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&r vi tar fram ett nytt nummer
av Hotspot borjar planeringen
redan fyra manader innan du
far tidningen i handen. Att
produktionen tar sa 1&ng tid
beror pé att tidningen produceras pé engelska
och dérefter 6versitts till fyra olika sprak
(svenska, portugisiska, franska och tyska).
Den engelska versionen maste korrekturlasas
och godkénnas innan den kan skickas for
oversattning. Dérefter ska tidningen tryckas
och distribueras 6ver hela varlden.

DEN LANGA PRODUKTIONSTIDEN gor att
innehéllet i Hotspot har en mer tidl6s karak-
tér 4n, exempelvis, nyheterna pé Pulse. Men
i arbetet med det hir numret strulade det
anda till sig rejélt, trots att temat var ndgot
sé allmént som affarsomradet Industrial.
Precis nér den engelska versionen var klar
fick vi veta att affarsomradena skulle ersat-

Tema med forninder

tas av produktomréden — och dar férsvann
elva sidor som vi hade jobbat med i ett par
ménader!

VAD GOR MAN DA? Improviserar forstés. Det
visade sig vara relativt enkelt att férdndra
temat till att fokusera mer pa ytbeldggning
och additiv tillverkning — tva teknikomraden
som har stor betydelse for Héganés framtida
tillvixt, oavsett hur vi organiserar foretaget.

I ndsta nummer av Hotspot, som kommer
ut i december, beréttar vi mer om vad omor-
ganisationen betyder fér dig som medarbe-
tare och for Hoganés som helhet.

Ar det ndgot sirskilt du vill att vi tar upp
d&? Hor av dig — alla tips och idéer ar varmt
valkomna!

Ulrika Rask-Lindholm, chefredaktor

Skriv till oss pa hotspot@hoganas.com eller ring mig pa 042 33 84 55.
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TEMA
SCO och AM i fokus

férvarven.

> Med hallbarhet och | s

resurseffektivitet hogt pa E
agendan ser framtiden ljus ut
for tekniker som ytbelaggning
och additiv tillverkning. Vi agnar
elva sidor &t att blicka tilloaka
och utforska vilka strategier som
ska framja en fortsatt tillvaxt for
Hbganas.

.

standard.

Vi frdgade véra nyaste
kollegor hur de vant
sig vid den nya tillvaron efter

*7’4;;;‘",_ |

4 3 e, |
Alois Bless

Han trodde aldrig att

han skulle f& jobbet.

Men 26 &r senare séatter Alois

fortfarande hogsta ténkbara

1 Medarbetarnas saker-
hetsmedvetenhet 6kar
> Forra aret var antalet
olyckor det lagsta pa nio
ar. Men hur kan vi n& vart mal
om noll olyckor?

Produkter i praktiken:
Amperprint®

20
.

metallpulver for 3D-printing.

L&s mer om vart
sortiment av atomiserade
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Data ger battre
legeringar

MW Tillgang till utfdrliga data gor
det mdjligt att spara tid och
pengar vid utveckling av nya le-
geringar. Det finns manga fordelar
med att anvanda den har me-
toden, sager Karin Frisk, senior
expert vid det nyinrattade HAL
(Hoganas Alloy Labs) inom forsk-
ning och utveckling.

TEXT: ANDREAS KARLSSON
FOTO: ANDERS ANDERSSON

UTMANING

— Den storsta utmaningen som Hoganis Alloy
Labs star infor ar att bli snabbare, béttre och
effektivare i utvecklingen av legeringar. Forut-
sdttningarna och majligheterna forandras stén-
digt, vilket kréver kortare utvecklingstider och
mer resurseffektiva satt att hitta nya applika-
tioner. Det &r en stor utmaning eftersom det ar
dyrt och tar 1ang tid att utveckla nya 16sningar
och koncept.

LOSNING

—Losningen ar att hantera och bearbeta enorma
dataméangder for att simulera sédant som vi
tidigare var tvungna att testa fysiskt. Det har

ar kanske inget nytt, men de senaste rens tek-
nikutveckling har skapat nya méjligheter inom
ramen for det som ofta kallas ”big data”. Det
finns databaser som innehdller ofattbart mycket
information. I det hér fallet sammanstéller man
en omfattande databas med modeller for att
utféra berdkningar och tolkningar med utgangs-
punkt frdn materialet. Det maste dessutom fin-
nas en kravspecifikation, det vill sdga, du méste
veta vad du vill fa ut av arbetet.

MERVARDE

— Forutom snabbare och effektivare legeringsut-
veckling kommer simuleringar och big data att
ge positiva effekter pa vira innovationsmojlig-
heter. Man kan helt enkelt testa saker pa ett sétt
som annars hade varit omojligt, eller &tmins-
tone véldigt dyrt, eftersom man inte behover
gora nagra fysiska tester. Arbetet ger dessutom
kunskap som byggs in i systemet och till och
med kan anvéindas av lekmén pa omréadet. Detta
ger oss en bredare kunskapsbas.
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Teknik i fokus:

Industriella
styrkor

Temat i det har numret av Hotspot fokuserar pa tva av Hoganas viktigaste
teknikomraden — additiv tillverkning och ytbelaggning. Vi tar en titt pa
ytbeldggningens skiftande historia och hur denna har bidragit till att géra
tekniken till vad den &r i dag. Vi avslojar &ven vad som gor framtiden
sé lovande for de bada teknikerna pa en global marknad dar hallbara
och resurseffektiva I6sningar ar avgérande. | det har numret kan du till
exempel lasa om hur segmentet ytbelaggning tog sin bdrjan under det
tidiga 1970-talet, och varfor ytbeldggning och additiv tillverkning har en sé
hog global tillvaxtpotential i dag. Vi far ockséa veta mer om hur Hoganés
produkter aterfinns i de mest skilda sektorer i vart samhélle — fran rymd-
och flygindustrin till glasindustrin.

ILLUSTRATION: IDA BROGREN







Vid Bohusverken inleddes 1971 en begransad tillverkning
av gasatomiserat pulver fér ytbelaggning. ;

Skrapar bara pa ytan

Segmentet ytbelaggning tog sin borjan i Hoganas pa det tidiga
1970-talet. | dag ar det en av de framsta tillvaxtmarknaderna.
TEXT: GORREL ESPELUND FOTO: HOGANAS AB

istorien om ytbeldggning inom

Hoganis gar tillbaka till forvirvet av

Bohusverken 1967. Fyra ar senare,

1971, inleddes dér en begrénsad
tillverkning av gasatomiserat pulver for ytbe-
laggning.

— Det var en liten och helt ny marknad for
oss, sdger Hans Hallén, som jobbar med att
utveckla marknaden for ytbeldggning i Asien.

Pulvren var nickelbaserade och Hoganés storsta
marknad var den europeiska glasindustrin, dar
tillverkarna behovde skydda sina formar fran
slitage och hoga temperaturer. Produktionsvoly-
merna for ytbeldggningspulver var dock fortsatt
sma fram till tidigt 1980-tal d& Hoganés med
en ny och stérre ugn plétsligt tredubblade sin
kapacitet.

6

Lars Boo, chef for Pilot Center, sager:

— Det gick mot allt mindre hantverk och mer
automatisering, vilket gav oss béttre kontroll
Over processen.

UNDER 1980-TALET producerades upp till

70 olika pulversorter vid Hoganés. Gasatomi-
serade pulver ingick i ett separat affdrsom-
réde: Specialty Powder. Ett annat material
som var mycket efterfrdgat under 1960- och
1970-talen var svetspulver. I Sverige fanns vid
den hér tiden en méngd viktiga skeppsvarv
och for att m6ta kundernas efterfragan lit
Hoganés till och med inratta ett eget svetsla-
boratorium for utveckling. I dag har de flesta
av Sveriges varv lagts ner och detsamma géller
Hoganés svetslaboratorium. Men svetspulver

ar fortfarande ett viktigt specialpulver for
Hoganas.

NAR HOGANAS 1985 forvirvade den belgiska
metallpulvertillverkaren Coldstream tillverkade
foretaget koboltbaserat pulver, vilket ledde
fram till utvecklingen av ventilapplikationer for
fordonsindustrin. 1992 byggdes en ny anlédgg-
ning i Belgien.

- Tio &r senare flyttades all gasatomisering till
Belgien och produktionen i Hoganés upphorde.
Jag var med i det projektteam som ansvarade
for installationen och uppstarten i Belgien,
sager Lars.

Aret dirpa képte Hogands upp SCM Metal
Productions i USA, som bland annat tillverkade
vattenatomiserat, nickelbaserat pulver — ndgot
som tidigare saknats i Hoganés produktportfol;.
Med forvarven av Metasphere Technology och
STC (Surface Technology and Ceramic Powders)
under forsta halvan av 2018 har nya produk-
tionsmetoder och ny kapacitet tillkommit.

— Det dr intressant att se hur olika forvérv,
gjorda av olika anledningar, péa ett effektivt sitt
har hjalpt Hoganis att ta sig in pd nya omraden.
Ytbeldggning ér i dag ett av véra storsta och
hogst prioriterade tillvixtomréden, sédger Hans.

HOTSPOT 2 « 18
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Snabb tillvaxt idag
- och goda framtidsutsikter

Metallpulver for bade ytbeldggning och additiv tillverkning har utvecklats
positivt sedan Hoganas valde att fokusera mer pa de tva omradena. Och
de valkomna forvarven av Surface Technology and Ceramic Powders och

Metasphere Technology gor att var framtid ser annu ljusare ut.

TEXT: ANDREAS KARLSSON ILLUSTRATION: IDA BROGREN

Ogands har en mangd produkter som
lampar sig dven for andra branscher
an den traditionellt starka bilindu-
strin. Det ar en affarsmojlighet med
stor potential, siger Rune Magnusson, chef for
kontintenten EMEA i och med omorganisatio-
nen, och konstaterar att ytbeldggning och ad-
ditiv tillverkning bada ingdr i en utveckling som
kommer att bredda foretagets verksamhet:

- Strategin bygger pa véra styrkor. Vi har
redan en vildigt bra produktportfolj inom till
exempel ytbeldggning, svets och additiv till-
verkning. Med utgéngspunkt fran detta gor vi
stédndiga analyser av marknaden for att se inom
vilka segment och branscher vi kan sélja de hér
produkterna for att vixa. Vi har identifierat nya
omréaden dar vara produkter kan anvandas och
ge mervarde for kunder och branscher.

KONKURRENSEN AR HARD, men Rune r
overtygad om att Hoganés med sitt goda rykte
och produktutbud kan bli en ledande aktor. For
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att lyckas med det behovs engagerade
medarbetare, som verkligen brinner
for tekniken och affaren. Rune siager
att det inledningsvis, under tiden vi
hade affdrsomradena Automotive och
Industrial, varit nédvéndigt att dela
vissa funktioner med andra teknikom-
réden. Aven om resursdelningen kan
fortsétta inom vissa omraden &ven
efter omorganisationen, blir det allt
viktigare att sitta av egna resurser dar det &r
mojligt.

— For mig &r det en viktig grundprincip sa
ldnge som det &r kommersiellt férsvarbart. Den
som fokuserar pé ett omrade blir mer uppmérk-
sam pé uppgiften 4n den som forsoker halla
manga bollar i luften samtidigt.

ENLIGT RUNE HAR ytbelaggningsverksamhe-
ten vaxt i tillfredsstéllande snabb takt — dels
organiskt, dels genom férvirven som gjorts pa
senare tid.

il
Rune Magnusson.

—Forvérven av STC och Me-
tasphere har gett oss en snabb tillvaxt
av personal och nya produkter. Med
Metasphere har vi fétt tillging till ny
teknik, till exempel splitternya pulver
som ger oss mojlighet att utveckla nya
applikationer, och det ar valdigt span-
nande. Jag tror att det kommer att ge
oss fordelar som ingen annan har.

FORVARVET AV STC handlar om att viixa inom
ytbeldggning och additiv tillverkning, inklusive
applikationsomraden som rymd- och flygindu-
strin, ddr Hogands inte tidigare varit aktivt.

—Véra forvirv kompletterar det vi redan har
och skapar en bredd som gor det mojligt for oss
att nd nya omréden och branscher.

Rune sager sig vara optimistisk infor fram-
tiden. Investeringarna har redan resulterat i
god tillvaxt och han tror att utvecklingen kan
komma att bli bdde snabbare och mer positiv 4n
vad man forst trodde.



| luften, till havs och under jord:
applikationer for alla tillfallen

Hdganas produkter aterfinns inom en méangd olika sektorer

i samhallet. Vart metallpulver for svetsning anvands pa fartyg,
vara ytbelaggningspulver skyddar motorventilerna i din bil
och var AM-teknik revolutionerar rymd- och flygindustrin.

TEXT: GORREL ESPELUND ILLUSTRATION: KJELL THORSSON

stand
och produktivitet.

SUr

g en tred v den globala
marknaden for metallpulver for
svetsning.
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PRODUKTER

RYMD OCH FLYG

Nickelbaserade superlegeringar anvands
for att gora turbiner/férbranningskammare
varmetéliga. Additiv tillverkning ersatter
kostsam och tidskrévande bearbetning och
ger nya designmajligheter. Termiskt spru-
tade belaggningar och bindskikt anvands
for bladen i gasturbiner, landningsstall,
ledskenor och kompressordelar.

GRUVDRIFT

Laserbelaggning med Rockit® 401

ar en viktig applikation i kolgruvor.

Det anvands for att belagga ytan pa
cylindrar i takstod for att de ska tala
nétning och korrosion battre. Gruvin-
dustrin anvander ofta jarnpulver vid
utvinning av adelmetaller som platina,
guld och koppar. Jarnpulvret anvands
i en elektrokemisk reaktion for att skilja
ut dessa mer vardefulla metaller.

gning anvands for att forlanga livslangden
sanka tillverkningskostnaderna for olika typer av
valsar inom staltillverkning. Stalindustrin anvénder

metallpulver ocksa for skaragbeten eller for att av- =
o lagsna slaggrester fran stord jarnamnen. Jarnpulver -
finns &ven i manga sorters aluminiumfolie och burkar,
w till exempel inom livsmedelsindustrin. g "
GLAS

Verktyg inom glasindustrin utséatts
fér mycket slitage och korrosion.

A i En beléggning av sjalvflussande
. - ? nickellegeringar med inblandning av
‘i = volframkarbider forlanger livslangden
pa kolvar.
-
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Ytbelaggmngssupport

| varldsklass

Hoganas ArcX-center erbjuder hogspecial-
iserad kundsupport inom ytbelaggningar.
ldag finns center i USA, Sverige och Kina. |
Brasilien har Hoganas gatt samman med ett
annat foretag for att erbjuda liknande service.
Varje center har sin egen unika pragel och
servar kunderna utifran de behov och férhal-
landen som rader pa den egna kontinenten.

TEXT: ANDREAS KARLSSON & KIM HUNTER GORDON
FOTO: JOE APPEL, MICK RYAN & ANDERS ANDERSSON

»Vi hjdlper vara kunder att
optimera sin verksamhet”

o0gandis ArcX-center i
Shanghai var det forsta i
en ny generation center
for beldggningsteknik.
Det startade i mars 2016 for att er-
bjuda bésta tdnkbara tekniska sup-
port for Hoganés kunder i Kina och
resten av APAC, som koper hoglege-
rade metallpulver for ytbelaggning.

Bill Zhao, arbetsledare vid ArcX i
Shanghai, anser att centrets frimsta
egenskap &r dess formaga att hjalpa
kunderna att ta fram de sdkraste och
mest effektiva beldggningssystemen
for deras individuella behov.

— For att hjilpa vara kunder upp-
fylla sina egna kvalitetskrav tar vi
in deras produkter till centret och
hjélper till med testproduktion,
pulveroptimering och applika-
tionsutveckling. Vi hjélper dem
att ta fram det optimala och mest
kostnadseffektiva systemet for

deras egen verksamhet, frén val
av pulver till teknikutveckling och
produkttestning.

ArcX huvudsakliga funktion &r att
sélja ytbeldggningspulver, men man
erbjuder ocksé teknisk support till
kunder, som vill utveckla béttre sys-
tem for ytbeldggning inom omréden
som stélsvetsning, ventilproduktion
och jordbruk.

- Vér vision &r att inspirera indu-
strin att gora mer med mindre.

I Kina anvands i allt hogre
utstrackning laserbeldggning vid
bagsvetsning i stél. Detta dr en
mycket avgransad och kontrollerad
teknik, som inte kréver de hoga tem-
peraturer som kan orsaka mekanisk
forvrangning.

—Produktens livslangd och de
mojliga kostnadsbesparingarna ar
nagra fordelar for vara kunder och
for deras anstélldas arbetsmiljo.
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ARCX KINA

e Grundat 2016.

¢ Plats: Shanghai, Kina.
¢ Antal anstéllda: 11.
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ARCX NORDAMERIKA

e Grundat 2015.
¢ Plats: Johnstown, USA.
¢ Antal anstéllda: 1.

Vi forser marknaden med
den senaste och mest
avancerade tekniken”

rcX i Nordamerika har varit

igdng i tre och ett halvt ar.

Enligt Jerrod Roalstad, ytbe-

laggningstekniker pa centret,
ar de flesta kunderna lokala och har en
koppling till olje- och gasindustrin. En an-
nan viktig sektor ar jordbruksindustrin. De
flesta kunder som labbet hjilper anvédnder
flamsprutning, laserbeldggning och PTA-
belaggning.

ArcX Nordamerika har inte riktigt
samma bredd pé sin utrustning som de
andra centren, men ar 4nda val rustade
for att tillgodose de lokala kundernas
onskemal, sager Jerrod.

— Vi gor bade interna utvecklingsar-
beten och at vara kunder. Dessutom gor
vi undersokningar — s& kallade kund-
supportdrenden — dar vi hjalper kunder att
hitta orsaken till eventuella problem.

Den har analysen kan, beroende pé
kunden, ingé i kundsupporten eller fun-
gera som en betaltjanst.

—Kunden skickar oss en komponent, eller
en del av en komponent, for metallurgisk

”Det hander massor av
spannande salger - jag ser
optimistiskt pa framtiden”

rcX i Europa har en samord-

nande funktion och Ingrid

Hauer Miller ar global koor-

dinator for verksamheten.
Hon séger att ArcX Europa arbetar med
en méngd olika kunder, till skillnad frén
de andra centren, som i hog grad paver-
kas av vilka branscher som dominerar i
deras respektive regioner.

—Var framsta uppgift ar att visa vad
véra pulver dr avsedda for och vad
man kan gora med dem. Vi dgnar oss at
teknisk support och hjalper kunder fran
olika branscher att optimera sina pro-
cesser och utveckla nya applikationer.

Ingrid betonar att ArcX-centren
fungerar som ett globalt team och att
hon som koordinator ofta anlitar andra
center for att hjdlpa kunder med behov
av specialistkompetens.

—I Europa har vi en bred kompetens
och ar kanske inte lika specialiserade pa
ett visst omrade. Vi samarbetar nara med
FoU-avdelningen hér i Hoganas. Vi ar
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ocksa det enda centret som har utrust-
ning for att utveckla laserbeldggning med
hog hastighet. Dér ser vi en massa nya
mojligheter och samarbetar redan med
kunder for att ta fram nya applikationer.

Laserbeldggning med hog hastighet
ger mycket tunna skikt med bibehal-
len metallurgisk bindning. Den héar
metoden kan anvéndas for att ersitta
hardférkromning.

En annan viktig del av verksamheten
ar utbildning — hos kunden eller pa
centret. Ingrid beréttar att en ny utbild-
ningsanldggning — en ytbelaggnings-
skola — star fardig. Den forsta kursen
holls i slutet av maj.

—Det hander massor av spaAnnande
saker just nu. Ny teknik och tillgdng
till nya material genom foérvarven den
senaste tiden 6ppnar dorrar till nya
omraden och branscher. Det hér ar ett
dynamiskt omréde som aldrig blir tré-
kigt och jag ar véldigt optimistisk infor
framtiden, siger Ingrid.

analys och far en rapport dér vi beréttar
vad vi kommit fram till. Oftast kontaktar vi
kunden for att g& igenom vér undersékning
och diskutera problemet och eventuella
l6sningar.

Jerrod tycker att den néra kontakten
med kollegorna pa de 6vriga ArcX-
centren dr valdigt givande. Han beskriver
det som ett verkligt globalt samarbete déar
han och hans kollegor varje manad deltar
i Skype-moten dér de utbyter information
och ger varandra goda rad.

— Jag tycker om utvecklingssidan i det
har. Jag far se bada varldarna — bade
forskning och produktion — och far en
bild av kopplingen mellan dem. Vi far
férse marknaden med den senaste och
mest avancerade tekniken och det dr
valdigt spadnnande.

Jerrod tror att ArcX kommer att fort-
sétta utvecklas positivt.

—Just nu fokuserar manga industrier pa
att sinka kostnader. Vart jobb &r att visa vad
som fungerar och vad man kan géra och
sedan ta de hér 16sningarna till vara kunder.

ARCX EUROPA

e Grundat 2014.

¢ Plats: Hoganas, Sverige.
* Antal anstéllda: 7.

n
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HOGLEGERADE PULVER | HOGANAS

Hogtflygande planer:
produktionen fortsatter att oka

Med den senaste tidens forvarv av Metasphere Technology och
Surface Technology & Ceramic Powders (STC) har H6ganas nu
inte mindre &n sex anlaggningar runtom i varlden som tillverkar
hoglegerade metallpulver. Har hittar du snabbfakta om dem alla.

TONBRIDGE,
STORBRITANNIEN

Antal anstallda: 30.

Typiska produkter: Snabbstal
(high-speed steel). Den vanli-
gaste produkten &r M3/2 som har
mycket god nétningsbestandighet.
Typisk kundanvandning: Ventil-
séten i bilar.

Z\rlig kapacitet: 3 250 ton.
Grundat: 1972. En del av Hoga-
nas sedan 2000.

ATH, BELGIEN

LULEA, SVERIGE

Antal anstallda: 10.
Typiska produkter: Sfariska
plasmaatomiserade karbider,
keramer och metaller, till exem-
pel titan.

Typisk kundanvédndning:
Ytbelaggning och additiv
tillverkning.

Arlig kapacitet: Pilotskala.
Reguljar tillverkning paborias
under 2018.

Grundat: 2009, forvarvades

Antal anstallda: 175. av Hoganés i november 2017.

Typiska produkter: Jarn-, nickel-,

kobolt- och kromlegerade pulver.
Typisk kundanvéndning:
Pulvermetallurgi, filter fér ytbelaggning
(PTA, laserbelaggning, HVOF, sprutning
och sméltning).

Arlig kapacitet: Totalt 8 400 ton,
varav ytbelaggningar utgér 2 000 ton.
Grundat: 1968. En del av Hoganas
sedan 1985.

JOHNSTOWN, USA

Antal anstallda: Cirka 130.

Typiska produkter: Pulver av rostfritt stal i 300- och
400-serien, elektrolytjarn, nickelbaserade legerings-
pulver, Glidcop® (utskiliningshérdad koppar).

Typisk kundanvandning:

Rostfritt stal: PM-applikationer, fyllmedel for
plastindustrin (for Okad vikt eller i estetiskt syfte),
sinterfilter, polymerfilter.

Elektrolytjarn: Jarnberikning av barnmat, mjukmag-
netiska applikationer (pulverkarnor).
Nickelbaserade legeringar: Ytbeldggning (flam-
sprutning), mjukmagnetiska applikationer.

Glidcop: elektroder for motstandssvetsning.

Arlig kapacitet: 13 000 ton.

Grundat: Startade som en plastmetalldivision inom
National U.S. Radiator Corporation 1896. Blev SMC
Metals aren 1967-1997, och dérefter OMG Americas
1997-2002. Héganas forvarvade anlaggningen 2002,
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LAUFENBURG,

TYSKLAND GOSLAR, TYSKLAND
Antal anstallda: 260.

Arlig kapacitet: 1 400 ton.
Grundat: Produktion av pulver
for termisk sprutning sedan
tidigt 1970-tal. En del av
Hbganas sedan mars 2018.

Antal anstaéllda: 160.

Arlig kapacitet: 725 ton.
Grundat: Produktion av pulver
for termisk sprutning sedan tidigt
1970-tal. En del av H6ganas
sedan mars 2018.

YTBELAGGNINGSMATERIAL SOM TILLVERKAS
| GOSLAR OCH LAUFENBURG

Typiska produkter: Amperweld® karbider, borider och metallpulver.
Amperit®, smélta, krossade, atomiserade, agglomerade och sintrade
pulver.

Typisk kundanvandning:

Karbider (volfram- och krombaserade): Skydd mot slitage, korrosion
och fratning.

Oxider (aluminium, titan, zirkonium med flera): Slitageskydd, kemisk
bestandighet och varmeskydd.

Hoégtemperaturlegeringar (MCrAlY): Som bindskikt och
korrosionsskydd for hdgtemperaturapplikationer.

Molybden (rent molybden, molybdenbaserat): Fordonsapplikationer.
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”Fuoco alle polveri!”

"Fuoco alle polveri!” (Tand pa krutet!) 10d det klassiska italienska

kommandot vid avfyrning av kanoner. | dag ar Flame Spray

gl Group vérldsledande inom ytbelaggning, som skyddar dyrbara
komponenter. Majoriteten av det metallpulver de anvander
produceras i Laufenburg och Goslar i Tyskland.

TEXT: RAIMONDO SANTUCCI FOTO: VITTORE BUZZI

FLAME SPRAY GRUNDADES 1969 och erbjuder
ett komplett utbud av 16sningar pa belaggnings-
relaterade problem. Under ytbeldggningsproces-
sen “avfyras” miljontals metallpulverpartiklar
pé varandra i mycket hog temperatur och vid en
hastighet pd omkring 2 500 kilometer i timmen.
Detta skapar beldggningar som kan skydda
viktiga delar i mekanisk utrustning.

Men exakt vad gor Flame Spray?

— Vi har varit verksamma inom metallisering
iaratal och utfér metalliska, icke-metalliska
och keramiska belédgg-
ningar pa féremal inom alla
sektorer i branschen. Vér

FLAME SPRAY GROUP

komponenter och dldre som kréaver underhéll,
och skickar déarefter tillbaka dem till slutkun-
den. Vi riktar oss mot féretag inom sektorer
som gasturbiner, kraftproduktion, rymd- och
flygindustrin och olje- och gasindustrin. Ett
annat dr allménna transporter, till exempel
jarnvagen. Det &r viktigt att pdpeka att vi inte
har ndgra "egna” produkter utan levererar en
tredjepartstjénst: vi tar emot och behandlar na-
got som redan tillhor véra kunder. Flame Sprays
slutprodukter anvands vid termisk sprutning,
séger Alessandro Zanini,
chef for féretagets rymd-
och flygindustrirelaterade

huvudsakliga verksamhet
ar belaggningsarbeten, men
vi producerar &ven metal-
liseringsverk pé begéran,
forklarar Matteo Parisi,
ink6pschef pa Flame Spray.

SOM RENODLAT service-
foretag har Flame Spray val-
digt ménga olika kunder.

- Vi behandlar béde nya
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¢ Antal anstillda (globalt): 450
medarbetare.

* Omséttning: 70 miljoner euro.

¢ Huvudsakliga kunder: GE, Ansaldo
Energia och Liebherr Aerospace.

¢ Genomshnittlig arlig tillvéxt de
senaste fem aren: 10 %.

¢ Huvudsakliga marknader: Europa

och USA.

¢ Produktion: Italien, Ungern,
Kroatien och Nordamerika.

verksambhet.

MATTEO PARISI berattar
att det var den héga och
jédmna pulverkvaliteten
och frénvaron av klagomal
som gjorde att valet f6ll p&
STC*.

— De levererade tidigare
70 procent av allt pulver vi
anvander, men nu har den

Jema: SCO ech AM

®0cc00coe

e

Inképschefen Matteo Parisi diskuterar produkter
med Alessandro Zanini, chef for foretagets rymd-
och flygindustrirelaterade verksamhet.

siffran stigit till 6ver 90 procent. Pulver ar vart
levebrod, vért rdmaterial, som mjolet for en piz-
zeria. STC erbjuder ett storre produktsortiment
an konkurrenterna, sarskilt sedan de koptes upp
av Hoganas. Dessutom har de valdigt snabba
leveranstider, sdger han.

ENLIGT ALESSANDRO ZANINI verkar STC
stréva efter att erbjuda 16sningar pd omraden
dar sddana fortfarande saknas:

— Vart gemensamma utvecklingsarbete
fungerar néstan som ett partnerskap. Men allt
kan férbattras. Min egen sektor, rymd- och
flygindustrin, &r sérskilt intressant med tanke
pa att antalet flygplan véntas fordubblas fram
till 2030. Dér &r det inte ovanligt att slutkun-
derna bestdmmer vilken leverantor vi ska anlita,
eftersom de har godkint dem. Har kan ett starkt
rykte som godkénd leverantor bidra till att 6ka
STC:s, och Hoganis, omséttning ytterligare.

* STC star for Surface Technology and Ceramic Pow-
ders, en division som Hoganés i varas forvarvade fran
H.C. Starck. STC producerar bland annat ytbelagg-
ningspulver i Goslar och Laufenburg i Tyskland.
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Louise Chen och Kennet Aimkvist&er bada

de enorma méjligheter som tekniska innova-
tioner 6ppnar for.

Tar vara pa trender

Ytbelaggning och additiv tillverkning, 3D-printing, har en stor
global tillvéxtpotential. Hoganas satsar pa utveckling inom flera
branscher, daribland medicinteknik, gruvdrift och konstruktion

TEXT: GORREL ESPELUND FOTO: ANDERS ANDERSSON

- JAG SER EN ljus framtid for additiv tillverk-
ning. Tekniken fick ett tydligt erkédnnande fran
industrin efter General Electrics omfattande
investeringar pa omradet. Internationella fore-
tag, bland annat Siemens, gor ocksa standiga
nyinvesteringar. Additiv tillverkning &r hér for
att stanna, siger Kennet Almkvist, chef for pro-
duktomrédet Customization Technologies.

Inom Hoganés grupperas additiv tillverkning
(AM) tillsammans med MIM (metallformsprut-
ning) och hetisostatisk pressning (HIP) i det
6vergripande omradet Customization Technolo-
gies dar man, vid behov, tar fram och tillverkar
specialpulver for industrier som rymd- och flyg-,
turbin- samt medicinteknik.

Hoganés ar i dag den enda pulvertillverkaren
pa marknaden som kan erbjuda material for alla
tekniker och processer som anvénder metallpul-
ver for 3D-utskrift.

ETT EXEMPEL PA ett framtida tillvixtomrade
for AM ar tillverkningen av individanpassade
implantat, dér tekniken kan anvindas for att
forbéttra bentillvixten mellan implantat och
benvavnad.
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ANDRA MODEORD
ATT HALLA KOLL PA

Industry 4.0 — har starkt fokus pa anpassning
och hag flexibilitet inom tillverkningsindustrin.
Det ar ocksa en definition for alltmer automa-
tiserade och sjélvévervakande processer som
kan producera pa ett effektivare satt.

Massanpassning — ger kunden mdjlighet att
modifiera vissa egenskaper hos en produkt
och samtidigt halla kostnaden per enhet pa i
princip samma niva som fér massproducerade

produkter.

-

AL LS 313NN
u

— Det hér dr en ung teknik som 6ppnar upp
for en mingd nya mojligheter. Eftersom det
an s8 lange saknas internationella standarder
pa omradet kan vi, tillsammans med andra
branscher, spela en aktiv roll. Dessutom &ar det
manga kunder som inte riktigt férstar tekniken
och saknar rétt systemstdd for att designa 3D-
printade komponenter. Dar kan vi ocksé vara
med och péverka, sdger Kennet.

Jamfort med AM ar ytbeldggning en betydligt
dldre gren inom Hogands. Louise Chen arbetar
med marknadsutveckling inom ytbeldggning
och ser goda tillvaxtmojligheter for Hoganés.

— Som jag ser det ligger den priméra tillvaxt-
potentialen inom rymd-, energi-, gruv- och
byggindustrin, sdger hon.

Hon anser att ytbeldggning ar en hallbar
teknik som ligger vl i linje med den internatio-
nella industritrenden med minskad anviandning
av ramaterial och 6kat fokus pé kostnads- och
energieffektiva metoder.

I DAG VILL manga foretag erséitta hirdférkrom-
ning, som skyddar mot rost och slitage, med
andra mer miljévanliga metoder, som &r mindre
skadliga for hilsan. Manga branscher har dérfor
overgétt till att anvanda beldggningar som app-
liceras med laser eller olika sprutmetoder.

— Ett tidigt exempel &r flygindustrin som slu-
tade med hardférkromning av landningsstéll till
férman for en ytbeldggning av volframkarbid.
Ett senare exempel 4r Hoganés Rockit® 401,
som anvénds inom kolgruveindustrin, sager
Louise.
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Hbganas har nyligen forvarvat tre foretag: Metasphere
Technology, Surface Technology and Ceramic Powders
(STC) och Alvier PM-Technology. Vi har pratat lite med
nagra av deras medarbetare.

HUR KANNS DET
ATT VARA EN DEL

AV HOGANAS?

Tina Stahl Lagerlof
Metasphere Technology,
Sverige

- Jag borde ha lagt smekmanaden
bakom mig nu, men ar fortfarande
bara néjd och glad. Héganas
prioriterar sékerhet, miljé och
medarbetarnas hélsa pa ett satt
som jag aldrig har sett hos ett stort
bolag férut. Ledningsgruppen och
kollegor frén sékerhet och logistik
har bestkt oss och man kanner
verkligen hur glada de ar 6ver

att ha oss med pa resan. Det ar
forstds massor av nya saker att
lara sig just nu. Men det kanns inte
sarskilt betungande eftersom allt
ar positivt och sé otroligt kul.

Har foérvarvet forandrat ditt
jobb?

—Ja, massor! Just nu infor jag det
nya kvalitetssystemet och fokuse-
rar mer pa ekologi och arbetsmiljo.
Dar ingér att vara skyddsombud
pa anlaggningen. Det kdnns
fantastiskt att vara i 50-arséldern
och f& chansen att géra nagot

nytt igen.

: ; ; ; s
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Jorg Meyer
STC, Laufenburg,
Tyskland

— Allt & annorlunda, men pa

ett bra satt. Tidigare hade vi en
arbetskultur dar alla inom produk-
tionen "kokade sin egen soppa”,
som vi séger pa tyska, utan
samordning mellan divisionerna.
Det har férandrades nastan dver
en natt i samband med férvarvet.
Hbganas satt att kommunicera
och utbyta idéer och kunskaper ar
nagot jag aldrig har sett tidigare. Vi
har ocksa fri tillgang till Hoganas
Pilot Center i Sverige for att testa
vara produkter, och det ar en
valdigt vardefull resurs. Det nya
arbetsklimatet ar jattebra.

Vad ar den viktigaste forand-
ringen for dig personligen?

— Att inga i ett internationellt team,
det gillar jag verkligen. Jag har ett
nara samarbete med produktions-
ledningen i Belgien och Sverige,
och alla &r valdigt vanliga och
samarbetsvilliga. Och det kanns
inte det minsta konstigt att prata
engelska péa jobbet langre.

Stefanie Bonsack
STC, Goslar,
Tyskland

— Hoéganés har gett oss ett valdigt
varmt vélkomnande. Inte ens nér
det var som mest att géra under
det forsta skedet av forvarvet kun-
de jag undga att imponeras av den
positiva energi och manghundra-
ariga tradition som vi nu &r en del
av. Mina foérsta méten bekréftade
ocksé min bild av Héganas som
ett foretag dar varje enskild individ
bidrar till vara 6vergripande fram-
géngar. Synergieffekterna gynnar
béade verksamheten och medarbe-
tarnas personliga erfarenheter. Det
ger dem ocksa en 6kad tro pa en
gemensam framtid.

Vad héander just nu inom din
division?

— Vi héller pa att utvardera olika
samarbetsmajligheter pa inkops-
sidan. Aterkopplingen fran vara af-
farspartner har varit valdigt positiv.
Det é&r inte s& konstigt. Hoganas
ar ett val respekterat foretag sé jag
tror att vi har mycket att tjana pa
en gemensam marknadsstrategi.

©0c0000000000000000000000000000000.

Fabio Pat
Alvier, Schweiz

— Hoéganas var partner till oss re-
dan nar jag kom till Alvier for 15 ar
sedan. | dag sitter jag med vid vara
regelbundna samarbetsméten och
diskuterar dmsesidiga majligheter.
Det Hoganas jag lart kédnna ar

en pionjar som for hela markna-
den mot innovation, férbéattring,

ny teknik och nya industrier. De
har ett sétt att uppmuntra sina
partner att tdnka annorlunda, och
ta PM-industrin till en hogre niva,
som verkligen imponerar pa mig.
Eftersom jag sett det hér var jag
val férberedd infér dvertagandet,
och jag vet att det &r en fantastisk
mojlighet for vart foretag.

Vad hoppas du pé infor
framtiden?

— Med ett starkt moderbolag hop-
pas jag att vi ocksd kommer att
kunna ta stora kliv mot innovation
och langsiktigt tankande inom
pulvermetallurgi. Att ha en tek-
nikférdel &r nyckeln till ekonomisk
framgang.
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Kollar maskinstatus fran ett jobb foregaende natt.

Sétter i och justerar ett nytt arbetsstycke i maskinen

»”Jag skapar nagot

nytt varje

d ag”

Visuell kontroll av en komponent tillverkad foregaende natt.

22 Det var ryktet som noggrann och pélitlig finmekaniker som en gang
gav Alois Bless ett jobb inom tradgnistning hos verktygstillverkaren
Alvier PM-Technology. | dag, 26 ar senare, ar han chef for samma
avdelning och tycker fortfarande om att 1agga ribban hogt.

TEXT: LINDA KARLSSON ELDH FOTO: MARCO HARTMANN

- JAG KOMMER IHAG att jag sa till min flickvin
(som nu ar min fru) att det var ett jobb jag skul-
le élska, men att jag inte hade en chans att fa det
eftersom jag saknade CNC-erfarenhet (Compu-
ter Numerical Control). Men de ville verkligen
ha ndgon som var noggrann och kunde halla en
deadline, séger Alois.

Tradgnistning dr en teknik som anvéands vid
tillverkning av komplexa komponenter, eftersom
det gor det mojligt att tillverka ytterst exakta bo-
jar, hérn och vinklar. Verktyget &r en tréd, bara
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fyra génger tjockare 4n ett harstrd, som skér med
en precision pa <0,01 mm.

— Den sortens precisionsjobb tar tid och verk-
tygen vi tillverkar tar upp till 90 timmar att gora.
Dérfor ar min huvudsakliga uppgift att optimera
maskinens installningar for att halla deadlines
och uppna den kvalitet som krévs, séger Alois.

Regelbundet underhéll 4r en mycket viktig
forutsittning for bibehallen precisionsskérning.

— Jag vinner alltid diskussioner om och nir en
maskin behover servas, sdger Alois med ett skratt.

En stor del av de verktyg Alvier tillverkar &r
avsedda fér PM-delar pa prototypstadiet, for
den globala fordonsindustrin — och dessa blir
allt mer komplexa.

— Vi skapar nagot nytt varje dag och far regel-
bundet forfrégningar som ar sd udda att alla till-
verkningsteam maéste samverka for att ta fram
en 16sning. Det dr den mest spaAnnande delen
av jobbet. Det kdnns véldigt bra att ha Hoganas
stod och dnda fortsétta vara ett litet foretag dar
alla behandlas lika, tilligger han.
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Om Alois Bless

Aider: 54.

Bostadsort: \Wangs, Schweiz.
Familj: Fru, tva vuxna barn.
Intressen: Skidakning, vandring,
tradgardsskotsel.

Anstalld inom Alvier sedan:
1992.

saker
jag gillar med
mitt jobb:

> Jag stalls infér nya
utmaningar varje dag.

> Mina chefer later mig skota
min avdelning pa det satt
jag tycker ar bast.

> Vi har platta hierarkier.

Forbereder fler arbetsstycken fér produktion.

HOTSPOT 2 « 18

Diskuterar den basta strategin for att trddgnista en ny
kompakteringsstans med kollegorna.

Programmering av arbetsstycken som ska tradgnistas

kommande natt.

Ett sista snack med kollegorna i slutet av arbetsdagen.
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Magnus Gronborg.

Hur ser trenden ut for H6ganas sakerhets-
arbete?

— Vi har haft en positiv utveckling inom pro-
duktionen och Supply Chain. Under 2017 hade
vi det lagsta antalet olyckor pé nio &r. I hilften
av fallen fick medarbetare ett slag, fastnade,
strickte sig eller lyfte ndgot pa fel stt.

Vad kommer Hoégands att géra under néasta
fas i det héar arbetet?

— Vi vill 6ka medarbetarnas sikerhetsmed-
vetenhet. Sdkerheten méste vara en naturlig
del av allas dagliga arbete. Vi maste bli béttre
pé att f6lja rutiner och sdkerhetsbestimmel-
ser, men det ricker inte. Sdkerhet méste ligga
djupt rotad i varje enskild individs medve-

Stravan mot noll olyckor°

DIN ROLL FOR

BATTRE SAKERHET

Hdganas sakerhetsarbete ar ett hallbart och langsiktigt
initiativ for nolltolerans mot olyckor. | ndsta fas ar malet att
Oka medvetenhet om vart eget ansvar for den personliga
sakerheten. Hotspot fragade produktionsdirektéren Magnus

Groénborg hur arbetet forldper.

TEXT: GORREL ESPELUND FOTO: ANDERS ANDERSSON

tande. Vi maste skapa en arbetsmiljo dér alla
medarbetare tar hdnsyn till riskerna pa sin
arbetsplats, och dar det kdnns helt naturligt
att sdga till en kollega som lyfter nagot pa
fel sétt eller gor ndgot som kan orsaka en
personskada.

Ar nagon del av vara processer 6verrepre-
senterad i olycksstatistiken?

— Vissa arbetsstationer &r definitivt farligare
an andra. Vid sméltugnarna méste sakerhets-
medvetenheten till exempel ga fore allt annat,
och det gor den. Men statistiken visar att de
flesta olyckorna intréffar vid atomiseringsbryg-
gan, som ar en komplicerad miljo att arbeta i.
Vid en forsta anblick kanske det inte ser lika

VAGEN TILL NOLL OLYCKOR

LTI: En olycka med forlorad arbetstid intréffar nér en medarbetare skadas under arbetet och under en
tid efter incidenten inte kan utfora sina vanliga arbetsuppgifter.
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riskfyllt ut som arbetet vid ugnarna, men det
ar det.

Hur och nér kan vi nd mélet om noll
olyckor?

- Sékerhetsarbetet &r ett mélinriktat och
lopande arbete, som ska minska antalet
olyckor vid vara anldggningar steg for steg.

Vi kommer inte att nd mélet om noll olyckor
under 2018, kanske inte ens néista ar. Men det
ar definitivt mojligt och vi ska fortsétta strédva
mot det. Det hér ar en global satsning som
beror alla. Vid arets Melt Shop Best Practice-
konferens kommer vi att ta med atomiserings-
bryggan i vart arbete for en bista praxis, just
for att det ar ett hogriskomréade.

FYRA STEG MOT OKAD
SAKERHETSMEDVETENHET

KOMPETENS: erbjuda mer utbildning for 6kad
kunskap och medvetenhet om hur viktigt det ar
att medarbetarna tar ansvar for sin egen saker-
het och hjélper kollegor att prioritera sékerhet.
Detta ligger i linje med More Héganas principer
om "att leda sig sjalv och andra”.

KOMMUNIKATION: formalisera och systema-
tisera all kommunikation som ror sékerhetsfra-

gor pa Pulse. Uppmarksamma goda férebilder
med ett arligt sékerhetspris.

RESURSER: skapa externa och interna
resurser for att ge alla Hégands-medarbetare,
runtom i varlden, stdd i det fortsatta sékerhets-
arbetet. Inféra en gemensam plattform genom
att certifiera alla anlaggningar enligt sékerhets-
standarden ISO 45001.

INVESTERING: ta bort de mest riskfyllda

momenten i en process genom att investera i
automatisering.
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Det surras om nya grannar

sma varelserna och deras komplexa
samhillen.

Enligt Hoganaés fastighetschef Johan
Hedin var det ett enkelt beslut att lata
Niklas anvdnda marken.

— Vi &r ett foretag som vardesétter
héllbarhet och dérfor tyckte vi att det var
ett trevligt sétt att anvdnda marken pa.

A

I somras flyttade tusentals bin in pa
Tjorrod, pd mark som tillhor Hoganas.
Marken arrenderas ut till biodlaren

Niklas Akerstrém Fogelmark:

— Biodling handlar om sa mycket mer
an honung, till exempel om en omtanke
om miljon. Och ett sug att hela tiden lara
sig mer om de hér otroligt spannande

Fragor och svar: Jacob Paugh,
Environmental Solutions

Varldens forsta anlaggning for
fornybar energigas till stalindustrin

Den nya energigasanlaggningen i Hoganés é&r varldens for-
sta i industriell skala. Har ska Hoganas och Cortus Energy
demonstrera att det dr mojligt med fossilfri staltillverk-

Webbinarier kan vara ett tids- och kostnads-
effektivt sétt att 6ka interaktionen med kun-
derna. Jacob Paugh, siljchef i Nordamerika,

Magnus

ning med hjalp av forgasning av biomassa.
Bransle frén skogen, som hyggesrester och
energiskog, ska anvidndas som révara, och
den nya tekniken kan komma att revolutio-
nera stalindustrins arbete med att fasa ut
naturgas och koks.

— Anldggningen har kapacitet att minska
Hoganis koldioxidutslapp med 10 000 ton

10

forklarar hur de anvands vid Environmental
Solutions.

Varfér har ni bérjat med webbinarier?

— I stéllet for att vara involverad i flera
diskussioner med olika ménniskor kan vi sl&
ihop séljsamtalen till ett webbinarium dér vi
kan prata med en hel organisation samtidigt.

per ar. Men i ett forsta skede ar avsikten att
testa och visa hur det nya bréanslet fungerar

Sa ligger Hoganis till just nu
i Energy Challenge, jamfort

Pettersson. Det &r ocksé valdigt bra vid moten med sto-

vid virmebehandling av stl. Slutmalet &r att hjilpa indu-
strin att helt fasa ut anvindningen av fossila brénslen, sager
Magnus Pettersson, energisamordnare och projektledare

for anldggningen.

med maélet fér 2020. Hoganés
lyckades under 2017 sdnka sin
energidtgdng med 7,1 procent.
Malet for 2020 ar 10 procent.

HRC visar vagen i Brasilien

BRASILIEN HALLER PA att resa sig efter
den vérsta ekonomiska krisen pa 50 ar.
Under aterhdmtningen har den filosofi som
tilldmpas av HRC - ett samriskprojekt mel-
lan Hoganas i Brasilien och Oxipira — visat
sig vara ett vinnande koncept.

HRC bildades for fyra ar sedan for att
kombinera Oxipiras tjdnster och material
med Hogands metallpulver for ytbelagg-
ning. Tanken var att skapa efterfrigan pa
laserbelaggningstjanster i Sydamerika.
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— Men under rddande omsténdigheter
har HRC tagit ett steg bort fran forséljning
av komponenter och beldggningstjénster,
till att arbeta med olika leasingmodeller,
séger Adriano Machado, chef for Hoganés
iBrasilien.

Konceptet har borjat ge resultat. HRC
sékrade nyligen sex nya leveransavtal i
jordbrukssegmentet for sockerrorsskor-
dare, och nya bestillningar kommer in
varje vecka.

ra, globala foretag med ménga
olika projekt och marknader. Det
gOr att vart team kan tdcka in
alla vara tekniklosningar med ett
enda samtal.

Kan du sammanfatta inne-
hallet?

— Webbinarier kan fokusera
pa en aktuell fraga eller pa en
enskild del i vér teknik for att
locka viktiga personer hos vara
kunder och ge dem mojlighet att
se vad vi kan erbjuda. Vi kan ocksé arrang-
era bredare webbinarier for att informera
vara kunder om vilka vi dr och vad vi gor.

Jacob Paugh.

Vad har ni fatt for respons?

— Overvildigande positiv. Vi har insett att
webbinarier ofta ses som en ”séker zon” av
vara kunders tekniska personal. Tekniker
ar ofta motvilliga till att ta emot sdljsamtal,
men &r betydligt 6ppnare for ett utbildnings-
fokuserat webbinarium.

Tanker ni vidareutveckla det har?

— Vi kommer att hélla kvartalsvisa webbi-
narier via en av vara partner, Tersus Environ-
mental. De har 20 000 medlemmar inom
miljobranschen i sin databas och arrangerar
webbinarier, ddr man loggar hur ldnge
deltagarna deltar, och méjliggor interaktion
mellan de nérvarande. Webbinarierna kan
ocksé sparas pa webbplatsen dér de kan ses
vid ett senare tillfalle.
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Smaéltkammaren vid gasatomiseringsverket

i Laufenburg i Tyskland.

Pulver som kan printa nastan vad som helst

Additiv tillverkning (AM), &ven kallat 3D-printing, ses allméant som
den nya industriella revolutionen som kommer att forandra var
syn pa tillverkning i grunden. Med Amperprint® erbjuder Hoganas
ett helt produktsortiment med metallpulver for AM,

TEXT: LINDA KARLSSON ELDH FOTO: HOGANAS

verkar inte finnas nagra

som helst granser for

vad som kan skrivas ut i

3D: skor, bilar, medicin-
ska implantat, ja till och med hela
hus. Aven rymdstationer skriver
ut delar och verktyg ombord istdl-
let for att transportera ut dem i
rymden.

—Marknaden blomstrar eftersom
manga som anvinder AM-produkter
kan anvanda tekniken sjalva, istéllet
for att anlita OEM-tillverkare (Origi-
nal Equipment Manufacturers), for-
klarar Maria Teresa Suarez Martin,
chef for avancerad pulvermetallurgi
vid STC, som i mer &n tio ar har
tillverkat AM-pulver och sé sent som
imars forvarvades av Hoganas.

INOM AM INNEBAR anvéndning
av pulver med lagre kvalitet att
man fir en komponent med sémre
egenskaper, till exempel sprickor
eller en ojamn yta.
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—Vi undviker det hir genom
att uteslutande anvénda rena
ravaror istallet for férlegerade
material. Det ger oss mojligheten
att precisionsanpassa den kemiska
sammanséttningen och fysiska
egenskaper som packningstédthet
och flytbarhet. Men vér tillvaxt
beror inte bara pé kvaliteten pa
véra pulver, vi erbjuder dven unik
teknisk support, séger Teresa.

| GOSLAR OCH Laufenburg finns
tre gasatomiseringsverk, samtliga
utrustade med ett ndstan identiskt,
internt framtaget, munstycke déar
storleken dr det enda som skiljer
dem &t.

— P4 sé sitt kan vi garantera att
pulvren i alla tre anldggningarna
har samma morfologi, vilket gor
det véldigt latt att 6ka produktio-
nen. Vi producerar kundspecifika
pulver i den lilla labbanléggning-
en. Och om allt ser bra ut flyttar vi

over till ett av de andra tva verken
- helt utan véntetid, sdger hon.

Standardsortimentet bestar for
nérvarande av elva AM-legeringar,
och ytterligare fyra kommer under
sommaren.

— Vi dr ocksé valdigt stolta 6ver att
vara en av bara tva licenstillverkare
ivérlden av AM-legeringen HAYNES
282®. Den &r vilkéind foér sin kryp-
héllfasthet vid temperaturer upp till
927 °C och anvénds inom flygindu-
strin och i industriella gasturbiner.

Teresa tror att Hogands uppndr
full produktionskapacitet under
2019.

—Men Hogandés har fattat
beslut om att investera i ett fjirde
gasatomiseringsverk — VIGA (dar
gasatomisering sker med vakuum-
induktion) —i Laufenburg. Vi
kanner oss lyckligt lottade 6ver att
kunna vidareutveckla var produk-
tion och vart marknadserbjudande,
séger hon.

PULVER: Hoglegerade nickel-,
kobolt- och jarnbaserade pulver.
PRODUKT: Amperprint® &r en pro-
duktfamilj med sfériska gasatomi-
serade metallpulver, som tillverkas
i Goslar and Laufenburg.
APPLIKATION: 3D-printing.
Legeringarna ar optimerade for
sarskilda AM-krav, bland annat
utmarkt flytbarhet, htg pack-
ningstéthet, sfarisk geometri och
perfekt reproducerbarhet.
HUVUDSAKLIGT KUNDSEGMENT:
OEM -tillverkare, servicebyraer,
FoU-institutioner och slutkun-
der inom omraden som flyg,
dental- och medicinteknik samt
fordonsindustrin.
MARKNADSANDEL: 12 procent.
MARKNADSPOTENTIAL:

25 procents tillvéxt de senaste
24 méanaderna.
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