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Namn: Louise Chen

Alder: 26 &r

Arbetsplats: Tech Center (TC)
Familj: Singel

Bor: Qingpu, ca tva km fran jobbet

Favoritmat: All slags kryddstark
mat

Fritidsintressen: Lasning och
shopping

Louise Chen kom som nyutexami-
nerad civilingenjér till Hégandas
China i april 2005. Redan andra ar-
betsdagen flég hon till Sverige fér
tre veckors utbildning i H6gands,
dér hon huvudsakligen trdnades av
kolleger med lang erfarenhet av
kundsamarbete och metallografi.

| dag ér Louise ansvarig for savél
metallografilabbet som CSI (Custo-
mer Service Investigations) vid
Hégandés Chinas TC. CSl kan pé
svenska enklast uttryckas som
teknisk kundservice.

Min dag pa jobbet
e

ouise Chen 4r uppvuxen i staden

Changde i den vackra och mycket
bordiga provinsen Hunan, som ir beli-
gen i mellersta Kina. Rakt genom Hu-
nan stricker sig den stora floden Xiang
Jiang, som i tusentals ar varit en viktig
forbindelseled mellan norra och sodra
Kina. Provinsen dr ocksa kind for sina
rika tillgangar pé legeringsmetaller samt
hogteknologisk industri.

Niar Louise anstilldes av Hoganis
China hade hon precis tagit sin Master
Degree med inriktning pa pulvermetal-
lurgi. Hon var for 6vrigt den forsta med-
arbetare som Bjorn Lindqvist, vilken
under en tvaarsperiod var i Shanghai for
att bygga upp TC, anstillde till den nya
avdelningen som invigdes i maj 2005. I
dag dr Sydney Luk, som har ansvaret for
savil produktion som Tech Center, den
chef hon rapporterar till.

— Jag hade ingen arbetslivserfarenhet
att luta mig mot nér jag kom till Hoga-
nds China. Min forsta chef var Bjorn
Lindqvist och det var han som satte mig

in i jobbet och gav mig nyttiga ldrdo-
mar, siger Louise.

Problemlosare

— Jag har ett intressant och utvecklande
arbete, fortsitter Louise. Foretagets tek-
niska support #r verkligen till stor hjdlp
for vara kunder. Vi hjdlper dem att 16sa
problem och sjdlv ldr jag mig mycket av
att fa diskutera med kundernas tekniker
pa plats i deras fabriker. Jag blir sjdlv-
fallet ocksa glad nir jag har bidragit
med nagot som kunden har nytta av och
som skapar goodwill for Hoganis
China.

— Jag, Mike Wu och Patrick Lee arbe-
tar med foretagets tekniska kundservice.
Det idr vara siljare som har kontakterna
med kunderna och vanligtvis &r det ock-
sa siljarna som initierar vart undersok-
ningsarbete. Nér kunderna stoter pa pro-
blem i produktionen, som t ex alltfor lag
hallfasthet och forsamrad dimensions-
stabilitet, ber de oss om hjilp.

— Med hjilp av vart fina metallografi-
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lab och 6vrig utrustning kan vi gora en
hel del tekniska undersokningar. Van-
ligtvis finner vi orsakerna till problemet
och ger kunden rad och tekniska 16s-
ningar hur de skall ga vidare.

Bra utrustning

— Det ir fantastiskt vilken hjdlp vi har
av metallografi i vart arbete. Med hjilp
av tekniken kan vi studera en detaljs
bakomliggande historia, som val av pul-
ver, legeringselement och processer
samt dven “forutse” dess framtid.

— Arbetet som utfors av samtliga med-
arbetare vid Tech Center uppskattas
mycket av kunderna. Det har ocksa inne-
burit nya vigar att skapa goda kund-
relationer for Hoganéds China, fortsétter
Louise som ocksa dgnar en del av sin ar-
betstid at att framstilla guidelines for
CSI, skriva anvisningar och fora statistik.

Populira Hoganasskolor
Sedan ar 2005 ordnar Hogands China
tva PM-skolor och tva Metallografi-

skolor arligen. Dessa skolor skall noga
forberedas, ldrare kontaktas och kunder
bjudas in. Hogands PM School dr myck-
et populér i Kina, da den ger kunderna
goda baskunskaper i pulvermetallurgi.
Rektor for skolan dr Yang Yu. Louise,
Mike och Patrick svarar for det organi-
satoriska arbetet med skolan och haller
dven i labbdvningarna.

Vid senaste PM School hade trion
varsin foreldsning. Hogands China har
nu planer pa att utveckla skolan genom
att lagga in flera praktiska moment, vil-
ket man tror deltagarna kommer att upp-
skatta.

— Hoganids Metallography School har
en annan inriktning och vinder sig i
forsta hand till erfarna ingenjorer bland
véra huvudkunder. Till skillnad mot PM
School tar skolan bara emot sju elever at
gangen. Dessa delas sedan in i ytter-
ligare sma grupper for att deltagarna ef-
fektivare ska kunna diskutera och 16sa
metallografiska problem. Monica Carls-
son och Pernilla Johansson fran Hoga-

Louise Chen har arbetat at Héganéas China i tva ar och &r ansvarig fér teknisk kundservice

samt metallografilabbet pa Tech Center.

nids Sverige dr mycket duktiga och upp-
skattade larare, sdger Louise.

Aven hir ir Louise involverad genom
att hon haller i skolans organisation,
oversitter vid behov fran engelska till
kinesiska under foreldsningarna samt
assisterar vid laboratoriedvningarna.

Vill arbeta niira kunden

Ett annat inslag i Louise “dagliga arbe-
te” dr att folja med forsiljningsavdel-
ningens medarbetare pa viktiga kundbe-
sok. Hon tycker att dessa affirsresor &r
betydelsefulla for det fortsatta arbetet
vid Tech Center.

— Under dessa besok kommer jag nér-
mare kunden och de problem som de vill
diskutera med oss, tilldgger hon.

Louise &r intresserad av design. Nir
hennes chef upptickte det gav han hen-
ne i uppdrag att designa foretagets ar-
betskldder. Det forde med sig att hon
nu ocksa designat presentreklam och
en del kontorsmaterial. Hon avslgjar att
nista projekt dr en kalender med vack-
ra och spiannande metallografiska bil-
der.

Vad tycker hon da #r det mest intres-
santa med jobbet?

Spéannande jobb

— Det dr nér en kund sénder oss en miss-
lyckad PM-detalj och jag far anvinda
metallografiska analyser for att hitta fel-
killan. Det dr som ett detektivarbete och
det ger mig stor tillfredsstillelse om jag
kan hjilpa kunden och de blir nojda,
poéngterar Louise.

Louise har for ovrigt varit i Sverige
ytterligare en gang. Senaste besoket var
fyra veckor i hostas.

— Aven da var det stark fokus pa me-
tallografi och teknisk kundservice. Ett
speciellt tack till Monica Carlsson pa
Metallografiavdelningen. Av henne har
jag lart mig mycket, avslutar Louise
Chen sin redogorelse over hur hennes
arbetsdagar kan se ut. []



Pilotanlaggning med glo

En ny pilotanldggning fér vatten-
atomiserade pulver har tagits i bruk
i H6gands. Aven om anlédggningen
har en mindre ugn (kapacitet 250
kg) &r den snarlik anldggningarna
fér tillverkning av héglegerade pul-
ver i Ath, Belgien, och Johnstown,
USA. | H6gands har tidigare funnits
en liten anldggning (10 kg) fér ut-
vecklingsarbete. Den nya pilot-
anldggningen kommer att anvéndas
fér att utveckla processer och nya
produkter samt som marknadsstdéa,
dvs produktion och férséljning av
sma volymer till kunder.

laneringen och fardigstillandet av

pilotanldggningen har genomfdrts
som ett investeringsprojekt med Bjorn
Haase som projektledare. Huvudsyftet
med anldggningen &r att den ska anvin-
das for FoU-dndamal. Redan for tva-tre
ar sedan borjade man inom Hoganis
AB titta pd mojligheterna att bygga en
pilotanldggning. Hoganis hade fram till
separationen fran Hoeganaes Corp. an-
vint deras pilotanldggning for atomi-
sering i Riverton, New Jersey, bade for
att ta fram material och utveckla pro-
cesser.

Det fanns inledningsvis flera alterna-
tiv till var anldggningen kunde byggas.
Slutligen fastnade man for den industri-
lokal i Hoganis, dir Gasatomiserat tidi-
gare hade haft tillverkning. I lokalen
fanns inte bara ledigt utrymme, utan
dven viss utrustning som kunde ateran-
véndas.

— Hoganis styrelse gav klartecken for

Pilotanldggningen i H6gands skall anvdndas for att utveckla nya processer och produkter
samt som marknadsstdd &t kunder.

FoU-projektet i december 2005 och re-
dan hosten 2006 kordes den forsta smél-
tan i pilotanldggningen. Eftersom vi an-
véinder beprovad teknik har vi heller inte
haft nagra problem. Vi har fatt de resul-
tat vi forvintat oss, sdger Bjorn Haase
och tilldgger:

Utnyttjat tillgéinglig utrustning
— Vi hade i forvidg noga studerat vad
som redan fanns i koncernen nir det gél-
ler utrustning och teknik. Vi hade under
projektets gang #ven mycket kontakt
med de producerande enheterna i foreta-
get och da framforallt de som gor hog-
legerade material. Resultatet blev att vi
dels har kunnat ta tillvara och anvénda
begagnad utrustning som fanns inom
koncernen, dels har vi anvint oss av be-
provad teknik.

— I Hogands fanns t ex en smailtugn
med tillrdcklig bra kapacitet. Fran Ton-
bridge i England hdmtade vi tre hog-

tryckspumpar. Nya hogtryckspumpar
hade blivit en mycket dyr investering,
samma sak giller for ugnen. Hade vi
kopt all utrustning ny hade anldggning-
en blivit minst 70-80 procent dyrare att
bygga, fortsitter Bjorn.

Hoganids miljoaspekter beaktades nér
anldggningen planerades. Den har ett
cirkulerande vattensystem och vattnet
som ldmnar fabriken (Pilot Centre) &r
fritt fran fororeningar. Precis som alla
andra producerande Hoganisenheter har
den lilla pilotanldggningen en mycket
effektiv processtyrning, bland annat
anviands den nya generationens styr-
system.

— Aven om det mesta #r en storlek
mindre #n vad som #r vanligt vid véara
fabriker som tillverkar vattenatomisera-
de pulver sa ér tanken att man ska kénna
igen utrustning och arbetsmetoder. En
annan fordel &r att vi har fatt en flexibel
anldggning, ddr vissa arbetsmoment kan



bal uppgift

utforas pa ett smidigare sitt dn vad som
ar vanligt, t ex gar det mycket snabbt att
byta dysor, fortsétter Bjorn.

Servar hela koncernen

— Det dr viktigt att papeka att den nya
anldggningen i Hoganis blir till gagn for
hela koncernen, avslutar Bjorn Haase
som under varen tilltritt en ny befatt-
ning som ansvarig for restmaterialhan-

tering.
I projektgruppen har flera specialister
ingatt. Trion Magnus Strom, el-

ansvarig, Zeljko Resovac, ansvarig for
mekanik, och Lars Boo, som hallit i pro-
cessfragor och val av utrustning, har
haft mycket att sta i under projekttiden.

Organisatoriskt ligger pilotanldggning-
en sedan den 1 februari under produk-
tionsavdelningen med Kjell Paulsson
som chef.

Lars Boo, som dar driftledare, och de
tvd operatorerna Michael Augustsson
och Mattias Weibull, kommer att husera
i anldggningen som har kapacitet att
kora en till tva smiltor per arbetsdag.

— Det dr tankt att pilotanliggningen
upp till cirka 50 procent av tiden skall
kunna anvindas for smaskalig produk-
tion av hoglegerade material. Resteran-
de tid star den helt till forfogande for ut-
vecklingsarbete, fortydligar och avslutar
Hoganids produktionschef Kjell Pauls-
son. L]

Lars Boo, Magnus Strém, Zeljko Resovac och projektledare Bjérn Haase har alla haft del
i byggandet av pilotanldggningen.

forts fr sidan 11 REACH

— Inger, jag och Keven Harlow har
interna moten en gang i manaden.
Diremellan triffas Inger och jag varje
vecka for informationsutbyte, m m.

Hoganis budskap

Hogands budskap till leverantdrer
och kunder gar ut pa att vi ligger i
spetsen nir det giller REACH och att
Hogands kommer att skota sina lagli-
ga forpliktelser. Vi forvintar oss
sjdlvfallet att vara partners i leveran-
torskedjan foljer Hoganids exempel i
detta avseende.

REACH iér hir for att stanna och
det &r stora problem forbundna med
att inte skota hanteringen av forord-
ningen pa ritt sitt. Om Hoganis eu-
ropeiska enheter inte har kartlagt och
riskbedomt tillverkade och importe-
rade dmnen, som enligt lagen ska for-
registreras innan utgangen av ar
2008, kan det innebéra hinder for de-
lar av foretagets affiarsverksamhet till
dess fullstindig teknisk information
om det berdrda @mnet har upprittats.

Det ér brattom!

— Detta giller naturligtvis dven vara
leverantorer och kunder. Det &r dir-
for vi dr intresserade av hur vara le-
verantorer skoter REACH-hantering-
en. Arbetet bradskar, for i vissa fall
kan det ta upp till tva ar att fa kom-
plett information om ett 4dmne,
poéngterar Keven.

Hoganis bistéar dven sina nyckelle-
verantorer utanfor EU om REACH
och vad forordningen medfor for
dem som exportforetag till EU-ldn-
derna. Hoganis har starka relationer
med flera “overseas” leverantorer
och vill sjdlvfallet fortsitta det goda
samarbetet.

— REACH ir en verklig utmaning,
men REACH ger ocksa de organisa-
tioner som &dr smarta nog att agera
snabbt mojligheter att erdvra konkur-
rensfordelar. Det dr ytterligare ett
skil varfor Hoganis har ett starkt fo-
kus pa REACH, avslutar projektleda-
re Keven Harlow. ]



Hbéganés Sveriges produktionsanldggningar — stora
som sma enheter — &r lankar i en kedja dér varje ldnk
har sin bestdmda uppgift, men é&r helt eller delvis bero-
ende av andra lankar i kedjan. Svampverket "séljer”

t ex merparten av sitt svamppulver till Pulververket,
som &ven &r beroende av det atomiserade jarnpulvret
frén Halmstad. Omkring hélften av det jarnpulver som

Fran ax...

rannpunkten skall med den hér arti-

keln forsoka skildra produktions-
kedjan fran ”ax” till ”limpa”. "Axen” &r
vara ramaterial; slig (pulverformig
malm), koks, kalk, antracit och skrot.
”Limpan” ér slutprodukterna som lastas
ut fran Lager/Utlastning i Hoganis.

Vi startar dirfor i Hogands hamn, som
dgs och drivs av ett av Hogands AB:s
dotterbolag. Det &dr ndmligen hamnen
som dr inkorsporten for all slig, koks
och antracit som anvinds av Hoganis i
Sverige.

Ett skepp kommer lastat...

Forr var det fullt med skutor och mindre
lastfartyg i hamnen, men sedan ar 1992
dr det slut med all lastning. Dédremot
lossas mer @n 100 fartyg varje ar, varav
40 dr lastade med metanol till Hoganis
externa kund Perstorp AB. Ovriga 65—
70 fartyg, huvudsakligen bulkfartyg,
kommer med viktiga ramaterial till
Hogands AB. Hogsdsongen for loss-
ningen infaller perioden maj — oktober.
Under vinterhalvaret &r det mindre
lampligt att transportera vissa ramate-
rial.

Hoganids tar over ansvaret vid loss-
ningen, vilket innebir att fartygets per-
sonal inte deltar. Det dr Hoganisperso-
nal fran Lager/Utlastning som utfor
lossningsarbetet. En kranforare och fyra
lampare (sjoterm) behovs for att lossa
en bat lastad med 6-7 000 ton slig. Sex
lastbilar kor sedan slig i skytteltrafik
fran hamnen till ramateriallagret, som &r
integrerat med Svampverket.

— Moderna bulkfartyg dr léttare att
lossa dn t ex dldre fartyg fran 1970-talet,
sdger Hogands hamnchef Joakim Svens-

sedan tillverkas i Pulververket gar vidare till Distaloy-
verket for att slutligen bli Distaloyer och kundbland-
ningar. Distaloyverket &r &ven beroende av vad en-
heten Tillsatsmaterial kan producera. Astaloyverket
slutligen, &r helt beroende av Halmstads Idglegerade
jarnpulver. Carrier Cores far sina ravaror fran flera en-

heter inom Hégands Sverige.

=P b e 27 o ase

Omkring 70 fartyg lossas varje ar i Hégands hamn pa viktiga ravaror till produktionen. Ur-
sprungsldnderna fér den jérnslig som anvénds &ar Sverige och Mauretanien.

son, som har jobbat i hamnen sedan
1986.

— Vi lossar omkring 5 000 ton slig
och koks under en normal arbetsdag,
tillagger Joakim.

... med slig, koks och antracit...
Jirnmalmen som Hogands anvénder
kommer fran Sverige och Mauretanien.
For Hoganis del duger enbart s k mag-
netitmalm, dven kallad svartmalm, som
har hogt jarninnehall. Magnetit dr dess-
utom magnetisk och mindre férorenad
dn den mera vanliga hematitmalmen.

Malmen fran Mauretanien transporte-
ras forst till Mo i Rana i Norge, dér den
genomgar en forddlingsprocess. Det tar
sedan omkring tre och ett halvt dygn for
en s.k. sligbat att ga fran Mo i Rana till
Hogands. Fran Luled hamn, dér sligen
fran LKAB i Malmberget skeppas ut, tar
motsvarande resa tre dygn.

Till hamnen i Hogands kommer ocksa
ett stort antal fartyg lastade med koks

6

samt nagra med antracit. Det mesta av
allt ramaterial som skeppats till Hoga-
nds hamn anvénds av Svampverket for
tillverkning av jairnsvamp.

... med skrot
Skrot dr basravaran for Hoganis
Halmstadverken. Den mesta skroten ut-

Kalk behdvs i flera viktiga processer. Mer-
parten av kalken kommer fran Ignaberga,
ca tio mil ster om Héganés.



gors av ny karosseriplat frin Volvo
Torslandaverken i Goteborg och Volvo i
Olofstrom. Ovrigt skrot kommer frin
Stena Metalls skrotgard i Halmstad. Ka-
rosseriskrotet kommer i pressade balar
till Hogands Halmstadverken. For att
eliminera risken att fa skrot som inne-
héller radioaktivitet maste alla transpor-
ter forst kontrolleras innan skrotet fors
till lager.

... till limpa

Med slutprodukten “Limpan” avses pro-
dukt som levereras till extern kund.
Slutprodukten kan dirfor komma fran
Svampverket, Pulververket, Distaloy-

verket, Tillsatsmaterial eller Carrier
Cores.
Svampverket

Sligen #r basrdvaran i Svampverket.
Den forsta jairnsvampsugnen togs i bruk

duktionsblandning runt om.

Svampverket har tre moderna tunnelugnar. Sligen packas i kieselkarbidkapslar med en re-

ar 1912. Det var en s.k. gropugn och den
var i drift till oktober 1963, da nuvaran-
de Svampverket invigdes. Den tunnel-
ugn som togs i drift 1963 var 227 m lang
och var vid den tidpunkten Europas
langsta tunnelugn. Den dr nu sedan lidnge
avstingd. I dag anvinds tre modernare
tunnelugnar (var och en av dem dr 263 m
lang) for att producera svamppulver.
Forst torkas och magnetsepareras den
pulverformiga sligen. Darefter packas
den i kieselkarbidkapslar med en reduk-
tionsblandning bestdende av koksgrus
och kalk runt om. 100 kapslar staplas pa
en vagn, som sedan sakta gar genom
tunnelugnen. Reduktionstiden i tunnel-
ugnen dr cirka 35 timmar, dérefter av-
kyls materialet under nagra dygn for att
slutligen gé till tomningsstation. Dir-
efter sker krossning av jarnsvampen.
Verkschef Jim Hégglund berittar att
efter tunnelugnsprocessen kan omkring
40 procent av reduktionsblandningen
ateranvandas. Jim har ett 70-tal med-

T Sl i e e p i mme | e

Skrot &r basravaran fér H6gands Halm-
stadverken. Anldggningen levererar bas-
pulver till Pulververket samt laglegerade
Astaloypulver till Distaloy- och Astaloy-
verket i H6ganés.

arbetare till sin hjdlp i Svampverket,
som kan liknas vid Produktionens “hjar-
ta” i Hoganés.

Nista processteg dr den krossning,
malning och siktning av jdrnsvampen
som sker i Pulververket. Transporten till
Pulververket gar under mark via ett
transportband.

Omkring 100 000 ton jarnsvamp le-
vereras arligen till verkets
“kund”, Pulververket i Hoganis. Ett litet
biflode svamppulver siljs som frik-

storsta

tionsmaterial.

Hoganis Halmstadverken &
Hogands Halmstadverken startade ar
1992 produktion av vattenatomiserade
jirnpulver. Atta ir senare togs ytterliga-
re en produktionslinje i drift for tillverk-
ning av laglegerade jarnpulver, s.k. As-

taloyer.
Hogands atomiseringsanldggning i
Halmstad, attio kilometer norr om

Hogands, dr jamte Svampverket den
andra, stora leverantdren av baspulver
till Pulververket. Omkring 80 procent
av Halmstadsverkens totala produktion
levereras till Pulververket. Resterande
del — laglegerade Astaloypulver — gar
till Astaloyverket i Hoganés.

— Vér produktion i Halmstad har suc-
cessivt Okat sedan 1992. I dag tillverkar
vi mer 4n fyra ganger sa mycket som un-
der det inledande aret, sidger platschef
Ulf Hakansson.
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Det laglegerade materialet som tillverkas i
Halmstad transporteras i s.k. baskar ftill
Héganas.

— Halmstad 4r den enda enhet i Hoga-
ndskoncernen som tillverkar laglegera-
de pulver, férutom en mycket ringa pro-
duktion i Indien. Vi dr det enda verket
som har en separat linje for laglegerade
pulver och den produktionen okar for
narvarande mest hiar i Halmstad, avslu-
tar UIf.

Ett externt transportforetag anlitas for
transporterna Halmstad — Hoganis. Pul-
verleveranserna sker med bulkbilar och
lastbilar med s.k. baskar. Chaufférerna
skoter sjdlva all hantering av lastning
och lossning.

Pulververket %}

Det dr Svampverket (45 %) och Hoga-
nis Halmstadverken (55 %) som forser
Pulververket med ramaterial. Det grov-
krossade pulvret fran Svampverket
krossas, mals och siktas i krosshallen
som ir integrerad med Pulververket in-
nan de gar till nagon av de manga band-
ugnarna for virmebehandling.

Det vattenatomiserade jarnpulvret
fran Halmstad kan didremot transporte-
ras direkt fran sitt “lager” i Hogands och
liggas pa bandet. Beroende pa vilken
pulverkvalitet som ska glodgas gar ban-
den genom glodgningsugnarna med
olika hastighet.

— Pulververket har mycket god glodg-
ningskapacitet och tillverkar ett 30-tal
produkter. Storst dr baspulvren ASC
100.29 och NC 100.24. Ovriga baspul-
ver dr SC 100.26, MH 80.23, AHC
100.29 samt ABC 100.30, sdger verks-

chef Per Nilsson. Pulververket har drygt
100 medarbetare.

Efter ugnsprocessen mals pulverka-
kan sonder, siktas och liggs i “fickor”
for packning till kund eller for vidare-
transport till Distaloyverket.

Av Pulververkets totala utflode gar ca
50 procent till Distaloyverket for att bli
till specifika kundblandningar eller Di-
staloyer, resten gar forst till Lager och
sedan till ndgon kund.

Distaloyverket/Astaloyverket
Som tidigare ndmnts far bada dessa verk
sina baspulver huvudsakligen fran
Halmstad och Pulververket i Hoganis.
For sin produktion behover Distaloy-
och Astaloyverket dven olika slag av
tillsatsmaterial.

Processovervakningen av Distaloy-
och Astaloyverket sker fran kontrollrum
i Distaloyverket. I Distaloyverket ge-
nomgar de olika pulverkvaliteterna en
viarmebehandlingsprocess med vidhift-
ning av ett antal legeringsimnen. Efter
homogenisering packas dérefter de olika
kvaliteterna och kors till slutlager.

— Astaloy CrM ir den pulverkvalitet
som procentuellt har 6kat mest de senas-
te aren, sdger verkschef Hakan Persson,
som foérutom de tva stora verken #ven
ansvarar for de tvd mindre enheterna
Provblandningar och “Loken”.

Kundblandningar
En stor andel Distaloyer och Astaloyer
ingér, tillsammans med tillsatsmaterial,
i s.k. kundblandningar, dvs. skriddar-
sydda blandningar for vara kunder.

Distaloyverket och Astaloyverket &r
tvd hogautomatiserade verk. Besokare
brukar inte minst imponeras av de carri-
ers och andra truckar, som anvinds for
att automatiskt hantera transporterna
inom verken.

Omkring 100 medarbetare arbetar i de
fyra enheterna Distaloyverket, Astaloy-
verket, Provblandningar och Loken.

Tillsatsmaterial \

Tidigare har vi ndmnt att det dr enheten
Tillsatsmaterial som forser Distaloy-
verket med olika tillsatsmaterial. For
sin produktion behover dven enheten

manganmetaller, svavel och ferro-fosfor.
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Per Nilsson é&r verkschef fér Pulververket.

— Det mesta vi tillverkar gar till Dista-
loyverket, men vi har ocksé nagra exter-
na kunder, sdger Nils Johnsson som an-
svarar for denna enhet. Nils och sex med-
arbetare arbetar inom Tillsatsmaterial.

Carrier Cores
Carrier Cores tillverkar bérare (carrier)
for skrivare och kopiatorer. Birarna
hjdlper till att 6verfora maskinernas to-
ner till papper. Tillverkningen sker se-
dan starten 1982 i Fabrik XII. Sju med-
arbetare arbetar inom denna enhet.

— Ravaran vi anvinder dr finmalen
magnetitslig, berdttar Nils Johnsson

Distaloyverkets automatiserade carriers som trans-
porterar allt material i verket har alla ficknamn.
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Baspulver fran Pulververket transporteras till Distaloyverket, till védnster pa bilden, via ett

stort transportrér.

som ir chef for enheten. De olika kvali-
teterna av bérare far bendmningar av det
baspulver vi anvidnder. Exempelvis dr
kvalitet CS baserad pa jarnsvamp, CA
pa vattenatomiserade pulver och till CM
anvinds magnetit.

Vidarefordadling genom fraktionering
av jarnpulver sker ocksa inom enheten
Carrier Cores.

Kvalitetskontroll

Alla slutprodukter analyseras och god-
kédnns av enheten Kvalitetskontroll fore
leverans. Per Ljunggren &r chef for en-
heten som har ett 40-tal medarbetare.

Lager/Utlastning
Slutprodukten analyseras av Kvalitets-
kontroll samtidigt som den transporteras
till Lager/Utlastning. Hir lastas dagli-
gen ett stort antal bilar, varav omkring
hilften utgors av containerbilar.

Containerbilarna kor de tre milen till
hamnen i Helsingborg, dir oceangidende
containerbatar vintar pa att fa frakta
Hoganis pulver till Asien, Australien,
och Nordamerika. Slutdestinationen &r
bland andra stora komponenttillverkare
som anvinder Hoganis produkter for att
tillverka PM-komponenter av de mest
skilda slag.

Ovriga lastbilar tar landsvigen till
kunder i Europa och Mellandstern.

Dygnet runt pagar inleveranserna av
pulver till lagerbyggnaden, som har en
golvyta pa 10 000 kvm och inkluderar

ett nybyggt hoglager. Tio medarbetare
jobbar med inleveranserna, medan tolv
ansvarar for lastningen av bilarna via
atta stycken s.k. utlastningshus. Enheten
som leds av Torsten Kielarsztajn har to-
talt 35 medarbetare. []
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Distaloyverkets packningsstation.

Med artikeln "Ax till impa” slutar vi i Lager/Utlastning, ddr H6gands slutprodukter




REACH — for en sakrare miljo

Under fyra ar behandlades inom EU
ett forslag till en ny kemikalieférord-
ning, REACH. Den 18 december
2006 beslutade slutligen EU:s milj6-
ministrar att anta den nya férord-
ningen, som trader i kraft den 1 juni
i ar. En nyhet med REACH - Regist-
ration, Evaluation, Authorization of
Chemicals - é&r att varje legal enhet,
dvs frdmst alla tillverkare inom EU
och alla importérer till EU, nu blir
skyldiga att testa och bedéma
riskerna med kemiska &mnen. Den
nya lagen berér verksamheten inom
Héganéskoncernen.

orordningen &dr en utveckling av

EU:s regelverk pa kemikalieomra-
det. REACH-forordningen 4r mycket
omfattande med ca 1300 sidor, varav
sjdlva lagtexten bestar av drygt 500 si-
dor.

REACH ska kartligga,
reglera och minska riskerna
REACH ir en lag for att kartlidgga, reg-
lera och minska riskerna med kemi-
kalieanvidndning. 1 dag finns fler &n
100 000 kemiska @mnen pa marknaden,
varav atminstone 30 000 behover regi-
streras i REACH. Av dessa idr det myck-
et f4 dmnen som har testats och bedomts
nér det giller effekter pa hilsa och mil-
jO. Fore 1981 kridvdes ingen bedomning.
En viktig faktor for det nya mil-
joskyddet dr hur REACH genomftrs i
de olika medlemslinderna. Aven om
REACH ér en lagstiftning som géller di-
rekt, kan den fungera olika effektivt i

80, dunr |

Registration: Overview
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Tidsschemat for registreringsarbetet.
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olika ldnder beroende pa det nationella
genomfGrandet.

Den svenska regeringen har dirfor be-
slutat att knyta ett sdrskilt REACH-rad
till Kemikalieinspektionen. Radets upp-
gifter dr att informera och samverka
mellan néringsliv, myndigheter och
andra intressenter kring fragor som ror
genomforandet av EU:s nya kemikalie-
lagstiftning. En viktig del &r att utbilda
foretagen om vad den nya lagen kriver
av dem.

Ansvaret vilar pa industrin

Niar REACH trider i kraft 14ggs ansva-
ret for att ta fram data om dmnens egen-
skaper pa industrin. Det REACH kriver
av industrin dr kunskap om #@mnenas
egenskaper, anvindningsomraden och
hur omgivningen exponeras och paver-
kas samt vilka sikerhetsatgirder som
behovs.

Hogands 1 Sverige och Belgien ir
bada importdrer av kemiska dmnen.
Hoganids Sverige dr ocksa tillverkare.
Bada idr klassade som s.k. nedstroms-
anvindare och har som sadana ett visst
ansvar att bedoma risker med anvind-
ningen av kemiska dmnen lidngre ned i
hanteringskedjan. Hogandskoncernen
har under lang tid bevakat arbetet med
REACH och ir vil forberedda. (Lds mer
om Hogands REACH-projekt i denna
tidning )

Prioritering efter mingd och risk
Den europeiska industrin ska nu regi-
strera omkring 30 000 dmnen fére ar
2018. Pa sa vis kan kunskapen om de
dmnen som redan finns pa marknaden
oka. Amnen som produceras eller im-
porteras i stora méngder (mer dn 1 000
ton/ar) och dmnen med farliga egenska-
per, s.k. CMR-dmnen (cancerogena,
mutagena och reproduktionsstérande)
ska prioriteras och vara registrerade fore
4r 2011. Amnen med vissa farliga egen-



— REACH é&r en utmaning, men ger samti-
digt Hbgands konkurrensférdelar om vi
agerar snabbt och effektivt | registre-
ringsarbetet, sdger Keven Harlow.

skaper ska i fortsdttningen inte fa anvin-
das utan sirskilt tillstand.

Den nya lagen giller i princip for alla
kemiska dmnen, med undantagfor vissa
typer. For vatten, syre, ddelgaser, cellu-
losa pulp, naturlig mineral och malm,
polymerer, bekdmpningsmedel, ldkeme-
del och kosmetika giller dven i fortsitt-
ningen sarskilda regler.

Bittre hiilsa och miljo?

Vad vill EU uppna med REACH? Ris-
kerna med kemikaliehanteringen kom-
mer att minska. Vi far en giftfriare miljo
och yrkesméssiga anvindare samt kon-
sumenter far ny och viktig information
om de dmnen de anvédnder. Minskade ar-
betsmiljorisker berdknas innebira ldgre
sjukvardskostnader.

En viktig del i det forberedande arbe-
tet med REACH ir upprittandet av den
nya europeiska kemikaliemyndigheten
ECHA (European Chemicals Agency) i
Helsingfors. Myndigheten kommer fullt
utbyggt ar 2010 att ha omkring 400-450
anstillda. []

Hogands mal med REACH

Hbégands AB har noggrant féljt debatten om REACH inom EU. Under férsta
halvaret 2006 startade dérfér projektet REACH (P-REACH) med Keven
Harlow som projektledare. Brédnnpunkten har intervjuat Keven om vad

REACH kommer att innebdra fér Héganés och hur féretaget planerar att

hantera den komplexa och mycket omfattande registreringen av kemiska

dmnen.

Fbrst av allt skall vi komma ihag att
det handlar om kemiska dmnen, sa
vi kan glomma termer som metaller, le-
geringar och blandningar. Vi som arbe-
tar med P-REACH sédg genast behovet
att fokusera pa den s.k. forregistrering-
en. Manga foretag har dnnu inte insett
hur viktigt detta steg &r. Det giller dven
vissa av vara leverantorer. Vi ska nu 6ka
deras uppmirksamhet pa REACH ge-
nom att ha tdta personliga kontakter
med dem, sidger Keven och fortsitter:

— Det ér av stor betydelse for Hoganés
att vi forstar vara leverantorers intentio-
ner att forregistrera sina kemiska dm-
nen, eftersom deras data i sin tur utgor
var killa for vara registreringar. Det
bygger pa en informationskedja fran till-
verkare och importdrer. Finner vi att na-
gon av vara leverantorer av nagon an-
ledning inte “hidnger med” i registre-
ringsarbetet kan det bli nddvindigt for
Hoganis att vélja en ny leverantdr. An-
nars kanske vart eget REACH-arbete
tillfalligt stoppas upp.

— Sett i ett ldngre perspektiv blir det en
fordel for vara kunder att kopa fran EU-
baserade tillverkare &n att importera
utanfor EU och dirmed sjélva fa sta for
ett tidskrdvande och kostsamt registre-
ringsarbete.

Projektmal

Milet med P-REACH ir annars att
Hoganis ska identifiera och utveckla en
strategi samt effektiva arbetsmetoder
for REACH-arbetet.

— Bland det forsta vi gjorde var att
identifiera de &mnen som ska finnas pa
Hogands REACH-lista. Det dr dmnen
som vi sjélva tillverkar eller importerar
till Europa. Vi har identifierat 13 sadana
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amnen. Nagra av dem koper vi, andra
tillverkar vi, fortsitter Keven.

Nista steg i projektet dr att genom
medarbetarna, som har kontakter med
leverantorer och kunder, sikra en forsta-
else for hur REACH fungerar och hur
Hoganids kommer att agera.

Keven och Inger Persson (ingar i pro-
jektgruppen tillsammans med Ingalill
Nyberg, Mats Larsson, Caroline Gran-
qvist, Ola Bergman, Robert Frykholm,
Gunnar Skoglund, Borje Torends, Mag-
nus Johansson, samtliga Hoganés Sveri-
ge, samt Jean Pierre Trachte och Vivia-
ne Lonnoy, Hoganis Belgien), har i det-
ta syfte haft flera presentationer om
REACH for medarbetare i koncernen
samt nyckelleverantorer.
Keven var t ex i manadsskiftet mars/
april i Sverige och hade en foreldsning
for medarbetarna pa Hogands mark-
nadsavdelning.

Projektets styrgrupp leds av vice VD
UIf Holmgqvist. Ovriga i styrgruppen #r
Per Lagerlof, Anders Bergman, Hans
Soderhjelm, Jan Tengzelius och Jari
Aaltonen.

Projektarbetet har delats upp i tva ar-
betsgrupper: forregistrering och regi-
strering. Dessa undergrupper leds av
Inger Persson respektive Ingalill Nyberg.

— Projektgruppen lade forst ned myck-
et arbete och tid pa att identifiera vilka
dmnen Hogands maste forregistrera se-
nast december 2008. Vi foljer nu var
uppgjorda tidsplan och for medarbetar-
na i arbetsgruppen innebir stor del av
projektarbetet att se vilka data som re-
dan finns tillgdngligt for vissa dmnen,
sdger Ingalill Nyberg och fortsétter:

ocksd for
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Kungligt besok | Japan

Den svenska kungen, Carl XVI
Gustaf, och drottning Silvia genom-
férde nyligen ett populért stats-
besbk i Japan. Det svenska kunga-
paret hade ett mycket spéckat pro-
gram med konferenser, seminarier,
officiella luncher och tva statsban-
ketter under sina fem dagar i landet.
Statsbesdket innebar goodwill fér
Sverige och dven fér Héganés
Japan, som med besbket fick ett
unikt tillfélle att marknadsféra sig.

I Iﬁganéis japanchef, Carl-Gustav
Eklund, ir ordférande i Svenska

Handelskammaren i Tokyo. Han var
dérfor vard vid Handelskammarens of-
ficiella lunch och &dven for dess affirs-
seminarium.

Seminariets hojdpunkt var utdelandet
av utmérkelser till nagra svenska foretag
i landet. Hoganis f d partner Gadelius
belonades for deras 100 ar langa arbete
med att marknadsfora och bista svenska
foretag i Japan. Gadelius hjilpte t ex
Hogands med etableringen i Japan for
51 ar sedan.

— Aven IKEA fick en vilfortjint ut-

Sveriges kung, Carl XVI Gustaf, dverrdcker ett diplom till Carl-Gustav Eklund, H6ganés

Japan.

mirkelse for foretagets insatser i Japan,
ddar man svarat for den storsta svenska
investeringen nagonsin, siger Carl-Gus-
tav Eklund som sjilv fick ta emot ett di-
plom av kungen. Diplomet tilldelades
Svenska Handelkammaren, vilket inne-
bar att 4ven Hogands omfattas av gavan.

Kungligt intresse for

Automotive Forum

Under eftermiddagen var det dags for
Automotive Forum, arrangerat av Invest
in Sweden Agency med stark support av
den japanska biltillverkaren Toyota.
Hoganis Japan var som sponsor for ak-
tiviteten i mycket gott sillskap. Ovriga
sponsorer var ndmligen Volvo, Volvo
Cars, Autoliv, SKF Automotive, Hal-
dex, Kongsberg Automotive och Smart
Eye.

Automotive Forum hade &ven en
mindre utstillning, dar omkring 300 se-
minariedeltagare fick mojlighet att nér-
mare studera Hoganids bidrag till for-
donsindustrin.

Det svenska kungaparet och deras véard
Carl-Gustav Eklund.

— Det dr viktigt att Hoganéds har moj-
lighet att “visa upp sig” tillsammans
med sina stora slutkunder. Det hir var
ett mycket vil valt tillfille, tillagger
Carl-Gustav och fortsitter:

Da blev Toyota riadd...
— Kung Carl Gustaf var mycket intresse-
rad av Automotive Forum. Han har ett
stort bilintresse, vilket framkom under
seminariet. Intressant var att kung Carl
XVI Gustaf blev inbjuden till Toyotas
topphemliga utvecklingscentrum vid
Higashi Fuji, som &r en Formel 1 bana.
Det dr inte manga av Toyotas egna kun-
der som har fatt sitta sin fot ddr. Det
blev naturligtvis panik i Toyotas ledning
nir kungen ville kdra en Formel 1 racer.
Toyotafolket lugnades forst ndr kungens
onskan pa ett vénligt sétt hade avstyrts.
— Kungabesoket blev dven ett unikt
tillfdlle for Hoganis Japan att fa visa sig
och det i sillskap med ménga av véra
stora slutkunder. Aven de svenska me-
dierna skrev mycket positivt om Hoga-
néds och foretagets position pa den ja-
panska marknaden, avslutar Hoganés
japanchef. L]



