Brannpunkten

from The Hoganés Group

Stony Creek Invigt

"Under en stor del av guidningen
upplevde bestkarna att de var i ett
sjukhus istéllet for en plats forbun-
den med pulvermetallurgisk industri.
Det mesta var oklanderligt rent,
glansande och skinande. Det ar
sant att anlaggningen bara varit
igdng en manad, men den var
mycket prydlig och imponerande!”

vanstéende superlativ géller Hog-
ands anléggning Stony Creek
Plant i Hollsopple, PA, och stod att 1&sa
i en av de lokalatidningarna dagen efter
invigningen, som var tisdagen den 16
oktober. Artikeln—ochinvigningeni sig
géalv — andades framtida optimism inte
bara for North American Hoganas utan
&ven for de tvd kommuner, Somerset
och Cambria, som ocksa har mycket att
vinna pd Hoganas etablering i omradet.
Johnstown, Hollsopple och andra sté&-
der i denna del av Pennsylvanien har
namligen sett béttre dagar. Sedan kol-
gruvor och stalverk i omradet lagts ned,
har dessa stader kampat en hard ekono-
misk kamp for sin dverlevnad.

200 deltog i invigningen

Omkring 200 personer, av vilka de fles-
ta representerade PM-industrin eller en-
treprentrer som medverkat i bygget,
deltog i invigningsdagens aktiviteter.
Formiddagsvadret, med skinande sol,
overgick efter hand till kraftig blast och
regn som piskade mot det vita talt, som

Stony Creek-anlaggningen, belagen pa 500 m hojd i Appalacherna, invigdes tisdagen den

ri-

16 oktober. Byggnaden &r drygt 300 m lang och till ytan lika stor som sex fotbollsplaner el-
ler for att jamféra med amerikansk fotboll, nastan fem planer.

var uppstallt utanfér administrations-
byggnaden. Det var i dettatalt somtalen
holls, savainvigningen forréttades och
slutligen en stor buffé serverades ala
gaster. Oavsett vad "véadergudarnd” an-
s&g om Hoéganasinvigningen storde inte
blast och regn den gladje och uppslup-
penhet som kannetecknade aktiviteten.
Programmet inleddes med valkomst-
tal av Michael Lutheran, som & produk-
tionschef och vice President of Opera-
tions for Stony Creek. Darpa foljde kor-
tata av bl a Claes Lindqgvist, Sten-Ake
Kvist, UIf Holmgvist och det lokala
fackets ordférande Jeff Rininger samt av
regionaladignitérer innan pastor Nelson
llgenfritz invigde och vélsignade an-

I&ggningen.

Min dag pa jobbet

Team med strategisk uppgift
Sinterstahl i Flissen
Jenny vann Hostkrysset

Véarldens moder naste

- Det var en mycket lyckad invigning
och &terigen kande vi hur vakomna
Hoganas & i USA. Invigningen var ett
enastéende bratillfalle for oss att favisa
kunder och andra vérldens modernaste
och bést utrustade produktionsanlégg-
ning for jarnpulver, séger Hoganas VD
Claes Lindqvist.

Grupper om tio-femton personer gui-
dades genom anléggningen och vid ett
antal stationer fanns kunnig persona
som informerade bestkarna. Turen av-
Slutades med ett bestk i Tech Center,
dar sivél pulver som pressade kompo-
nenter genomgdr tester och prover. O
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- Mangansulfid, MnS, forbattrar efterbear-
betningen av sintrade detaljer, séger Stig
Andersson som &r chef for produktionsen-
heten Tillsatsmaterial.

Stor investering gjord
for produktion av MnS-E

Mangansulfid, MnS, ar ett tillsats-
material i pulverform for jarn- och
stalpulver som Héganas tillverkar.
En mindre méngd tillsats av MnS
forbattrar efterbearbetningen av re-
dan sintrade detaljer, som annars ar
mycket harda och erbjuder ett hart
motstand vid maskinbearbetning.
Inblandningen av MnS i det pressa-
de pulvret fungerar da som ett ef-
fektivt smorjmedel for skarstal och
liknande verktyg nar detaljen i efter-
hand borras, svarvas eller gangas.

Poduktionsenheten Tillsatsmaterial
(MPA) &r sedan ett par ar tillbaka
samlad under sammactak i gamla Speci-
altegelfabriken. Stig Andersson &r chef
for MPA och férutom Stig finns su
medarbetare pa enheten som alla jobbar
tvaskift. Enheten ingdr i Distaloyverkets
organisation.

PaTillsatsmaterial tillverkas forutom
MnS aven andra produkter. Omkring 15
miljoner kronor har Hoganads nyligen
investerat for att Oka kapaciteten av till-
verkningen av MnS-E. Den produkten
har utvecklats av det norskaforetaget El-
kem, av vilket H6ganés har kopt proces-
sen och patenten. Forutom MnS-E till-
verkar Hoganés aven sin MnS produkt,
men malet & att fran ar 2008 enbart pro-
ducera och marknadsfora MnS-E.

- Hoganés eget Distaloyverk har for
ett par ménader sedan gétt Gver till att
enbart anvdnda MnS-E och vi har dven
informerat Hoganas kunder om var pla-
nerade produktionsinriktning, sager Stig
Andersson.

Stabil produkt och néjda kunder
Hoganads kunder &r for oOvrigt mycket
ndjda med det nya MnS-E-pulvret, som
ar en stabil produkt. Mangansulfid &r
annars en mycket kénslig produkt som
har |&tt for att oxidera.

En stor jetkvarn och en effektiv |uft-
kompressor & de stora nyheterna i den
nya produktionslinjen. Kompressorn har
Overkapacitet som utnyttjasi forsorjning
av Hoganas interna tryckluftsnét.

Processtegen nar man tillverkar
MNnS-E & att tillsatsmaterialen, som
blandas efter recept, reagerar i en for-
brénningsprocess. Dérefter vidtar kross-
ning och maning i flera steg fore sut-
stegen siktning och packning. Externa
kunder koper material i 20 kg-forpack-
ningar medan Distaloyverket erhdller
sitt material som bulkvara om 500 kg.
Jetkvarnens dysor finmaler materialet
till en storlek av négra mikron (tusen-
dels mm)

Inte bara produktionskapaciteten har
Okat som en foljd av investeringen. An-
draviktigaforbéttringar &r att processen
blivit kostnadseffektivare och att medar-
betarna pA MPA har fatt annu béttre ar-
betsmiljo. Den inre och yttre miljon &ar
viktiga faktorer vid tillverkningen av
MnS. Exempelvis gar allt det stoft som
uppsamlasi de effektivafilternatillbaka
till processen.

Stig Andersson avdutar intervjun
med att till&gga att det helatiden arbetas
parallellt med miljofragor pAMPA. Ge-
nom att férbrénningsprocessen sker i
slutna kérl reduceras utslppen av sva-
vel till luften. Det & mycket positivt for
miljon. |
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Namn: Bent ”Benne”’ Bredborg
Alder: 39 &

Arbete: Avdelning MS,
Miljo/Sakerhet/Skydd i Héganas
Familj: Sambon Titti

Bor: Husi Hoganas

Favoritmat: Ater helst starkt, kryddad
mat — med forkarlek asiatiska matrétter

Fritidsintressen: Exotiskaresmal samt
att |&sa reseskildringar

Det finns inte en rékdetektor, brand-
slackare eller annan sékerhetsan-
ordning inom Hdganasbolagets om-
rade som inte Bent "Benne” Bred-
borg kanner till eller vet var den ar
placerad. | hans dagliga arbete
ingar namligen att underhalla och
testa allt fran inpasseringssystem till
brandlarm. Kontinuerligt gors tester
och kontroller for att sékerstélla att
testlarm gar fram till enheterna SOS
och Securitas i Malmo. Arbetsupp-
gifterna ar manga och skiftande och
"Benne” trivs med jobbet. En sak ar
definitivt saker. Det beror inte pa
arbetsbrist att han ibland drommer
sig bort till nAgon exotisk plats. Att
resa ar namligen "Bennes” stora
passion har i livet.

Min dag pa jobbet

Bent Bredborg, Higands AB, Sverige

enne har arbetat mer 8n halva sitt

liv pa Hoganas och erhdll & 1999
Hoganas guldklocka for 20 ars anstall-
ning. Efter att ha genomgétt tvaarig ma-
skinmekanisk utbildning fick han an-
stéllning 19791 Fabrik X1, dar Héganas
Carrier Cores (tidigare Kopierpulver)
sedan 1982 har sin produktion av farg-
bérare, som anvandsi kopiatorer och la-
serskrivare

— Efter n&gra & fick jag anstéllning
p& Transport och jobbadei truckverksta-
den fram till 1991. Sedan dess har jag
haft mina nuvarande arbetsuppgifter, sa-
ger Benne.

Hittillsi & har Hogands AB i Hogan-
s bara haft sju brandlarm och falsklar-
men & forhdllandevis mycket fa for att
vara ett stort industriféretag. Det sist-
namnda beror sannolikt pa foretagets
kontroller, service och tester av befintli-
gasystem.

— Ett annat mycket viktigt skal ar att
de duktiga medarbetarna ute pa fabriker-
na har bra kunskap om anléggningarna
och vid minstatveksamhet hor av sig. De
& verkligen vérda en eloge, séger Benne.

Benne Bredborg pa fotosafari i Sussevleidken i Namibia ar 1997.

Ett stort antal rokdetektorer och vér-
medetektorer finnst ex placerade i kon-
tor, forréd, lager och fabriker. Benne an-
svarar for att brandlarmssystemet under-
hélls och testas samt att foretagets 700
brandslackare alltid & laddade och funk-
tionsdugliga.

Kontinuerliga tester

- Vi gor tester med SOS och kontrollerar
pa s4 vis att brandlarmen verkligen gér
fram. P& samma sétt ser vi dver och tes-
tar inbrottslarmen. Viktigt &r ju att Secu-
ritas vid inbrott och SOS vid eventuell
brand nds av larmoverforingen frén
Hoganés.

—Kontroller och tester & viktiga och
nddvandiga. Inte barafor att vi gavaskal
ha kénnedom om funktionssékerheten och
kunnalita pavarasystem. Foretaget har ju
ocksd ansvar gentemot forsskringsbola
gen. Darfor gors ocksa revisionsbesikt-
ningar, dar kontrollanten gér igenom véra
brandlarmscentrder. | kontrolljournaerna
ser kontrollanten om vi utfort tester och
om larméverféringarna gétt frammm. En
s&dan omfattande besiktning tar omkring
en vecka, fortsétter Benne.

Ovning n&r man minst anar det
Aterkommande indag & ocksd de ut-
rymningsbvningar som genomfors i fa-
briks- och kontorsbyggnader. Infor en
s&dan 6vning har forst MSS en genom-
gang med Hoganas Raddningstjanst, dar
man bl a gér igenom vilka utrymningsvéa
gar m m som stér till forfogande. For de
lasare som inte varit i Hoganas kan till-
&ggas att Hogands kommuns Raddnings-
tjanst, d v s brandkédr och ambulans, &
placerad inom Hoganés fabriksomrade.

| arbetsuppgifternapa avdelning MSS
ingdr &ven miljGarbete och Benne ansva-
rar for att det tas dagvattenprover och
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FAKTA

Processen att tillverka Astaloyer skil-
jer sig mot Distaloytillverkningen.
Genomgaende for alla Distaloypul-
ver ar att legeringspartiklarna sin-
tras fast pa jarnpul verkornen genom
varmebehandling. Astaloypulver, som
legeratsi stlsmaltan, har daremot
samma sammansattning inom varje
pulverkorn.

Hoganas snabbast vaxande pro-
duktgrupp ar ASTALOYER. Stora
investeringar har aven gjorts de se-
naste aren i sdval Halmstad som
Hoganas for att mojliggora en kost-
nadseffektiv tillverkning av dessa
nya, hdgkvalitativa spjutspetspro-
dukter. De laglegerade rapulvren
produceras i Halmstadanlaggningen
och transporteras sedan till Hoga-
nas for glodgning och efterféljande
processbehandling.

PRODUKT

Astaloyer

— produktgrupp som
vaxer rekordsnabbt!

E stor del av Astaloytonnaget vi-
areforédlas till nya Distaloypro-

dukter. Vissa Astaloyer ingdr i kund-
blandningar, andra marknadsférs direkt.
Hogands & genom en unik tillverk-
ningsprocess forst och ensammai vérl-
den om att kunnatillverka kromlegerade
pulver — Astaloy CrM — med hillig pro-
cessteknik.

En resumé & mojligen pa plats for att
|asaren béttre skall forsta flodet av lege-
rade pulver frén Halmstadanl &ggningen,
via olika foradlingssteg i Distaloyver-
ket, till olika slutprodukter.

Investeringar i Halmstad

Det var mot dutet av forra dret som
Halmstadverket borjade anvanda de nya
processanlaggningarna frén projekt H-
2000. Investeringsprojektet inneholl tva
nya huvudkomponenter — skankugn och
processlinje 2. | skankugnssteget varms

Astaloy CrM tillverkas enbart i Astaloyverket som syns till hoger pa bilden. Till vanster pa
bilden ar Distaloyverket. De bada huskropparna férbinds med en 40 m lang gang.

alt flytande stdl samtidigt som lege-
ringsinnehdllet i stélet justerastill speci-
ficerad niva

Efter genomford atomisering efterbe-
handlas de |8glegerade rapulvren i nya
processlinje 2 dé&r avvattning, torkning
och siktning sker. De olegerade rapul-
verkvaliteterna efterbehandlas som tidi-
gare i "gamla’ processlinje 1. Process-
linje 2 har specialutformats for att mini-
mera kontaminationsrisken mellan olika
répulversorter.

Innan processlinje 2 6ppnades hade
Hoganas AB varit beroende av legerade
pulver frdn Hoeganaes Corp. i USA.
Processlinje 2 har hog kapacitet for att
tacka det forvantade behovet av legera-
de pulver, bl a frén den nordamerikan-
ska marknaden.

Investeringar i Hoganas
Parallellt med byggandet av processlinje
2 i Halmstad pagick omfattande investe-
ringar i Distaloyverket. En del av dessa
investeringar harror till produktgruppen
Astaloyer. Bl a byggdes en mottag-
ningsstation for att kunnata emot de le-
gerade rdpulvren som transporteras i
specialbyggda containrar fran Halmstad
till Hoganas. Bandugn 4 i Distaloyver-
ket modifierades for att kunna gltdga
Astaloyer och dessutom byggdes Asta-
loyverket och en produktionslinje for
Astaloy CrM i en separat huskropp. As-
taloyverket &r byggt for att kunna rym-
ma ytterligare produktionslinjer. Verket
som & inrymt i Hoganasbol agets gamla
Specialtegelfabrik forbinds med Dista-
loyverket med en 40 m |ang forbindel se-
gang. Processtyrningen sker frén Dista-
loyverkets kontrollrum.

Astaloy CrM tillverkas enbart i Asta-
loyverket. Det fardigproducerade pul-



vret transporteras sedan i baskar med
luftkudde-carrier via forbindel segangen
till Distaloyverket dér homogenisering
och utpackning sker.

Nytt arbetsfalt

Stefan Gustafsson, platschef Halmstad-
verken, tycker att verket kommit igdng
bra med tillverkningen av |aglegerade
pulver.

- Det tar tid att kéra in sig pa en ny
process och nya produkter, men nu har
vi lamnat de flestainkdrningsproblemen
bakom oss, siger han. Den |&glegerade
produktionen &r fortfarande méttlig jam-
ford med atomiserat rdpulver, men den
kommer att véxa. Vi har i dagarnat ex
fatt ett nytt produktionstillstand patotalt
280.000 arston, jamt fordelat mellan r&
pulver och |aglegerat pulver.

Stefan tillagger att av de fyraldglege-
rade kvaliteter som nu tillverkas utgor
Astaloy Mo den volymmaéssigt storsta.
Kvaliteten & redan relativt hog hos det
molybdenbaserade pulvret.

— Nérmast pa programmet star nu att
bygga en automatiserad sackutpack-
ningsstation for flex bag. Den skall vara
klar att tasi bruk i februari nasta ar, av-
Slutar Stefan.

Christer Klasson, chef for Distaloy-
verket, enheten Tillsatsmaterial och As-
taloyverket, ar nojd med det sitt pavil-
ket medarbetarna snabbt lart sig produ-
cera Astaloyer.

— Det har varit fragan om ett helt nytt

Fran kontrollrummet i Distaloyverket dvervakar Kenth Olsson alla
processer i Distaloy — och Astaloyverket.

PRODUKT

Luftkudde-carriers med namn som Ada, Britta, Cecilia, Doris och andra flicknamn skéter

pulvertransporterna i de bada verken.

arbetsfalt for oss. Kvaliteten p& véra
Astaloyer & redan mycket hég och vi
& oss processerna successivt, sager
Christer.

Astaloy CrM tilltalar marknaden

- Astaloy CrM introducerades hosten
1998 och produkten har ront stort intres-
se fran marknadens sida. Astaloy CrM
lever upp till kundernas krav pa hog
kvalitet till l&gsta kostnad. Samtidigt
som pulvret har hog prestanda har det
klara miljofordelar jamfort med andra

ligen tagits i bruk.

legeringssystem dér nickel och koppar
ar normalt férekommande, sdger Hans
Soderhjelm, Héganés marknadschef for
PM-pulver, och fortsétter:

— Marknaden & attraherad av véra
Astaloyer. | dem kan vi t ex anvandale-
geringselement som & hilligare &n de
somt ex anvandsi Distaloyer. Astaloyer
ar den snabbast véxande produktgrup-
pen i Hoganés och jag tror det kommer
varasii manga ar, avsutar en forhopp-
ningsfull Hans Soderhjelm. O

Christer Klasson vid den automatiska etiketteringsmaskin som ny-
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"Hoganas valutrustat for
kraftiga volymokningar”

Hoganas AB har de senaste tva aren investerat 1,2
miljarder kr i produktionsanlaggningar i USA, Sverige
och Belgien, séger koncernchef Claes Lindqvist. Detta
innebar att vi star oerhort bra rustade for framtida, for-

U tmérkande for Hoganas etablering
i Nordamerika och konverteringen
av stélverket FirstMiss Steel till vérl-
dens modernaste och bést utrustade
atomiseringsverk har varit snabbheten.
Hoésten 1999 tittade Hoganés pa ett tju-
gotal stélverk i USA. Mangaav dem var
nedkdrda eller hade inte gélande till-
stand. Redan efter ett par manader, fe-
bruari 2000, var forvérvet av FirstMiss
Steel Corp ett faktum.

— Det &r nastan ofattbart att vi 18 ma-
nader senare har klarat av att konvertera
stélverket till en anlaggning for produk-
tion av jarnpulver, fortsétter koncern-
chefen och tillagger:

Strategiskt belaget

- Hade vi startat fran noll och byggt allt
nytt hade det blivit dubbelt s& dyrt och
tagit 1,5 ar till innan anl&ggningen kun-

- Stony Creek &r varldens modernaste an-
laggning for tillverkning av jarnpulver. Har
finns mycket duktiga medarbetare och mix-
en av svenskar och amerikaner i féretags-
ledningen &r bra, séger koncernchef Claes
Lindqvist.

nat tas i drift. Vi lyckades foérvarva ett
modernt 80-tals stdlverk med géllande

Den nya kontorsbyggnaden till vanster inrymmer Tech Center och marknadsavdelningen.
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vantade volymoékningar. Trots att den Nordamerikanska
marknaden senaste aret totalt gatt ned cirka 20 procent
har vi kunnat oka var forsaljning dar och tagit vardefulla
marknadsandelar, tillagger han.

tillstdnd och dar det bedrevs verksam-
het. Geografiskt ligger Stony Creek ock-
sa helt ratt till. Fran Stony Creek nér
man med lasthil pd fyra timmar en
marknad som &r lika stor som Europa.
Hoganss koncernchef aterkommer da
och d& under intervjun till det fina arbe-
te som projektledare och andra medar-
betare utfért i Stony Creek. Vintern var
besvérlig, sager han, men tidsplaner och
de ekonomiska ramarna har hallits.

— Exklusive kdpesumman for First-
Miss Steel har konverteringen och till-
byggnaderna kostat omkring 60 miljo-
ner USD. Stony Creek har haft forsta
prioritering och manga medarbetare fran
Sverige har varit dar och hjalpt till. Det-
ta har medfort okad arbetsbelastning pa
arbetskamraterna i Sverige. S& oavsett
om medarbetare gadva varit pa plats i
Stony Creek eller inte, har de andel i ett
stort och vinnande lagarbete, siger
Claes Lindgvist.

Sex fotbollsplaner stort

Jamfért med Stony Creek Plant kan pro-
duktionsenheternai Hoganas och Halm-
stad anses sma. North American Hoga-
nas anléggning omfattar 40.000 kvm,
vilket motsvarar sex fotbollsplaner.
Byggnaden &r ca 300 m Iang och som
bredast & den 140 m. Det tillhdrande
markomréadet utgdr omkring 200 tunn-
land.

Enjournalist beskrev anlaggningen ly-
riskt i samband med invigningen som " en
kronjuvel beldgen pa Appalacherna’.

Nar bandugn 2 tasi bruk i borjan pa
nasta &r har atomiseringsverket en pro-
duktionskapacitet pd narmare 100.000
ton/dr. Nuvarande sméltkapacitet &r
300.000 ton. Det finns med andra ord
kapacitet for att tillgodose majoriteten
av alabefintliga kunder i Nordamerika.



Framtiden & Hoganas

— Den amerikanska bilindustrin hadet o
m september ménad gatt ned 6 procent,
forklarar Claes Lindgvist. Varfor mark-
naden tappat sa mycket som 20 procent
beror bl a pd att kunderna samlade pa
sig lager i dutet av forra aret och kérde
for fullt trots att 1&gkonjunkturen starta-
de redan under sommaren. Jag haller
darfor inte for orimligt att marknaden
redan hosten 2002 &ter &r pa uppgang.

— Hoganas har idag omkring tio pro-
cent av marknaden i Nordamerika och
vart mal & att inom Gverskadligt tid ha
omkring 25 procents marknadsandelar.
Med overskédlig tid menar jag d& fem —
sex .

— Jag ser mycket positivt pa Stony
Creek. Dér finns duktiga medarbetare,
viljan finns och det som saknas i kun-
skap kommer vi att bygga upp. Att det
dessutom & en mix av svenskar och
amerikaner i foretagsledningen tror jag
bara & bra, avdutar Claes Lindqvist.

En representant for Somerset County,
Nick Felice, uttryckte sinaforhoppning-
ar padet har sittet under invigningen:

— Jag hoppas Héganés kan anvandas
som en magnet som attraherar andrain-
dustrier till var region.

Chefen for Somerset County Cham-
ber of Commerce (handelskammaren),
Hank Parke, sai sitt tal att han hoppades
Hogands och Somerset County skulle
fortsétta att blomstratillsammans och att
Somerset County fortséttningsvis skall
uppmérksammas av andra anledningar
an den att Flight 93 den 11 september
kraschadei Stony Creek!*

" Employee Open House”
Torsdagen och fredagen efter invigning-
en agnades & Management Mesting.
Lordagen den 20 oktober var det Oppet
hus for anstéllda och deras familjer.
Omkring 350 personer gladdes &t en
trevlig familjedag, som inleddes med tal
av Claes Lindgvist, Michael Lutheran
och fackets ordférande Jeff Rininger.
Naturligtvis visades anldggningen for
familjemedlemmarna och bland andra
aktiviteter kan ndmnas en tavling i att
mala de vackraste pumporna, ponnyrid-
ning och "hayride’, d v s hélassakning
efter traktor. O

* FOTNOT: Under terroristattacken tisdagen den
11 september 2001 stortade ett plan i Pennsylvani-
en. Nedslagsplatsen var endast 18 km frén Stony
Creek-anléggningen i Somerset County!
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Som mest under en vecka har det varit ett 30-tal svenskar pa byggarbetsplatsen. Pa bil-
den som forestéller svenskgruppen ses projektledare UIf Hakansson, attonde fran hoger,
samt den viktige kuggen i arbetslaget, Don Bowman fran Pyron, fjarde fran vanster.

Projekt med utmaningar

Ulf Hakansson har haft en tuff uppgift
som projektledare. Han har varit i Stony
Creek sedan htsten 2000 och réknar med
att stanna ytterligare ett halvar i USA.

— Den kalla vintern och den mycket
tajtatidsplanen har varit tvé svéra utma-
ningar. Nu kénns det bra att vi fick an-
laggningen i drift enligt plan, &en om
det kvarstdr en del restpunkter att utfora.
Ljusbagsugnen, Atomiseringen, Band-
ugn 1 och Blandningsavdel ningen kom-
mer att sta helt klara till &rsskiftet och
Bandugn nr 2 kommer att varamonterad
och klar i januari, sager UIf.

— Under forsta kvartalet 2002 kom-
mer ocksa allt byggarbete att slutforas.
Pa elsidan kommer vissa justeringar att
behdva goras, men framfor alt kréavs
support pa vara styrsystem. Detta kom-
mer att behdvas minst forsta kvartalet
2002. Vidare kommer al utbildning, nér
det géller drift och skoétsel av anlégg-
ningen, att slutférasi borjan av nasta ar.

— Blasten och kylan i vintras resulte-
rade i att vi kom efter i tid. P4 ett par
stallen har takhojden hojts fran tio till
trettio meter. Periodvis var det omgjligt
att arbeta pa sd hog héjd under den va
derlek som rédde hér, fortsétter UIf.

Langa perioder har uppskattningsvis
200-250 entreprencrer fran olikaforetag
arbetat i Stony Creek. Arbetsveckan har
varit sex dagar och arbetstiden tio tim-
mar per dag.

— Vi har haft en konsult som ansvarat
for samordningen av montagearbetena.
Alla har forstétt vikten av att kunna
samarbeta och varje vecka har vi darfér
haft ett par rejdla genomgangar som bl a
gdllt samordning av aktiviteter och s&
kerhet. Trots allaforebyggande atgarder
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har dessvarre projektet drabbats av tva
dlvarligaolyckor.

Forutom UIf har flera medarbetare
frén Hogands AB varit bosatta i USA
under helaeller delar av byggtiden. Fle-
ra av dem har ocksd haft sina familjer
med. Som mest har det vissa veckor va-
rit ett 30-tal svenskar pa byggarbetsplat-
sen. Det har varit en kombination av an-
stéllda och inhyrda konsulter samt entre-
prendrer, som Hoganas normalt arbetar
tillsammans med i Sverige. Av de egna
anstdllda hor de flesta hemma pa avdel-
ningarna Teknik och Produktion.

— Utan den helhjartade support vi fatt
frén Sverige har det knappast varit mgj-
ligt att genomfdra projektet inom satta
tidsramar, tillagger UIf. Det &r viktigt att
papeka detta &r ett oerhort stort projekt
och jag tror inte det finns ndgon avdel-
ning inom Hoganés AB i Sverige som
inte pa ndgot satt har varit delaktig i ar-
betet eller pa annat sitt engagerad. Det
gdler aven avdelningar som Personal,
Data, Ekonomi och Labb, sager UIf H&
kansson avdlutningsvis.

| projektgruppen har férutom Ulf
&ven ingatt delprojektledarna Fredrik
Persson, e, Christian Carlsson, atomi-
seringen, Mats Stromgren, bandugnar,
Tommy Ljunggvist, blandningen, Rolf
Andersson, bygg, och Mats Andersson,
el samtliga fran Avdelning Teknik i
Hoganas. Arne Lundin, Miljo & Saker-
het, har stéttat upp nér det géller miljo-
fragor. Don Bowman, Pyron, har varit
Overlappningen mellan véra olika kultu-
rer. Vart svenska sétt att konstruera och
det amerikanska séttet att bygga har inte
altid stamt éverens. Har har Don varit
en viktig kugge. O



Ulf Holmqvist:

"Ett bolag fran arsskiftet”

2001/2002 dl&r vi ihop or-
ganisationerna i USA till ett fo-
retag — North American Hoga-
nas Inc. Pyron Corporation i
Niagara Falls blir en produk-
tionsanlaggning, typ Halmstad.
Pyron som namn kommer endast
att kvarsta som ett produktnamn
for friktionspulver, sager UIf
Holmgvist, VD for North Ame-
rican Hoganas.

George Gillespie, tidigare VD
for Pyron Corp & vice VD och Michael
Lutheran produktionschef. David Lar-

Fré’\n och med &siftet |

Utrustningen i Tech center ronte stort in-
tresse. En av guiderna var North American
Hoganas VD UIf Holmqvist, vars huvudbo-
nad tilldrog sig uppméarksamhet.

son, ansvarig for verksamheten i Niaga-
ra Falls, kommer att rapportera till Lu-
theran.

Totalt kommer North American Hoga-
nas att ha omkring 165 medarbe-
tare i dutet av 2002. Av dessa
kommer omkring hélften att ar-
betai Stony Creek. Det lilla silj-
kontoret i Allentown kommer att
stdngas nédsta sommar och de fem
medarbetarna kommer att flyttas
till Stony Creek. Blandningssta-
tionen i St Marys fortsdtter som
tidigare med sex anstéllda, men
NiagaraFalsblir reducerat till en
anlaggning for jarnsvamptillverk-
ning eftersom de vattenatomise-
rade produkterna Overfors till
Creek under forsta halvaret 2002.

Stony

350 personer, anstallda med familjer, del-
tog i "Employee Open House” |6rdagen
den 20 oktober.

— Vi har &en byggt ett nytt
kontorskomplex i tva vaningar,
som rymmer reception och kon-
tor for vart Tech Center samt var
forsdjningsavdelning. Utbygg-
naden har plats for cirka 25 per-
soner, fortsétter UIf.

— Antalet svenskar i Nordame-
rika okar. Jag sidlv, Rune Pet-
tersson, Ralf Carlstrém och Owe
Mars &r kvar sedan starten 1999.
Fredrik Vinnerborg anstalldes i
oktober som PM-séljare och UIf Eng-
strém, for nérvarande chef for Hoganas
AB:s produktutveckling, bérjar i januari
2002 som chef for Tech Center. Owe
Maérs, som inledningsvis ansvarade for
centret, har nu positionen som kvalitets-
sakringschef. 0

En av de yngre besokarna och deltagarna i
tavlingen att mala vackraste pumpan samta-
lar med personalchef Tonya France Krisay.
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Beteckningen MM I-TS star for Tek-
nisk Kundservice, vars medarbetare
och tjanster &r ett strategiskt mark-
nadsforingsinstrument fér Héganas
AB. Foretagets kunder vénder sig
med tillforsikt till MM I-TS nér speci-
fika och akuta problem uppstar i
deras produktion. Kunden dnskar
snabbt svar pa vad som ar fel, hur
det uppstétt och hur det kan
avhjalpas.

U nder fioléret éverfordes Teknisk
Kundservice, MRK, organisato-
riskt till en av Hoganas Marknadsavdel-
ningar efter att tidigare tillhért Hoganas
FoU.

— Operativt var vi tidigare aven en
marknadsenhet och omorgani sationen &r
att se som en anpassning till verklighe-
ten, séger Olle Thornblad, ansvarig for
Teknisk Kundservice. Vart mal & att
kunna utoka vér kundkontakt och dari-
genom vara kunderna mera behjalpliga.

Enligt Olle & 90 procent av alt arbe-
te ren kundservice. Resterande & ser-
vice & produktionsenheterna i Hoganas
av sidant som har med marknaden att
gora.

Medarbetarna inom Teknisk Kund-
service & inte fysiskt placerade i Hog-
anés huvudkontor " Tre Kronor” dér 6v-
riga medarbetare pd marknadsavdel-
ningarna har sinaarbetsplatser. Av prak-
tiskaskd & MM I-TSinrymt i Central-
laboratoriet tillsammans med Hoganas
FoU.

Hog ingenj 6r skompetens

—Det &r ett maste for oss att ha tillgang
till labbets omfattande utrustning. Mer-
parten av Teknisk Kundservices medar-
betare ar ingenjorer med examen fran
universitet och hogskola. De har hég
kompetens och erfarenhet av att utféra
de prover och nddvéndiga analyser som
krévs, t ex metallografiundersokningar,
som kan visa hur det prov kunden skick-
at till oss har sintrats.

—Det géller for oss att snabbt f& be-
sked om att det som kunden séger verk-
ligen stémmer. Det kan t ex handa att fel
pulverblandningar har anvands eller att
kunden skickat fel prov till oss. Den av-
delning vi darfor & mest beroende av &
MPQ — Kvalitetskontroll —som gor vik-
tiga kemiska analyser, exempelvis kop-
parhalt, kolhalt och smdrjmedelshalt.



Teknisk Kundservice

— ett strategiskt marknadsforingsinstrument

MPQ gor minst 1500 sidana analyser
under ett dr, som ren service & oss for
att vi skall kunna fullfélja véra uppdrag.

—Vid sérskildafall behdver vi ocksafa
hjalp av specialister pa FoU: metallogra-
fiavdelning, MRM. D& & det vanligtvis
frdgan om mycket kniviga tekniska de-
tektivarbeten.

—Vi utfér ocksd registrering av ca

Lars Nilsson, Olle Thornblad, Alberto Poey, Ingalill Nyberg,
Fabrice Duteil, Jeanette Lewenhagen, Bjorn Lindstrom, Maria
Grass, Stefan Persson, Britt-Marie Johansson, Michaela Calo-
ta (praktikant fran Rumanien) och Yvonne Lovstrom arbetar
alla med teknisk kundservice. Sedan bilden togs har Yang Yu
ersatt Jeanette Lewenhagen i teamet.

1600 pulverprover arligen & kunderna.
Drygt hédlften av dem & pulverbland-
ningar och manga av dessa maste forst
"stéllas in” eller komponeras och testas
sS4 att blandningarna uppnér de métt och
egenskaper kunden vill ha. Det & ett
ganska tidskréavande jobb att stélla in
rétt blandningar.

—Avdelningen hanterar ungefér 4-
500 serviceuppdrag per & och vi har satt
som mél for nasta &r att klara 90 procent
av uppdragen inom sju dagar. For nérva
rande & ca 80 procent av ala uppdrag
avklarade inom den tidsperioden, sager
Olle.

Dataprogram hjapmedel
En annan forutséttning fér medarbetar-

nas effektivitet och kundservice & Ho-
ganéds Internetbaserade dataprogram
HIPIH (Hoganas Iron Power Informa-
tion Hub). Tva dataprogram, Customers
Service Investigation (CSSI) och Custo-
mer Complaint (CC), innehdlande do-
kumenterade uppdrag och reklamationer
frén 1990 och framét, & en stor hjalp for
att snabbt fa fram information internt s&
val som till dotterbo-
lag som ala har till-
géng till detta system.
Detta gor att det enkelt
gér att f& fram all in-
formation vad som
gjorts for en kund, for
att kunna vara val for-
beredd infor t ex ett
kundbesok.

Det rader en kosmo-
politisk atmosfar pa
Teknisk Kundservice,
vilket ndgra av detolv
medarbetarnas  namn
avslgjar. Forutom Olle
Thorblad arbetar pa
Teknisk Kundservice
fem ingenjérer med
kundundersokningar,
Fabrice Duteil, Maria
Grass, Ingaill Ny-
berg, Alberto Poey
och Yang Yu (som er-
sitter Jeanette Lewenhagen, som nu
borjar jobba med direkt marknadsféring
i MM [-TM). Ingenjorerna, som grupp,
har som modersmal eller beharskar per-
fekt olika varldssprék som kinesiska,
spanska, franska, tyska, ryska, engelska
och delvis japanska.

Spraklig strategi
— Det ligger en spréklig strategi bakom
detta, sdger Olle Thornblad. Medarbe-
tarna kommunicerar med kunder i flera
lander. Det gér snabbare och slutresulta-
tet blir vanligtvis rétt nér man kan kom-
municera med kunden p& det sprék han
beharskar bast, d v s hans modersmal.

| strategin ligger en medveten sats-
ning pa att ingenjorerna kan hantera be-
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stdmda marknader eller geografiska om-
raden, dar deras sprékkunskaper kom-
mer till anvéandning. T ex Alberto Poey,
fodd och uppvuxen pa Cuba, har span-
ska som modersmal och jobbar mycket
for spanska och sydamerikanska kunder.
Alberto talar dven ryska efter att ha stu-
derat flera &r vid ett ryskt universitet.

Britt-Marie Johansson arbetar i hu-
vudsak med att stélla blandningar och
undersoka egenskaper i pulver och kom-
ponenter.

Tre medarbetare jobbar med logistik-
arenden. Det & Yvonne Lofstrém, Lars
Nilsson och Bjorn Lindstrém. De skoter
registrering av recept och specifikatio-
ner till alla produktions- och provbland-
ningar samt organiserar transporterna av
proverna och det &r i regel frdgan om
snabba dorr-till-transporter med t ex
DHL och UPS.

Stefan Persson tidigare driftsledare i
Pulververket, arbetar i huvudsak med
reklamationshantering och andra fragor
som &r relaterade till produktionsavdel-
ningarna

— Vi har som mé att forsoka styra
kunden att komma direkt till oss med
sitt problem. Den information som da
maste 6verforas till dotterbolagen skots
via Internetprogrammen och e-mail
samt normal  telefonkommunikation.
Skickligast pa detta & kundernai Asien
och Tyskland. Specidllt tyskarna inser
vikten av att f& saker och ting snabbt
gjorda, menar Olle som sév har erfa-
renhet av den tyska marknaden under de
& han jobbade pd Hogands GmbH i
Dusseldorf.

— Hoganés i Brasilien och USA har
utrustning for att klara mindre kundun-
dersokningar, men de flesta kunder van-
der sig till Hoganas i Sverige nér de be-
hover teknisk service och hjalp eftersom
det hér finns mer teknisk utrustning och
stor erfarenhet. Hoganés AB & kant for
sin tekniska support till kunderna. Det &r
darfor inte formatet att pastd Teknisk
Kundservice &r ett viktigt och strategiskt
marknadsforingsinstrument,  avslutar
Olle Thornblad. O



Sinterstahl tanjer granserna

Sinterstahl-gruppen, med huvudsa-
te i den idylliska, lilla tyska staden
Fussen, ar en betydelsefull och in-
tressant kund till Hoganas. Sinter-
stahl bildades 1960 och ags till 50
procent vardera av Thyssen Krupp
Automotive och Plansee AG. Sinter-
stahls karnverksamhet &r tillverk-
ning av pressade och sintrade PM-
komponenter fér den globala for-
donsindustri. Foretagets relation till
Hoganas ar mangarig och omkring
70 procent av allt jarnpulver Sinter-
stahl anvander kops fran Hoganas.
Foretaget &r i synnerhet en stor an-
vandare av Distaloyer.

Sntersiahl & ett hogteknologiskt fo-
etag som tanjer granserna inom
PM-teknologin. Sinterstahl brukar vara
tidiga med nya produkter och & darfor
en fin partner for Hoganas, sager Hoga:
nads marknadschef fér PM-pulver, Hans
Sdderhjelm, och tillégger:

— De & ocksa en grupp som expande-
rar i véarlden. Vi forsoker att folja dem
och ge foretaget den support de vill ha.

Sagodlott lockar turister

Fussen & belagen endast tva km fran
den osterrikiska gransen i bayerska al-
perna. Som sA manga andra orter i den
héar delen av Syd-Tyskland utgér turis-
men en av huvudnéringarna. Den hoga,
rena luften — Fiissen &r t ex belagen p&
800 m 6 h—och de vackraomgivningar-
na har medfort att staden och de om-
kringliggande byarna & mycket popul &
rakurorter.

Det & inte l&tt att hitta Flssen —
11.000 invanare och med omgivningar
16.000 — pa kartan och antalet svenskar
som besoker staden & sannolikt f3, dade
hellre véljer att 3ka forbi Flssen pa sin
fard mot de merakanda skidorternai Os-
terrike. Innsbruck ligger t ex endast tio
mil fran Fussen och valkéanda Garmisch-
Partenkirchen patyska sidan, dar vinter-
OS holls 1936, omkring sex mil. Dére-
mot har svenskar tidigare utmérkt(!) sigi
Flssen. Under trettiodriga kriget (1618-
1648) invaderade t ex svenska trupper

Sinlardtahl LmbH

Sinterstahl &r ett hogteknologiskt foretag med bl a bred kompetens pa att tillverka PM-

komponenter till véaxellador.

staden tva ganger, & 1632 och 1646.

Det som i synnerhet lockar turister
till Flssen & annars de vackra och ro-
mantiska slotten i Neuschwanstein och
Hohenschwangau samt palatset i Lin-
derhof. De &r allaférknippade med kung
Ludwig 1l (1845-1886), en romantisk
konst- och musikélskare, sl6sande bygg-
herre och tonséttaren Richard Wagners
store mecenat. Den sérklass storsta ut-
landska turistgruppen & japaner (drygt
30 proc.) foljd av turister fran USA.

Vaxer globalt

Sinterstahl & med sina 525 anstéllda en
av stadens storsta arbetsgivare. Forutom
fabriken i Flssen har Sinterstahl tva an-
l&ggningar i Spanien: Sinterstahl Asturi-
as SA. i Mieres och Polmetasa SA. i
Mondragon. Béda belagna i norra Spa-
nien. Koncernens totala antal medarbe-
tare & 875 och omséttningen & ca 1,1
miljarder kr.

—| Sinterstahls strategi ligger fokuse-
ring pa fordonsindustrin och att vaxa
globalt for att vara marknadsledare.
Vaéra kunder & ledande tillverkare av
motorer, transmission och stétdampare.
Bland véra mera kanda kunder hor t ex
Ford, DaimlerChryder, Audi, GM, Fiat,
Monroe och Eaton for att namna négra,
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séger Sinterstahls VD, Dr. Michael
Krehl, och chefen for processutveckling,
Helmut Macher, nér Bréannpunktens ut-
sénde tréffar dem i Fissen.

Transmissionsdetaljer

- Av véra tre affarsomraden: transmis-
sion (véaxell&dor), motorer och stétdam-
pare utgor vaxell&dsdetaljer omkring 50
procent av verksamheten. Medan PM-
detaljer till motorer och stétdémpare ut-
gor en fjardedel vardera. Sinterstahl ar
exempelvis marknadsledande nér det
gdller tillverkning av synkroniserings-
nav och jamte Miba ledande tillverkare
av synkroniseringsringar.

Sinterstahl Asturias, som har ca 100
medarbetare tillverkar PM-komponenter
till vaxellador och eftersom de inte har
négon egen forsaljning konsolideras de-
ras verksamhet med Sinterstahl Flissen,
som ocksa har specialiserat sig pa pro-
duktion av komponenter till vaxellador
samt till motorer. Den tredje enheten i
koncernen, Polmetasa, tillverkar huvud-
komponenter som kolvar och ventiler
till ca 120 miljoner stétdéampare. De
sdljs bver hela varlden, &ven om storsta
marknaden & Europa och VW den stor-
stakunden.

—Fram till & 1994 var Tyskland Sin-



iInom PM-teknologin...

terstahls stérsta marknad. Under de se-
naste sex-gu aren har vi haft en kraftig
global tillvéxt och idag & Tyskland den
enskilt storsta marknaden, men 6vriga
Europa stér for ca 60-65 procent av for-
sdljningsvolymen, fortsétter Dr. Krehl.

Prisfor varmkompaktering
—Sinterstahl har delvis Hoganas att
tacka for att sin "pole position” som
komponenttillverkare, fortsétter han. Vi
har ett bra tekniksamarbete med Hoga-
nas och nyligen erhdll vi MPIF:s " Part
of the Year”-pris (Metal Powder Indust-
ries Federation) som utdeladesi amband
med PM2TEC 2001-kongressen i New
Orleans, fortsétter dr. Krehl.

Sinterstahl fick utmérkelsen for sina
komplexa synkroniseringsringar for ma-
nuell kraftéverforing i bilar. Synkronise-
ringsringarnagors a Ford - Werke AG i
Koln. Komponenterna tillverkas med
hjalp av Hoganas utvecklade varmkom-
pakteringsteknik, som i det aktuellafal-
let ger en mycket hdg densitet (mer &
7,3 gram/kubikcentimeter i de s k tan-
derna).

Fabriken i Flssen & en stor arbets-
plats. Har finns ett orékneligt antal pro-
duktionglinjer dé&r sammanlagt 85 pres-
sar och 16 ugnar ingar. Pressarna har
under senaste dren minskat i antal, men
desom nu &r i drift & antingen nyaeller
har modifierats si att de har béttre kapa-
citet &@n tidigare. Produktionen &r natur-
ligtvis automatiserad och kéndan av
tysk effektivitet och ordning instéller sig
snabbt under rundvandringen. Det finns
ocksa flera robotar som utfor svetsope-
rationer, bl alasersvetsning for dlitytor.
Sinterstahl &r kant for sitt tekniska kun-
nande nar det galler verktygsdesign
samt att pressa och sintra sofistikerade
detaljer med svér geometri. Forutom de-
taljer av jarnpulver tillverkar man aven
bronsdetaljer, som utgor omkring tva
procent av produktionsvolymen.

Dagliga leveranser fran HGganas
— Né&r det géller Hogan&s uppskattar vi i
synnerhet pulvrets tekniska kvalitet och
foretagets leveranssakerhet, sdger Hel-
mut Macher.

— Bé&de hit till Fissen, och till Spani-

en, kommer pulverleveranserna med bil.
| Fussen héller vi lager for ca fyra-fem
dagars produktion. Det innebér att vi
varje dag erhdller pulverleveranser fran
Hoganasi Sverige, fortsétter han.

Ingareklamationer

Sinterstahl tycks vara en mycket ngjd
kund, for varken Michael Krehl eller
Helmut Macher kan pdminna sig att de
haft nagra reklamationer som galler
Hoganas. Daremot tar Sinterstahls VD
tillfallet i akt och papekar att han tycker
Hoganas tar lite for bra betalt for sina
pulverkvaliteter.

— Vi & i en annan situation an Hog-
anas, fortsdtter han. Vi kan inte vara
dyra, utan vi maste se till att vi & ex-
tremt bra och billiga. Darfor ligger det i
vér strategi att expandera globalt och fo-
kusera oss pa low costs.

—Trots att bilindustrin, som marknad,
for tillfalet star tilla och inte vaxer —
vaxer déaremot PM-tillverkarnas totala
marknad. Det beror bl a pa att applika-

Fabriken i Fussen ar en stor arbetsplats
med 85 pressar. Foretagets styrka ar att
kunna tillverka geometriskt mycket svara
detaljer.
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tionsomrédena blir fler genom att vi tar
Over mer och mer av det som gjuterier
tidigare traditionellt svarat for. Trans-
missionsomrédet har mycket stor poten-
tial. Det finns manga detaljer som ror
kraftoverforing som kan ersdttas med
PM-komponenter av jarnpulver.

Det & viktigt menar Michael Krehl
och Helmut Macher att komponenttill-
verkarna och pulverproducenterna hittar
nya applikationsomraden. Komponent-
tillverkarna lever inte i en skyddad
véarld. Som underleverantorer till bilin-
dustrin & de under stark prispress och
en annan hothild — om &n inte sa stor —
ar plastindustrin. Dr. Krehl fortsétter:

— Bakom oss, nafsande i hédarna,
kommer plastindustrin. For att dverleva
maste komponenttillverkarna hitta nya
applikationsomraden snabbare &n plast-
tillverkarna " &ter” sig in i vara traditio-
nella nischer.

Foljer noga Héganas
produktutveckling

Sinterstahl och Hoganas deltar tillsam-
mansi ett EU-projekt dér det tyskafore-
taget utvecklar de verktyg som skall an-
vandas samt ansvarar for pressning och
sintring.

— Vi har ett flitigt utbyte med sdvél
Hogands GmbH som Hbganés i Sverige,
séger Dr Krehl. Vi startade tidigt med
varmkompaktering och féljer noga Hog-
anas olika utvecklingar. Astaloy CrM &r
en serids produkt som jag tror kommer
finna manga intressanta applikationer.
Saval Michagl Krehl som Helmut Ma-
cher har ocksd haft tillfalle att fa HVC
(High Velocity Compaction)-tekniken
presenterad for sig i Sverige. Sinter-
stahls VD menar att for nérvarande &r
inte tekniken aktuell att infora pa Sinter-
stahl.

— Jag kan for nérvarande inte se att
den & riktigt |ampad for var produktion
nu, sager han. Daremot kanske HVC
passar andra komponenttillverkare. Det
beror till stor del vad slags PM-detaljer
som skall produceras, tilldgger han.

- Vi fokuserar oss nu pa fortsatt global
expansion dar Sinterstahls motto & hig
kvalitet, 1aga kostnader och leveranssa-
kerhet, avslutar Dr. Michael Krehl. O



forts fr sidan 3
Min dag ...

nedfallsprover inom industriomradet.

1987 var Bennei Libanon och gjorde
FN-tjanst. Det var da som hans passion
for resor vécktes. Varje land & en ny
spannande erfarenhet anser han. Efter-
som det oftast & stora kostnader for-
knippade med léngre utlandsresor vill
han hinna se s& mycket som mgjligt.
Dérfor & det ryggsack och "luffarliv”
som géller samt en noga utford resepla-
nering hemma.

—Jag & vanligtvis borta fyra till sex
veckor. Jag reser séllan ensam, &en om
sa har varit fallet nagra ganger, och har
den erfarenheten att det & praktiskt att
ha ordnat med logi de forsta nétterna.
Dérefter brukar det vara l&tt att ordna
logi pa de platser man besoker. Resan
borjar egentligen hemma med planering
och inlasning om det aktuella landet,
dess befolkning och annat som &r bra att
kannatill i forvag.

—Titti och jag laser mycket om lan-
der som vi &r intresserade av att resatill.
| dag finns det hur mycket litteratur som
helst i @mnet och t 0 m dagstidningarna
ar fyllda av intressanta reseskildringar.

Benne &l skar vérmen och det &r dar-
for inte underligt att han valt lander i
Sydost-Asien, Mdlan-Ostern, Afrika,
Karibien och Sydamerika som resmal.

Vietnam &r kanske det land han féast
sig allra mest vid. Thailand & ocksa ett
bra resmd med vanliga manniskor och
landet &r relativt billigt nér det galler
mat, logi och kommunikationer. Benne
har &ven besdkt Malaysia och Singapore.

Benne Bredborg arbetar med sékerhet och
skydd pa Hoganas AB i Sverige.

Det & darfor inte férvanande héra ho-
nom saga att han dskar asiatisk mat.
Déremot tycker han att Jamaica var en
besvikelse. Allt p& den mycket vackraon
—med ménga sevardheter —var uppbygat
kring turismen och han saknade den ge-
nuina vanligheten fran andra platser.

Med "rosa bussarna” i Afrika

Under tio veckor fardades " Benne” om-
kring 1300 mil med de s k rosa bussar-
na. Farden gick fran Sydafrikatill Ugan-
da &ven om dutmalet var Nairobi i Ke-
nya. Det var pa den resan som han traf-
fade sin flickvan Titti.

—Vi var totalt 53 resenérer som levde
under mycket primitiva forhallanden.
Treinguknade i malariaunder resan och
ytterligare tre ndr de kom hem till Sveri-
ge. Deflestaav oss var magsukaoch att
da sittai en buss som skumpar fram pa
nagot man inte med basta viljai varlden
kan kalla for vag &r inte roligt. Nu upp-
vagdes detta av dlt det fantastiska vi
fick se och uppleva, sager han.

Benne menar att det finns inte nagon
resa han angrar &ven om négra har varit
mindre bra. Hogst pa pa hans och Tittis
onskelista stér en resatill Gal apagosiar-
na (av spanskans galapago " skoéldpad-
da’). Den vulkaniska égruppen — kand
for sin sérpréglade véxt- och djurvérld —
ar belagen ca 100 mil vaster om Ecuador.

— Det & mycket som &r positivt med
att resa, avslutar han. Du tréffar méannis-
kor som du sedan haller kontakt med,
aven om det finns en risk att kontakten
kan suddas ut med tiden. Manga av dem
som var med de rosa bussarna bor i Hel-
singborgsregionen och med dem blir det
lattare att hallavanskapen vid liv. O

Jenny sista Kryss-vinnaren

Har kommer priglistan pa de allra sista
vinnarna i Brénnpunkten-kryssen. Se-
dan 1984 har Rune Sorelid varit tidning-
ens eminente kryssmakare. Brannpunk-
ten tackar Rune for hans insats och 6n-
skar vinnarnalyckatill med sina priser.
l.a pris, Vattenbehdllare: Jenny Green,
pensiondr. 2:apris, Ballongflaska: Tom
Bengtsson, MPD, Daniel Edman, MRP,
Evy Lindstrand, MES och Thommy
Ljunggvist, MTM. 3:e pris, Karlsson-
krus: Sven Lundgren, pensionédr, Mag-
nus Pettersson, MTM, Stig Persson,
pensionér, Brita Timeke, CM-SC och
Peter Olsérus, MRE. Priserna hamtas
hos Saltglaserat.
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Malet natt!

For ett ar sedan invigde Hoganas
en ompackningsstation for pro-
dukten Ferrosol i den lilla engel-
ska staden Barton-on-Humber,
som ligger ca en timmes bilresa
fran den mera valkanda staden
Leeds. Foretaget Osgerby & Son,
som under en 25 arsperiod skott
lagerhallning och transporter at
Hoganas i Storbritannien, ansva-
rar for ompaketeringen av Ferro-
sol i femkilosforpackningar. Malet,
1000 ton, naddes under de forsta
tolv manaderna.

Hdganz'a‘s ompackningsstation ar
ett typexempel pa ett bra och
|&ngsiktigt samarbete mellan leveran-
tor och kund. | det hér speciellafallet
mellan Hoganas och det engelska fo-
retaget LSM, som aven &r leverantor
till Hoganés. Hoganas kdper t ex nick-
elbor, krommetaller och ferrobor av
LSM, som i sin tur kdper Hoganas
jarnpulver till sin spjutspetsprodukt
ALTAB Fe.

Aluminiumindustrin &r kdpare
Produkten Ferrosol levereras i Flex
Bags (1000 kg) fran Hoganastill Eng-
land. Anl&ggningen hos Osgerby &
Son packar om Ferrosol i merabehan-
digaforpackningar om fem kg. Ferro-
sol — jarnprodukten liknar nagelstora
flingor — anvénds i auminiumindus-
trin dér forpackningarna tillsétts alu-
miniumsmaltan och darefter forintas
utan att efterlamna nagra fororening-
ar.

Med hjdp av David Osgerby har
anléggningen modifierats och forbétt-
rats under &ret. Den har ocksa kapaci-
tet att tillgodose marknadens tkade
krav. Enligt Hoganas englandschef
Keven S Harlow kanske anléggningen
inom en nara framtid packar 2000 ton
Ferrosol arligen. Det & okad efterfra-
gan pa produkten som LSM har an-
svaret att marknadsforaoch sdlja. O



