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Kick off for jubileet!

Hoganiisbolagets 200-arsjubileum har
startat! Nir de tre jubileumsflaggorna
gick i topp utanfor huvudkontoret,
mandagen den 3 mars, markerade det
jubileumsstarten. Ett jubileum till vil-
ket inbjudningar har skickats ut till
drygt 40 olika Linder!

Den stora klockan ovanfor entrén till HK
visade exakt fem minuter ver elva niir
jubilcumsgeneral Rolf Andersson och
vice VD Sten-Ake Kvist hissat den sista
av de tre flaggorna med jubileumslogo-
typ. Den utgors av stora gasatomiserade
pulver samt /797-71997 placerat under
toretagsnamnet och “ankaret™. Logon
finns nu dven applicerad pa torctagets
brevpapper och kuvert samt kommer att
linnas pa jubileumsgavor m m.

Et 40-tal medarbetare samt inbjudna
representanter fran lokalpressen var niir-
varande under flagghissningen. Lokal-
pressen skrev senare mycket positivt om
hiindelsen och det kommande jubileet.
daven om “smiilllande champagnekorkar™ i
verkligheten hiirrorde fran alkoholfritt al-
ternativ,

Detotficiclla firandet inleds - som alla
vid det hiir laget sikert Kinner till — med
bolagsstimman den 23 maj och avslutas
med jubileumsmiddagarna for foretagets
anstitllda den 6 och 7 juni. Till stimman i
HB-hallen viintas betydligt tlera deltaga-
re iin vanligt. Intamningen kommer ock-
sacatt bli extra festlig.

Omkring 2800 skolungdomar inbjuds
att besoka  Hogandisbolaget  den  sista
veckan i maj. Veckoslutet 31 maj — 1 juni
samt Jordagen den 7 juni inbjuds allmiin-
heten och medarbetarna i Halmstad och
Hoganis till intressanta dppet hus-aktivi-
teter. Den jubileumsutstilining som kom-
mer att bygeas upp inne pa “eamla” in-
dustriomradet har alla méjligheter att bli
sommarens stora attraktion 1 Hoganiis.

Kryssningsfartyg loser logifragan

Mandagen den 2 juni ligger ett nybyggt
kryssningsfartyg tll i hamnen. Héganiis-
bolaget hyr in fartyget for sina giister.
Det har plats (6r 500 eéister och kommer

att iinstgora som ett flytande hotell. Den
2 respektive 4 juni hiimtar kryssningstar-
tycet inbjudna giister 1 Képenhamn och
seglar med dessa till Hoganis.

— Vi har skickat inbjudningar till kun-
der. leverantrer och andra {6r oss bety-
delsefulla kontakter 1 ett flertal linder,
siiger Rolf” Andersson och fortséitter: Ons-
dagen den 4 juni. som gar under benim-
ningen UStyrelsens Jubileumsdag™. har
karaktir av en VIP-dag. I nidrvaro av bl a
landshovding Bengt Holgersson sker da
invigningen av bandugn 27 i Pulver-
verket.

— 200-arsjubilect far en mycket inter-
nationell priigel och det iir ocksa mening-
en att vara utliindska giister ska kiinna sig
villkomna och vill omhiindertagna. I ham-
nen och paindustriomradet kommer det
tex att finnas flaggstiinger med alla del-
tagande nationers flaggor. Det blir eut
trevligt inslag i Hoganédsmiljon,

Héisgands jubilermsflaggor gick i topp firsia
vangen mandagen den 2 mars,
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Filippo Bocchini
— innovator och pedagog

Gian Filippo Bocchinis meritlista dr
fylld av ménga viirdefulla bidrag till
den internationella PM-industrin,
diir han varit verksam under mer éin
30 ér. Filippo har aktivt bidragit till
PM-utvecklingen i Italien. Fir Higa-
niis yngre forskare har han alltid va-
rit en "expert”. En skicklig och upps-
kattad pedagog, som forsiker (orkla-
ri fenomen med hjilp av forstaeliga
teoretiska modeller.

Vad kan dirfor vara mera naturligt for
Gian Filippo Bocchini. nér han nu lamnar
Hoganiis Italia dn att han i egenskap av s k
kontrakterad professor tar sig an vetgiriga
studenter vid universiteten i Milano och
Florens?

Filippo har varit knuten till Hoganis Ita-
lia sedan darsskiftet 1985/1986. Den 28
februari i ar gick han i pension, 60 &r gam-
mal, men han kommer inte att sld sig till
ro!

Klassiska studier foregick de
tekniska...

Filippo ir fodd i Spoleto; en liten stad be-
ligen 14 mil norr om Rom. Hans pappa ar-
betade 1 ett gruvforetag och tidigt beslot
sig Filippo att bli ingenjor. Innan han gick
ut universitetet i Neapel. med en doktors-
grad i elektrokemi, hade han dven hunnit
dgna sig 4t klassiska studier. Studier som
nu ligger till grund for hans stora intresse
for antikens och italiensk historia samt lit-
teratur. Manga hoganisare kan omvittna
Filippos enorma historiekunnande efter att
ha fatt lyssna till honom under linga, ge-
mensamma tjdnsteresor.

— Niir jag borjade pa marknadsavdel-
ningen for tio ar sedan hade jag god tek-
nisk hjilp av Filippo. Han lirde mig ocksa
mycket annat. Inte minst. var han en
mycket bra lirare i historia. siger Hoganis
marknadschet Hans Soderhjelm.

Redan under universitetstiden “foregick
ryktet” Filippo och 26 dr gammal blev han
anstiilld hos Merisinter Spa. som assistent
at foretagets tekniska direktor. Merisinter.
numera dgt av MIBA Sintermetall AG.
Osterrike, var di som nu Italiens storsta
komponenttillverkare. Efter en kort tid
kom han till féretagets nystartade FoU-av-
delning.

Del i utvecklingen

Filippo har haft stor del i expansionen av
mangden presspulverdetaljer i italienska
bilar. Ar 1963 inneholl t ex en FIAT ca |
kg PM-komponenter. 15 ar senare handla-
de det om 3 kg och idag finns det drygt 4
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Filippo Bocchini dlskar rollen sont liirare och han dir en ofta anlitad talare vid universitet och
konferenser.

kg PM-detaljer i en FIAT-bil. Han har
dessutom kunnat bevittna att den italiens-
ka PM-industrin vuxit till mer in 20 fore-
tag och marknaden till drygt 18.000 ton
jarn- och kopparbaserat pulver. Merisinter
och GKN Bound Brook ir de tva storsta
PM-foretagen i Italien. Merisinter har
omkring 380 anstillda.

Filippo Bocchino har varit mycket aktiv
pa den europeiska och internationella PM-
marknaden. Han dr medlem i flera interna-
tionella organisationer. Vid internationella
seminarier och konferenser spelar han ofta
en av huvudrollerna. antingen som organi-
sator eller som foredragshillare. Han har
dven skrivit och publicerat omkring 200
tekniska artiklar och foredrag. Flera av
dem iir bl a Gversatta till ryska och kine-
siska.

For tva ar sedan erhdll han “Ivor Jenkins
Award” av Institute of Materials 1 Eng-
land. I mitten av 1980-talet erholl han en
annan utmiirkelse. av organisationerna
APMI och MPIF. fér sina banbrytande
PM-innovationer.

[ egenskap av konsult kommer nu Filip-
pos dokumenterade goda kunskaper i pul-
verpressning, sintringsprocesser. verktyg
och materialegenskaper att tas till vara av
ménga andra foretag. organisationer och
liroanstalter som har anknytning till PM-
branschen.

En av PM-pionjirerna i det forna
Sovjet

Under sin tid pa Merisinter hade Filippo
aren 1969-1971 ansvaret for att bygga upp
know how. den tekniska dokumentation
samt att starta produktionen vid Volgas
PM-fabrik 1 Togliattigrad i forna Sovjet-
unionen.

Hans forskningsarbete har resulterat i
tvi godkiinda patent. Ett av dem giiller en
speciell typ av PM-kugghjul. Patentet var
resultatet av att FIAT behtvde tystgdende
oljepumpar. Det andra patentet har att géra
med sjilvsmorjande lager.

- Det iir felaktigt att i mitt fall tala om
pensionering. Istdllet gor jag en forindring
i min yrkesroll. tortydligar Filippo. Jag har
beslutat att imna Hoganiis i samband med
att jag gar i pension. for att starta en obe-
roende aktivitet som konsult. I denna nya
roll hoppas jag kunna dra nytta av mina er-
farenheter och kontakter. Naturligtvis hop-
pas jag pa ett mycket fruktsamt samarbete
med Hoganis 1 framtiden, fortsiitter han.

- Under alla forhillanden kommer jag
att vara aktiv, inte bara hiir 1 Europa, utan
pa marknader och inom de omraden som

Jjag tycker dr mest intressanta.

Filippo och hans hustru Maria Rosaria
bor nu i Rapallo. belidget nigra mil sydost

Jorts sid 6
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oganas pa offensiven
iInom SMC-teknologin

Utvecklingen inom magnetomradet
dr snabb och intresset édr diirfor kraf-
tigt stigande fir Soft Magnetic Com-
posite (mjukmagnetiska komposit-
material). Hoganiis AB ligger ocksd i
tiiten niir det giller utvecklingen av
SMC. Foretaget har nyligen lanserat
produkten SOMALOY™ 500, som
ir ett SMC-baspulver utvecklat spe-
ciellt for Konstruktion av elektriska
motorer. I manadsskiftet mars-april
distribuerades ocksa det firsta num-
ret av ett nytt news letter (nyhets-
brev) fir magnetomradet. Nyhets-
brevet SMC Up Date riktar sig till en
helt ny kategori pulveranviindare!

For ett par ar sedan lanserade Hoganis
produkterna Permite. som var de forsta
specialutvecklade produkterna for magnet-
komponenter. SOMALOY™ 500 ir en ny
spjutspetsprodukt. vars egenskaper erbju-
der ett alternativ gentemot platlaminat vid
tillverkning av motorer som anvinds vid
hogre frekvenser. Gruppnamnet Somaloy
kommer av soft magnetic och 500 stér for
pulvrets permeabilitet (magnetiseringsfor-
mdga). De magnetegenskaper som uppnis
med komponenter tillverkade av SOMA-
LOY™ 500 presenterades forsta gingen
for ca ett ar sedan.

Brinnpunkten har tidigare redogjort for

Hoganiis  AB:s  samarbetsprojekt med
Lunds universitet och motortillverkaren

Emotron i Helsingborg (/s Bréinnpunkien
nr 3/1995). For Lundaprojektet dr milet att
ta fram en motor till el- eller elhybridbilar.

Oystein lir sig motordesign

i Newcastle

Tillsammans med universitetet i Newcast-
le har Hoganis nu andra motorprojekt i
géng. Professor Alan Jack. som ér knuten
till Newcastle University, ir en erkiind
auktoritet pa omradet elmotorer. Han arbe-
tar for nirvarande med flera projekt at
Hoganids och en av hans ldrjungar ir
Oystein Krogen fran FoU-avdelningen i
Hoganis. Oystein. som har en examen i
teoretisk fysik fran Oslo universitet. anstiill-
des hos Hoganis hosten 1995. Hans intres-
se for Hoganids AB tindes i samband med
ett sommarjobb vid Hoeganaes Corp:s ato-
miseringsverk i Gallatin, Tennessee, USA.

— Jag arbetar nu med ett eget elmotor-
projekt samtidigt som jag ocksd ldser vid
universitetet i Newcastle, siger Oystein.

— Elmotorer har i princip tillverkats pa
samma sitt i hundra &r. Materialet ir plét-
laminat. I mitt projekt ingdr att designa en
helt ny motor som passar for pulver. Det

banor samt bygga och testa. Med hjiilp av
sofistikerade dataprogram simulerar jag
hur den tinkta motorn fungerar.

— Det ir naturligtvis stimulerande att
samarbeta med professor Alan Jack. som
redan har gjort ett par intressanta motor-
prototyper tillverkade av Hoganiispulver.

Oystein. som i forsta hand stannar i
England till oktober i ar, framhaller ndgra
av fordelarna med att bygga motorer enligt
SMC-teknologin:

— Plat har endast tva dimensioner. Pul-
ver har en tredje dimension och det giiller
dirfor att utnyttja fordelen. Med SMC er-
halls édven andra termiska egenskaper.
Energiforbrukningen ir 1ag. Det ska édven
¢d att minska motorstorleken. men inda
erhilla en lika kraftfull och effektiv motor,
siger han.

Omrade med enorm potential

En personbil har minga smd elmotorer.
Antalet kan variera fran 20 till 80 stycken.
Vitvaruomradet — diskmaskiner, tviittma-
skiner m m — ir ett annat omrade dir fle-
ra motorer ingdr i varje produkt.

Tva miljoner ton stal anviinds drligen for
tillverkning av plitlaminat till elmotorer.
Ponera att SMC blir "framtidens melodi”
vid tillverkning av motorer. Det ir inte
svirt att rilkna ut varfor Hoganiis AB lig-
ger ned resurser pd teknikomridet!

Patricia Jansson. med befattningen “spe-
cialist mjukmagnetiska material™, ir en av
de FoU-medarbetare som jobbat allra mest
med magnetomridet. Hon har sysslat med
detta till och fran under ca 15 drs tid -
stundtals har hon varit ensam. For Patricia
kinns det naturligtvis extra roligt att intli-
gen kunna se resultatet av nedlagt arbete. 1
hennes arbetsuppgifter ingédr utveckling av
nya produkter. patentbevakning och kund-
kontakter. Nir Brinnpunktens redaktor
triiffade Patricia liste hon korrekturet pd
SMC Up Duate.

Vinder sig till ny kundgrupp

— Ett bra namn pd vart nyhetsbrev, siiger
Patricia. Den riktar sig i forsta hand till in-
dustrin — slutanvindarna — och ska hjilpa
oss sprida idéer kring SMC-teknologin.
Det ir tor 6vrigt Mats Persson som har an-
svaret for SMC Up Date. Den forsta uppla-
gan trycks i ca 400 exemplar och vi plane-
rar att utge tre nummer per 4r.

— Arbetet med niista generation Soma-
loyprodukter dr ocksa langt framskridet,
tilliigger hon. Vidare har virt samarbete
med professor Jack slagit mycket vil ut
och Hdéganis har redan inlett samarbete
med flera foretag inom magnetomridet.

Nagra av projekten har att géra med att
forma ritt storlek pd partiklarna, ett annat
ror ytbelidggning. Alla dr intressanta och
det giller hela tiden for Hoganis att hitta
nischer att arbeta med.

”Nu dr ritta tiden!”

Hans Soderhjelm, marknadschef for PM-
pulver. ir fastin SMC inte ligger inom
hans domin i hog grad involverad i pro-
jekten. Enligt Hans har omradet potential

Elmotor tillverkad av SMC-material.

for att i framtiden bli lika stort som PM.

— Vi sitter pad niigot mycket spiinnande
och vira konkurrenter jobbar ocksd for
fullt. Men vi ligger klart framst i utveck-
lingen.

— Egentligen iir detta inget nytt. Hoga-
niis har hallit pd och jobbat inom magne-
tomradet sedan 1970-talet, fast med sintra-
de produkter. Samtidigt som vi utvecklat
nya produkter har omviirlden foriindrats
och behov av dessa material kommit fram.

— Hoganils utveckling av varmkompak-
tering bidrar till att komponenterna far
biittre tekniska egenskaper. Samtidigt har
vi blivit mycket duktigare pd materialet.
Nu idr dirfor tiden den riitta.

— Vi deltar i mycket stor utstriickning i
konferenser och missor som ror elektro-
mekanik for att sprida var kunskap. Hoga-
nis nya news letter ir ett annat verktyg.
didr malgruppen ir potentiella anviindare
av viara produkter, fortsiitter Hans och av-
slutar 1 samma positiva anda: — Det som
var en drém for ett par ir sedan. kan nu bli
verklighet genom hart arbete! '
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Investeringen I Pulververk

Sedan november 1996 har Pulververket
utgjort en stor byggarbetsplats. Jimsi-
des med produktionen har arbetet med
“Omstrukturering av Pulververket” pa-
gatt, vilket innebir att produktionsper-
sonalen fir samsas om utrymmet med
grivmaskiner, lastbilar och byggare.
Att det hela fungerar ir en bedrift och
visar att samarbete och detaljplanering
kiannetecknar projektet.

Pulververket har snabbt niirmat sig Kapaci-
tetstaket. For nagot ar sedan uppriittades
diirfor en handlingsplan. som striicker sig
langt in i 2000-talet och en omstrukturer-
ingsplan lades tfram for Hoganiis AB:s sty-
relse.

“Omstrukturering av Pulververket™ om-
fattar tre etapper. Hela projektet har Kost-
nadsberiknats till nirmare 200 miljoner
kr. som styrelsen beviljade vid styrelse-
motet i maj 1996. Det iir de tva torsta etap-
perna. som nu ir inne i sitt slutskede och
den investeringen dr pa ca 120 miljoner.

Forprojektering och grundidé
Innan projektet kom pa styrelsens bord {6r
beslut hade en projektgrupp sedan slutet
av 1995 varit verksam med att utviirdera
olika alternativ. Det blev efter hand Klart
att en omstrukturering av verket var nod-
viindig for att mota framtidens krav.
Grundidén blev att dela upp Pulver-
verket i Baspulververk och Specialpulver-
verk si att baspulvren (ASC 100.29. AHC
100.29. SC 100.26 och NC 100.24) ostort
skulle kunna koras pa stora bandugnar
utan kvalitetsbyten. Malet var att ta ligre
kostnad. jamnare och hégre kvalitet. bittre
miljo samt 6kad kapacitet. Jirnpulverkva-
liteter i mindre volymer koncentrerades till
Specialpulverdelen. dir ocksia en hogre

personaltithet kan Kriivas 10r kvalitets-
byten ete.

Flera alternativ studerades

- Olika alternativ studerades och Kost-
nadsjimtordes. siiger projektledare Gosta
Ekenberg. Alternativ | var att riva ut tre
stveken av de idildsta och minsta band-
ugnarna, byggda 1963-1965. 1 ugnshall 4
och ersiitta dem med stérre och Lingre
bandugnar typ bandugn nr 26.

— Tre alternativ. med friliggande ny-
byggda ugnshallar studerades ocksa. men
fordelarna med alternativ 1 dverviigde.

Forutom ¢kat behov av bandugnskapa-
citet kriivdes ocksa Okad kapacitet for tll-
verkning av SC-kvaliteten. Aven hiir sat-
sar vi pa modern teknik som ger higre ka-
pacitet. ligre kostnad och hajd kvalitet.

For att minska spridningen inom och
mellan loter beslits att infora ett nytt ho-

mogeniseringssteg fore utpackningen. For
homogenisering och utpackning har diirfor

en helt ny byggnad upptorts i anslutning

Joc

till nuvarande packning och lager.

Okad kapacitet och forbiittrad
kvalitet

Skrovet till den nya bandugnen (nr 27) iir

redan installerat 1 Baspulververket och
murningsarbetet dr i full gang. Summanta-
get kommer idrifttagandet av bandugnen
och andra gjorda atgirder i Pulververket

att medtora att glodgningskapaciteten Skar

med 30-40 procent.
Etapp 1. som alltsa innefuttar band-

ugnen. homogeniseringen och utpackning-
en. ska vara Klar tll 15 maj. Etapp 2, som
pagar parallellt med etapp 1. ska diiremot
vara Klar il 15 augusti. Den innefattar den
nya linjen {or SC-pulver.

Start av etapp 3. som innefattar bandugn

nr 28 med homogenisering och utpack-
ning. beslutas av Hoganiis AB:s foretags-
ledning da yuerligare behov av bandugns-
kapacitet toreligger. Den kan bli en verk-
lighet redan under ar 1998,

Bittre inre och yttre miljo

Anda sedan Distaloyverket togs i drift
1989 har det talats om vilket miljolyft som
utmirker fabriken. Det som nu hiinder
med miljon 1 Pulververket dir att man strii-
var mot Distaloyverkets miljostandard.

— Ar 1994 uppriittade vi en miljoplan for
Pulververket som hittills gett positiva ef-
tekter. exempelvis Ligre buller. Vad som
nu sker dr att vi bygeer bort mycket av olii-
genheterna vad giiller damm. buller och
viirme. siiger Lasse Svensson. driftansva-
rg for Pulververket.

Den inre arbetsmiljon forbittras genom
att den diffusa damningen reduceras med
90 procent. Detér ett resultat av att all pro-
cessluft filtreras, otiita maskiner bytts ut
och att alla nya maskiner inkapslas. For att
vtterligare minska bullernivan — malet dir
ligre in 80 dBa — har bullrande transpor-
orer bytts ut. kvarnar. torbriinningstliktar.
rokgastliaktar och valsverk luddimpats.

Under den nyva bandugnen tinns frisk-
luttsinsliipp och tillsammans med tvangs-
ventilation via filter ska atgiirderna Krafugt
bidraga till att viirmen pa frekventa ar-
betsplatser reduceras. Max 30 grader iir
malet.

— Vara stringa miljokrav gilller bada
verken. Dirfor jobbar visjiilvklant vidare
pa att reducera buller. damm och viirme
iiven i ovriga delar av Pulververket. fort-
sitter Lasse som upplever det mycket po-
sitivt att ledningen 1or Hoganiis AB besiot
att investera i det befintliga Pulververket.

Pulververket dr en stor byvegarbetsplats. En ny bandugn haller pa ait installervas och murningsarbetel
driftchef Lars-Erik Svensson har hinills haft all anl.
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t en satsning pa framtiden

Ett pilotprojekt...

Sa gott som hela avdelning Teknik har en-
eagerals i projektet tillsammans med ett
tiotal inhyrda konsulter och konsultfirmor
{or bygg och ventilation.

Projektledare Gosta Ekenberg och pro-
jektadministrator Christian Carlsson ge-
nomfor projektet enligt de rutiner som 16-
reskrivs 1 THandbok {or investeringspro-
jekt™,

— Detta dr {orsta storre projektet. diir
handboken ligger Gll grund f6r arbetet. si-
eer Gosta som sjily var med om att ta
fram instruktionerna tor ett par ar sedan.

Christian Carlsson éir relativt ny pa fore-
taget. 1 cgenskap av projektadministratér
haller han i tidsplanerna. ckonomi. skriver
matesprotokot! mom.

— Att som ny medarbetare pa foretaget
fa medverka i ett stort projektir inte bara
spiinnande atan framforallt lirorikt. Jag
kommer snabbare in i foretaget. fir mig
mycket om det och far viktiga kontakter
{or det framtida arbetet. siger han,

Projektet har organiserats med en styr-
grupp bestaende av Lars-Erik
Svensson. ordforande och driftansvarig {or
Pulverket. Sten-Ake Kvist vice VDL Svenn
Frik Larssen produktionschet. Rolf” An-
dersson chef avdelning Teknik samt Gosta
Ekenberg projektiedare.

“Lasse”

— Styrelsen har gett oss en mycket wif

tidsplan att jobba efter. Med tanke pa det
stundande 200-arsjubileet maste vi bli kla-
ra i tid. Den prakuska nyttan av "Handbok
for investeringsprojekt’™ har vi redan sett
resultatet av. Vi har blivit hiittre pa att 10r-
handla med underleverantérer och halla
kostnaderna nere. fortséiitter Gosta som
sjialv under manga ar var chel t6r Pulver-
verket.

Gosta nédmner att man dr mycket ndjd

med huvudentreprensren SIAB som hit-
tlls utfort et mycket gott arbete under
tidspress. Ett mindre byggféretag. utan
SIAB:s erfarenhet och kompetens, hade
sannolikt inte klarat det komplicerade pro-

jektet. Alla inblandade  parter ir ocksa

overens om att montageledare Jan Hjelm
eOr et jittejobb och i stor utstriickning bi-
drar tll projekiets framgang.

— Hela projektet dr ett endu stort lug-
arbete. som bedrivs med gott humor och
stor flexibilitet. tlliigger Gosta

Omfattande elinstallationer

Projektet har delats upp i atta delprojekt:
hyeg/ventilation (Rolf” Andersson). ban-
dugn 27 (Michael Johansson). rokgasan-
ligening (Stellan Bengtsson). malning/
siktning (Thommy Ljunggvist), homoge-
nisering/ utpackning (Peter Bengtsson),
dammutsug/tilter (Nils-Erik Forsy. vals-
verksstation (Ola Frick). el (Lennart Ahl-
berg).

Projekiets  el- och  processtyrnings-
system dir mycket omfattande. Tva nya
moderna eleentraler har byggts, som popu-
Lirt kallas Skyskrapan och Holken. T dessa
placeras stillverk och Kraftforsérining ull
alla motorer ete. Pa Gversta vaningen i
Skyskrapan kommer processdatorerna {or
Pulververket att finnas. T vaningen under
kommer det att finnas en sirskild lokal tor
programutveckling.

— Elutrustningen som instatleras toljer
en ny framtagen standard och byggeer pa
Komponenter av senaste generation. SKét-
sel och felavhiiilpning kommer att {or-
enklas. siiger Mats Andersson ansvarig {or
avdelning Industristyrning.

— 1 kontrollrummet kommer det att in-
stalleras nya manoverbord med fyra styck-
en nya stora bildskirmar. Anliiggningen

Fakta om elinstallationen

Motorer 170 st
Frekvensomvandlare 55 st
Styrdatorer 38t
Elskap 45 st
Signaler 2500 st

Kraft och signalkabel 25000 m

kommer i sin helhet. med undantag av ut-
packningsmaskinen. att manévreras och
overvakas fran dessa skiirmar, nlliigger
Mats.

Planering dr A och O

Lasse Svensson och de tem drittledarna
Per Nilsson. Stetan Persson. Thord Elm-
eren. Lars-Inge Bjorklund och Bengt-Gos-
ta Johansson haller kontinuerliga maoten.
Stetan. som ir driftehet 16 Utpackningen.
ir den av de tem som berorts allra mestan
projektet och det dagliga byggarbetet.

— Samarbetet med  byggarna innebiir
dagliga moten. dir vi detaljplanerar vad
som ska goras den dagen. Allskrivs sedan
upp i en dagbok. som Liggs ut pa detinter-
na TV-niitet.

— Utpackningen har varit den avdelning.
som varit hardast belastad och medarbetar-
na diir dr verkligen viirda berém. Under en
tid. da portar och tak stod 6ppna. utrustade
vi dem med vinterklider, Berém viirda dr
torresten alla medarbetarna i Pulververket.

— Men allt det hitr ligger snart bukom oss,
Niir ctapperna 1 och 2 e klara har vi fatt eit
Pulververk. som vi alla Kommer att vara
stolta over. avslutar Liasse Svensson.

i lanet framskridet. Exteriort far fubriken ocksa en ny platklidd fasad. Moniageledare Jan Hjelin och
ing ati vara néjda med omstruktireringsprojekiet.

‘I
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Forts fran sidan 2
Bocchini .

om Genua, vid Riviera di Levante. Den
beromda turistorten Portofino ligger ocksa
i ndrheten av Rapallo.

— Genua flygplats har sina begriinsning-
ar om man ofta skall resa till och frin
andra storre stider. Det troliga ar dirfor
att jag och min hustru flyttar till Milano
eller Rom, siger Filippo.

Mycket uppskattad medarbetare

Alla medarbetare inom Hoganiis som haft
glidjen att samarbeta med Filippo Boc-
chini har bara berom att ge honom. Egen-
skaper som hjilpsam, viinlig samt mycket
korrekt i sitt upptridande, hor man frin de
flesta. Manga med tilldget att "han alskar
att undervisa”. De ir dven ense om att li-

rarrollen passar Filippo perfekt. Han har
ocksé under manga ér spelat en aktiv roll i
Hoganids PM-skola.

- Filippo &r enormt energisk och har ett
brinnande intresse for FoU, siger Hoganis
forskningschef Jan Tengzelius. Han har ett
brett kontaktnit i den akademiska viirlden
och forsitter aldrig ett tillfille att sprida
idéer om PM-teknologin. Nir han nu slu-
tar p& Hoganis ldmnar han dirfor ett stort
tomrum efter sig som blir svart att fylla.

En udda passion...
Den sammantagna bilden, som man far av
Filippo Bocchini dr, att han dar mycket
oitaliensk 1 sitt upptridande. Det rader
snarare ett norrlandskt lugn 6ver Filippos
visen.

En passion i Filippos liv. fourutom
hustrun Maria Rosaria och arbetet. ér cra-

varte! Slipsar! Att biira en snygg och mat-
chande slips ir ett maste for den alltid
korrekt klddde Filippo. "Han maéste ha en
enormt stor klidgarderob fylld med enbart
slipsar”, sa en av Hoganids chefer under
intervjuerna till den hir artikeln.

S4 hir uttalar sig Filippo sjilv om fram-
tiden:

- Pulvermetallurgi dr en teknologi med
mojligheter att nd mycket hog teknisk
niva, men det kriver dnnu mer stod frin
forskning.

-Inom detta breda tiilt hoppas jag kunna
bidraga till utvecklingen av PM genom
mitt arbete pd universiteten. genom forsk-
ningsarbeten och ett fortsatt nira samarbe-
te med pulvertillverkare. komponent- och
verktygstillverkare.

— Buona fortuna, Filippo;
Brinnpunktens redaktion.

tilligger

Vattenbehallare till Brita pa Logistik!

Inte rekordménga I6sningar, men snudd
pa, fick vi till helgkrysset. De flesta har
tinkt i samma banor som kryssmakaren.
s4 kampen om de tio prisen blev hard.
Samtidigt undrar man ju 6ver de lédsare
som tror att Rolf Andersson ringer till
“kunden”, nir det i artikeln star att han
hoppas fa hit Hans Majestit till jubileet.
Eller, som nagon annan pastér. att nimnde
Rolf "legaliserar” vart jubileum. Sadana

fel genererar ju i sin tur dven andra orim-
ligheter i korsande ord. Tror man kanske
att kryssmakaren, som trots allt dr god-
kind konstruktor i bl a Bonniers korsords-
tidningar, Aret Runt och Allers. helt tap-

pat bort logiken i Brannpunktenkrysset?

Redaktionen har dock godkint. att Vi-
veca antingen kan sigas gora eller kéra
vir nya personalhandbok pd data. Ritta
16sningen vi ser hér intill, dr insdnd av Jan
Eric Wicksén pa dataavdelningen.

Pristagarna gratuleras, och ombeds
himta sina krus pd Hogands Saltglaserat.
Och si hoppas jag att vi mots igen 1 Jubi-
leumsnumret, som berdknas komma ut
strax fore midsommar. Njut av den vackra
skdnevdren till dess.

Med Krysshilsningar
Rune Sirelid
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Gosta en profil som satt
sina spar i Hoganasbolaget

200-arsjubileet blir Gosta Bobergs sis-
ta stora arbetsuppgift pa Hioganis AB.
Efter 36 ar pa bolaget gar Gosta i pen-
sion den 30 juni. Diirmed forsvinner
ytterligare en s k profil, som satt tyd-
liga spar” efter sig i foretaget.

Gosta ir fodd och uppvuxen i Visby by.
Han tycker det idr roligt att han dter ér
"Visbybo” sedan forsamlingsgrinserna
dndrats och Lerberget kommit att tillhéra
Visby. Som 14-dring. direkt efter sko-
lan, var han tryckerilirling under fyra ar.
Gosta fortsatte sedan sin grafiska utbild-
ning i Stockholm med att plugga pi
"Skolan for bokhantverk™.

Den 8 juni 1961 var hans forsta arbets-
dag pd Hoganis-Billesholms AB:s tryck-
eri, som da var beldget i nuvarande trans-
portkontoret. Gostas arbetsuppgifter blev
att som faktor och arbetsledare

hand om allt som rorde telefonviixlar och
koncernens telefoner. Efter hand fick han
dven andra arbetsuppgifter. sdsom ansvaret
for inredningar.

Gosta tog over chefsskapet for avdelning
Kontorsservice 1987. Helt nyligen limnade
han dver “rodret” till Mogens Kristensen {or
att under de sista manaderna fram till pen-
sioneringen enbart dgna sig it jubileums{or-
beredelserna. I forsta hand innebir det att
han planerar for allt som ror bolagsstimman
och samtliga aktiviteter som kommer att hal-
las i HB-hallen. Detta har inte hindrat ho-
nom frdn att liven ha fixat inbjudningskorten
och andra trycksaker till jubileet.

— Jag ir verkligen glad over att fa avsluta
min tid pd "bolaget™ med en si spinnande
arbetsuppgift som denna. Bolagsstimman
kommer att bli ndgot extra. Jobbet passar
mig perfekt. Diaremot hade jag inte riiknat

ning den 15 december 1994 till Tre Kronor.

— Jag fick sjilv flytta mitt kontor fyra
ginger, siger han. Enligt min mening ir
funktionerna nu strategiskt ritt placerade
inom HK och Jirnkontoret! Det idr sant, att
det “"muttrades™ en hel del i korridorerna
under omflyttningen.

~ Det som har gjort mitt arbete s min-
nesrikt och roligt dr att jag dagligen har
kontakt med andra miinniskor. Det passar
mig att vara s k social tomte och ti mdna
om mina medminniskor. Under 15 ars tid
har jag ocksa ordnat julklappar at Hoganiis-
bolagets anstillda. Pa fritiden ir jag myck-
et socialt engagerad som medlem i Lions.
Diir har jag under de senaste 16 dren jobbat
hirt med aktiviteter for Cancerfonden samt
for att gora livet drigligare for handikappa-
de medmiinniskor, fortsiitter Gosta.

Gosta erkiinner att han kommer att sakna
jobbet pa Hoganis. Han har inte

ansvara for foretagstryckeriet,
som da fyllde en viktig funktion
for koncernen och kiinneteckna-
des av livlig aktivitet.

- Hoganis-Billesholm hade
flera tusen anstillda och
manga verksamheter i koncer-
nen var konsumentinriktade.
Vi sysslade t ex med firg, ke-
ramik, plast, bygg och glasull.
Vi tryckte och lagerforde
omkring 2.000 olika typer av
blanketter, sager Gosta.

— Nir jag borjade pa “bola-
get” trycktes mycket s k 16pan-
de banor och setblanketter, vil-
ka var mycket vanliga till slutet
av 60 och borjan av 70-talet.
Dessutom trycktes arligen flera
hundratusen kuvert och brev-
papper. Om jag inte minns helt
fel var det totalt sju anstiillda pa tryckeri-
et 1962,

Det var ir 1945 som “bolaget™ starta-
de tryckeriavdelningen. Den forsta
tryckerilokalen var beligen pia den
Oversta vaningen i huvudkontoret Tre
Kronor.

— Mellan aren 1962 och 1992 var
verksamheten forlagd till Servushuset,
d v s gamla finkeramiska fabriken. Char-
migare arbetsplats far man leta efter och
dir trivdes jag mycket bra. fortsitter
Gosta.

Andra arbetsuppgifter

Men redan efter ett par ar pa Hoganiis-
Billesholm hade de Gverordnade fitt upp
ogonen for att Gosta hade andra talang-
er, dn bara "god blick for trycksaker™. 1
“lumpen™ hade han sysslat med telefoni.
Gosta ansags darfor vara limplig att ta

Gasta Boberg dr van att “greppa”
Gostas sista stora arbetsuppgift innan pensioneringen i sommar!

e R T

varit sjukskriven sedan 1980 och
arbetet har varit hans livselixir.

| Arbetsnarkoman
| — Jag tycker sjilv att jag ir vad
man kallar en arbetsnarkoman.
| Det ir tur att jag i framtiden har
huset i Lerberget. dotterns hus
och sviigerskans hus att dgna mig
at. Ndgon hantverkare har aldrig
kommit in i mitt hus. S& kommer
det att forbli i minga ar till. siger
Gosta som egenhiindigt har byggt
tre hus.

— Niir jag hosten 1968 borjade
plugga — fyra kviillar i veckan —
till ingenjor pa gymnasiet i Hel-

med att mina gamla grafiska kunskaper
skulle komma till heders igen i samband
med inbjudningskorten. siiger han.

P& Hoganisbolaget har Gosta arbetat un-
der fyra verkstillande direktérer: Olov Her-
neryd. Ernst Geijer, Per Lindskog och
Claes Lindqvist.

— Herneryd fick man aldrig dua och det
var inte bara jag som kinde sig som en
skolpojke i hans niirhet. Han var viil den
siste ledaren av den gamla stammen pa bo-
laget. Det iir stor skillnad mellan den le-
darstil som praktiserades pa 1960- och
1970-talet jiimfort med den vi har nu.

Kommer ofta med forslag...

Gosta dr inte radd for au “torgfora™ sina
idéer och forslag. Han kom dirfor att spela
en aktiv roll i den “stora folkvandringen™ —
i anslutning till renoveringen av huvudkon-
toret — som inleddes med direktionens flyu-

det mesta. 200-arsjubileet blir

singborg var slutmédlet att bli
byggnadsingenjor. Men jag hade
inte erforderlig praktik och dirtor
fick det istillet bli studier pa ma-
skinlinjen.

- Dessforinnan hade jag under sex ars tid
lidst pa kvillarna vid Hoganis yrkesskola.
Efter fem ars kviillspendlande till Helsing-
borg blev jag sommaren 1973 klar med min
examen. Det var en hiirlig kiinsla att ha av-
klarat studierna jiimsides med heltidsjobbet
pd Hogands och husbygget i Lerbergel.
tilligger han.

— Temperamentstull, envis och plikttro-
gen, svarar Gosta pd fragan om vilka egen-
skaper han tycker utmérker honom.

— Att vara plikttrogen anses vil inte ling-
re som en dygd. Men det har alltid varit
viktigt f6r mig.

Minga medarbetare hiller sikert med
Gostas egenbeskrivning. Tilldggas bor att
han ocksa har humor och vinlighet. Bréinn-
punkten onskar Gosta och hustrun Gun —
vilken han varit gift med i 42 ar — lycka till
med pensionirslivet! '



Sedan februari 1996 dr Bo Morin "ut-
linad™ till Hoeganaes Corp. i USA, diir
han har ansvaret for fGretagets Svamp-
verk. Det var meningen att Bosse skulle
stanna tva ar. men kontraktet har redan
firkingts med viterligare ett ar.

siiger han. Arbetet dr ungeli

Jug hade 1 Hogandls, men annars

den mellan USA och Sverige hendlm stiir-
e din vadd jag trodde.

Bosse hirjade arbeta pl Svampverket
1975. De senaste sju dren, innan han kom till
USA, var han driftchef pi Svampverker i
Hoganiis,

~ Jag fick en farfrigan frin Riverton om
Jug ville flytia 6ver till USA under tvit dr for
att utveckla fabriken samt forbiltra svamp-
processen, fortsiitter han,

— Svampverket | HOganiis dr betvdhigt
stirre dn det § Riverton. Hidr har vi endast en
ugn mot tre i Hogands. Ugnen dr kortare och
nagot bredare an vad jag dir van vid, men ka-
puciteten dr likvirdig. Tekni-
ken att producern iir ocksa |
princip densamma hiir som
hemma.

~ Det som skiljer sig mot
milt tdigare jobb i an
hos Hoegunags Corp. har fau

seket bredare ansvars-

1 .Iul:' har nu ansvaret

friin ridma till firdig pro-

dukt. Omkring 300 personer

arbetar pid Hoeganaes Corp. i

Riverton. Pa Svampverket ir
vi 58 medarbetare.

Betydligt tuffare...

~ Det dr inga problem med
samarbetet, fastin  det  ar
mycket tuffare tag 1 USA. |
Higaniis dr det

team work, diir vi d

och iir flexibla for 1

Mina medarbeture hiir i Ri-
verton dr i betydligt stirre
utstriickning individualister.
Diet senare har sannolikt att
giira med livsstilen och kul-

turen i USA: — Tjinsteminnen &r inte heller
fackligt organiserade, barin arbetarna och
facket dir stentufft. De har sitt aviul och foljer
det strikt, siger Bosse.

I arbetsuppgifternis mgdr inte bura att leda
det dagliga arbetet och forbitra produk-
tionstekniken. Kostnaderna ska dven skiiras
ned och samtidigt arbetar vi parallellt med

isitkringsarbete,

- Vi jobbur nu intensivt for att bl certifie-

nligt QS 9000, som dr jmftrburt med
QI, fortsiitter Bosse.

Nytindning

- Att leva i USA har for mig varit som att
starta om fivet. Alltdr nyt. 1 Sverige vet du
hur allting fungerar. Nu fiir jag friga mig
fram och siily skaffa information. Ta bara
en sadan suk som att gd och handla mat.
Hemmua visste jag precis vad jag skulle
kiipa. Nu fir jag forst studera [irpackningar-
ni nch a ilmehn eklarationerna innan

ag mig nagol nyit.

! mycket hj.llpa.mmu
Men du maste vara fragvis och hela tiden sta
pa dig. Det lir ndmligen ibgen annan som
tiinker ar dig.

Just avsaknaden ay de “skyddsnit” som v
svenskar dr vana vid, prilglar ocksh medar-
betarnas siitt att leva,

— Niir de it et jobb efter skolan hénar
flertalet genast att planera och spara pengar.
De planerar for familj, barm, deras collegeul-
bildning och sin egen framudu pension. Det
Ar ante vanligt att vi svenskar tinker i dessa
banor, fortsiitter Bosse som [Or ovrigt trivs
med den amerikanska livsstilen.

av sin Harlev-Davidson.

Uppfylld pojkdrim
En gammal pojkdrim har ocksa gatt 1 upp-
fyllelse. Bosse har nyligen kopt en ny Har-
ley-Davidson. Hinills har hun anviint bilen,
nér han 4kt runt pa dstkusten och ttat pa allt
det intressanta som finns atese. Nu nir viren
kommit til] Sstkusten, blir det till aty grensla
motorcykeln. Motorintresset har han sedan

mshen,

if Ju uppviixt med motorer och me-
il farfur som pappa har haft bil-
verkstad | Helsingborg. Det var diirfér gans-
ka naturligt att jag direkt efter man borjude

Jobba hos pappa

Efter nagra ir | bilverkstaden borjude jag
plugga igen och direkt efter min examen
fick jag anstillning 1 Hoganils.

— Ndgra frindsproblem har jag mte. Det ir
endast 20 minuter ull Philadelphia. Speciellt
gamla stan i Philadelphia iir mycket seviind.
Eftersom den hiir regionen dr mycket tiithe-
byggd finns det ocksd mycket annat att se:
Jag gillar Kulturaktiviteter och hitromdagen
var jug t ex pd en indianmarknad.

Indianer fanns det ocksd
eott om 1 den hir delen av
Nordamerika pid 1600-taler.
Endast tvii mil s6der om Ri-
verton ligger pl.:m.n diir de

arma ki'-plc mark at bri
och bebo av fem indianhov-
dingar,

Och niir Bosse Muorin su-
sar fram p4 sin HD i New
Jersey sthler han titt som it
pd namn som paminner om
den gamly svenskbehyggel-
sen. Swedes Creek, Swedes
baro och Uppland dr
sadany ortsnamn.

FOTNOT: Brinnpunkten
371993 innehaller en utfirlig
artikel om Hoeganaes Corp.
och om [oretagets mangari-
ga samarbete med Hoganiis

Bo Morin upptacker virlden wranfér Riverton med lijilp AB.




