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Invigningssucce!

Hoganiis  fabriksinvigning i Qingpu.
utanfor Shanghai, blev succé med ctt
par hundra nijda gister: represente-
rande myndigheter, kunder, leveranto-
rer. banker mfl. Vem hade forresten
rilknat med att det skulle snoa niir det
var dags for invigning? Det foll sno hela
invigningsdagen. Och enligt den lokala
sedviinjan ir detta att betrakta som ett
gott omen for Hoganis och fabriken!

Forutsiattningarna for fabriken i Kina
ar ocksa goda. Kina utgor med sina 1.2
miljarder invanare e¢n femtedel ay
viirldsbefolkningen. Landet ér en slum-
rande jittemarknad: och en efter en
ctablerar sig nu de stora multinationel-

— Sidan 2 -

la foretagen i landet. I Shanghairegio-
nen har tex ett flertal curopeiska bil-
tillverkare slagit sig ned och omradet
ar centrum for tung industri. Niir kine-
sernas behov ayv egna bilar, tyvittmaski-
ner, Kylskap och  hushallsapparater
ska miittas behovs det massor av PM-
komponenter. Pulver till detta star for-
hoppningsvis  Hoganiis  (Chinay 1id
for!
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Snofall under invigningen
— gott omen for Hoganas!

Det var i slutet av ar 1993 som Hoganas
och Shanghai Shen Jiang Special Steel
Corp. bildade samriskforetaget Hoganis
(China) Ltd. Sommaren 1994 startade
bygget av fabriken for tillverkning av
atomiserat jarnpulver och drygt ett ar sena-
re, i augusti 1995, kordes den forsta smil-
tan i atomiseringsverket. Produktionen ir i
full géng sedan slutet av forra aret. I och
med invigningen dr dven det s k Kinapro-
jektet avslutat.

200 inbjudna giister

Omkring 200 inbjudna géster var med den
héndelserika invigningsdagen. Formidda-
gen dgnades speciellt 4t kunderna som in-
ledningsvis fick en guidad visning av fa-
briken. Under eftermiddagen deltog de i
ett symposium som leddes av Gunnar
Skoglund, Hogands marknadsavdelning,
samt forsiljningschef Victor Sun, Hoganis
(China) Ltd.

Under eftermiddagen kom nya grupper
av besokare. Aktiviteterna avslutades se-
dan med officiell invigning och bankett pa
Westin Hotel i Shanghai. Dir deltog repre-
sentanter for Svenska Ambassaden, Ex-
portradet, myndigheter, banker, kunder,
konsulter och leverantorer. Tyvirr hade
Shanghais borgmaistare hastigt insjuknat
och kunde inte ndrvara. Han @r en stor

Sverigevin efter att bl a ha arbetat at sven-
ska foretag.

Fabriksmiljon imponerade

Under fabriksvisningen uttryckte Expor-
tradets representant, Anita Jonsson, forva-
ning och uppskattning &ver att en fabrik av
det hir slaget kunde vara sa ren och frisch.
Det var manga andra gister som delade
hennes uppfattning om miljon. Hoganis
AB har ocksd anvint sig av modern teknik
for att skapa en fornamlig inre och yttre
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Visst dir det sné som tiicker marken runt fabriken i Qingpu! For de mycket vidskepliga ki-
neserna innebdr det att fabriken kommer att bli mycket framgdangsrik.

miljo for sin verksamhet. Det 4r rent och
dammfritt i fabriken och produktionsbull-
ret har minimerats.

Hogands AB:s styrelse representerades
vid invigningen av ordférande Ernst G
Knappe, Ulf G Lindén och VD Claes
Lindqvist. Andra nirvarande med Hogan-
dsanknytning var vVD Sten-Ake Kvist,
projektledare Rolf Andersson, Hoganis
(China) Ltds VD Holger Persson samt ju-
rist Sten-Ake Lindstedt som ocksa ingar i
Hoganis (China) Ltds styrelse.

I samband med festligheterna pa
Westin Hotel hade Holger Persson en an-
norlunda roll 4n vad han &r van vid. Hol-
ger tjanstgjorde som toastmaster och dver-
lat at Ernst G Knappe, Claes Lindqyvist,
Anita Jonsson och samarbetspartnens sty-
relseordférande, Mr Zhang, att halla invig-
ningstalen.

Nir det sedan blev dags att klippa det
obligatoriska bandet, var det Knappe, Lin-

dén, Lindqvist, Jonsson och Zhang som
dntrade podiet med saxar i hidnderna. En
sl6 sax stillde dock till problem vid cere-
monin, vilket orsakade muntration bland
gésterna. Eftersom det dven sndade under
banketten, kan det ju inte betyda annat 4n
att Hoganas (China) Ltd blivit "regelritt”

invigt och nu gar en lycklig framtid till
motes! ]
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Enorm potential

| Kina

— Trots att produktionen varit igang endast
en kort tid visar véra tester att pulvret kla-
rar Hoganis kvalitetsmal for AHC 100.29,
vilket dr mycket glddjande. Vi kommer nu
att tillmotesga kundernas 6nskemal om att
bygga en mindre blandningsstation, vilken
kommer att leverera kvalitetssikrade
blandningar for pressning av komponen-
ter.

- Medarbetarna pa marknadssidan arbe-
tar ocksa intensivt med att férma gamla
kunder, savil som presumtiva sddana, att
anvinda vart vattenatomiserade pulver. Sa
visst ser det lovande ut for framtiden, fort-
siitter Sten-Ake.

Den totala marknaden for jirnpulver i
Kina berdknas under 1995 ha uppgatt till
50.000 ton. Omkring 10.000 ton av total-
marknaden utgors av hogkvalitativa pres-
spulver for tillverkning av PM-komponen-
ter. Fabriken i Qingpu har kapacitet for
50.000 ton och det finns mojligheter att

stegvis bygga ut vid behov. Den nuvaran-
de fabriksbyggnaden har t ex plats for yt-
terligare en bandugn.

Shangahai viixande centrum

for tung industri

— Shanghai och kringliggande omréden
har blivit ett centrum for tung industri som
ir kopare av PM-komponenter, fortsitter
Sten-Ake. Regionen ir sitet for bilindus-
trin som ir stiandigt vixande. Redan finns
en fabrik for tillverkning av VW Santana
och GM ir pi viig. Aven engelska och
franska tillverkare har aviserat etablering i
en néra framtid.

Andra tillverkare som anvinder sig av
avancerade PM-komponenter finns ocksa i
regionen och deras antal vintas oka. Upp-
skattningsvis sker 50 % av den inhemska
tillverkningen av PM-komponenter inom
en radie av 30 mil fran Shanghai.

Var och en kan forsta vilken jidttemark-
nad Kina &r nir befolkningens behov av
egna kylskdp, tvittmaskiner, elektriska
flaktar, TV-apparater, hushallsapparater
och bilar nu borjar tillgodoses. Hoganis
AB och Hoganis (China) Ltd kommer att
vara med och tillfredsstilla dessa behov

genom sina hogkvalitativa pulverproduk-
ter!

Holger VD och globetrotter
Hoganis (China) Ltds VD Holger Persson
kommer att fordela sin arbetstid i Fjirran
Ostern som tidigare. En stor del av tiden
kommer att dgnas & Hoganis (China) men
det blir ocksa tid att skota verksamheten i
Taiwan och Korea.

— I Kina assisteras jag av en manage-
mentgrupp bestdende av Adam Lee som ér
ansvarig for administration och ekonomi,
produktionschefen Anthony Tsai, forsilj-
ningschefen Victor Sun och sekreterare
Jenny Zhao, siger Holger.

Marknadsbearbetning

— Hoganis satsning i1 Kina har rént en
enorm uppmirksamhet i Fjirran Ostern,
fortsdtter han. Vi bearbetar marknaden
metodiskt och har ett mycket gott stod
hemifrén. Service och utbildning av kun.
dernas personal dr viktiga konkurrensme-
del for Hoganis (China) Ltd och hir har vi
ett rejilt forsprang gentemot vara konkur-
renter.

— Hoganis (China) Ltd har 25 anstiillda
varav 15 arbetar i produktionen. Det ir
ocksa relativt manga medarbetare som ta-
lar bra engelska, s& vi har inga problem att
kommunicera med varandra, avslutar
Hoganids (China) Ltds VD Holger Pers-
son. [

Managementgruppen for Hogands (China) Ltd bestdr av produktionschef Anthony Tsai, ekonomichef Adam Lee, sekretera-

re Jenny Zhao, Vd Holger Persson samt forsdljningschef Victor Sun.
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Orden ir Ulf Holmgqvists. Sedan som-
maren 1995 ir han ansvarig for Division
Gasatomiserade Pulver. Under hosten
omorganiserades och namnéndrades di-
visionen (tidigare Specialpulver) samt
mal och strategi detinierades.

— Vi kom fram till att det &r lige for
att specialisera sig. Hoganis har inte de
siljresurser som kriivs for att ticka hela
marknaden for gasatomiserade pulver.
Och vi kommer inte att skaffa oss dem.

"Koncentrera oss
pa det vi kan biist"
— Istillet ska vi koncentrera vara resur-
ser och vir organisation pa att utveckla
och producera htgkvalitativa produkter.
Det iir som pulvertillverkare och produ-
centexpert vi ska viixa och ta bra Ion-
samhet, forklarar Ul

Hoganis tillverkar gasatomiserade
pulver for termisk ytbeliggning i Ho-
ganiis och i Ath, Belgien. Produkterna ir
jirn-, nickel- och koboltbaserade pulver.
De flesta applikationsomraden finns
inom glas-, stil- och fordonsindustrin.

Formverktygen som anvinds vid till-
verkning av glasflaskor utsiitts t ex for
ett oerhort slitage. Genom att man be-
ligger glasformverktygen med ytbelidgg-
ningspulver erhills en mera slitstark yta.

Ju snyggare ftlaska,
desto hogre ir ocksa
kraven pa verktygets
yta. Ett annat applika-
tionsomride ir venti-
ler i explosionsmoto-

rer. Dessa fiar oOkad
livslingd med et
skyddande lager av
koboltlegering.
Partnerskap ger
lonsambet

— Vi idr idag aktiva
inom termisk sprut-

ning och plasmasvets-
ning. fortsitter Ulf. De
nickelbaserade  pro-
dukterna for sprutning
tillverkas hir 1 Hoga-
nis. Vi ror oss for nir-
varande i ett griinsland
mellan olika tekniker
och inleder samarbete
med ledande foretag
som har de hir tekni-
kerna.

- Det som gjort oss lyckosamma ér
vart samarbete med applikations-exper-
ter. Dirfor arbetar vi malmedvetet pi att
tillsammans med kunder och leveranto-
rer — som dels har kunskap om vdra pro-
dukter, dels har stort applikationskun-
nande — soka och utveckla nya anviind-
ningsomriden for pulver. Detta ir vad vi
avser med att arbeta i partnerskap. tor-
tydligar han.

Ytbeliggning av valsrullar tor stélin-
dustrin samt belidggning av hjul till jirn-
viigsvagnar dr nagra intressanta exempel
pi samarbete enligt Ult. Hogands har in-
lett ett samarbete med det svenska fore-
taget Duroc AB. som har patent pd en
process diir man med med hjilp av la-
sersvetsning beligger jirnviigsvagnshju-
lens forslitningsytor med pulver. Tester,
utforda pd malmbanan i norra Sverige.
visar torbluftande goda resultat. Nya
applikationer dr dven att forviinta inom
tordonsindustrin.

— Vi deltar nu i minga intressanta
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Michael Bockstiegel, Francis Houbion, Hans Hallén och sit-
tande Ulf Holmqvist ska se till att Division Gasatomiserade
Pulver nar melen.

projekt och det dr viktigt att ha kontinu-
itet for att det ska "ramla ut" nagot da
och da.

Plasma T'ransferred arc

Hoganis har stort kunnande niir det giil-
ler PTA (Plasma Transferred Arc). som
dr en svetsprocess. Det egna bolaget,
Hettiger, iir en av Europas ledande till-
verkare av PTA-system. Hettiger ér inte-
grerat med Tysklandsbolaget, men drivs
som en sjilvstindig enhet. Savill mickel-
baserade pulver tillverkade 1 Hoganis,
som jirn- och koboltbaserade pulver
fran Coldstream anviinds for PTA.

- Hettiger ir pa sitt och vis en udda
verksamhet for oss. Hoganis forviiry av
foretaget baserades pa dess unika utrust-
ning och applikations-kompetens samt
att vi langsiktigt sikerstiillde en stark
stillning inom plasmasvetsningsomra-
det. Jag idgnar dirtor en hel del tid at 16-
retaget. fortsitter Ulf.
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HOGAP-anliiggningen

For ett par ar sedan byggdes en ny fubrik
1anslutning il Coldstreamfubriken i
Belgien. Den nyva fabriken har en nv,
miljoviinlig och billigare teknik kallad
HOGAP « Horizontal Gas AromiZing
Procesy).

Det som skiljer den nyu tekniken.
som {ir en patenterad svensk upptinning.,
fran den Koventionella Gr attastillet for
attanliggningen dr liktett hogt torn med
tanken dverst. sachar HOGAP tanken be-
ligen horisontellt och ugnen ér placerad
pa markplancet.

Gasen slipps inte heller ut, utan ater-
anviinds 1 processen. Tekniken innebiir
att man tar en forsumbar gaskostnad och
slipper miljéproblem. Hiiri ligger ocksa
cn del av vinsterna. Investeringen i Bel-
gien kan dirtor ses som ett viktigt led i
Hoganiis strategi att vara virldens Klart
ledande producent av gasatomiserade
metallpulver.

- Genom utby genaden av Coldstream
fick vi mojligheter atc utvecklas och vi
ser redan resultatet av satsningen.

Marknadsledande i Europa

Den totala viirldsmarknaden {or gas-
atomiscerade pulver dr mycket liten jiim-
ford med t ex marknaden {6r presspul-
ver. Vara storsta marknader Gr Tyskland.
England. Frankrike och lalien. Mer iin
hitlften av var forsiljning ir koncentre-
rad Gl dessa linder och Hoganids mark-
nadsandel dverstiger diir 40 % . Medan
Vi1 Europa har en mycket stark position
dr vi svagare 1 USAL Var position i Asi-
en dir et mellanting mellan dessa mark-
nader.

- Den arliga volymullviixten for ull-
Limpningsomradet édr cirka fem procent.
Divisionen 6kade (orsiljningen med mer
an tio procent under forra aret. friimst
tack vare okad farsiljning 1 Japan. Japan
och Sydostasien dr omraden med mycek-
ctsnabb tillvixt och det ligger i var stra-
tegl att ta marknadsandelar 1 regionen
och dirmed viixa totalt. siiger Ulf och
fortsiitter:

Det var mycket Litt t6r mig att kom-

ma in och ta Gver chetsskapet for divi-
stonen. Vi dir ett litet homogent giing
med bra sammanhallning. For att stirka
banden mellan Hoganis och Coldstream
har vi startat medarbetarcutbyte. Hitills
har vi hatt utbyten inom logisuk och
produktion.

Flidestiinkande

Divisionens arbete leds av en manage-
mentgrupp bestaende av mig. Michael
Bocksticgel. Hans Hallén och Francis
Houbion. I mitt jobb ligger att visionera.
sitta affirsutvecklingsmal. tllse att vi
har bra ravaruforsorjning samt samordna
aktiviteterna mellan Hoganils och Cold-
stream. Da vi dir en liten orgunisation
maste resurserna nyvttjas optimalt. Som
divisionsansvarig ser jug det somen vik-
tig uppeift att ta foretagsledningen in-
tresserad och engagerad 1 var verksam-
het.

I vibeldggning
av metallpulver
Qor strvkjirnet
mera replaligt,

Alla beslut fattas av management-
aeruppen och all rapportering sker il
oss. Hans och Michael har et stort an-
svar niir det géller att fu verksamheten
att viixa. Michael har ansvaret {or logis-
tik och marknad. Hans ansvarar tor tek-
nik och utveckling. Han och Francis lig-
cer ned mycket ud pa att Gvertdra vara
erfarenheter 1 Sverige tll de belgiska
medarbetarna.

- Enkeltuttryekt bygger var organisa-
tion och verksamhet pa samverkan. Bor-
tadr mycket av gammalt revirtiinkande
och istéillet har vi tatt in flodestinkande.

- Visst Kan det tyekas vara higa mal
som satts {6 divisionen och det kommer
att kritvas mycket hart arbete innan vi
uppivller dem dll fullo. avslutar Ulf
Holmgvist intervjun.

N
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VD HAR ORDET

Vira gemensamma anstriingningar led-
de till an Hogands AB's resultat 1995
blev biittre iin ndgot ir tidigare. En stor
del av resultatet &r hiinforligt till fér-
dndringar och utvecklingsarbete, som i
vissa fall ligger flera dr bakdt i tiden. Vi
kan konstatera att utvecklingsarbete ger
resultat.

Att planera, s#tta mil och delta i ut-
vecklingsarbete ir en arbetsuppgift, en
forman och ett ansvar som delas av alla.
Vare sig planer och mal iir av strategisk
och dvergripande karaktiir, berr pro-

dukter eller processer eller ror den egna
kompetensutvecklingen, @r viljan an
{drbiitira av avgirande betydelse.

Inom féretaget finns f6r nirvarande

en mangd planer och médl som syftar till
utveckling. En del aktiviteter befinner
sig fortfarande pa planeringsstadiet, for
andra #r milen klara och utvecklings-
arbetel pagir. Viljan ant forbiittra finns
inom foretaget.

Pi planeringsstadiet befinner sig
iven huvuddelen av de faérberedelser
som krivs for att vi nista ar tillsammeans
skall kunna fira Hoganiis AB's 200-drs-
jubileum — ett jubileum som med all
tydlighet avser att visa att utvecklingsar-
bete ger resultat.

Med viinliga hilsningar
Claes Lindgvist

Det hjdlper tydligen att tjata, for trots att
vi fick ovanligt ménga l6sningar pa Jul-
krysset hittade vi endast nagra fd med s.k.
slarvfel. En 16sning som exempelvis inte
har alla rutor ifyllda godkénns naturligtvis
inte. S& fortsitt gdrna att ta en extra koll
pa din 16sning till Sommarkrysset, som
kommer med ndsta nummer av Brinn-
punkten.

TAFATT ir ett ord som féar helt olika
betydelse om man ldgger betoningen pa
forsta eller andra stavelsen. Enligt Nor-
stedts Svensk synonymordbok fran 1995
kan det betyda antingen fumlig,"stel",
blyg, dum, o.d. eller (leka) hék och duva,
(leka) kull, springlek o.s.v.

Vi vill ha LEK som svar, s har du
skrivit VEK har tyvérr redaktionen inte
godkint det. Ifall du undrar varfor inte
just du finns med i prislistan.

Det behdver emellertid inte min gamle
kollega Bengt-Gosta Johansson, som &r
arbetsplanerare pA MPU, fundera Gver.

Ordet “tafatt” vallade
bryderi i Julkrysset

Han hade ndmligen turen att bli forst i
dragningen med sin l6sning.

Det tal att firas lite extra, s jag tycker
att PEWE kan bjuda ginget kring Bengt
pé en god kaka till kaffet pa fredagefter-
middag.

Grattis Bengt-Gosta och alla 6vriga
vinnare! Priserna finns som vanligt att
hdmta pa Hogands Saltglaserat.

Passa pa och njut av varen, s& mots vi
igen i Sommarkrysset.

Med krysshélsningar
Rune Sorelid

PRISTAGARE

1:a pris, Vattenbehallare: Bengt-Gosta
Johansson, MPU.

2:a pris, Ballongflaska: Ingvar Sand-
gren, Halmstad, Sven-Erik Karlsson,
MES, Sonja Persson (pensionir) och Rolf
Blomgren, VA.

3:e pris, Karlssonkrus: Sven Lundgren
(pensiondr), Harriet Nielsen, MS, Kaj Hy-
virinen, MPS, Robert Paulsson, MLU och
Ulf Holmgqvist, G.

Fotnot: Redaktoren avser med ordet bryde-
ri i rubriken: forvirring, huvudbry, myror i
huvudet, osdkerhet, svarighet, bekymmer

o.d., alltenligt namnda Svensk synonvmord-
bok. ]
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Arets projekt 1995:

Pulverpressade

vevstakar

— Det iir bara en tidsfriga innan ni-
gon slutanviindare vigar ta det kliv
som det imhﬂr ntt anviinda PM-

Nils Cuarlbaum i

projektedare 16r den
projekterupp som utsags tlb vinnare ay
TArCts projekt 19957
Caroline Lindberg, Karin Ijung. Per Eng-

Tillsammans med

dahl. Bjorn Johansson. Ofle Thornbland
och Kent Andersson har han kartlagt en
metod som gar ut paatt dubbelpressa och
dubbelsintrie vevstakar tll personbilsmoto-
rer. Fullviirdiga tekniska prestanda har
uppnatts med metoden.

Hoganiis har tdigare samarbetet med
hunder. bl a Opell1svite att fa fram PN-
vevstakar. Nils. PNlvevstaken v
ditrfor imget nvhet i sigs Det nvacir den mie-
tod v utarbetat 1 ndra samarbete med kund
och slutanviindare. Enkelt utiry ekt innebiir
det att man pressar. sintrar.

sdger

pressar och

SIntrar.

Givande samarbete

Vi Lirde oss mychet under projektet ge-
nom det samarbete och de tita kontakter vi
hade med stutanviindaren. Vi forstar nu
hiittre deras krav och de har tau forstaelse
[6r vara méajhigheter och begriinsningar.
Att arbeta med kund- slutanviindare bhir
mier och mer vanligt och v har bara positi-
va erfarenheter av det under projekiets
ang.

Innan projektet startade vid arsskittet
199371994 hade Hoganils under ett ars tid
cjort omfattande torstudier. Under projekt-
tiden har gruppen jobbat med att ta tfram
provbitar, utviirdera de statistiska (6rut-
sdttmgarna samt sluthigen utviirdera savil
mekaniska- som simtringsegenskaper.

Betvdligt mycket billigare

Vara forstudier indikerar att pulverpres-
sade vevstakar dr omkring 20 < billigare
att tllverka din de komventionellt tillverka-

des Vevstakspriset gar att pressaoyterligare
om man istillet for dubbelpressning och
dubbelsintring  wtnyttjar 6rdelarna med
varmkompaktermg. fortsiétter Nils,

= Meningen ska inbilla sie att tillverka-
re sy smidesvevstakar siter med armarnaci
Kors. De vet myeket viil vad vijobbar med
och utvecklingen gur dirtor starkt framat.
Sedan finns det e

stort Kinslomiissigt

motstand bland konstruktorer it ga dver

Men
cttersom det handlar om avsevinda kost-
nadssinkningar totalt sett kommer vi fort-

tl pressade och sintrade veystakar,

Vinarna av Arers projeki! Frve
Lindbere, Kent Andersson. Kavin Ljiore och Bicrn Johansson. De har hartlaer o od
somegar ut pa att dubbelpressa ocl dubbelsintra vevstakhar 1l personbilsinotore

sdtta att mformera om var weknik och var
“hnow how”

[ dag innchaller en curopeisk personhil
ci 7 ke PA-RKomponenter. Om diven vey-
stahar 1 framuden inkluderas innebar det
cn ohning nll ca 8.5-9 ke skulle
innehiirg 10r pulvertbbverkaren Hoguniis
AB e K att mse.

Nils Carlbauny och hans kannater i pro
IAGEN
varen atl
cora en studieresa ull Trahien och dir heso
Ka den mhemska PN industrin,

Vad det

jekteruppen. som bley vinnare a

projeht 19957 Kommer under

Nils Carlbawm, Per Enedalil, Olle Thornblad, Carolin



Niir Elsie Thuvesson birjade pi
Verkstaden ar 1957 brit hon mot
tva av sina foresatser. Att aldrig ta
ett jobb pd Hbganiisbolaget och al-
drig pa ett kontor. Firutom ett
mycket kort avbrott under 1960-
1961, da hon arbetade pi en spann-
malsfirma, har Elsie arbetat heltid
pit Verkstaden. "Ett bra bevis [6r att
man (rivs med arbetsgivare och
kamrater", siiger hon.

Pi 50- och 60-talet hade Verkstaden 3-
400 anstiillda och omfattade da bl a det
som idag dr avdelning Underhill. Dessut-
om ingick gjuteriet, som var beliget pa
baksidan av verkstadsbyggnaden,

— | dag &r vi 45 anstiillda pd Hoganis
Verkstads AB, som ir ett heliigt douer-
bolag till Hoganiis AB, férklarar Elsie.

Under manga dr har hon varit ensam
kvinna bland idel manliga arbetskam-
rater, Det dr en situation som hon tycker
har varit positiv. Det giiller bara att kla-
ra den speciella jargong som rider pd en
mansdominerad arbetsplats, Di Elsie
siillan 4r "svaret skyldig" har hon inga
problem att munhuggas med "gubbiar-
na" om sé behiivs. Sedan en tid tillbaka
har Elsie fau siillskap av Anna Carlsson
som anstiillts for att eftertriida Rolf Nils-
son pi Redovisningen.

Flexibilitet i arbetet

Elsie ansvarar for det administrativa
arbetet. | arbetsuppgifterna ingir allt
som forknippas med kontorsjobb pa ett
mindre foretag, t ex att gora inkdpsor-
der, skdta arbetskorten for utfiirda jobb,
handliigga tidkorten och vara skriv-
hilp.

rutiner finns naturligtvis. Pa fredagarna
placerar jag ut de nya tidkorten f6r Kom-
mande arbetsvecka och pd mindagmor-
narna plockar jag in korten for den gangna
veckan. Men for det mesta ir all dagpla-
nering spolierad redan kvart Gver sju pé
morgonen, siiger hon.

Arbetstiden pi Verkstaden dr kl. 07-16.
Genom att lunchen kortats fran 60 till 40
minuter slutar personalen haly tre pil fre-
dageftermiddagen. Eit populiirt initiatiy
av chefen Jan Lundegird, Elsie har alltid
trivs med arbetstiden pa Verkstaden, Hell-
re gér hon upp tidigt om morgonen {6r att
kunna sluta tidigare pad eftermiddagen,
Hon har dessutom alltid jobbat heltid,
fiven nir dottern var mycket liten.

— Niir jag kom tillbaka till jobbet i muj
1961 arbetade jag forst med fukturering-
en. Efterhand som medarbetarna blev fiir-
re fick jug andra uppgifter och idag gor
jag alli mellan himmel och jord.

Haft bra chefer

— Alla kdnner varandra viil och trivseln &r
mycket god. Att jag varit ensam kvinna
har inneburit att jag ibland har fit vara
lite av extramor och kurator, Ty, fiven
miinnen behbver nigon ging 14 prata av

sig eller bli wistade, stiger hon upplys-
ningsvis.

— Jag har under &rens lopp haft minga
bra och trevliga chefer, fortsitter Elsie.
Bengt Andersson har jog haft som chef
den lingsta tiden — hela 25 &r. Jan Lun-
degird tog over efter Arne Kullberg 1991
i samband med att Verkstaden blev bolag.
Jan {ir en bra chef som delegerar mycket
och fiven hunnit med en hel del forin-
dringsarbete under tiden han varit hiir.

Det bygegs om pd Hoganlis Verkstad,
vilket skall medféra helt nya kontorsut-
rymmen med bidttre planltsningar dn de
nuvarande lokaliteterna, Den gamla kon-
torsdelen kommer sedan att rivas och byg-

gas am il matsal till medarbetarna pé
Hoganiis Verkstud.

Hoganis Verkstad konkurrerar pa en
marknad diir priserna dr dumpade och
konkurrensen #r hird. Men foretagets
sysselséittning #r god och bland kunder-
na kan niimnas, [Orutom Hoganis AB,
Conveytech Systems i Helsingborg, Par-
tek 1 Skromberga och Hoganiis Bjuf 1
Bjuv.,

En ging Jonstorp

- alltid Jonstorp...

Elsic 4r [6dd och uppvuxen i Jonstorp
medan maken Stig kommer frin Hogan-
iis. Efter att ha bott 1 Hoganiis manga fr
byggde Elsie och Stig, som &r snickare,
en villa i Jonstorp 1972, Stig, som spela-
de representations-fotboll tills han blev
35 dr, dvertalades att bli triinare at ett ay
Jonstorps pojklag.

Fastiin de sjiilva inte hade nagon son i
laget, trinade Stig pojkama under tio 4r
frin det de var knattar och tills de bley
16 4r,

— Det var en hiirlig tid. Jag var med
Stig pi matchema och hade lika roligt

— Det gir inte fér mig att planera el-
ler rutiu in en arbetsdag i forviig. Jag Hr
en "allt i allo” och far vara beredd att
jobba med deét som dr mest akut. Vissa

- Jag fir allid vara bervedd att arbeta med det
som dr mestakut pd komtoret, sdger Elsie Thuves-
son som har arbetat mer dn 35 dr pd Verkstaden
— numera Hogands Verksiads AB.

som han och pojkarna, fortsiitter hon.
Numera tar vi det lugnare. Allra roligast
har vi niir barnbarnen kommer och hiil-
sar pa, siiger Elsie avslutningsvis,




