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Hogandis utvecklingsarbete med varmkompaktering viickte stort intresse i Paris. Bjérn
Johansson och Ulf Engstrom ses héir framfiir den ombyggda press dér mycket av arbetet

bedrivits.

Varmkompaktering
ett rejalt lyft
for P/M-branschen!

Varmkompaktering kommer att innebiira ett
ordentligt lyft tor alla inblandade 1 P/M-bran-
schen. I sumband med den internationella P/IM-
konterensen i Paris, 5-9 juni. presenterade Ho-
ganits AB sina och Hoeganaes Corp:s forsk-
ningsron nir det giller varmkompaktering.

Teknologin innebir i korthet att pulver
och pressningsverktyg dr varma vid press-
ningen av pulvret. Fordelen med varmpress-
ning jimfort med konventionell pressning édr
att pulverdetaljens densitet efter pressning
blir hgre. vilket resulterar i forbittrad hall-
fasthet efter sintring. Den s k gronstyrkan —
dvs detaljens hallfasthet efter pressning —
Okar dessutom avsevirt. Dessa positiva effek-
ter mojliggor okad konkurrenskraft for PM-
tekniken 1 framtiden.

- Varmkompaktering ér ingen nyhet i sig
sjilv. Att man kan pressa vid forhojd tempe-
ratur ir Kint sedan 1950-talet. siiger chefen
for Produktutveckling (MRP). Ulf Eng-
strom. Problemen har hittills varit att fa sta-

bila och reproducerbara volymvikts- respek-
tive fyllningsegenskaper pa pulvret vid {or-
hojda temperaturer.

Hoeganaes Corp. presenterade utveckling-
en med varmkompakteringen redan vid P/M-
konterensen i Toronto i maj. Nyheten var diir-
med redan spridd och forvintningarna infor
Paris-konferensen higa.

Projektledare. Bjorn Johansson. borjade
jobba med projektet redan sommaren 1992
och samma host var han 6ver i USA. Bjorn
och HC har haft stindiga kontakter sedan
dess. och han har idven besokt samarbets-
partners till HC i USA som testat den nya
tekniken. P4 hemmaplan har Tommy Lind-
strom tillsammans med Bjorn genomfort de
praktiska forsoken i en automatisk pressut-
rustning som byggts upp av Urban Bjork
och Flemming Kaad-Hansen. Mats Strom-
gren med kollegor fran Teknik har svarat for
uppbyggnaden av pulvervirmningsutrust-

Forts. sidan 6

Hoéganasaktien...

“Intresset for aun fGrviirva aktier i Hi-
eaniis har varit mycket stort. Det stora
intresset har kvarstin och handeln har
varit omfattande de forsta minaderna”.
Detta skriver Hoganiis VD i sin kri-
nika som bl a behandlar aktier och bér-
setik. | en intilliggande interviu redo-
g6r VD Claes Lindkvist fér "Héganils
policy infér EU-omrostningen”.

—SIDAN 2 —

Hjalp i
underhallsarbetet

Personalen pid  Instrumentverkstaden
gor sedan flera ar regelbundna kalibre-
ringar. Fiir att Hoganiis anliggningar
ska kunna hiilla en jiimn och stabil pro-
duktion iir det viktigt aut data och mit-
viirden #r riktiga. Diirfor kontrolleras
med regelbundna intervaller miitdon,
vigar och termoelement m m. En
resultat av arbetet har blivit att det
akuta underhillet har minskat och pro-
duktionen erhillit hjd processiikerhet!

— SIDAN 3 —

Besok hos
Hoéganaskund
i England

GKN PowderMer iir en av Europas
ledande sintertillverkare. Inom omradet
sintrude metallfilter fir man sdvill pion-
jir som virldsledande. Vad GKN Pow-
derMet tillverkar vid sina fyra fabriker,
vad deras komponenter anviinds tll
samt vad foretaget och Hogands bety-
der for varandra kan du ldsa pa...

— MITTEN —

Nytt lab pa MPS

Svampverkets personal gbr numera
sjilva viktiga analyser och prover pi
det "egna materialet”. Forutom att
arbetet har blivit roligare [Br de som
jobbar 1 “labbet” skbnjer man redan
betydelsefulla forbiittringar i produk-
tionen.

— SIDAN 7 —

Klarar du Poangkrysset? — Bilagan
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EU-medlemskap
bra for Hoganas

“Ja eller Nej till EU” (Europeiska
Unionen)? Vi far alla ett svar senare
i host i samband med folkomrist-
ningen. Siiger folket ja i omrostning-
en kan Sverige bli medlem i EU tidi-
gast den 1 januari 1995. Higanis
AB viiljer att inta en lig profil nir
det giller intern information infor
folkomrostningen. Men budskapet
ir klart: Medlemskap i EU &r bra
for Sverige och fir Hoganiis AB!

Organisationer och folkrorelser propa-
gerar nu antingen for eller emot EU.
Higaniis AB har for sin del beslutat att
inte gi ut med annan information in
vad som framkommer av den hiir arti-
keln. Diremot fir s k EU-bussar (ja-
eller nej-bussar) parkera utanfor
industriomridets grindar  for sina
informationskampanijer riktade till all-
miinheten.

Medlemskap bra for Hoganiis

— Ur {Gretagets synpunkt iir ett EU-
medlemskap av godo, siiger VD Claes
Lindkvist. Men jag uppmanir de
anstiillda som vill ha information i fré-
gan att soka den i media och hos
intresseorganisationer. Foretaget kin-
ner inget behov att gtira det, utan anser
informationsutbudet vl tickt!

— Hoganids AB:s export dr stirre dn
95 % av omsittningen. Hoganis dir
idag ett mycket internationellt féretag
med en stor grupp utlindska anstillda,

omkring 25 %. Niir det giller valutor
arbetar Higanis med ett 20-1al och av
vara 15 viktigaste leveranttrer ir 13
utliindska. Att dé stitlla sig utanfor ett
europeiskt samarbete 4r friimmande
for mig, fortsiitter Claes Lindkvist.

Om Sverige beslutar att inte g med
i EU anser Claes Lindkvist att Hogan-
iis AB och Sverige pa sikt kommer att
fi det samre.

— Sverige hamnar di 1 bakvattnet
och vi fir ta det negativa som foljer
med detta, sdger VD.

Ett enat Europa ir allisa bra for
Higaniis, Qavsett utgdngen stir Hog-
andis AB viil rustat for framtiden. Kon-
cernen har avslutat storre investeringar
i Sverige. Diir marknaden viixer snab-
bast — Asien — har det investerats i

Indien och i Kina. Den asiatiska mark-
naden utgor snart hiilften ay Hoganiis
omsiittning och den europeiska mark-
naden dr ocksd mycket stark med Hig-
aniis som marknadsledande.

Hitigandis AB kammer inte att hiilla ndgon intern information infir EU-omrisiingen.

VD HAR ORDET

Claes Lindkvist, Hogands VD.

Sedan den 7 april dr Hoganids AB
ater ett borsnoterat foretag. Intresset
att forviarva aktier i Hogands var
mycket stort, vilket resulterade i en
kraftig verteckning. De som bestéllt
aktier fick kopa betydligt firre dn
onskat. Det stora intresset for
Hoganisaktien har kvarstétt och han-
deln har varit omfattande de forsta
tvd manaderna.

Hoganis AB dgs nu till 20 % av
Lindéngruppen, drygt 40 % av ut-
lindska institutioner, ca 30 % av
svenska institutioner och ca 7 % av
allminheten inklusive anstillda. Inte
mindre an 40 % av de anstillda i
Sverige tecknade sig for aktiefor-
viirv, d v s nistan varannan svensk
medarbetare dr samtidigt deligare i
foretaget.

Borsetiken kriver att information
om foretagets utveckling offentlig-
gors pa ett sddant sitt, att alla intres-
senter har mojlighet att tillgodogora
sig informationen samtidigt. En kon-
sekvens for Hogands AB, dr att vi
inte lingre lopande kan informera
om resultatutvecklingen internt, vil-
ket jag beklagar. S&dana dr dock
spelreglerna for oss och alla andra
borsbolag.  Offentlig information
kommer att ldmnas i augusti betrif-
fande halvéarsresultatet och 1 novem-
ber redovisar vi resultatet for arets
forsta nio ménader.

1992 var ett ar dil vara leveranser
minskade beroende pa en kraftig till-
bakaging av bilproduktionen pa vara
huvudmarknader. Gliadjande ar att
utvecklingen viint 1 Europa medan
den negativa trenden tyvirr kvarstar i
Japan.

Semestern star for dorren  for
manga av oss. for vissa dessvirre lite
kortare in planerat. Jag onskar samt-
liga en omviixlande och uppladdande
semester. En utmanande och spin-
nande host viintar.

(Claes Lindkyvist

(RS
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Kalibreringar minskar
akuta underhallet!

For att producera riitt kvalitet ir det
oerhort viktigt att t ex processvagar
och utpackningsvagar visar ritt vikt
och att ugnarnas termoelement inte
avviker fran riitt temperatur. Under tre
ars tid har personalen pa Instrument-
verkstaden, tillhorande MPU, iignat
mer och mer av sin arbetstid at att kali-
brera mitdon och andra instrument
som paverkar processen. Hoganis ir ju
nu certifierade enligt kvalitetssystemet
ISO 9001 och dir ldggs stor vikt vid
kontroll av mitinstrument. [dag vet
man ocksa med bestiimdhet att kalibre-
ringsarbetet medverkar till att dra ned
det akuta underhallet och hiéja proces-
sidkerheten!

Richard Nilsson, MTI, har lagt upp ett
omfattande kontroll- och underhallspro-
gram for kalibrering. Programmet innebir
att grabbarna pa Instrumentverkstaden
med regelbundna intervaller kontrollerar
instrument, vgar m m i produktionen. [
kontrollsystemet ingar mer dn ca 800
instrument, men hela tiden tillkommer
nya. Det ir stindigt efterfrigan p&d nya
kalibreringar.

— For att vara anldggningar ska kunna
halla en jimn och stabil produktion ér det
viktigt att alla data och matvirden &r rikti-
ga, sager Richard. Med regelbundna inter-
valler gor vi vara kontroller. Utpacknings-
vigarna kontrolleras t ex en ging varje
kvartal medan andra intrument kontrolle-
ras en gang i halvéret.

Driftsledare Stefan Bohlin, Jan Olle
Granelli, Lars-Ake Karlsson, Richard
Brochner och Mats Gudmundsson, som
alla arbetar pa Instrumentverkstaden,
anser att kalibrering har blivit en mycket
viktig bit i underhillsarbetet. Lars-Ake
Karlsson uppskattar att kontrollerna
numera upptar ca 75 % av arbetstiden.

Uppticker fel tidigare

— Det har onekligen blivit en mycket vik-
tig del i arbetet, sdger Stefan Bohlin. For-
utom att processen blivit stabilare, upp-
tacker vi numera eventuella felaktigheter i
ett tidigare skede. Resultatet har blivit
mindre driftstérningar.

Den tunga biten i kalibreringsarbetet ir
termoelement och temperaturregulatorer
pad band- och tunnelugnarna. Birbara
ugiidi ditvdids {01 teiiiperatutiegulatorer
pa ugnarna. Vid instrumentverkstaden
finns speciella kalibreringsugnar — bade
fasta och biirbara — diir alla ordkneliga ter-
moelement som finns vid Hogands AB
kontrolleras.

Jan Olle Granelli, Lars-Ake Karlsson, Stefan Bohlin, Richard Brichner, Mats Gudmundsson,
alla anstéillda pa Instrumentverkstaden samt Richard Nilsson, MTI, har goda erfarenheter av

kalibreringsarbetet.

Utvecklar egna instrument

En viktig egenskap hos jarnpulver ir vo-
lymvikten, d v s vikten for t ex en liter
pulver. Mitare for volymvikten har man
utvecklat och byggt sjilv. De provas varje
madnad.

- Vi maéste regelbundet kontrollera
vara egna kalibreringsinstrument mot
de riktgivande” som finns hos Statens
Provningsanstalt, fortsitter Richard. En
sadan kontrol! kan ibland kosta tvé till tre
génger mera &dn inkopet av ett nytt.

Varfor képer man da inte nytt? Jo,
dven det nya maste kontrolleras for att
Lloyds kvalitetskontrollanter ska bli
nojda.

Om det vid kontrollerna visas att vagar,
temperaturgivare m m avviker frin
bestamda toleranskrav rapporteras detta
till berord driftingenjor. Denne har da att
gora en utvirdering om vad avvikelserna
kan ha inneburit. Han skriver sedan en
konsekvensanalys som kan paverka inter-
vallerna av kontrollerna eller medfora mer
skérpta toleranskrav.

Liggs in pa data

Tidsprogram for kontrollerna, instruktio-
ner och annan viktig dokument maste fin-
nas tillgéngligt ndr Lloyd kommer och gor
sina revisioner. Alla dokument for kali-

breringskontroller forvaras i parmar under
fem ér.

— Vi skriver numera ocksa in alla kon-
troller i datorn, tilligger Richard. Det ar
betydligt lattare att folja ett instrument
under en ldngre tid i ett datasystem. Nir vi
far ett bittre system &n det vi har idag ska
vi mycket lattare kunna folja kalibrering-
arna medelst kurvor och grafik.

Kjell Paulsson, chef for Distaloyverket,
bekriiftar uppgiften att kalibreringsarbetet
innebir en betydligt storre processikerhet.

— Vi vet att vi kan lita pd var utrust-
ning. Processvdgar och termoelement ar
stabila och vad detta innebir for vart arbe-
te med att kora distaloyer och kundbland-
ningar forstér alla.

Aven Svampverkets chef, Bo Morin,
prisar kalibreringsarbetet som medfor en
jamn process och bra kvalitet.

— Ett steg i ratt riktning nir det giller
processkontrollen, séger han.
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GKN PowderMet — piol

Hoganis storsta kund i England ir
GKN PowderMet, som iar en division
ingaende i en global industrikoncern.
Med tva fabriker i England och tva i
Italien 4r GKN PowderMet ocksa en av
Europas tre storsta sintertillverkare.
Inom omradet sintrade metallfilter ir
man savil pionjar som virldsledande.
Divisionens huvudkontor och stirsta
produktionsanliggning ligger i Lichfield,
en liten stad beliigen ca tre mil fran Bir-
mingham., I Lichfield tillverkas manga
olika slags sintrade komponenter i varie-
rande storlekar, fran sma kugghjul till
gigantiska som viiger tva kg.

Tillsammans med Hoganis englands-
chef. Fred Belcher, besokte Brinnpunk-
ten GKN PowderMet i Lichfield. Pa
viigen till Lichfield beriittade Fred Bel-
cher att GKN PowderMet inte bara iir en
stor kund utan ocksd en bra samarbets-
partner till Hoganiis. Med GKN Powder-
Met har Hoganis minga projekt som ror
kvalitet och produktutveckling. Fred
Belchers  kontakter  med  Lichfield
striicker sig ocksa langt tillbaka 1 tiden.
Fred anstilldes pa Hoganiis (Great Bri-
tain) Ltd 1971.

VD:n och divisionschefen John Spru-
ell samt hans kollega Barry Bishop,
GKN PowderMet:s forsilljnings- och
marknadsdirektor understrok ocksa det
goda samarbetets betydelse.

GKN PowderMet har dven betytt en
del tor Hoganis 1 dess stritvan mot kva-
litetscertifieringen Ford Q1. Redan som-
maren 1990 niadde GKN PowderMet

Carol Smith arbetar med art pressa kug

kvalitetsmalet Ford Q1 och borjade di
siitta press pd sin huvudleverantor. Ho-
ganiis insdg att de kunde Lira en del av
GKN PowderMet och dess samarbete
med Ford.

"Givande samarbete”

— GKN PowderMet ir beroende av Ho-
ganis, siiger VD John Spruell. GKN
PowderMet koper 90 % av allt sitt pul-
ver frin Hoganis och enbart hiir i Lich-
field anvinder vi 3.500-4.000 ton pulver
per ar i produktionen. Dessutom koper
vi pulver fran Hoganiis belgiska dotter-
bolag, Coldstream S.A.. for att anviindas
i tillverkningen av hogkvalitativa rost-
fria sintrade filter. Jag upplever det som
att bada foretagen har ett extremt bra
samarbete med varandra.

— Viir t ex mycket nojda med Hoga-
nis produktkvalitet. kundservice och
leveranssikerhet. Dessutom har jag hort
fran vira medarbetare som gatt "Hoga-
nis PM-skola™ att den kursen ir mycket
uppskattad och hiller hog teknisk niv.
tillidgger John Spruell.

For att kunna tillfredstilla sina kun-
der med snabba leveranser, t ex uppstar
det ibland akutbehov hos kunderna, har
Hoganis ett lager 1 Barton. Annars sker
leveranserna med bil frin hamnstaden
Grimsby. dit tvi batlass pulver skeppas
varje vecka fran Sverige.

John Spruell. vars dialekt avslojar att
det finns en skotsk anknytning. har hit-
tills varit dtta méanader som VD pa GKN
PowderMet. Han iir en modern chef med
en enkel, viinlig och entusiastisk fram-

pitjud vid en av GKN PowderMet:s manga presysar

toning. Under rundvandringen 1 fabriken
tar han sig tid att samtala med de anstill-
da. Det ir méinga som hoppas att John
Spruell blir kvar lingre tid pa foretaget
an vad fallet varit med hans foretriidare.

Hégandis englandschef Fred Belcher i mitten mellan GK
Bishop. GKN PowderMet dr Higandis stirsta kund 1 En;
ponenier sant filter som ska klara kréiivande miljier.

Chefsbytena har nimligen varit manga.
Inte minst Fred Belcher. Hoganiis Lid.
Onskar att det blev kontinuitet pa VD-
stolen.

Bilindustrin pressar priserna!

Fastiin GKN PowderMet ir ett mycket
lénsamt sinterforetag tvingas man inda
jaga kostnader. Bilindustrin har  sau
kraftig press pia underleverantdrerna.
Budskapet har varit: Tillverka tll ligre
pris!

— Eftersom bilindustrin pressar priser-
na maste vi i var tur hitta omraden dir vi
har mojlighet att sinka véra kostnader.
Vi har ocksd haft tita diskussioner med
Hoganiis om kostnadsbesparingar, siiger
John Spruell och fortsiitter:

— GKN PowderMet tillhor en av de
storre tillverkarna av sintrade produkter
i Europa. Vara produkter ir hogkvalita-
tiva och inom vissa omriden iir vi ocksi
ledande. Det giller bl a sintrade lager.
dir vi tillverkar tekniskt mycket avanse-
rade dimensioner.

— Inom bilindustrin och hos tillverka-
re av elektriska handverktyg ir det stor
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efterfragan pa sintrade kugghjul i olika
dimensioner. Nagra kunder inom det
senare segmentet dr Black&Decker och
AEG. Vira kunder inom bilindustrin dr
for att ndmna nagra; Ford, Nissan,

h va

Lo VD, John Spruell, och foretagets marknadschef Barry
land och foretaget tillverkar komplicerade sintrade kom-

Honda, GM, Jaguar, Rover och VW,
séiger John Spruell.

Av biltillverkarna dr Ford tveklost den
viktigaste kunden. Vissa produktions-
linjer i Lichfieldanldggningen dr ocksé
bygg gda enligt Fords filosofi och pack-
ningen m m gors enligt Ford-koncept.
Fabriken ger ett rent och arbetsmiljoviin-
ligt intryck. Produktionen ér till stor del
automatiserad och de manuella arbetsin-
slagen blir firre och fdrre. Pressarna,
som har kapacitet fran 100 till 800 ton,
stdr i langa rader. Men idag ir det ovan-
ligt tyst i fabriken eftersom de flesta
anstillda har ledigt den hér juniveckan.

Vitvaruindustrin — stor kund
Forsiljnings- och marknadsdirektoren
Barry Bishop ndmner andra applikatio-
ner i bilar dir GKN PowderMet:s pro-
dukter gor sig gillande:

— Sintrade detaljer finns i motorer till
elektriska fonsterhissar, vindrutetorkare
och drivmotorer for solluckor, siiger han
och tillagger att; kedjekransar till motor-
cyklar dr andra maskindelar dir sinter-
detaljer ingdr.

Lichfieldfabriken &r den anliggning i
divisionen som tillverkar mest for bil-
industrin. Ca 60 % av forsiljningen
avser bilindustrin. Motsvarande siffra
for hela divisionen ir 40 %.

— GKN PowderMet star och faller
darfor inte med bilindustrin. Det ser vi
som en styrka, siger VD John Spruell.
Vara italienska fabriker tillverkar endast
omkring 20 % at bilindustrin. I Italien
heter nimligen den storsta kundgruppen
vitvaruindustrin.

I norra Italien, nira den Osterrikiska
grinsen, har GKN PowderMet en
mycket modern fabrik i staden Bruneck.

Det svenska foretaget Electrolux &r
genom sina forvirv av italienska foretag
en mycket stor kund till Bruneckfabri-
ken, som ir kiind for att tillverka med
hogprecission.

Hir faller Barry Bishop in och for-
klarar att det nog dnda ir sa att forsilj-
ningsandelen till bilindustrin totalt
vixer fortast inom GKN PowderMet.

— Inom bilindustrin finns det ocksa
ett orikneligt antal applikationsmojlig-
heter for sintrade detaljer. I dag utveck-
las motorer som kommer att introduce-
ras om fyra-fem ar. Overhuvud taget
tror jag att vi de nidrmaste aren kommer
att fa se manga spidnnande applikations-
mojligheter for sintrat pulver, sdger han.

Virldsledande pa filter

For 50 ar sedan utvecklade GKN Pow-
derMet det forsta sintrade filtermateria-
let. Som pionjédr pa omradet har GKN

ridsledande

PowderMet lyckats behdlla sin mark-
nadsposition och ir virldsledande inom
teknikomradet. Sintrade filter tillverka-
de av rostfritt stal, brons eller koppar-
nickel lever i en mycket tuff miljé. De
ska tala hoga temperaturer, vara korro-
sionsbestindiga och ha renhet, for att
endast nimna ndgra 6nskvérda egenska-
per.

— Applikationer ir odndliga for sint-
rade filtermaterial, sdger John Spruell.
Vi arbetar darfor intensivt med att
utveckla filter som ska méta framtidens,
industrins och inte minst miljons héga
krav.

Fran Coldstream koper GKN Pow-
derMet rostfritt pulver. Rostfria sintrade
filter anvinds i kemiska processer samt
i tillverkningen av polymer- och synte-
tiska fibrer. Hur méanga lasare kinde till
att bomullstrddsklader é&r tillverkade
med hjilp av sintrade rostfria maskor?
Sintrade kopparnickel filter har sitt stor-
sta anvindningsomride inom medicin-
ska och industriella tillimpningar.

Det dr av nimnda skil mycket hoga
kvalitetskrav pa sintrade filter. Kvali-
tetstinkande dr ocksa ett verkligt hon-
norsord hos Hoganiis englandskund. Pa
filteromrédet har GKN PowderMet fatt
kvalitetscertifieringarna 1SO 9002 och
det brittiska BS 5750 samt certifieras av
UK Ministry of Defence.

GKN PowderMet och Hoganis ir
verkligen ett bra exempel pa ett lyckat
samarbete mellan en stor kund och en
viirldsledande leverantor.

Fakta om GKN

GKN PowderMet ingir i den internationells industrikoncernen GKN ple, som
bestar av fnrbl‘q__ vilka tillsammans omsétter mer iin 30 miljarder kronor. GKN
ple har foretag i et 30-tal linder och majoriteten av de ca 30.000 anstillda finns
ocksd utanftr Storbritanniens griinser.

Koncernens stiirsta affiirsomriide utvecklar och tillverkar drivsystemsutrust-
ningar och andra hogkvalitiativa pruduktu for bl a fordonsindustrin. GKN plc dr

viirldsledande pé drivsystem och ir kiinda for sina excellenta drivaxlar och pro-
pelleraxlar. Vidare tillverkas stora drivutrustningar till jordbruksmaskiner. En
annan kundgrupp ir férsvarsindustrin.

Inom affiirsomridel industriell service och distribution har koncernen foretag
som sysslar med distributionspallar samt avfall och renhéllning. Ett sadant fGre-
tag ir t ex det mycket kiinda ayfallssforetaget Cleanaway.

Hoganis kund GKN PowderMet iir en division inom GKN plc-gruppen. Divi-
sionens fyra fabriker tillverkar produkter diir pulver frin Hoganiis och Coldstre-
am ingdr. GKN-divisionen har totalt 840 anstiillda och omsiitter 540 milj. kronor.
Den storsta fabriken #r beliigen i Lichfield i niirheten av Birmingham diir 360
anstillda arbetar. Ovriga fabriker finns i Sutton samt i Milano och Bruneck i Ita-
lien,

Stérsta pulveranviindaren iir fabriken i Lichfield. Totalt kiper divisionen
omkring 7.000 ton pulver/fir av Higanfiskoncernen. GKN PowderMet ir en ay
Europas storsta sintertillverkare samt pionjir och viirldsledare niir det giiller till-
verkning av sintrade metallfilter.

N
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Ha en riKtigt

skon sommar!

Alla ldsare onskas en vederkvickande semester. Semester kan for
somliga innebdra sol och bad, for andra att snickra pd sommar-
stugan, fiska, fotvandra, tagluffa, eller att dgna sig at en hobby.
Intressena och valmdijligheterna dr manga. Huvudsaken dr att
ledigheten skinker avkoppling och ger livet mening.

Forresten, varfor inte losa Brinnpunktens Semesterkryss? Det
dr kanske din tur att vinna ndgot av de férndma priserna.

Sommarhdisnin gar
redaktionskommittéen

Hoganas Japan K.K. helagt dotterbolag

Sedan den | april dr det japanska dotter-
bolaget heldgt av Hogands AB sedan
Gadelius K.K:s innehav av preferens-
aktier forvirvats. Samtidigt med aktie-
torvirvet dndrades dven bolagsnamnet
Hogands Gadelius K.K. till Hoganéas
Japan K.K.

Hoganis startade sin forsdljning pa
den japanska marknaden for ca 40 ar
sedan med hjilp av handelshuset Gade-
lius K.K. Ar 1985 overtogs forsdljning-
en av ett di nybildat bolag, Hoganis
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Gadelius K.K., i vilket Hoganis dgde 70
% av aktierna och Gadelius K.K. 30 %.
Dotterbolaget har sitt kontor i Tolyo och
sedan 1987 finns ocksd en blandnings-
anldaggning for kundspecifika pulver-
blandningar i Saitama. Héganis &r en av
de tre storre aktorerna pa den japanska
marknaden. Endast Kobe Steel och
Kawasaki Steel dr storre.

1993 uppgick dotterbolagets omsiiit-
ning till ca 360 milj. kr. Antalet anstill-
da dr ca 20.

Forts. frin sidan 1
"Varmkompaktering”

ningen. Projekiets styrgrupp besthende av
FolU-chefen Jan Tengezelius, Ulf Engstrom
och marknadschefen for PM-pulver, Hans
Soderhjelm har wagit en aktiv del i projek-
tets olika faser

— Dt har varit ett nyttigt och frukthéran-
de samarbete med alla parter, siiger Bjom.

Fiirbiittrad densitet och hallfasthet
Bland det positiva som man sett kommer
av att forviirma pulver och verktyg fiire
pressning dir att man far en betydligt hivgre
densitet (dmnes vikt per volymsenhet).
Vid varmkompokiering har densiteten
Okat med hela 0,25 g/kubikeentimeter, vil-
ket iir stor dkning i dessa sammanhang.

Hilllfastheten pi de fiirdiga sintrade
detaljerna 6kar med 10-15 procent p g a
den hidgre densiteten. Man kan erhilla
samma hallfasthet vid presstryck 600 MPa
vid varmkompaktering som vid 800 MPa
och konventionell teknik. Anvindningen
av ligre presstryck innebiir att verktyg m
m slils mindre.

Den avseviin {Srblittrade  grinstyrkan
som erhills Oppnar majligheter att ma-
skinbearbeta detaljer redan i pressat till-
stind.

— Maskinbearbetningen efter sintring
stir for ca 25 % aven firdig detaljs kost-
nad. Denni kostnad kan man £3 ner genom
grinbearbetning. An maskinbearbets en
komponent efter sintring fir oftast svirt,
fortséiter U

Optimera smirjmedel

En av orsakema till de lyckade resultaten
bakom varmkompaktering dr ett smiirjime-
del speciellt utvecklat for att Klara press-
ning vid firhdjda temperaturer. Vidare har
en pulverviirmningsutrustning som mijlig-
gor kontroll av temperaturen inom snfiva
griinser varit nidviindig. For ait motsvara
kraven pd tillima vikisvariationer mellan
pressade komponenter kriivs dock en del
yuterligare optimering av smirjmedel och
Process,

Utvecklingsarbetet fortsiitter

~ Vi ser vira framgingar hittills som' en
utvecklingsfas, fortsiitter UIf och Bjom.
Wi hiar pu glitt ut och berdat vad vi hilller
pd med och inbjuder de kunder som vill
att vara med.

— Det finns dnnu smd frigetecken an
rifta ut, diirfr kommer vi att testa vidare.
Vi kommer hos en firma att testa kompo-
nenter som viger 150 gram. At uppni
jimnher 1 viktsvanationer pi pressade
detaljer hr vad vi framfGrallt vill komma
till riitta med. Dessa avvikelser tror vi kan
bero pi verktyget samt hur pulvret pifylls,
siiger Ul och tilligger:

— Vad som sedan kriivs av kundemna fir
att de investerar 1 pulverviirmare och
virma verktyg och sedan designar verkty-
gen efter temperaturen. Redan finns det i
USA en P/M-tillverkare som saft upp en
anliiggning for varmkompakiering.

FoU-avdelningen hoppas nu & imveste-
ringsanslag for att bygga en pilotankigening.




BRANNPUNKTEN

MPS-personal gor sjalva
viktiga analyser och prover

+

Ralf Bengisson, Svampverket, dr en av 20-1alet medarbetare som arbetar med det omjuttande analys- ocli proviagiingsarbeler.

Som ett led i verksamhetsmalen hos
MPS och MPQ, samt i “Alltid ritt”-
anda, utfors sedan april i ar driftskon-
trollen av personalen i Svampverket.
Personalen som styr processen gor
numera ocksia kontinuerliga prover
och analyser pa "sitt” eget material. Pa
sa sétt avlastar man MPQ fran kon-
troller, som ej riknas som slutkontroll.

Ugnsingenjor Karl-Henry Boo, MPS,
som ansvarar for “labbet” dr en av de
som har hallit 1 projektet. Enligt Karl
Henry kan man redan efter tvd manaders
provtagningar se manga positiva foljd-
verkningar:

- Personalen utbildades forra hosten
av kunnigt folk pd MPQ. I dag ér det ett
20-tal anstillda (forberedare, maskinis-
ter, operatorer och specialreserver) som
gor regelbundna provtagningar och ana-
lyser. De flesta pa Svampverket &r
mycket positiva till det nya arbetsséttet.
De tycker det ir roligt att ldra sig négot
nytt som dven ger mer forstielse for det
egna arbetet, siger Karl Henry.

Omfattande prover
— Vi kér prover pa kol, svavel, syre, sikt,

volymvikt och avfall pa krossgods samt
prov pé fuktmingd, volymvikt, kalk-
mingd, kol och svavel pa reduktions-
blandning. Pi returkoks analyseras kol
och svavel och pa slig svavel, sikt och
SiO,-hait. Analys av krossgods gors
minst tre ganger per dygn.

Kolanalyserna gors 1 en apparat
Svampverket édrvt av gamla Bohusver-
ken. Apparaten ér jattebra menar Karl-
Henry och tillagger att hela investering-
en inte kostar mer dn 765.000 kr. D3
ingar ocksa kostnaden for att ordnings-
tilla ett litet lab i anldggningen. Labbet
bestdr av tvd avdelningar; en avdel-
ning for provberedning och en for analy-
ser.

— Vi vintar pa att fa en édldre utrust-
ning av MPQ med vilken vi skall kunna
utfora viktiga syre-kvive- analyser fort-
sdtter han. Annu sé linge far “kontrol-
lanterna” gé over till Pulververket for att
“kora” dessa analyser.

Liggs in pA MP-data

Forutom att analyser och provtagningar
breddar personalens arbetsuppgifter, si
innebidr de ocksd forbéttringar for
produktionen. Sedan verksamheten in-
fordes i mitten av april har spridningen i

analyser pa levererat material till MPP
minskat betydligt.

— Det personalen gor dr mera omfat-
tande dn vad det kanske tycks vara. De
ansvarar ocksé for en del av underhéllet
av analysutrustningen. Dessutom kom-
mer vi att inféra SPC pa analysappara-
terna (ingér i kvalitetssystemet). Me-
ningen ir att nir MP-data kommer igéng
ska alla analyser ldggas in dir, sdger
Karl Henry Boo avslutningsvis.




Tommie Persson trivs med arbe-
tet pa Distaloyverket och liingtar
inte tillbaka till jobbet som yrkes-
lirare. Innan Tommie for sex dr
sedan anstiilldes pd Hoganiishola-
get hade han fordelat sitt yrkes-
verksamma liv med arbeten till
sjiss, som lastbilschauffor och
som lidrare. Efter att ha birjat pa
gamla blandningsavdelningen
lirdes han upp fir arbetet pa Dis-
taloyverket, som

reparatrer niir dessa behov uppstar,
fortsiitter han.

Till sjoss...

Tekniskt intresserad och en Onskan
att fi se sig omkring fick Tommie att
gd till sjéss under fyra ar. Innan han
uthildade sig till yrkeslirare kirde
han lastbil under ca tio ar. Under den
perioden fick han manga tillfillen au
se fabriksanliggningar fran sivil
utsidan som insidan. Bl a korde han
pulver och eldfasta material frin
Hoganiis.

— Nar lastbilschaufférsutbildning-
en lades ner i Helsingborg hade jag
att vilja mellan att flytia eller an
soka mig annat arbete. Eftersom jag
hade en viss kiinnedom om industri-
jobben och Hoganiis AB sokte jag
anstiillning hiir. Det dngrar jag inte.

Tommie anser att det biista med

Eftersom de inte har nigra utlagda
raster, tar Tommie och Gunner kaffet
med sig till arbetsplatsen 1 kontroll-
rummet.

Trevlig arbetsmilji

De som arbetar pd Distaloyverket

trivs med att arbetsmiljon dr ren, och

att fabriken ér ljus och inbjudande.

Enligt Tommie ir alla bestkande i
fabriken forvinad Gver

har varit hans
arbeisplats  sedan
fabriken stod Kklar i
januari 1990,

Fior dvervakningen av
ugnsproduktionen
finns det fem arbets-
lag med tvil personer i
varje lag. Det ir allud
tre lag som arbetar
medan tva dr fria
enligt ett rullande
arbetsschema.  Tom-
mie och Gunner Jen-
sen lir eft arbetslag
sedan starten.

— Viirt ansvarsom-
ride slutar i och med
ugnsproduktionen
sedan tar andra vid
och blandar och pack-
ar, sdager Tommie. Vi
kontrollerar all intransport av materi-
al frin Pulververket, Gvervakar for-
blandningarna  och  ugnsprocessen.
Aven om det mesta i Distaloyverket
fir automatiserat innebiir det inte att vi
kan sitta i kontrollrummet hela
arbetspasset. Vi har stidomriden som
vi skéter och pulvermiingden frin
Pulververket behiver di och da juste-
ras, dessutom gir vi Kontinuerliga
dvervakningsrundor ute i ugnshallen,

— Mindre justeringar och repara-
tioner klarar vi sjilva. Diiremol har
vi varken tid eller verktyg att giira
mera omfattande reparationsjobb,
utan Kallar allud pa elektriker och

Tommie Persson har varie sipman, chauffor och yrkesléirare innan han anstall-
des pd Distaloyverket. Eit arbete han stortrivs med.

jobbet dr det fria arbetssiittet och
arbetstiderna. Men som han siiger;
arbetar man skiftgang giiller det an
ha familjen med sig.

— Jag har personligen inga pro-
blem med att stiilla om dygnsrytmen
och jag trivs ocksi med att ha varda-
gar lediga. Det dr sant att sa viirst
manga gemensamma veckoslut far
inte jag och min fru. Men fnnu sa
linge har hon inga inviindningar mot
mitt arbetssitt.

Arbetslagen arbetar | Attatimmars-
skift och pid Distaloyverket ligger
kaffe- och lunchrummen integrerade
med kontrollrummen.

den trevliga arbetsmil-
jon och aw det @ir sa
rent i anliggningen.

— Besokare r ocksa
mycket positiva till an
man inne frin fabriken
har sa god kontakt med
utemiljon. Nigot som
vi anstiillda ocksa upp-
lever som positivi,
fortsiitter Tommie.

Intervjun till det hiir
reportaget  gjordes i
anslutning till att Tom-
mie gick av nattskiftet.
Klockan iir omkring 6
pa morgonen och nya
arbetslag  har  borjat
sina arbeten 1 fabriken.
Tommie berittar att
avgaende skiftlag allud
gor en dverlimning till
de kamrater som lar
vid. Allt utéver det vanliga som
intriiffar under skiften fors ocksd in i
en loggbok. Arbetskamraterena fir
diirmed en fullstindigare bild av,
eller orsaken till, nagot som event.
intriiffar under foljande skift och dér-
for bor dtgiirdas.

Tommie #r dven utbildad bil-
elektriker, men numera dgnar han
inte s mycket tid ar att meka med
bilar som forr. Fritiden dgnas
istidllet &t trevlig rekreation och sa
liser han mycket. Hustrun och han
delar ocksd samma intresse. Al
resa och se andra kulturer och min-
niskor!




