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Varfor lockade informationen sa fa?

Uppslutningen kring informa-
tionen om hur man liser en arsre-
dovisning var bade pa SlipNaxos

och i Hogans ganska mager.
Hur kommer detta sig?

Britta Rosander,

SlipNaxos:

— Jag tror att intresset for ekonomi
cgentligen finns men att tiden pa aret var
fel. Efter en lang och ganska kall vér vill
man ta vara pa de dagar som ér fina och
for att inte binda upp sig. anméler man sig
inte.

— Jag tror ocksa att man méste silja
idén battre in bara nagra kallelser i HB-
nytt och SlipNytt.

— Manga dr nog ocksa riadda for att det
ar for svart, men jag ar mycket nojd med
den information som gavs och jag tror att
vi som var dar verkligen larde oss nagon-
ting nytt.

Fasta Verktyg.
SlipNaxos:

- Informationen borde vara intressant
for alla, en arsredovisning ar ju svarlast.

- Jag tror att en av anledningarna till att
det inte var sa mycket folk pa informatio-
nen var, att den lag utanfor arbetstid.

— Jag tycker det var bra att informatio-
nen ordnades. All ekonomisk redovis-
ning 4r tung men samtidigt nagot man
maste lira sig,

' Personalavdelningen.

Lars-Ove Andersson,

_ Erik Sj0strom,
~ Ex-hallen,
{ Hoganis:

— Jag tror inte att folk ar intresserade
trots att man borde vara det.

- Manga ser nog inte till ndgot annat édn
den egna l6nen och foretagets ekonomi
blir diarfor ointressant.

Henry Kudahl,
Utlastningen,
division Eldfast.
Hoganis:
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— Folk ar inte intresserade och de vill
inte offra sin fritid.

- Hade det daremot varit knis i foreta-
get hade nog nagra fler kommit.

—Jag tror ocksa att man skulle gora lite
battre reklam foér informationen.

Jan-Olof Carlstrom,
Utlastningen,
division Eldfast,
Hoganis:

— Folk &r inte intresserade och de later
andra ga.

- Det tror jag ar svart att dndra pa. An-
tingen 4r man intresserad, och dé skulle
man kommit, eller sa 4r man det inte.

Jenny Green,
Ekonomiavdelningen,
Hoganas:

4

- Vi pa Ekonomiavdelningen blir in-
formerade tva ganger om aret vid en stor
genomgang pé avdelningen, sa jag tyckte
inte att jag hade négot behov av att gé dit.

— Annars tror jag att folk har vildigt lite
intresse av information 6ver huvudtaget
vilket gor att det ar svart att fa dit folk.

— Speciellt nar det gar bra som det gor
nu.

— Jag tror darfor inte att det hade hjélpt
om man hade gjort bittre reklam, det
stod ju tre ganger i HB-nytt.

— Méjligen skall man forsoka en gang
till, men jag tror inte det kommer fler da.

)

.Y Egil Freistad,
P Koncernadm.
‘ Hoganis:

— Att det kom sa lite folk tror jag beror
pa tre saker: 1: For dalig annonsering, 2:
Att informationen hélls utanfor arbets-
tid, 3: Ett allmént ointresse.

— Det pekar kanske ocksa pé att bila-
gan som foljer med arsredovisningen har

fyllt sitt syfte.

OMSLAGSBILDEN:

Mikrostrukturen pd Distaloy AE, en stor-
sdljare i Japan. ‘

Bilden visar hur de olika dmnena som ingdr
inte ligger jimt fordelade vilket just dr fines-
sen med pulverkvaliteten.

Denna typ av analyser utfor Metallografi-
sektionen pd Centrallaboratoriet i Hogands
och mer om detta kan du lisa i detta num-

mer.



Mindagen den 2 juni hoélls i
Héganis och pa SlipNaxos en in-
formation om hur man laser en
arsredovisning. Den lilla skaran
som hade horsammat inbjudan
var nog overens om att det var en
nyttig genomgang.

I Hoganis var det koncernens ckono-
midircktor Sven-Ake Henningsson som
holl informationen. Han kunde fa ctt Eitt-
fattligt siitt forklara varifran man far sift-
rorna i resultat- och balansriikningarna
och vad man cventuellt kan utlisa ur
dem.

Det stiilldes ocksa en miingd fragor pa
motet 1 Hogands om investeringar, av-
kastningskrav och mycket annat.

I Vistervik fick deltagarna visa vad de
hade Lirt sig genom att plocka fram olika
sitfror frian andra borsbolags arsredovis-
ningar.

Ulf Englund, som holl i informationen
dir, ville pa sa sitt visa att uppliggningen
av en arsredovisning ir den samma for
olika bolag dven om en del detaljer kan
skilja.

. och den fitagliga publiken lvssnade intresserad

en upp

Sven-Ake Henningsson berdttade pi ett myvc

slutning

o

ket informativt satt om vad som déljer sig

bakom de magiska siffrorna i drsredovisningen. ..

— Det var synd att inte fler hade tillfélle
att komma men a andra sidan var grup-
pen lagom stor sa att man fick svar pa de
fragor man hade och det blev mer diskus-
sion, sa en av deltagarna i Hoganas.

I Hoganis kom det 20 personer, drygt
en (1) procent av alla som jobbar i Hoga-
niis. Pi SlipNaxos var uppslutningen biitt-
re. Hela sju personer, eller nagot Gver tva

procent kom...

— Niir niistan alla vill ha biittre ckono-
misk information. ir det lite underligt att
sit fia kommer till en sadan hir trift, siger
Johan Aspegren som hade ordnat triffen
1 Hoganis.

For visst behovs det forklaringar till
den mingd siffror som finns 1 ctt foretags
arsredovisning, cller...”?



Fram till den 14 juni 1985 var
Sverige en vit flick pa naturgas-
kartan. Den dagen vreds nimli-
gen kranen pa for forsta gangen.

Idag ticks vistra Skane av ett
naturgasnit som gor det mojligt
for bostider och foretag i regio-
nen att konvertera till naturgas.
Hoganids AB har beslutat att ut-
nyttja denna mojlighet och redan
efter semestern kan Bjuvsverken
premiirelda sina ugnar med na-
turgas.

Det finns manga fordelar med en 6ver-
gang till naturgaseldning.

Naturgas ar ett mycket miljovinligt
bransle. Svavelhalten i utsldppen minskar
mycket drastiskt. tungmetallerna forsvin-
ner sa gott som helt.

— Vad giller svavelhalten slipper Ho-
ganis AB idag ut 6ver 100 ton svavel om
aret och detta kommer i princip helt att
upphora efter det att vi kopplat in oss pa
gasnitet. sager Per Tydén som férhandlat
om gaskontraktet for Hoganas AB.

Inte farligare

Att naturgas skulle vara sarskilt farlig
ar ett vanligt missforstand.

- Hanterar man bara gasen ritt. ar den
inte farligare &n oljan, sdger Uno Nilsson
som har hand om det tekniska i samband
med konverteringen.

Utsldppen i mg/kWh

—Naturgasen ar INTE giftig. Man skall
alltsd inte blanda samman naturgasen
med den gamla stadsgasen som egent-
ligen var kolgas med kolmonoxid och
som var mycket giftig.

— Naturgasen &r ocksa sikrare dn gaso-
len. Gasol ar ju tyngre &n luft och den kan
darmed ldgga sig i kulvertar och liknande.
Naturgasen ér lattare 4n luft och forsvin-
ner darfér uppét och ut i det fria.

— For sikerhets skull har naturgasen
anda luktsatts si att man skall mirka om
négon licka uppkommit.

Men &dven naturgasen ar naturligtvis
eldfarlig och explosiv. Dérfor ar siker-
hetsbestimmelserna rigordsa i samband
med installationen och alla som kommer
att arbeta med gasen inom féretaget kom-
mer att fa utbildning och klara instruktio-
ner for arbete med gasen.

— Alla installationer som gérs inom f6-
retaget kommer att granskas av specialis-
ter utsedda av Sprangimnesinspektionen
och Svenska Gasforeningen och vi disku-
terar l0pande med dessa olika tekniska
ldsningar som vi gor, beréttar Uno.

Underlattar

Det finns ocksa klara produktionstek-
niska férdelar med gasen.

— Brdannarna kommer inte att “satta
igen” pa samma sitt som oljebrannarna
gjort. Det betyder att underhallet av
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brannarna kommer att kunna minskas,
sager Uno.

Det finns ocksa indikationer pa att
slaggbildningen bor minska vid gaseld-
ning. Det betyder att ugnsforslitningen
minskar, vagnslivslingden 6kar och kap-
selférbrukningen i svampverket bor min-
ska.

Till detta kommer att ugnen blir littare
att reglera.

Ekonomiskt

Det finns ocksa ekonomiska fordelar
med gasen. Priset for gasen ar relaterat i
procent till oljepriset. Det betyder att
aven om oljepriset sjunker, blir oljan ald-
rig billigare dn gasen vi koper.

Dessutom slipper vi lagerkostnaderna
for en stor del av var olja. Visserligen
maste vi, som alla andra storférbrukare
av energi, halla beredskapslager av olja,
men det ar vi tvingade till under all om-
stindigheter.

En annan fordel dr att man betalar gas-
forbrukningen i efterskott, oljan betala-
des ndr man fick den.

— Detta later kanske inte s mycket
men faktum ar att bara rantevinsten bety-
der flera 100.000 kronor om éaret, sager
Uno.

Stort jobb

Men att ga 6ver till gas dr inget man gor
dver en natt.

- Tvért om innebér det ett stort arbete.
Som vi tidigare namnt ir sékerhetsbe-
stammelserna mycket stranga, och det ar
naturligtvis bra. Men det gor att arbetet
gar ganska langsamt framat. Néstan varje
detaljlosning diskuteras med systemgran-
skare utsedda av Svenska Gasforeningen
och da vi har ett s stort antal brannare
och vart system kommer att bli sa kompli-
cerat, tar det lang tid att arbeta fram de
sikraste och basta losningarna, sager
Uno.

Diarmed inte sagt att man ligger efter



Mil efter mil ligger sddana hdr gasror
nergrdvda i Skdne.

tidsschemat, pa sina stallen snarare tvart
om.

Inom féretaget finns cirka 800 branna-
re som skall byggas om eller bytas ut.

I pengar betyder konverteringen en in-
vestering pa cirka 20 miljoner kronor.

Dansk gas

Gasen som Hoéganids kommer att elda
med kommer fran danska Nordsjon. Den
kommer till Sverige via en stamledning
fran de danska gasfilten, éver hela Dan-
mark och under Sundet till Klagshamn,
soder om Malmo.

Dirifran har gar gasledningar till alla
Vastskanska kommuner.

P4 kontinenten 4r naturgas en bepro-
vad energikilla. Exempelvis Nederlin-
derna far 40 procent av sin primérenergi
fran naturgasen.

Inom koncernen har vi ocksé erfaren-
het av gas. Svampverket i Simox eldas

med kolgas, Skrombergaverken eldas se-
dan linge med gasol och Hoeganaes Cor-
poration i USA eldar sina ugnar med na-
turgas.

Det blev en ny seger for det se-
gervana bowlinglaget fran divi-
sion Eldfast i den interna bow-
lingcupen for attamannalag som
vi berattade om i forra Brinn-
punkten.

Det gick inte att ta miste pa stoltheten
hos Karl-Erik Lekstahl nér han fér andra
gangen fick ta emot Elon Lonningens
skulptur som utgdr vandringspriset.

— Visst ir det kul att vi dter tog hem pri-
set, sdger han. Segern skrevsttill 10 poéng.
76 mot Jarnpulvers 66 och Teknisk Ser-
vice 50.

Denna ging var det Teknisk service
som stod for arrangemanget och det var
kanske darfor de lat de andra tvé lagen
gOra upp om segern.

Nista ar avgors det om Eldfast skall
erovra vandringspriset for alltid, tre gdng-
er skall man ju vinna for att det skall bli
s
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[ slutet av maj kom inte mindre
an 24 representanter for dotter-
bolag och agenter i 14 lander till
division Eldfast i Hoganas.

Den mest langviaga gasten var
B. B. Chakraborty som kom hela
den langa vigen fran Indien.

Narje ar har divisionen sammandrag-
nigar av dotterbolag och agenter men i
ar skiljde sig programmet en hel del mot
tdigare ar.

Viville tar mera handgriphigt visa va-
ra produkter {Or besokarna. Dirtor fick
allic prova paatt prakuskt anviinda vara
produkter. beriittar Erik Olsen som dr
divisionens exportehet sedan arsskiftet.

- Viville ocksa att besokarnaskulle dra
storre nvtta av varandras erfarenheter sa
dartor fick var och en halla et Kort anfo-

E glare géing pa vig mot fiskevatmen. en uppskatad programpunkt pa det eldfasta agentmdotet.

6

rande om sin marknad cller en produkts
stillning pa den egna marknaden.

Februari

Plancringen av arcts méte inleddes re-
dan i februart da alla pa exportavdelning-
en samlades for att ge sina svnpunkter pa
vad som skulle behandlas paagenttritten.

- Dt dr viktigt att alla éir med 1 plance-
ringen sa att v har samma mal och drar at
samma hall. menar Erik.

Att anordna agenttritffar dr en mycket
viktig del 1 exportarbetet. Att vara agent
betvder ofta att man ar ombud for flera
produkter som alltsa Konkurrerar om
agentens arbetsinsatser.

— Genom att var och en som var med
pa motet holl sitt 20-minutersanforande
har alla blivit mer engagerade.

tag pa agentmote

— Det stirker ocksa samhorighetskiing-
lan med vart foretag sa att han. forhopp-
ningsvis. prioriterar oss i sina forsiljnings-
anstriingningar.

Tufft program

Nir representanterna kom till Hoga-
niis. viintade ett hart program. Varje mor-
gon klockan 9 inleddes arbetsdagen och
det fanns programpunkter till ganska sent
pa kvillarna.

Med ett sa spiickat program kriivs di-
ciplin med tiden. Ingen far dra over ono-
digt och sa skedde inte heller.

Nir man sammankallar representanter
tran hela viirlden som nu gjorts ges ocksa

. mojlighet att ventilera forbéttringar vad

giiller produkter. marknadsstdd fran Ho-
ganis. sortiment. mm.



— Ibland ir det mycket specifika pro-
blem som dyker upp men ofta dr det mera
allmangiltiga fragor dar vi lar oss mycket
av varandra, sager Erik.

Positiv

Men det giller inte bara att skapa en
positiv bild av Hoganids AB och division
Eldfast. Det giller att gora det trivsamt
for besokarna och darfor var en fisketur
pa Sundet inlagd som en programpunkt.
Hur fiskelyckan var skall vi inte narmarc
ga in pa hir.

Det dr mycket viktigt att allt praktiskt
fungerar. Flygbiljetter skall kanske bokas
om., maten kanske skall vara speciell for
nagon gist. hotellrummen maste vara till
belatenhet. osv.

Belatna

— Om alit detta klaffar ges en positiv
bild och agenten anstringer sig forhopp-
ningsvis lite extra nar han skall silja véra
produkter, siger Astrid Yard som varit
ansvarig for den biten.

Av allt att doma var verkligen alla
mycket belatna med arrangemanget.
Konferensen hélls pa Larodbaden och de
stillde ocksa upp for att ge motet en trev-
lig inramning. Exempelvis fisketurens
fangst (joda, det blev en sddan) forvand-
lades snabbt till nista dags lunchsallad.

~ Till och med den mest krisne delta-
garen uttryckte sin belatenhet. avslutar
Erik.

Ble fander som yar representers-
de pa motet var: Danmark, Frank-
vike: Englanid. ftalien. USA, Vist-
tyskland, - Osterrike. Bulgarien,
Grekland: Jugostavien; Nederlan-
derna; Spanien, Schweiz och In-
dien.

1% R
En nyhet pa detta agentmétet var att alla praktiski fick prova att anvinda de olika mate-

rialen, bland annat sprutmassor.

Ett nyttigt besok for alla

I slutet av maj kom en nagot an-
norlunda besoksgrupp till Hoga-
nis AB.

Det var patienter fran Barn-
reumatologiska  kliniken vid
Lunds lasarett som tillsammans
med skoterskor och foraldrar
kom for att bese Specialtegelfab-
riken,

Patienterna pa Barnreumatologen ir
barn mellan 3 och 1S ar som drabbats av
led- och muskelsjukdomar.

Vid akuta sjukdomstillstand har de
svara smértor och stora svarighcter att ro-
ra sig.

Men detta var inget som hindrade bar-
nen for att ta sig till Hoganés. Avdelning-
en i1 Lund arbetar mycket med olika for-

mer av utflykter och besok och man har
lyckats bygga upp cn positiv stimning
inom gruppen genom positivt tinkande
och fint kamratskap.

— Det ar fantastiskt att fa guida en
grupp som denna, siger Ulf Carlbark
som star for guideverksamheten i Hoga-
nas.

— Det ar viktigt att barnen kommer ut
och ser en verklighet och att de inte ar
riidda att prova nya utmaningar. De mas-
te s¢ att de klarar det mesta som friska
barn klarar, siger en av ledarna fran
Lund.

— VI KAN!. ir nagot som genomsyrar
gruppen och det lever de verkligen upp
till.

Kanske har vi vuxna. friska minniskor
nagot att lira...



Coldstreamkopet:

- Detta kommer att bli bra for
Coldstream och bra for Hoganas!

Det siager Pierre Boisot, vd och
divisionschef for Coldstream med
anledning av Hoganids AB:s kop
av det belgiska pulvermetallfore-
taget.

Anliggningen ligeer 1 staden Ath.-cn
liten stad med cirka 30000 invanare om-
kring fem mil svdviist om Brvssel och tva
mil fran den transka griinsen.

Cirka 8O- personer arbetar pa Cold-
stream varay et femtontal tanstemiin.

Coldstream har tva huvudprodukter pa
satt tillverkmingsprogram:  Rostfritt stal-
pulver och hardmetallpulver.

Dessutom har man en tillverining av
easatomiserade vtbeliigeningspulver.

~ Kopetirett led i var strategi att kom-
plettera attirsomrade  Metallurgis pro-
dukter och marknader. siger atfiirsomra-
deschef Per Lindskog.

— Vi har fatt tflgang tll en atomisc-
ringsanliggming av ett slag som inte tidi-
gare tunns mom koncernen,

Nagon konkurrens inom  koncernen
med redan existerande tillverkningspro-
cesser ar det dartor inte fragan om.

Rostfria pulver har éverhuvudtaget in-
te tillverkats inom koncernen fransett en
period pa S0-talet och vtbeliggningspulv-
ren dr till storsta delen av en annan typ én
de som tillverkas pa HF-anliggningen i
Hoganiis.

Positiva

Att kopa ctt foretag kan ibland motas
med en viss skepsis fran de anstillda,

— Sa var det ocksa 1 detta fall. Nir vi
presenterade kopet for vara anstillda
blev manga riadda tor att Hoganiis skulle
kOpa for att ligga ner. berittar Jean-
Picrre Trachte som ér administrativ chet
pa Coldstream.

— Men niir Hoganiisledningen kort ef-
ter kopet presenterade en investerings-
plan {or sammanlagt 17 miljoner kronor
tforstod vi att Hoganis planer var att ut-
veckla foretaget vidare. fortsitter han.

Det ir nagot som Per Lindskog ocksa
poangterar:

— Vi kommer att satsa hart pa att ut-
veckla foretaget vidare 1 Belgien och vi
kommer att bygga pa den kunskap och er-
farenhet som finns hos ledning och perso-
nal.

Kontorsbyggnaderna dr av ndgot nyare datum och fullt moderna.

Kundanpassat

Syillva anliggningen ér till ytan nagot
storre in Bohusverken. Produktionen be-
star nistan uteslutande av kundanpassa-
de pulverkvaliteter vilket gor att produk-
tionsutrustmngen dr anpassad for sma-
skalighet. Atomiseringsanliggningen in-
nefattar tva smiltugnar, en som betjinar
utrustningen for vattenatomisering under
skvddsgasatmostiir och en for gasatomi-
sering. De har en kapacitet pa S00 respek-
tive 250 kilo per charge.

En av de investeringar som kommer att
goras dr att installera ytterligare en ugn
och atomiseringsutrustning och da med
storre kapacitet.

Tva bandugnar finns med de dr mycket
sma i jimforelse med dem som finns i HO-
ganis och de skots helt manuellt. natur-
ligtvis beroende pa smaskaligheten.

En annan investering som redan kom-
mit en bra bit pa viigen, ir cn ny vakuum-
glodgningsugn for snabbstalpulver, den
tredje pa Coldstream.

Gott rykte

Coldstream har ctt mycket gott rykte
pa marknaden och ir kint for sin hoga
kvalitet, nagot som ligger vl 1 linje med
Hoganiis policy.

95 procent av produktionen siljs utan-
for Belgien, framst i Vistcuropa och de
storsta kunderna finns 1 Frankrike, Stor-
britannicn och Visttyskland.

— Vi riknar med att Hoganis vil ut-
byggda forsiljningsorganisation skall kun-
na bidra till en snabb framtida utveckling
av Coldstream. siiger Per Lindskog.

Atervinning

Coldstream atervinner ocksa anviind
hardmetall genom en upplosnings- och
malningsmetod.

Ravarorna, hardmetallskrot. kops fran
stora delar av virlden. Genom Cold-
streams process. far man fram ett hard-
metallpulver som direkt kan anviindas av



etterar varandra

Coldstreams anlaggning i Ath med Pierre Boisot, vd, i forgrunden.

de industricr som tillverkar hiardmetall-
produkter.

Pa detta sitt kan man tll hundra pro-
cent atervinna  de  virdefulla  dimnen.
bland annat volframkarbid och kobolt.,
som ingar 1 hardmetall.

Det dr ett 1onsamt och vixande verk-

samhetsormade diir Hoganiiskoncernens
pulvermetallurgiska kunnande kan ut-
nytejas.

God framtid

Av allt att ddma kan man slutligen kon-

statera att kopet av Coldstream dar mveket
Ivekhigt {or bada parter: Hogands far till-
gang till processer tor framstéllning av
pulverkvaliteter man tidigare inte hade
mojlighet att tillverka sjilva. och stirker
darfor sin position pa marknaden och
Coldstream har fatt tillgang till Hogands
pubvermetallurgiska kunnande och en viil

utbveed forsiiljningsorganisation.



Sven Bolin i pension efter

Till semestern slutar Sven Bo-
lin. 1937 borjade han pa Kirlfab-
riken, eller Stengodsfabriken som
den nu heter, en arbetsplats han
varit trogen under alla 49 ar.

— Jag har gjort alla tinkbara jobb hir.
Jag borjade med att rensa krukor. sedan
var jag uppassare. beskickare. formare
tor att sedan bh drejare. berittar han.

1937, niir Sven borjade. arbetade 120
man i fabriken och de hade en (1) arbets-
ledare. Det var. som sa manga andra vid
den tiden. ett hart och tungt jobb.

~ Det var en ster produktion. Nir jag
horjade var vi sex man som rensade kru-
kor.

Att rensa krukor betvder att man sor-
terde och slipade dem rena tran sand som
kom fran siittningen.

Efter en ganska kort tid blev Sven upp-
passare. ctt jobb som gick ut pa att Kora
tram lera till drejaren och vara honom be-
hjilplig.

Sedan kom militiirtjinstgoning. vilket
tor Svens del betvdde Eksjo 1 tva ar

Efter lumpen fortsatte Sven som upp-
passare 1 Kirlfabriken.

- Pa lunchrasterna yjuvade man c¢n
plats och satt och drejade. Man hade ju
sett hur de andra gjorde och det var bara
att forsoka sjilv.

— Men kom nagon pa att man hade la-
nat hans plats fick man pa skallen.

— Det var sa jag. och alla andra. larde
vrket. Nir sedan nagon av de gamla sluta-
de fick man. om man hade tur. hoppa in
pa hans plats.

Syrafast

Pa Kirlfabriken har inte bara de be-
romda saltglaserade hushallskiirl tillver-
kats. Tvirt om var svratasta detaljer ¢n
stor del av produktionen.

I slutskedet av. och efter knget var ef-
terfragan pa syvrafast gods myeket stor,
Fabriker i Tvskland hade under kriget {or-
storts vilket gjorde att trveket pa Kiirtfab-
riken 1 Hoganiis blev stort.

— Vikunde jobba hur mveket som helst
da. alit gick att silja.

HU

- Det var framfor allt tll stora kloran-
ligeningar vi tillverkade manga och stora
detaljer. ror. pumpar och mycket annat.

= Jag satti fyra-tem ar och drejade olika
detaljer efter ritningar och sedan var jag
med ute pa ett par stillen i Sverige och
Norge och gjorde installationen av arbe-
tena.

Idag ér det cgentligen bara vaskarna
som éir kvar av denna stora tillverkning av
syrafasta produkter tor industricllt bruk.

Anledningen ull detta var att plasten
gjorde sitt intag pa marknaden och da fick
stengodset svart att konkurrera.

- Fabriken blev bara mindre och mind-

re och ett tag var vi bara tre man som job-
bade hir. siger Sven.

Niir det var som minst att gora lag pro-
duktionen av hushallskiirl néstan helt ne-
re. Brinningarna var fa och alla gamla ar-
betarna, nistan. hade cller skulle sluta.

Men Sven var kvar.

— En gang for linge sedan ville man
flytta mig till en annan avdelning, men
hur hade det sett ut. skrattar Sven. Sven
Bolin har aldrig tinkt pa att byta arbets-
plats.

— Det var till och med tal om att viskul-
le Ligen ner fabriken men da gick jag upp
till direktor K G Paulsson och talade med
honom...



Uppgéng

— I samma veva visades serien "Hemso-
borna’ pa TVoch sedan dess har det bara
gatt uppat for Stengodsfabriken.

Nu ar framtiden ljusare.

Okningen av forsiljningen av artiklar
har fortsatt sedan "Hemsdborna™ och nu
talas det om en utvidgning av verksamhe-
ten.

— Problemet for en utvidgad verksam-
het &r, som jag ser det att finna ritt min-
niskor for jobben hér. Det gir inte att ba-
ra komma in och sitta sig vid drejskivan
och tro att man klarar det. Det krévs stor
crfarenhet.

— Det kravs ocksa att de som jobbar
hir kéinner sitt ansvar och gor vad de skall
och gor det bra. Det ér ju pa det fabriken
och foretaget kan leva vidare.

— Men jag hoppas naturligtvis att det
skall g& bra och det glader mig mycket att
man nu beslutat sig for att satsa pa Sten-
godsfabriken och att Per Tydén och VD
ar intresserade av keramik och av att ut-
veckla var verksamhet.

Produkterna frin Stengodsfabriken ér
unika, dven om det finns en liten tillverk-
ning i bade Raus och Vallikra enligt sam-
ma principer. Men de har bara en brin-
ning om arct i ugnar som ar mindre in
var.

Fritiden

Aven om arbetet pa Stengodsfabriken
tog mycket av Svens tid sa blev det lite
Over.

Brottning har varit den stora sporten i
Svens liv.

— Jag hade vissa framgangar som aktiv
brottare men i 3() ar var jag domare och
jag dridag hedersordforande i Nordvistra
Skanes Brottningsdomarcklubb och he-
dersledamot i Skanes Brottningsdomare-
forbund.

— Jag har démt manga matcher med
storheter som Gustat Frej och Pelle
Svensson.

Annars har arbetet dven praglat Svens
tritid.

- Under en hel del ar hade jag en hten

cgen rorelse.

Och vad han gjorde dar behover vi
kanske inte tala om.

Joda, det var en krukmakarverkstad.

— Men dir gjorde jag glaserade pryd-
nadsforemal.

Dessutom var Sven i manga ar engage-
rad i Hoganis frivilliga brandkar.

- Jag var med manga ganger nar det
brann inne pa bolaget.

— Virst var det nir det brann nere i
Smiltverket. Dar var nagra som omkom
och hemska scener utspelade sig.

— En annan ging det var otrevligt var
nér det brann pa Kemiskan. Man visste
inte vad som kunde explodera.

Bada dessa fritidssysselsattningar™
slutade Sven med for nagra ar sedan.

CoeNsaay ey Suigy
B S
Bt sy v .

Uppskattning

Under drens lopp har Sven mott
ménga ménniskor och han har pa manga
olika sitt mott uppskattning for sitt hant-
verkskunnande.

- Jag har fatt manga brev och presenter
fran nojda kunder.

— Jag kommer specicllt ihdag cn stor
kund till Bolaget fran Oxelésund.

— Han kom ner till oss med sin fru och
hon stannade for att beundra en vas som
jag drejade.

— Vi pratade om den och det slutade
med att jag gav henne vasen.

~ Sa nir vi sedan hade briannt den
skickade jag upp den till henne och sedan
drojde det inte linge forrin jag fick en fin
lampa i present av henne som hon sjélv
hade gjort.

- Sadant gladjer naturligtvis.

- Och jag har fatt en andra saker ocksé.
En gang fick jag en fin hatt, till exempel.

Mainga chefer

Under de 49 ar Sven jobbat pa Sten-
godsfabriken har han haft inte mindre én
ett 20-tal ingenjorer Over sig.

Mainga har varit bra och andra mindre
bra.

— Den biste var nog Nils Lidbéck 1 slu-
tet av 40-talet.

Han utvecklade verkligen verksamhe-
ten.

—Men vi hade ocksé en som skulle dnd-
ra mycket pa vart arbete pd 50-talet men
det blev mindre lyckat. Det var ocksé han
som kastade alla gamla formar till de
prydnadsforemal som vi hade tillverkat
for linge sedan.

— Men sa ir det ju. Nagra ar bra och
andra skulle haft ctt annat jobb...

— Det var roligare forr. Det var mycket
mera liv och rorelse hir nir vi var over
100 man och man har viil saknat lite av det
de senaste aren.

—Jag tror intc att jag kommer att sakna
jobbet nir jag nu slutar. Andra, unga far

ta Over men det ir klart att jag hoppas att..

de gordet bra. Jag hoppas att den offensi-
va satsningen som skall goras kommer att
bli bra.

Vattenbehallare

Den sista fragan till Sven blir: Vilken
av Stengodsfabrikens alla olika foremal
tycker du bist om?

Han drar litc pa svarct men siiger till
sist:

— Det ir nog vattenbehallaren, den ér
fin att ge bort och den har ju en speciell
historia inom Bolaget.

Ur dessa vattenbehallare har manga
gruvarbetare slickt sin torst och jarnvigs-
resenirer kunnat liska sig...
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Dot dr ett svepelekironmikroskop av vérldsklasy som Heans Séderiyeln och de andy

Metallografi — vad éar det for
nagot?, undrar sikert manga.

Pa Centrallaboratoriet i Hoga-
nas ar fem personer verksamma
inom omradet men manga utan-
for labbis och affarsomrade Me-
tallurgis marknadsging har nog
inte riktigt klim pa vad de arbe-
tar med, men det skall Brinn-
punkten indra pa!

~ For att uttrveka det enkelt tittar vi pa
hur materialet (pulverpartikeln. sintrade
detaljen. osv) verkligen ser ut. vi gér en
mikrostrukturanalys  helt enkelt. siger
scktionschetfen Hans Soderhjelm.

Nu ér det inte sa enkelt 1 verkiigheten.

I praktiken kan scktionens arbete delas
upp i fvra arbetsomraden. 50 procent av
tiden gar at till kundservice. 40 procent av
tiden @r service till forskningen. Vi tittar
exempelvis pa hur olika legeringselement
paverkar mikrostrukturen hos den sintra-
de detaljen.

10 procent av tiden utfors en liten del av

i

kvalitetskontrollen at produktionen.

= Ytterligare 10 procent. det vill siga pa
dvertid. utvecklar vi vara egna metoder
sa vi kan bli effektivare.

Varldsklass

Till sin hjilp har de ett av de mest avan-
cerade  svepelektronmikroskopen  som
tinns och dir man kan titta pa omraden
som dr 0.000000000001 kvadratmeter
stora, cller skall vi siiga sma! Och dess-
utom bestimma den kemiska samman-
sittningen 1 det aktuella omradet.

= Ja. vart svepelektronmikroskop ér i
absolut virldsklass. Det var forresten just
ctt sadant hiir som anviindes for att un-
dersoka om det fanns krutstink  pa
33-aringens klider 1 samband med Pal-
me-mordet, beriittar Hans.

Det nva mikroskopet borjade installe-
ras i maj forra aret och med det kan man
snabbt och rationellt genomfora exaktare
och meqa tillforditiga analyser av prover-
na man far in.

w pd "l-;ft’iuz’;ﬂ sprafine har all sine ljdlp.

Men det édr inte bara at metallurgerna
Hans och hans avdelning arbetar.

- Nej det hiinder att vi gor analyser at
Eldfast och SlipNaxos ocksa. Och ganska
ofta sitter Ove Thornblad som jobbar
med utveckling pa Eldfast och arbetar
med clektronmikroskopet.

Mikreoskopi

En mycket stor del av avdelningens tid
gar at for optisk mikroskopi. Det gar till
sa att man slipar och polerar preparatet
som kan vara en sintrad detalj cller in-
plastade pulverpartiklar. Direfter etsar
man ytan, det vill siiga hiller pa en syra
och det gor att strukturen framtrider.

Denna struktur studeras sedan 1 ett
optiskt mikroskop i mellan 10-1000 ging-
ers forstoring.

— Man ser da vilka faser som finns.
Miingden faser beror pa vilka och hur
mycket av legeringsiimnena som dr tillsat-
ta.

Anledningen till att man ar sa intresse-



rad av detta ir de mekaniska egenskaper-
na sasom hallfasthet, motstandskraft mot
notning. osv ir beroende av hur struktu-
N Ser ot

Bildanalysator

E:n annan del av metallografiscktio-
nens verksamhet dr arbetet med bildana-
fvsatorn. En bildanalyvsator ér. enkelt ut-
trvekt ctt helautomatiskt optiskt mikro-
skop.

- Mecd hjilp av bildanalysatorn kan
man  exempelvis studera forckomsten
slagginslutmingar 1 vissa pulverkvaliteter.

- Vi hjilper ocksa utvecklingssidan
med att 1 sitfror beskriva hur porerna ser

&
Y B

ut 1 sintrade detaljer och hur porerna ser
ut i sintrade detaljer och hur pulverpartik-
larna ser ut, ocksé det i siffror, med hjilp
av bildanalysatorn.

—Just genom att resultatet presenteras i
siffror kan man mycket enkelt jamfora
olika pulverkvaliteter och olika partier av
samma pulverkvalitet.

Att utfora dessa arbeten manuellt hade
1 praktiken varit omojligt och mycket mo-
notont. Bildanalysatorn, som alltsa ar
helautomatisk. gor nu snabbt och ratio-
nellt detta arbete pa nitter och helger.

Praktisk nytta

Omslagsbilden tll detta nummer av

SIGNAL
RANGE

Pa bildskirmen, tll elektronmikroskopet ges all tankbar information.

il f. D
Hir

Brinnpunkten visar mikrostrukturen hos
en sintrad detalj av Distaloy AE, en pul-
verkvalitet som ir storsiljare i Japan.

— Man kan pa den bilden tydligt se att
detaljen inte dr homogent, det vill siiga
att dmnena som ingar inte dr jamnt for-
delade.

For en metallurg som ‘hade jobbat pa
ctt smiiltverk ar detta rena skrickbilden.
Dir vill man uppna sa jamn fordelning
det nagonsin dr mojligt.

Men for Hoganis ar det just denna
ojiamna fordelning sonvi vissa fall ér fines-
sen. Vi kan niamligen kontrollera ojiimn-
heten och diarmed ge detaljen nya cgen-
skaper.

]



En trotjanare byts ut

Efter 30 ar i bolagets tjanst och
drygt 4.000 mil, har Hoganisbo-
lagets gamla brandbil, en Ford
fran 1940, tjanat fardigt.

Den ersitts nu av en betydligt
modernare bil, en International
fran 1966.

Trots den aktningsviirda aldern. ir den
46-anga brandbilen 1 gott skick och detta
myvcket tack vare Clas Sandberg som
skott den.

— Forden kom hitimitten av 1950-talet.
Den hade tidigare tjianat 1 Bjuvs koping.
siger han.

= Vi har mest anviint den for eftersliick-
ningsarbete.

Vad som hommer att hiinda med den
eamla Forden nu ér inte helt klart, men
mvcket talar for att den skall hamna pa

i
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Clas bﬁvte; ‘nbuohr’dndbil; I\Vrdn Fnrd 1940 ri}[ \International 1966.

muscum i Hoganis. Brandkaren 1 staden
har nimligen planer pa att starta ctt sa-
dant.

Den nya bilen kommer férmodligen en
hel del Mollebor att kiinna igen. Den var
namligen stationerad dar tidigarc.

Datorkurs

Nu skall datamognaden pa fo- |

retaget hojas.

Alla kollektivanstillda kommer
namligen att erbjudas att under
tredagarskurser fa en grundlag-
gande utbildning i mikrodator-
teknik.

Utbildningen har redan startat och fem
kurser har givits.

— Allt nytt dr kul och man maste ju
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hinga med nir tekniken utvecklas, sidger
Werner Heidenreich, cn av dem som gatt
kursen och som till vardags arbetar pé
Centralverkstaden i Hoganis.

Malet med utbildningen ér att ge kun-
skap om mikrodatortcknikens grunder.
Men kursen har foretagsanpassats sa att
man visar vilka styrsystem som finns inom
Hoganas AB och ger ocksd exempel pa
nagra administrativa datorsystem. exem-

or alla

pelvis lonesystemet.

—Som kursmaterial anvéinder vi "Hello
Mr Chip™ som arbetats fram av Telever-
ket. Ercsson och Utbildningshuset i
Lund, men vi har ocksd kompletterat det-
ta med eget material for att knyta det nir-
marc var verklighet, siiger Alf Holmberg
som ingar i kursledningen.

Kursen ar upplagd sé att grupparbete
och forelasningar varvas med studicbe-
sok och praktiska ovningar.

— Man skall dock komma ihag att detta
ar en grundkurs som ger en orientering
om mikrodatortekniken, sager Alf Holm-
berg,

Pé tre dagar blir man ingen fullfjadrad
datorexpert men det ger i alla fall en in-
blick i dmnet.

23 98 28



~————— HONCERNEN RUNT
En pigg 50-aring
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Det ar inte bara Hoganas stad
som i ar firar sitt S0-arsjubileum.
Inom bolaget finns en annan fem-
tioaring, namligen Murbruks-
fabriken!

Siilvklart skulle dven detta jubtleum fi-
ras och den 22 maj var det sa stor galamid-
dag pa Sandflygsgarden for alla anstilldai
Murbruksfabriken och {or dem som pen-
sionerats danfran.

Kanske hade inte detta jubtleum alls
uppmirksammats om det inte hade varit
kvalitetscirkel. "Murbrukarna™.
Det var namligen de. som efter ctt tips
iran ¢n anstilld, satte igang och underso-
ka. plancra och organisera sa att jubileet
blev den trevhiga tillstillning det blew.

for en

En 50-dring méste ju firas och dirfr var alla Murbruksfabrikens anstiillda och pensiond-
;.l rer inbjuda till en jubileumsmiddag pd Sandflygsgarden.

— Det har inte varit alldeles latt att finna
alla pensiondrerna, berittar Karl-Erik
Lekstiahl som ir cirkelledare for Murbru-
karna.

~ Jag hoppas innerligt att vi fick tag i
alla som vi skulle.

Uppslutningen var god och bland dem
som slutat sina yrkesaktiva dagar mérktes
Joachim von Wachenfelt som var drifts-
ingenjor  pa  Murbruksfabriken  pa
40-talet.

Han holl ocksa tal om Murbruksfabri-
kens utvecklingen genom de 50 aren och
naturligtvis  berittade  Joachim
Wachenfelt manga lustiga episoder frin
svunna tider.

von

Att kvalitetscirkeln tog sig an en upp-
gift som denna har sin speciella forkla-
nng.

— Vi har ju inte hallit pa med kvalitets-
cirklar sa lange inom division Eldfast.
Faktum ar att detta ar nogett av de forsta
projekten som blivit klara inom divisio-
nen.

— Vi ville darfor ta oss an ett projekt
som visade att patagligt resultat och som
alla kunde ha gladje av, och jag tycker vi
lyckades!, sager Karl-Ernk.

— Jag vill ocksa passa pé att rikta ett
stort tack till produktions- och divisions-
ledningen som mojliggjort detta arrange-
mang.
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