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Redaktionen har ordet:

Sig det med klockor

har varit temat for bolagets tack till nastan
700 anstillda for mer dn 25 ars goda arbets-
insatser. Vi svenskar ldr ha ldttare att Kriti-
sera var nasta an att lyckonska honom till
framgéng och tacka for ett bra jobb. Fore-
tagsledningen med VD i spetsen har inte fun-
nit nagra svarigheter att siga ett varmt och
hjartligt tack och handgripligen bekrifta
detta pa sitt som foretagsnimnden Snskat.

I takt med tiden

ar valet av hedersgivan liksom tidpunkten
for dess overlimnande. En giva, som kan
anviandas dagligen om man sa vill, i arbetet
och till fest och under 1adng tid behdver inte
bli en tom symbol, som laggs i 1&da och snart
bleknar bort. Nej, klockan &r i sitt vésen ett
levande ting, som bittre uttrycker givarens
tack for vad som utréttats och samtidigt en
forhoppning och onskan om fortsatt god ge-
menskap.

Fest och gliidje

har karaktiriserat de fyra tillfillen, da jubi-
larerna med anhoriga och nirstiende varit
samlade for att motta sina roda etuier med
gyllene innehdll. Foretagsnimndens klock-
kommitté, parlamentariskt sammansatt efter
riksdagsmodell, hade funnit den ritta yttre
ramen for festligheterna. Musik, mat och
dryck och underhéllning, spannande, trolsk
och roande pa en giang. Men den riktiga fest-
stimningen skapade hedersgisterna sjilva,
jubilarerna och deras anhoriga. Det blev fyra
mycket minnesrika tillstallningar priaglade av
gladje, virme och framforallt ménsklig kon-
takt annars sa sallsynt i var tid.

Hur blir det i fortsiittningen

har méngen undrat. F6r dem som gér i pen-
sion #r programmet redan klart. Efter fore-
tagsnimndens julsammantride foljer i &r
och sikerligen ocksi framéver en samvaro
med dem som pensionerats under aret. De
nyblivna pensionirerna far ur VDs hand en
gdva bestdende av en planbok med innelig-
gande kontanter motsvarande 10 kronor per
tjanstedr, som bekriftelse pa det tack for av-
slutad girning i bolagets tjanst, som de dess-
forinnan fatt. Hur man i fortséattningen skall
forfara for att hylla de anstillda, som uppnéar
25 tjanstedr dr inte helt klart annu. Det fore-

faller emellertid hogst sannolikt att klock-
kommittén far i uppdrag att utforma ett pro-
gram fér kommande klockfester med hjilp
av de erfarenheter, som vunnits vid de stora
engingsutdelningarna under detta ar. Fore-
tagsnimnden fir anledning &aterkomma i
fragan.

Familjen Truxa,

det dansk-svenska artistparet underh6ll med
den dran vid alla de fyra festligheterna och
”fortruxade” publiken med sin magiska
konst. Deras lyckade experiment i tanke-
overforing, ett trick, om man far kalla det s,
som de tycks vara ensamma om i hela virl-
den, har #nnu ingen lyckats avsloja. Diskus-
sionens vigor har efter varje framtridande
gétt hoga och teoriernas antal har varit legio,
om hur tankeledningen eller tankedverfo-
ringen gar till. Det celebra paret fann sig vil
till ritta med sin publik och blandade sig
efter forestillningen med gott gemyt med
jubilarerna och andra nyfikna. Trots ihar-
diga forsok lyckades emellertid inte nagon
f& dem att avsldja den minsta hemlighet. Det
kanske dr vil att de 4r ensamma om sin hem-
lighet, deras teknik eller forméaga skulle kan-
ske utnyttjad i asocialt syfte kunna bli till
stort men for minskligheten. I den form den
nu tillimpas av paret ar den emellertid bade
spannande och underhdllande genom sin
fullstandiga obegriplighet.

Frin magi till verklighet

atergar vi sa till slut med konstaterandet att
ett stort verksamhetsir snart gétt till dnda.
Det har kinnetecknats av hdg produktion,
stor forsiljning och rekordartad nybyggnads-
verksamhet. Arbetsdret inleddes med manga
oroande inslag pd den eljest lugna svenska
arbetsmarknaden. Att redan nu gora ett bok-
slut dver det resultat, som den oroliga spel-
oppningen kan ha fért med sig, gar inte. Det
kan vi forst gdra ndr nista ars avtalsrorelser
ar klara. Av dessa kan vi sakerligen avldsa
effekten av &rets storningar pé arbetsmark-
naden och i vilken omfattning man inom ra-
men for gillande utrymme Kunnat aterstilla
eventuell snedbalans.

Redaktionen
tackar for uppmirksamheten under aret och
onskar alla ldsare en God Helg.
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Vi hade ett gott resultat foregaende &r. 1970 kommer trots
alla vara anstringningar ej upp i samma niva. Visserligen
okar forsiljningen i koncernen med ca 7 %, men den 0k-
ningen ricker inte till for att pa resultatsidan balansera de
betydande kostnadsokningar som bl.a. den starka inflatio-
nen for med sig. 1970 har dessutom belastats med en rad
extra kostnader vid igdngkorning av vara nya produktions-
enheter, den nya tunnelugnen for jarnsvamp, takpappfabri-
ken och fabriken for forstyvade polyesterror m.m.

Aven om vi nu genom vara stora investeringar under det
snart forflutna dret kan moéta det nya aret med en produk-
tionsapparat som ir visentligt utdkad i kapacitet och for-
bittrad i effektivitet ter sig dock utsikterna for 1971 tam-

ligen ovissa. Konjunkturen utvecklas i negativ riktning sam-
tidigt som kostnaderna fortsatter att stiga. Endast begrinsa-
de prisdkningar har varit mdjliga att genomfora. Prisstoppet
i Sverige dr ett faktum.

Mot denna bakgrund #r det nodvindigt att vi pd alla hall
iakttar storsta sparsamhet och att vi i dn hogre grad &n hit-
tills anstrénger oss for att effektivisera vart arbete.

Jag tackar Er alla for goda insatser och foredomligt sam-
arbete under 1970 och ber att fa uttrycka den varma for-
hoppningen att vi med fortsatta gemensamma anstring-
ningar skall kunna bemistra de problem som vi under 1971
kommer att std infor.

Jag onskar Er alla

En God Jul
och ett Gott Nytt Ar



ESP-ror

fran 1dé till produkt

Chefen for produktgrupp rér och
syrafast, civilingenjor Birge
Carlstrom, ger hdr ndgra
glimtar fran utvecklingen,
tillverkningen och marknads-
foringen av Hégands nya
plastrér, FSP-rér.

Under 1963 gjordes vid Hogandsbolaget jam-
forande undersokningar mellan lerrér, be-
tongror och glasfiberarmerade polyesterror
betriiffande dessas formiga att tila stora
jordpafyllningar. | samband med dessa un-
dersokningar utfordes bl.a. de s.k. "Jompes-
forsoken™ vid gamla Jompesomridet i norra
Hoganis, vilka har blivit banbrytande nir
det giller plastrorens mojligheter att anviin-
das som trycklosa avloppsror i mark, ej en-
bart i Sverige utan i hela Skandinavien och i
viss utstridckning dven i 6vriga utlandet.

Genom dessa forsok, dir roren bl.a. utsattes
for hoga belastningar med hjilp av stridsvagn
fran P 2, och systematiska undersokningar i
jordtryckslada pa plastfabriken, visades att
tunnviaggiga elastiska, dvs. flexibla plastror
under vissa nedgravningsbetingelser kunde
klara att grdvas ned till stort djup utan att
deformeras for kraftigt eller utsittas for sé
stora spanningar att brott eller risk for brott
uppkommer.

4

Vissa rdmaterial till FSP-ror maste vigas upp i sma mingder, eniir de forbrukas i mindre
kvantiteter. Bilden visar Claes Sandberg viiga upp katalysatorpastan till polyesterhartset.

Resultaten av de gjorda forsoken stred mot
den giingse uppfattningen, och de metoder
for hallfasthetsberikning som uppstilldes
gav helt andra berikningsvirden, dn vad som
erholls av annars i fackkretsar anvidnda be-
rakningsférfaranden. Med ledning av de nya
beriakningsmetoderna kunde faststillas att
ett glasfiberarmerat plastror av ekonomiska
och héllfasthetstekniska skil borde ha en helt
annan uppbyggnad an vad man i fackkretsar
tidigare hade forestallt sig.

P& detta sitt foddes tanken pa att utveckla
och lancera ett nytt plastror for avloppsinda-
mél, vilket si sméiningom via ett flertal ut-
vecklingssteg har resulterat i att Hoganis-
bolaget i dag har hogklassiga plastror inte
bara for avloppsandamal utan dven for farsk-
vattenledningar. Roren betecknas FSP-ror,
vilket dr en forkortning av forstyvade poly-
esterror.

Rortyper och
roruppbyggnad

Hoganiisbolaget har i dag tvi olika plastrors-
typer, namligen FSP-69 och FSP-70. FSP-69,
vanligen kallat Techite, tillverkas pa ameri-
kansk licens och FSP-70, som iir en vidare-
utveckling av det gamla Armaveronroret och
som tillverkas efter en processteknik, vilken
utvecklats i samarbete med ett schweiziskt
foretag.

FSP-ror dr av sandwichtyp, innebidrande att
mellan lager av glasfiberarmerad plast ligger
lager av plast med hog halt av sand och an-
nat fyllnadsmaterial. I FSP-69-roren finns
méanga omvixlande skikt av de olika mate-
rialen. T F5P-70 diremot finns normalt ett
mindre antal olika skikt.



Tillverkningen

Ravaran till FSP-ror utgores av polyester-
harts. glasfiber, fylinadsmedel och sand.

Iillverkningen tillgar pa sa siitt att glasfibern.
som utgores av ett flertal striingar av s.k.
roving. ledes ner i ett impregneringsbad. som
innchaller plast i form av omiittad esterplast
och fyllnadsmedel. Efter impregneringen lin-
dus glasfibern pa en roterande kiirna. Sand

och ett speciellt glusfibermaterial. som skall
ge roret styrka i oaxialled. tillféres enligt ctt Bengt Ekdahl, fabrikschef, diskuterar layout for plastfabriken med produktgruppschefen
patentskyddat forfarande. sa att en rorviigg Borge Carlstrom.

bildas. bestaende av ett flertal skikt

Kirnan med det bildade roret fores direfter
till en station dir plasten far gelatinera. Diir-
¢fter placeras Kiirnan i en hirdugn dir plas-
ten bringas att hardna. Efter hirdugnen av-
Wpsnas de verktyg, som ger utformningen
av muffen pua roret, varefter kirnan och ro-
ret skibjes at i avdragningsstationen.

Réret transporteras nu till gjutstationen, diir
en speciell gjutmassa anbringas pa rorets
spetsiinda, sa att en titningsyta bildas, mot
vilken den lippgummiring kan tita, vilken
vid rorets anviindning anbringas i ett sirskilt
spar i muffen. Sedan kopplingen firdiggjutits
och hitrdat provas roret pa tithet 1 en hydro-
testanliiggning. Roret fylls dirvid med vatten
och utsdittes tor ett tryck, som idr betydligt Laboratorieingenjor Karl-Axel Rumberg undersoker rorets egenskaper med hyilp av trad-
hogre in det tryck det sedan skall anvindas tojningsgivare. Detta ir ett miitverktyg varmed man kan undersoka hur spanningar fordelas

vid. Efter tiithetsprovningen miirkes och for-  iroret.
packas roren till rorpaket. vilka med gaffel-
truck transporteras ut till lagerplanen.

lillverhningen av FSP-70-rér gar till pa ett
helt annat sitt, 1 stillet for att tillfora rava-
ran tanpa en kirna, tllfores den e en
roterande matris.,

Glastibern 1 form av roving ledes fram till
en Tcutter”. som skiir sonder rovingen till
knippen med viss lingd. "Cuttern™ @dr an-
bringad pa en arm, vilken ror sig fram och
tillbaka inuti den roterande matrisen. Med
hjiillp av insprutningsarmen tillfores idven
esterplasten med fyllmedel samt sanden. Se-
dan alia ramaterialen tillforts pa sa sitt att

Frank Sjogren har just dragit av kiirnan till
eit FSP-69-riir.



onskade skikt erhallits tillfores varme, sa att
plasten hardnar, dvs. hardar. Efter hardning-
en skjutes det bildade roret ut ur matrisen.

Processen ér till skillnad fran FSP-69-proces-
sen helautomatisk och styres med hjilp av
héilkort. Det bildade roret har en jamn, slat
ytteryta, vilken direkt kan anvidndas som
kopplingsyta utan att extra pagjutning beho-
ver goras som vid FSP-69.

Till en rorledning hor forutom rakror dven
en massa olika rordelar. Givetvis tillverkas
iven dylika vid plastfabriken. For tillverk-
ning av dylika gir man ut fran rakror, vilka
kapas till speciella smadelar och direfter
hopfogas medelst bandagering till rordelar,
sasom bojar, T-ror etc. En omfattande till-
verkning av brunnar forekommer ocksa.
Bl.a. tillverkas brunnar med mycket stor dia-
meter, namligen upp till 1,8 m.

%

Sven
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Johansson kontrollerar insprutningsmaskinen for tillverkning av FSP-70-ror.

Marknadsforing

Hoganasbolaget har hundradrig tradition
som rorleverantor. Ror har i ménga &r leve-
rerats ej enbart till kommunala #ndamaél,
utan &aven till industrin. Nir de forsta plast-
roren borjade tillverkas, gick de huvudsak-
ligen till industrin och utgjorde dérvid ett ut-
mirkt komplement i det syrafasta program-
met. De moderna plastrorstyper, vilka Hoga-
nisbolaget i dag forfogar over, kommer hu-
vudsakligen att gé till kommunala dndamal,
sdsom avloppsror till sjdlvfallsledningar samt
ror till tryckavlopp och farskvattenledningar.
Men &dven en betydande del kommer att ga
till industrin for att dédr 16sa komplicerade
avloppsproblem. FSP-ror i Habenitkvalitet
anvindes dessutom i industrin som process-
ledningar.

FSP-roren siljes ej enbart 1 Sverige. Mark-
nadsforingen kommer nu att starta dven i
Norge, Finland och Danmark. Hoganis har
exklusiv licens for FSP-ror édven i Osteuropa.
Avsevirda kvantiteter har redan salts dir,
speciellt i Jugoslavien.

Utveckling och
framtidsutsikter

Genom innehav av eget patentskydd fér FSP-
ror, kompletterat med licensoverenskommel-
ser med amerikanska och schweiziska fore-
tag, har Hogandsbolaget skaffat sig en
nyckelposition nar det giller tillverkning och
forsiljnirig av morgondagens ror for vatten
och avlopp'i diametern 300 mm och uppat.

Genom eget utvecklingsarbete i processtek-
nik och materialkinnedom gors fortsatta
framsteg. Véart gynnsamma lige forstiarks yt-
terligare genom ett omfattande internatio-
nellt samarbete med stora rortillverkare i
EEC. England, USA och Japan. Med ett
flertal av dessa bedrives nimligen ett gemen-
samt utvecklingsarbete med ett kontinuerligt
utbyte av erfarenheter.

FSP-roren har snabbt, ja nistan for snabbt
vunnit insteg pd marknaden. Efterfragan kan
endast med svarighet tillfredsstillas. Darfor
pagar ocksa investeringar i plastfabriken for
att 6ka produktionskapaciteten och ytterliga-
re rationalisera tillverkningen. Planen for
den fortsatta utbyggnaden har ocksa aktuali-
serats tidigare dn vad som ursprungligen kun-
nat forutses. Sdrskilt anmirkningsvirt dr det
stora intresset for ror med stora diametrar.
Den fortsatta utbyggnaden av produktions-
kapaciteten torde diarfor i forsta hand inrik-
tas pa sadana ror.

Karin Ljungberg, till vinster, och Ingegiird
Gustavsson, till hoger, kontrollerar att glas-
fibern 4r av god kvalitet.
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Sedan FSP-69-riret avligsnats fran kiirnan skall det forses
med spetsiinda. Sven Bengtsson ses hiir hiilla gjutmassan

for dylik spetsinda i gjutformen.

Sten Arvidsson har vi ofta sett pa en annons med litthet biirande ett
FSP-rior dver axeln. Fyra ror klarar han ej sa Litt utan tar trucken till

hiilp.

Lennart Svensson kontrollerar innerytan pa ett FSP-69-ror. innan det provas p tithet i hydrotestmaskinen.




Stororder pa
byggkeramik

Byggmaterialavdelningen i Hdégands har nyligen fdtt bestdllning pd
ndra 12000 m’ keramiska golv- och viggplattor till en forvalt-
ningsbyggnad i Stockholm. Denuppfires inom kvarteret Garnisonen,
som omges av Banérgatan, Karlavigen, Oxenstiernsgatan och
Linnégatan. Byggnadskostnaden dr cirka 170 miljoner.

2800 kontorsplatser

Projektet ldt tala om sig redan for 3—4 ar
sedan, d& framst tack vare planerna pa att
inrymma den nya enkammarriksdagen i
byggnaden i vintan pa de definitiva lokaler-
na pd Helgeandsholmen. Si blev det nu inte
— riksdagen hamnar i kulturhuset vid Ser-
gels torg medan den 350 meter ldnga kon-
torsbyggnaden i Garnisonen pd varen 1972
tar emot 2 800 tjinstemin anstillda vid fem
olika statliga verk. Det #r Socialstyrelsen,
Skoloverstyrelsen, Byggnadsstyrelsen. Statis-
tiska Centralbyrain och Forsvarets forsk-
ningsanstalt som da flyttar fran dagens mer
eller mindre provisoriska lokaler utspridda
runt hela huvudstaden.

Byggherre dar Kungliga Byggnadsstyrelsen
och arkitekter A4 Arkitektkontor, Stock-
holm. Diskussioner om materialval, som nu
alltsd bl.a. resulterat i jatteordern pa plattor,

har pégétt under ca 3 ar. Representanter for
byggherren, arkitekterna och andra konsul-
ter har avlagt flera besok i Hogands och
Skromberga under projekteringstiden for att
pa ort och stille ta del av materialalternativ
och forslag pa byggtekniska 16sningar.

Nya losningar pa
golv- och viggproblem
i storkok

Huset innehaller bl.a. restaurant och cafete-
ria med vidhdngande ekonomidelar. Tillsam-
mans med Hoganidsbolaget har byggherren
och konsulterna fort fram nya typer av kera-
miska beklddnader och beldggningar for
viagg och golv i storkoksdelen. Mellanvig-
garna bestdr av latta stilregelstommar klad-
da pd bada sidor med gipsskivor, som forses

med 10 mm tjocka glaserade klinkerplattor
tunnsatta i gummibaserat fastmedel (FB 40).
Dessa vaggar stills sedan direkt ovanpé gol-
vens klinkerbekladnad, som utfors av kant-
bundna plattelement lagda i 5 mm kombine-
rat laggnings- och isolerskikt av polyuretan-
massa (Habenit E-433).

Sedan de nya golv- och vidggtyperna god-
kints av Byggnadsstyrelsen (bl.a. efter att en
provvagg i full skala i Skromberga byggts
och utsatts for diverse harda prov) har de re-
dan foreskrivits pa flera andra storre statliga
byggnadsprojekt.

10000 m’ golv

Den storsta delen av leveransen till Garniso-
nen utgors av oglaserade klinkerplattor nr
2810, format 95 X 195 X 12 mm, i rod-
tonad, flammig farg. Plattorna valdes, i hard
konkurrens med andra material, till golven i
entréhallar, korridorer, butiker, restaurani-
matsal, cafeteria m.m. Totalt nira 10 000 m®.
Detta &dr den forsta leveransen av denna pro-
dukt, som Skromberga tagit fram bl.a. for
att i ndgon mén ticka den stora efterfrigan
pa flammigt, oglaserat material som rader
inte minst pa den svenska marknaden.

S Lodén




Kaowool,

isoleringsmaterial
med fina egenskaper

En tredje internationell konferens om kera-
miska fiber har i borjan av oktober hallits
hos Morganite Ceramic Fibres i Noston,
Cheshire, England. Konferensdeltagarna ut-
gjordes av foretagschefer och befattningsha-
vare inom produktion och marknadsforing
hos de foretag, som nu tillverkar och mark-
nadsfor Kaowool keramiska fiber i olika de-
lar av virlden. Overlidggningarna innefattade
bland annat utbyte av tekniska och kommer-
siella erfarenheter om detta létta, isolerande
och eldfasta material. Liknande konferenser
har de senaste tvé aren héallits i USA respek-
tive Japan.

Kaowool, som ir en ren aluminiumsilikat-
fiber, marknadsfores i Norden av Hoganis
AB. Produkten ar framstilld av smélt kaolin.
Den har upptickts och utvecklats i USA av
Babcock & Wilcox Co och siljs over hela
varlden.

Fiberns huvudegenskaper ar dess isolerings-
formaga, 13ga virmekapacitet, laga vikt, hall-
fasthet och elasticitet samt dess bestédndighet
mot smilt metall. Materialet tillverkas i flera
utféranden, bl.a. som losull, filt, band, pap-
per, vat filt samt sprutmassa och gjutmassa.
Andra utféranden ar under utveckling. Ma-
terialet har flera anvindningsomraden, mest
forekommer det som ugnsfoder och expan-
sionsfogar, for isolering av rorledningar
samt som skydd for material vid svetsning.
Dessutom anvindes det som brandspirrskikt
och vid hantering av metallsmailtor.

Deltagare i konferensen var bl.a. ingenjor
Sigurd Larsson, Hoganids AB, som rapporte-
rar: — Intresset for produkten dr mycket
stort pa vara marknader, bl.a. inom jirn- och
stalindustrin samt den petrokemiska indu-
strin och produkten har flera anvandnings-
omriiden iiven inom glasindustrien.

Ingenjiir Sigurd Larsson visar prov pa Kao-
wools fiberpapper.

Solrum med skjutbart tak fran Forenade Tak i den nya barnstugan "Marielund” i Ystad.

Ny barnstuga i Ystad senaste
exemplet pa skjutbart tak

For nidgon ménad sedan Oppnades Ystads
senaste barnstuga "Marielund” vid Fridhem.
Den har plats for 42 barn och representerar
det modernaste tinkbara pd omradet. Barn-
stugan har tre avdelningar for olika &ldrar —
varje avdelning med bl.a. egen ingang, stort
lekrum, matrum och eget kok. Till det plan-
16sningsmissigt mest intressanta hor ett “sol-
rum” i byggnadens centrum. Det dr hdr man
kan vara ute fast inne — en elegant skjutbar
taklanternin frdn Forenade Tak &ppnar ett
35 m® hil i taket pd ndgra sekunder. Och
sldpper in massor med sol och frisk luft. Lika
snabbt gar det att stinga igen till ett innerum
med ljuset kvar men vidret utanfor.

Elmotordrivet

Det skjutbara taket bestar av Evrisol ljus-
panel i en bdglanternin som vilar pa en spe-
ciell vagn i Littmetall. Den loper “pé rils”
och skjuts at sidan med hjalp av en elmotor.
Hela detta ljuspaneltak, som kan levereras i
format upp till 5 X 7 m, slipper igenom
mycket ljus och har forndmlig virmeisole-
ring. Alla mandverdon ingdr i en palctleve-
rans som ocksfl inkluderar hela monterings-
arbetet.

Nya funktioner i virdhem och villor

Skjutbara ljuspaneltak ger arkitekter och
byggare mojligheter till nya funktioner och
miljder i bysenader av olika slag. T atrium-
villor har det redan provats nigra &r och
blivit mycket populdrt. Ddr ger stingd lan-
ternin ett ombonat och ljust extrarum for
samvaro. Och med taket franskjutet har man
ett hirligt uterum. Nya mojligheter Sppnar
sig ocksid for just barndaghem men ocksé
vardhem och sjukhus. Dir kan hallar, dag-
rum och ljusgdrdar tas tillvara for solbad
och frisk luft nir vadret dr lampligt. Och

ingen personal behover bindas for att vara
ute med patienter och barn.

Skolor och restauranger

Det finns #nnu fler omraden dir skjutbart
tak ger nya mojligheter. Moderna skolor pla-
neras numera ofta som medborgarhus med
t.ex. kommunbibliotek och andra lokaler for
aktiviteter pa tider utdver den rena skol-
tiden. Man bygger da ofta i ett plan med
Sppna ljusgirdar och hédr kan skjutbara tak
ticka in dessa gérdar till innelokaler for t.ex.
konstutstillningar, féredragsrum etc. Ett an-
nat exempel pd anvéndningen &r restaurang-
er och hotell. Man kan fi spinnande hal i
taket Over dansgolv, matsalar, swimming-
pools och liknande.

Ytterviiggar blir innerviiggar

Det skjutbara taket #r inte bara en nyhet
som ger chans till annorlunda planlésningar
och biittre utnyttjande av utrymmen. Det
finns ocksd en byggekonomisk aspekt som
ir viirdefull. En oppen ljusgdrd har tidigare
tvingat konstruktdrerna att dimensionera
och planera ghrdens viiggar som ytlerviiggar.
Med skjulbart tak blir dessa i stillet inner-
viiggar som stiiller helt andra och enklare
krav. Man kan t.o.m. utesluta vigg at ndgon
sida och vinna dnnu mer i byggkostnad och
luftighet.

Konkreta exempel

Evrisol ljuspaneltak finns redan installerade
p4 flera hall i landet. Och fler installationer
kommer. Ett exempel ar givetvis den nya
barnstugan i Ystad. Andra dr vardhemmet
"Norrliden” i Kalmar, Morbylidnga vird-
hem, ett stort antal atriumvillor bl.a. i hil-
singborgstrakten, vidare Stadshotellet i Hu-
diksvall samt virdshuset “Stallet” i Lagan.
Berzeliiterrassen i Stockholm #r ingalunda
enda dansrestaurangen med hal i taket.

E Kjellson
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Exterioren till Techimex nya kontorsbyggnad.
Bilden tagen omedelbart fore invigningen. Pa
altanen star en liten del av den enorma

201 r t B el gi Sk a blomsterskirden frin e minga pratalantern.
otterbolag far ny
ontorshyggna

Direktor Gerard Hourdiaux tar emot
koncernchefen direktor O Herneryd
med maka. Bakom skymtar

direktor K G Paulson och hans fru.
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Fechimex S.A.. Bryssel. iir sedan nagra ar heldigt dotter-
holag till Higandsbolaget. Foretaget sdljer pa den belgiska
marknaden framst Hoganés byggmaterial och har dessutom
agenturerna for olika iralienska tillverkare av byggmaterial
avavp kakel marmor- och glasmosaik.

Den starkt expansiva rirelsen bedrevs i trdnga och otids-
entiva lokaler till dess firetaget i september kunde flytta in
i nvhvgeda, moderna lokaliteter. Dessa dr beldgna vid ch

av Bryssels utfarter mycket néra en nybyggd ringmotorvisg.

W

Invigningen forrattades av Sveriges ambassador i Bryssel Tord
Goransson, som hir avtackas av direktor Hourdiaux.
Direktor Herneryd konstaterar med belétenhet att den officiella
delen av invigningen ir avklarad.

Direktor Paulson dvertygar chefen for Svenska
Handelskammaren i Bryssel direktor P G Jering och
hans maka om de fortriffliga egenskaperna hos
Hoganis TT-keramik.

Nagra av de mer én 700 gisterna som horsammat inbjudan till
invigningen. I forgrunden nagra av pjiserna i Ake Holms utstillning,
som arrangerats for att ge yiterligare karaktar at foretagets
Kkeramiska traditioner.

il
]
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FSP-ror i Moskva intresserade
kvinnor och kosmonauter

Den redan beromda boxhandsken, som outtrottligt demonstrerar rorens elasticitet och uthal-
lighet beskidas hiir av tva kvinnliga ryska ingenjorer.

— Miissan dger rum vart femte ar och ar
forlagd til SOKOLNIKI-parken ca 20 mi-
nuters bilfiard fran centrum. Den paviljong
som inrymde de svenska foretagen var pla-
cerad helt niira entrén till midssomradet. Be-
sokarantalet pa utstillningen var uppskatt-
ningsvis 1 500 000, varav manga skolklasser
och for vart foretag mindre intressanta be-
sokare. Den sovjetiska kvinnan ir betydligt
mera engagerad 1 tekniska arbeten dn vad vi
ar vana vid hir hemma. Var egen tolk, Nina,
var salunda kemiingenjor. En liten episod:
Fn ungefir 15-arig besokare visade sa stort
intresse for en av de broschyrer som var upp-
sitta 1 montern att hon for hand skrev av
och kopierade den information som gavs. Vi
kunde namligen tyvirr inte lata broschyrer-
na ligga framme atgangen var si fantas-
tisk att 50 ex. av en broschyr kunde ta siut
pa mindre dn 2 minuter. Den hidr unga da-
men fick emellertid en omgéng av vara ryska
broschyrer och det var hon mycket tacksam
for, ja hon sig rentav lycklig ut. Ménga av
de kvinnliga besokarna i var monter stéllde
mycket avancerade tekniska fragor.

Vi hade stindigt missbesokare i var monter
och vira tvd konferensrum var inte tomma
pa vetgiriga giaster manga minuter under den
tid utstallningen varade.

— Ett mycket celebert besok i var monter
hade vi den 24 september, di ryska rymd-
farare — kosmonauter — gistade var mon-
ter. Det var sjalvfallet de s.k. rymdroren,
som tilldrog sig deras speciella uppmirk-
samhet. Det var ocksa rymdroren och den
“stiende” monterpresentationen av dessa
som medforde att Hoganasbolaget presente-
rades i de bada tidningarna Trud och Isves-
tija, en uppmarksamhet som endast kom ett
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mycket begriinsat antal utstéilare till del. Ett
ytterligare beliigg for den succéartade fram-
gingen vid utstillningen var att vi erholl
Sovjetunionens Handelskammares hogsta
diplom for intressanta produkter och for
vilutformad monter siger ingenjor H Nord,
exportchef pd bolagets syrafasta avdelning.

H

Pd anmodan av Ryska Utrikeshandels-
ministeriet deltog Higandsbolaget |
drets Kemimiissa i Moskva. I denna
jirtemiissa, som aterkommer vart
femte dr, deltog dver 6 000 utstillare
fran mer dn 100 linder. Bolaget
visade pd rysk begdran i fiorsta hand
FSP-ror. Dessa visades miycket stort
intresse savdl fran de ryska myndig-
heterna som fran allmiinheten. Bolaget
tilldelades utstiillningsstyrelsens
diplom for intresseviickande nyhet.
Denna betraktades tydligen som sa
stor att flera av de ryska stortidningar-
na beskrev de nya réren — en upp-
mirksamhet, som dr mycket sallsynt
for utlindska foretag.

Direktor K G Paulson och en
av de ryska tolkarna

Nina Zintzhenko har inringats
av fotografen tillsammans med
en anonym ryska klidd i den

s& vanliga schaletten.
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Rotskydds-
symposium

Bonnelyche & Thurbe i Malmd hade den
14 oktober samlal representanter frim en del
myndigheter och institutioner till en runda-
bordskonferens rorande aktuella traskydds-
fragor. 1 konferensen deltog bl.a. agronom
Dicken Johansson fran Giftnamnden, civil-
ingenjor Huns Holmgren, f.d. Trédskydds-
kommittén, ingenjor Enar Tornkvist frin

Bygg AMA samt ingenjdr Elof Sehlin fran
Sintens Provningsanstalt.
Efter inledande anféranden, som belyste rot-
skyddsfriigan frin olika synvinklar, dgde en
allmin diskussion rum, didr sdvdl olika
skyddsmetoder som de olika skyddsmedlens
giftighet och anviindningsbarhet blev fore-
mal fér ingdende analyser.

HR

Hoganisbolaget har genom sina nya ror av
forstyvad polyester, FSP-ror, fatt en ny typ
av produkt att transportera. FSP-réren ir
liittare och ldngre an lerror.

For att klara leveranstransporten 4nda fram
till rorgraven anlitar Hoganasbolaget H K&h-
lers Akeri AB, Hogands. For dessa rortrans-
porter har akeriet skaffat en ny lastbil av
miirke Volvo. Modellen betecknas Volvo
F 88 och har en motor pa 270 hkr.

Lastbil med slip har en lingd av 24 meter
och viger 14 ton. Dragbilen dr forsedd med
hydraulisk kran, si att lossningen av roren
pa arbetsplatsen kan klaras mycket snabbt
och enkelt. Mottagaren behover inte nagon
truck.

Dragbil och slip lastar max. 1 152 meter ror
med 200 mm diameter, deras sammanlagda
vikt dr ca 10 ton. Lastar man tex. ror med
en diameter av 400 mm sa far 288 meter ror
plats pa dragbil med slip med en samman-
lagd vikt av ca 6 ton.

En kilometer ror pa samma bil

Byggfolk
diskuterade
takfragor

Hiilsingborgsforetaget Forenade Tak, som
ingar som ett deligt dotterbolag i Hogands-
koncernen har haft konferens med byggfolk.
Inbjudna till konferensen var arkitekter,
konstruktorer, entreprendrer och byggherrar
fran den nordvistskinska regionen. Konfe-
rensprogrammet omfattade foredrag och
diskussion i takfrigor med professor Lars-
Erik Nevander, Lund, forsédljningschef Sven
Sérensen och overingenjor Sune Nilsson,
Hiilsingborg, som inledare. Konferensen var
forlagd till Hogands och innefattade besdk i
den nya takpappfabriken.

Om uppbyggnaden av takpapp diskuterar hir
fr.v. direktor Sven Bjelland, Forenade Tak,
arkitelkit Filip Lundgren, Hilsingborg, pro-
fessor Lars-Erik Nevander, Lund, samt arki-
tekt Jan Sederholm, Halsingborg.




Id : k 0 k ; O
I Stockholm har nyligen hdllits en stor specialutstdll-
ning kallad ldékok 70, ddr inte mindre dn 65 olika

kéksmilioer demonstrerades. Till hela 20 av dessa kék
har Hogandis levererat keramiskt golv- eller viigg-

material.

Bolagets egen monter hade utformats till ett stort fri-
tidskok av rustik karaktdr med anvindning av en rad

olikua stengodsmaterial, delvis av ny typ.

Utstallningen i ovrigt dominerades helt av
<.k, paketkok dvs. koksinredningar samman-
stillda av maskin- eller inredningsleveranto-
rer till fiarg- och materialsamstimda miljoer.
Ftt flertal kinda inredningsarkitekter fanns
med bland idégivarna. Ur Hoganis synpunkt
drovirt att notera ett starkt vixande intresse
for kvalitetskeramik som viisentliga bestinds-
delar 1 dessie nyva koksmiljoer. Keramiken

forenar hallfasthet och god hygien dvs. det
funktionella med nistan obegrinsade moj-
ligheter till estetisk miljoutformning. Genom
nya fastsdttningsmetoder kommer i fram-
tiden keramiken att goras tillginglig for en-
var pa ett helt annat sitt dn tidigare. Fram-
tidens kok skall vara praktiskt och arbets-
besparande, vackert och lustbetonat. Kera-
miken har hir en niistan sjilvklar plats.

1.B.

Ingenjor Ingemar Bengtsson, Hoganiisbola-
get (fr.v.) och direktor Lars Bostrom, Idékok,
i samsprik med HKH Prinsessan Christina,
som forrittade invigningen.

Fritidskokets utedel med grill och matbord uppbyggt av storforma-
tiga glaserade klinker. Golvet iir lagt med klinker nr 2280. Pallarna
ar glaserade lerror.

Ovan visas ett av de mest uppskattade koken ritat av arkitekt Hans
Ljungquist, Hoganiis. Klinker nr 2280 (rustikbrun) pa golv och 9410

glasyr 360 (gron) pi vigg i kombination med Titus Johanssons furu-
snickerier och Husqvarna maskinutrustning i avocadofirg.



Slipareginget i gamla rorfabriken

Fr gjuten detalj ir inte fardig nidr den tagits ur formen. Ingjuten
maste bort och erader efter eventuella Kirnor slipas ned. Sintringar
av sand maste ocksi tagas bort. Detaljen behover ibland lagas genom
svetsning om det har uppstatt blasor, och slagginneslutningar. Kol-
bosmeisling anviindes for att ta bort storre grader. Diirefter shan de-
talien finslipas. (Ingjut éir den kanal genom vilken smiltan rinner in i
den halighet som ska bilda detaljen. Sintring iir den hopsmiiltning av
stial och sand som kan dga rum vid hog temperatur.)

>/

pumphus.

»lilla” renseriet.

Svetsare Lennart Ask basar for avdelningen.

slagg.

Margit Hoybriten med

Thure Knutsson iir forman dven for det

Svetsare Bo Bladh briinner bort grader och

Tillverkning av gjutzods har okat starkl under sennre ar och renseriet
som ligger i anslutning till gjureriet rickte inte till. Man inredde da
en avdelning for mindre gjutgods i Gamla rorfabriken. Har tar man
hand om t.ex. pumphjul, -lock och -hus, ventilhus och spjill for ven-
tilhus och 20—30 andra detaljer som kan viiga mellan 1 hg och 30 kg.
Det iir Gverviigande kvinnlig arbetskrafi, som gor ett bra jobb pa ett
f6r kvinnor nagot ovanligt omrade. Det ar ackordsarbete och miljon
ir smutsig och bullrig men kamratandan fin.

Jana Stojovska vid den stationiira slipma-
skinen.

sliprondell och

Marola Vezergiannidos rensar ett pumphjul
med hjilp av mejsethammare.

Jana Stojovska och Milemka Srencevic hjilps
at med en tung detalj.
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Hoganéisbolagets

styrelse

En bolagsstyrelse dr oftast en ganska okdnd foreteelse for flertalet
anstdllda. Vad gér den? Vilka dr de? Hur ser de ut? Fér att rdda
bot pd vdr okunnighet stdllde vi fem frdgor till styrelsens ord-
forande, VD i AB Custos, Ake Bergqvist, vi konsulterade
uppslagsbocker samt, till sist, bad fotografen félja med néir
styrelsen vid sitt oktobersammantride besokte verken.

5 fragor till styrelsens ordforande,

Ake Bergqvist

1 Vad ir enligt Er
mening styrelsens
viktigaste uppgift?

— Forutom att tillsitta VD anser jag den
viktigaste uppgiften vara att tillsammans med
den verkstillande ledningen faststilla fore-
tagets 1angsiktsmal och inriktning samt den
policy som skall féljas for att detta mél skall
nds. Detta kan forefalla som ett engéngsjobb
men sd ar ingalunda fallet. Den virld fore-
tagen lever i ar ju i vira dagar underkastad
stora och snabba foriandringar, bide ekono-
miska och politiska. Det giller darfor att
hela tiden f6lja utvecklingen bide i och ut-
omkring foretaget s& att erforderlig korrige-
ring av kursen i tid kan diskuteras om forut-
sédttningarna skulle forindras.
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2 Vilken ér Er
malsiittning det
niarmaste decenniet

nir det ror
Hoganis AB?

— Det vore fiirmatet av mig att tala om min
personliga malsittning for detta foretag. Det
dr ju som ovan antytts styrelsen och verk-
stillande ledningen som uppstéller milen. Vi
arbetar i styrelsen med S5-irsplaner men
sjdlvfallet blir prognoser pd si lang sikt
mycket osdkra. Emellertid kan jag givetvis
ge uttryck it en rent personlig forhoppning
som jag hyser hirvidlag. Hoégandsbolaget
med sitt speciella tekniska och kommersiella
kunnande inom flera varuomriden borde,
tycker jag, ha goda forutsittningar att under
det nirmaste decenniet utvecklas till en allt
mera exportinriktad koncern med ett be-
griansat antal hogkvalitativa produkter pd sitt
program. Detta krédver att vi ignar betydande
resurser it forskning och produktutveckling.
Ar vi lyckosamma i detta finns goda forut-
sittningar for framtida expansion av var
verksamhet.

3 Vilken ér
Hoganis AB:s
starkaste sida?

— Hoganisbolagets starkaste sida dr onek-
ligen den yrkesskicklighet och det stora tek-
niska kunnande som finns pa alla hinder
inom bolaget. Detta ar en ovirderlig tillging,
som det galler att i god samverkan utnyttja
pé bista sitt. En forutsittning hirfor dr att
vi skapar en god arbetsmiljo och méjligheter
for alla medarbetare att utveckla sina per-
sonliga resurser.

4 Svagaste?

— Var begrinsade tillgdng pa kapital. LAt
oss emellertid hoppas att kreditrestriktioner,
obligationsldneké och en higlos aktiemark-
nad, foreteelser som idag begrinsa vara ex-
pansionsméjligheter, dr vergidende.

5 Ar det en fordel
eller nackdel ur
utvecklingssyn-
punkt med ett
gammalt bruks-
samhille som
grund for bolaget?

— Man kan knappast 1dmna ett entydigt svar
pd denna friga. A ena sidan #r det vil klart
att en uppdelning p& manga produktionsstil-
len i mindre orter kan vara en nackdel ur
produktionsekonomisk synpunkt. Vid en ka-
pacitetsutbyggnad kan det ocksd uppsti sva-
righeter att fa erforderlig personal. Men &
andra sidan har de mindre enheterna siaker-
ligen sitt vérde ur trivselsynpunkt. Samhorig-
hetskinslan bidde de anstillda emellan och
med foretaget blir méhidnda mera uppenbar
dn pa de stora industriorterna.



Gunnar Agrell forhbr sig med Birgit Sjostrom om en kvinnlig truck-
firares vardag.

Gosta Lewenhaupt sparkar tandem tillsammans med brinnmastare
Borje Nordstedt i Bjuv.

De tvit styrelsesuppleanterna Malte Nilsson och Helge Rickman
fangade i allvarligt samsprak.

RN S g

Takpapprullarna har fangat Ernst Herslows, Olov Herneryds, Stig
Gorthons och Ake Berggvists uppmérksamhet.

Olov Herneryd och K G Thafvelin forklarar brinningen av jarn-
svampen i Sictokapslarna for fr.v. Ake Bergqvist, Ernst Herslow och
Gunnar Agrell,

Hugo Stenbeck vid styrelsens sammantriide pi Bruksgirden.
T.v. visar K G Thafvelin en "kaka” jirnpulver for vetgiriga styrelse-
ledamoter. Fr.v. Ake Bergqvist, Ernst Herslow och Gunnar Agrell.
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7 fragor till uppslagsbockerna

Ake Bergqvist

VD i AB Custos. — Civilekonom 1937, anstilld i Svenska Han-
delsbanken 1930—1946, Valutakontoret 1942—1944, Goteborgs
Handelsbank 1947, direktorsassistent dir 1948-—1949, Skandinaviska
Banken Goteborg 1949, direktor och chef for administrativa avdel-
ningen vid Skandinaviska Banken Stockholm 1950, verkstillande di-
rektor i AB Custos sedan 1960. Styrelseledamot bl.a. i AB Addo,
Billeruds AB, Fastighets AB Hufvudstaden, Mdlnlycke AB, Svenska
Tandsticks AB.

Hugo Stenbeck

advokat. Jur. kand. 1914, innehavare av Advokatfirman Lagerlof i
Stockholm sedan 1923. Styrelseledamot i Bulten-Kanthal AB, Halm-
stads Jarnverks AB, Hogands AB, Korsnds-Marma AB, AB Partner,
Ramnis Bruks AB, AB Robo, Rydboholms AB, Sandvikens Jernverks
AB, Svenska Traimpregnerings AB STAB, Investment AB Kinnevik,
Stillbergs Grufve AB, Mellersta Sveriges Lantbruks AB, Robert
Bosch AB.

Gosta Lewenhaupt

styrelseordférande i IBM Svenska AB. — Officersexamen 1934.
Tjansteman i ABA (Swedish Airlines) Stockholm 1944, chef for dess
londonkontor 1944, direktorsassistent SAS Stockholm 1946, forsil-
jare IBM USA 1949, verkstillande direktor i dess svenska AB 1950—
1968. Ordforande i styrelsen for Essem Metotest AB och Svenska
Turisttrafikforbundet. Styrelseledamot i Skandinaviska Banken, AB
Armerad Betong, Husqvarna Vapenfabriks AB, Helsingborgs Gum-
mifabriks Intressenter AB, Hogands AB, Sverige-Amerika stiftelsen.
Styrelsesuppleant i Surahammars Bruks AB. Medlem av Stockholms
K&épmannaklubbs nimnd, Ekonomiska Forskningsinstitutet vid Han-
delshégskolan i Stockholm (EFI), IVAs Industriella Rad. Delegerad
i Internationella Handelskammarens Luftfartskommitté.
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Stig Gorthon

skeppsredare. VD i Rederiaktiebolaget Gylfe, Hilsingborg. Medlem
av Skandinaviska Bankens centralkontorsstyrelse, Malmo, samt dess
huvudstyrelse, Goteborg. Ordférande i styrelsen for Skandinaviska
Bankens Hilsingborgskontor, Paul Bergsde & Son AB samt AB Fore-
tagsfinans. Vice ordférande i styrelsen f6r Holmsunds Stuveriaktie-
bolag samt Svenska Skeppshypotekskassan. Styrelseledamot bla. i
Sveriges Angfartygs Assuransférening, Investment AB Oresund,
Svend Bergsoes Fond (Glostrup, Danmark), Sveriges Redareforening,
Helsingborgs Gummifabriks AB Tretorn, Trelleborgs Gummifabriks
AB, Henry och Gerda Dunkers Stiftelse, Hoganids AB.

Gunnar H:son Agrell

VD i AB Addo. — Civilingenjor 1938, verkstadsingenjor AB Addo,
Malmd 1939, teknisk chef 1943, verkstdllande direktor sedan 1950,
vice VD i Facit AB sedan 1966. Styrelseordforande i Addokoncer-
nens utlindska dotterbolag, Skandinaviska Bankens kontorsstyrelse i
Malmé 1957, Mazetti AB 1961. Styrelseledamot i Facit AB 1967,
Perstorp AB 1961, AB Posto 1959, Angpannef6reningen 1956.

Ernst Herslow

VD i AB Cardo och i Investment AB Oresund. Styrelseledamot i
Sveriges Kemiska Industrikontor, AB Felix, AB Gotlands Forenade
Kalkbrott, AB Klippans Finpappersbruk, Molnlycke AB, Trelleborgs
Gummifabriks AB, Helsingborgs Gummifabriks AB Tretorn.

Olov Herneryd

VD i Hoéganis AB. — Civilingenjor 1930, anstilld vid Statens Prov-
ningsanstalt 1930, Mo och Domsjé AB 1930—1933, Bolidens Gruv
AB Stockholm 1933—1936, AB Chokladfabriken Marabou 1936,
Bolidens Gruv AB Skelleftehamn 1936, bitridande direktor 1944,
direktér och chef Ronnskirsverken 1947—1954, direktér Bolidens
Gruv AB Stockholm 1954—1960, verkstdllande direktor Hoganids AB
sedan 1960. Styrelseledamot i Hoganids AB och dess dotterbolag,
Svenska Arbetsgivareforeningen, Sveriges Industriférbund, Sveriges
Kemiska Industrikontor, Angpanneforeningen.



Pengar
till finurliga
forbittringar

Om man tittar litet nirmare pi verkligheten bakom den for den oin-
vigde underliga meningen: “Fonster i inmatningshuv pa pressbriaka”,
upptiicker man en av de finurliga forbiittringar som genomforts pa
senare tid. Stringpressare Stig Lundahl, Skromberga, har redan fait
tre forslag belonade i 4r, varav fénstret i brikan gav honom 240 kro-
nor kontant och mindre fortret i arbetet. I “brakan”, dvs. pressen
varigenom lermassan matas ut i en striing for att bli plattor, hinder
det ibland att massun stoppar upp och hindrar ett jamnt forlopp.
Forut upptiicktes inte detta forrin leran tornade upp sig Over pressen,
men numera, med finster i inmatningshuven, kan alla ansatser till
stopp hindras i tid.

Forman Agne Fogelberg, Skromberga, dr en av dem som fitt extra-
beléning for att ha utfort 10 belénade forslag under en 5-arsperiod.
Ndagra av forbiittringarna har ocksa varit bland de som betalats hogst
i var forslagsverksamhets historia. Hans senaste uppfinning har ut-
forts tillkammans med sonen, Borje Fogelberg, och giller »Anord-
ning vid braka for borttagning av skiirremsor vid tillverkning av vét-
pressade strukturplattor”. Vid tilly erkningen av dessa plattor var tidi-
gare tva man sysselsatta med att flytta bortskurna lermassor fran av-
skiirningsbordet tillbaka till brikan. Nu hackas massastringen auto-
matiskt i smabitar som transporteras via ett band in i briakan igen.
Eftersom detta forbittringsférslag kunde Arsvinstbedomas riknades
beléningen ut enligt den kurva som utarbetats fir sddana tillfillen.
Forslaget gav de bida forslagsstillarna 6 565 kronor att dela pa.

Reparator Einar Norlin vid Bjuvsverken later forslagen droppa in
jaimnt under ren. Det sista giller »Pneumatisk mandvrering av sido-
inligg i pressform for centrumtegel”. Det gav 420 kronor i beloning
och resultatet for arbetets del ir att man efter forslagets genomforan-
de Litt kan manovrera spaken till pressen. Dessutom har man vunnit
storre siikerhet i arbetsforloppet.
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Rekord inom

En tredjedel av moderbolagets anstéllda

Av de 670 medarbetare som tjinstgjort i mer dn 25 dr hor

ungefir hdlften till verken i Hogands. Dessa samlades med maka
eller make tvd fredagskvillar i november till festligheter i Folk-
parken for att mottaga det synliga beviset pd bolagets uppskattning:

en guldklocka.

Koncemchefen tackade alla 25-aringar”
for lojalitet mot foretaget och for alla ar av
gott, hart arbete, som fort bolaget fram till
dagens position inom svensk industri. Han
uttalade ocksd varm férhoppning om fortsatt
gemensam stridvan att an mer forbittra ar-
betsplatserna och effektivisera produktionen.

Direktor Herneryd gjorde i sitt anforande en
historisk overblick av den tid jubilarerna va-
rit verksamma vid foretaget, samt pekade péd
nagra viktiga forutsittningar for att takten
ska kunna héllas under nirmaste kvartssekel.

Viisentliga fordndringar

i produktsortiment

For 25 ar sedan, 1946, producerades 400 000
ton kol, i &r kommer vi upp till bara 7 000
ton. Kolproduktionen under jord var pa den
tiden bolagets framsta inkomstkilla, i dag
har den forlorat all betydelse for bolagets
ekonomi. Den eldfasta produktionen ar fort-
farande viisentlig och den har dkat med 50 %
fran 80 000 ton till 120 000 ton per ér. De
glaserade lerroren, som tidigare var en sé be-
tydande del av bolagets verksamhet, tillver-
kas inte lingre. [ stillet har vi nu en lovande
tillverkning av  armerade polyesterror.
Skrombergas produktion av plattor har ock-
s& okat med ungefir 50 % och jarnpulver-
jarnsvamp i an hogre grad med 300 % frén
ca 20 000 ton till ca 80 000 ton per ar. 1946

Hiir ser vi koncernchefen, direktér Olov Herneryd, omfamna dussinet
Britta Bickman, Rosa Dahlgren, Bertha Piland, Ingrid Andersson, Magda Ben,

framstilldes 4,3 milj. liter lerkarl, de berom-
da Hoganiskrusen, idag finns ver huvud ta-
get ingen motsvarande tillverkning inom vart
foretag. Jag skulle kunna ndmna en rad and-
ra mycket visentliga forédndringar men nojer
mig med de anférda exemplen, som klart be-
lyser de stora forindringar som skett och
som ni alla varit med om att skapa.

8-dubbling av
produktionsvirdet

Forsiljningen hade ar 1946 ett virde av
36 mkr i Hoganisbolaget, i &r kommer vi
upp till ca 190 mkr. For 1946 &rs produktion
kriavdes 3 300 anstillda, for 1970 ars bara
2 200. Detta betyder, att varje medarbetare
1946 i genomsnitt producerade for 11000
kronor mot nu 1970 fér 85 000 kronor. Detta
4r en Attadubbling av produktionsvirdet per
anstilld, eller om man tar hinsyn till pen-
ningvirdets fall en mer #n tredubbling av
produktion och férsiljning per anstilld rak-
nat. Det ir den starkt 6kade mekaniseringen
och strukturomvandlingen som hér slir ige-
nom. 1946 fanns det bakom varje anstilld ett
kapital i maskiner och byggnader som mot-
svarade 13 000 kronor per anstilld; &r 1970
utgor denna siffra ca 90 000 kronor per an-
stalld. Det dr alltsd en sjudubbling av maski-
ners och anlidggningars virden. Omréaknat i
1970 ars penningvirde ungefir ocksa en tre-
dubbling. Det finns allts3 i dag bakom varje

Bengtsson, Margit Svensson och Mona Janneson.

20

»25-4riga flickor” som alla hedrades med guldklocka, fr.v. Carla Lundh,
gtsson, Kerstin Dahlberg, Sonia Larsson, Elsa Persson, Brita

anstilld en tre ginger si stor maskinpark
som for 25 ar sedan.

Realloneokning och
arbetstidsforkortning

Det ir dessa forindringar som inneburit att
vi i dag kan betala hogre 1oner och sociala
formaner av olika slag. 1946 uppgick &rs-
l16nen for kollektivanstillda till i genomsnitt
4200 kronor, 1970 blir den i genomsnitt ca
24 000 kronor. Detta ir ju en mycket vacker
stegring, men vi skall inte gldmma bort att vi
haft en stark inflation som gor att dagens
krona ir vird bara 40 % av den krona man
fortjanade for 25 &r sedan. Réknar man om
1946 ars lon till dagens penningvirde mot-
svarar de 4200 kronorna ungefir 10000
kronor per ir, och den reella kningen mel-
lan 1946 och 1970 motsvarar ungefir 14 000
kronor per ar. Det dr en stor forbittring
samtidigt som arbetstiden minskat frin 2 300
till i dag 1900 timmar per ar till foljd av
att arbetstiden per vecka minskat fran 48 till
42,5 timmar och att vi fatt en langre semester
(semestern har Gkat fran 12 till 24 dagar).
Dessutom har vi fitt en tjinstepension av be-
tydande storlek, bittre sjukforsikring och
mycket annat, for vilket bolaget betalar kost-
naderna. Dessa uppgar for nirvarande till
hela 3 000 kronor per kollektivanstilld och
ar utover den direkta genomsnittliga 1onen
pa 24 000 kronor per ar.

Jag tycker att de hir siffrorna ger klart vid
handen att det &r ett helt annat samhille vi
lever i i dag #n for ett kvarts sekel sedan, och
vi har en helt annan levnadsstandard.

Kan vi hilla takten?

Jag tycker nog, att den utveckling jag skisse-



svensk industri?

har mer 4n 25 ars tjanstetid!

Dircktiir Herneryd i samtal med Johan Leo och Oskar Erlandsson (t.v.) samt Gunnar Holm
och Emil Elmgren vilka alla har 53 ar vid Hoganiisbolaget.

Makaiiia Rolle ocli Birgit Engstrom samt Oscar Lundahl (med 60 tjiinstedr) och Arthur Pers-

son, 52 tjinstedr, flankerar koncernchefen.

rat 4r ganska imponerande, dven om jag ar
klart medveten om att vi alla givetvis skulle
ha dnskat att utvecklingen gitt dnnu snabba-
re och att vi i dug hade en dnnu hogre reallon
och en iin higre levnadsstandard. En naturlig
friga i det hiir sammanhanget dr: hur kom-
mer utvecklingen att bli under det kvartssekel
som ligger framfér oss fram till 19957 Kan
vi hilla takten frin forflutna ar eller maste
vi vanta oss en stagnation eller kanske en

tillbakaging? En visentlig forutsittning for
att utvecklingen skall gd i samma positiva
riktning som hittills @r att vi kan fortsiita att
investera i nya maskiner och nya anliggning-
ar si att maskinkapitalet bakom varje an-
stilld fortsiitter att ka i minst den takt som
hittills varit fallet. Det dr endast pd det siittet
som vi kan stegrn industrins effektivitet och
produktivitet, och det dr det som 4r helt av-
gorande for hur snabbt levnadsstandarden i

detta land kan fortsdtta att oka. Jag tror att
alla insiktsfulla dr helt verens om att om vi
vill ha en dn hogre levnadsstandard si méste
vi ocksd satsa allt hardare p& var industris
ytterligare utveckling.

4 N

* o
Fyrtioett ar
o (L. XX)
1 tjanst
Jag tjanat Hogands-Bolag’
i over fyrtio ar,
for 1ang och trogen tjanst, i dag
en guldklocka jag far.
Det 4r en dra innerlig
som ges mig, gamla kar’n.
Den fér en hedersplats hos mig,
och se’n hos mina barn.
Si — Jag flytt’ int’,
jag flytt’ int’
nej aldrig nigonsin.
Har trivs jag riktigt, riktigt fint
hos K G Thafvelin.

Det gliins’ en tir i ogonvran
nir jag den klockan ser,
med tanke var jag fick den frén,
ett livslang! verk den ger.
Fast arbetsdag pa ont och gott,
i bade stress och slit,
sa tycks det mig att denna lott
var inte ndgon nit.
S4 — Jag fiyit’ int’,
jag flytt’ int’
nej aldrig ndgonsin.
Hir trivs jag riktigt, riktigt fint
hos K G Thafvelin.

Helge Leonardsson

- /

VD omgiven av medarbetare med femtio eller flera tiinstear. Fr.v. ses Oscar Rosenqyvist, Albin Soder, Arthur Persson, Fritz Elmgren, Olov
Herneryd, Ewmil Blixt, Oscar Lundabl, Ivan Braun, Otto Carlsson, Algot Jakobsson och Tore Hultberg vid klockutdelningen i Folkparken den
13 november.
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Om Olivin,
tialjstenens eldfasta slikting

R < ."-;J"-

Vattenkraften i Handolsforsen fir i stort seft stromma fram outnyttjad. Endast 10 % tar

Handéls Tiljstens AB hand om i sitt kraftverk.

Olivinstenen har idag dven fatt andra storre
omraden. Salunda anvindes stora méngder
olivin i England for framstéllning av tegel
for elektriska varmugnar, vilka anvindes
for uppvirmning av bostdder. Dessa ugnar
viirmes upp med billig elektricitet under nat-
ten och avger sin virme under dagen. Olivin-
stenens stora anvindbarhet inom detta om-
rade beror pi dess formiga att ackumulera
stora miangder virme som sedan lingsamt
avges till rummen.

Ett annat anvindningsomrade for olivinsten
ar som utgingsmaterial for tillverkning av
sjunkboxar for stilgjutning. Dessa sjunk-
boxar ar egentligen trattar, vilka sitta ovan-
pa gjutformen, vari stalet sedan tappas. Da
stalet krymper vid svalningen rinner stalet i
sjunkboxen ner och kompenserar krymp-
ningen i formen.

Ytterligare ett anvindningsomrade for olivin
iir som sand for stalgjuterierna. Olivinsanden
har samma goda egenskaper som kvartssan-
den vid gjutningar och har dirtill den for-
nimliga egenskapen att inte ge upphov till
silikos. Praktiskt taget samtliga stilgjuterier
i Sverige har dvergatt till olivinsand.

Handéls kunder inom eldfasta sektorn koper
olivinen krossad mellan 4 och 100 mm, and-
ra kunder vill ha olivin enligt forut uppgjor-
da siktanalyser.

Storre delen av olivinen limnar Hando! via
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lastbilar till Trondheim varefter den trans-
porteras till respektive linder med bat.

Eftersom olivinen ofta ligger i ndra anslut-
ning till tiljsten, talk och serpentin far myc-
ket stor forsiktighet iakttagas vid brytning
av densamma. Brytningen sker alltid efter
noggrann prospektering. Prospekteringen
sker med hjilp av ytspringning och kérn-
borr. Prov fran varje salva siénds till Cent-
rallaboratoriet i Hogands, ddr olivinen un-
dersokes mineralogiskt med hjalp av mikro-
skop. Vidare gores kemisk analys samt smélt-
punkt och glodférlust. Ibland tillverkas till
och med tegel, vilka studeras efter brinning.
Vissa kvalitetsanalyser gores vid fabriken i
Hando!, dir prefabricerade cylindrar utsattas
fér hog temperatur i en elektrisk ugn, varvid
krympningsegenskaperna studeras. Den geo-
logiska prospekteringen har under en foljd
av ar letts av doktorerna Bslau och Norin.

Sveriges Geologiska Undersdkning planera-
de att under sommaren 1970 undersoka ber-
gen kring sjon Ann. Hogands AB anhdll da
via Norrlandsfonden att geologerna skulle
pabbrja undersokning kring Handdl for att
kartligga olivinens strickning, kvalitet samt
kvantitet.

Under 1969 producerades i Hand6l ca 30 000
ton olivinprodukter av vilka ca 20000 ton
exporterades till i huvudsak England och

Tyskland.
L Ivarsson

De flesta BP-ldsarna forknippar vl alltid
Handol med tilistensmjél och kaminer, men
i berget i Handdl finns ocksa andra bergarter
som ir anvindbara for Hogandsbolaget.

Den viktigaste av dessa dr olivin. Olivinen
ir nirbesliktad med tiljstenen, men har
hogre eldfasthet eller en smiltpunkt Gver-
stigande 1 550°C och ir dirfor lamplig att
anvinda som utgingsmaterial for eldfasta
tegel. Utvecklingsarbete pa olivintegel har
utforts pa Centrallaboratoriet i Hoganis se-
dan slutet av 50-talet, vilket givit till resultat
att vi fatt fram mycket goda tegel. Olivin-
tegel framstilles dock inte i kommersiell
skala inom Hoganisbolaget, eftersom for-
brukningen i Sverige ar for liten for att en
tillverkning ska vara ekonomiskt 16nsam. Vi
£&r vart behov tickt av import fran Tyskland.

anvinder

Bunnerviken.
spriingning for att snabbt kunna f& stoff for
bedomning. I bakgrunden ses den vackra
sjon Ann samt Areskutan.

Geologerna yt-

LTl T

Bunnerviken. Provtagning av ytspriingning
utfores hiir av praktikanten Carl Johan Har-
denby som i sommar smakat pi geologens

intressanta arbete.



Krossningsaniaggning for olivin. Grovtugg
— fintupg — konkross — siktkollergangar
samt sikiar. Anléiggningen ger ca 10 ton oli-
vin < 4 mm per timma.

Gamla broitet vid Lilla Rodberget. Pallhoj-
den dr hiir ca 10 m.

Nya brotitet vid Lilia Rodberget.

-

Brottet efter en salva.

Celadonglasyr

och
Hyllingetegel

Ndgot om jarnoxiden
som keramisk fdrgkropp

Den mangfirgade
jdrnoxiden

Inom keramiken berdr ofta ytterligheterna
varandra, som t.ex. hir i rubriken: den skont
jadegrénu celadonglasyren och det robust
rodbruna Hyllingeteglet. I bada fallen dr det
en i naturen mycket vanlig oxid, som ger
materialet dess farg, namligen jarnoxid. Att
en oxid upptriider i olika fargdrikter r inte
pa nagot sitt ovanligt. Jarnoxidens méng-
skiftande fiirger ar dock i sitt slag unika.
Eftersom minniskor i flera tusen ar forstatt
att utnyttja detta, inte minst inom keramiken,
kan det fortjinas att nigot ndrmare se pa
denna mangfirgade oxid.

Falu rodfiirg

Egentligen skulle s.k. Hégandsrott tjénat bra
som exempel pa jiirnrod farg”, men jag tror
Falu rodfiarg dr mera kdnd. Kiint ar ocksd
Engelskt rott. T tre olika farger upptridder

Kinesisk graviigurin i
lergods. Tillverkad nnder
Tang-dynastin (618—9206).
Tiickt med en koppar- och
fitrnfiirgad glasyr. Ur
Rahsska museets samlingar.

samma oxid i helt olika réda nyanser. 1 Falu
rodfirg #r det en liten felvridning av kristall-
gittret, som ger den speciella nyansen. Hos
Engelskt riit finner vi diremot en rittbyggd
kristall. I vara gula tegel stirs gittret pa ett
antagligen liknande siitt av den i dessu tegel
ingdende kalken. Vi har siledes plbtsligt med
samma oxid fiit en helt ny farg: gult. I det
senare fallet har man linge trott att det var
en forening meitan kalk och jarn som gav
den gula firgen. Senare undersokningar har
emellertid visat att s& ej ar fallet. Jirnoxiden
star ensam for den gula fargen.

Kinesisk keramik

Kinesernas intresse for keramik och sérskilt
da glaserad keramik, var redan lingt fore
var tiderikning mycket stort. Genom en nira
nog obruten kulturtradition frén 1000-talet
fore Kristus fram till var tid, larde sig kine-
serna att konstnirligt och tekniskt framstilla
keramiskt gods och keramiska fiirger, vilket
det farst pi 1700—1800-1ulet blev enropéer-
na férunnat att kunna utfira. S& stort var
kinesernas intresse for keramisk konst att
kejsar Yung Lo pi 1400-talet Lit uppfora ett
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Kinesisk gravfigurin
i form av hovman.
Mycket losbrint
lergods med en
alkalirik glasyr i
gront och brun-
gult. Figuren ir
endast delvis
glaserad och bir
spar av milning.
Tidig Tang-
dynasti
(618—907).
Rohsska museets
samlingar.

helt torn av porslin och stengods. Detta be-
rémda porslinstorn it han uppfora i Nan-
king for att blidka stadens invdnare nir han
lat flytta huvudstaden fran Nanking till Pe-
king. For de europeiska ostindiefararna kom
det 9 véningar hoga tornet med sin rika in-
redning att bli ett av virldens sju underverk.
Tornet blev idven orsak till inforandet till
Europa av det lilla ordet pagod. Tyvarr miss-
uppfattade européerna kinesernas lilla skidmt,
ty ordet har mera att géra med brind lera in
med byggnad. Det bidrog dock till att dka
européernas intresse for den ostindiska kera-
miken och dirmed ocks& vér kinnedom om
dessa material, glasyrer, firger m.m.

Liksom i Europa gick den kinesiska utveck-
lingen fran ligbrind terrakotta tiil det hdg-
brinda faltspatporslinet. P4 samma sitt ut-
vecklade de sina glasyrer fran blyhaltiga latt-
smilta glasyrer till hogsmaltande, helt trans-
paranta glasyrer for filtspatporslinet. Vad
vi vet grundade de hela sin teknik pé empi-
riskt kunnande. De kunde i sitt enorma kera-
miska vetande besvara fragan Hur? men ¢j
fragan Varfor? Det ar forst den moderna
keramiska forskningen forunnat att gora
detta.

Gravfiguriner fran Tang

Tang-dynastins (618—906) gravfiguriner ir
goda exempel pa med jarnoxid firgade gla-
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syrer. Under Han-kejsarnas tid (206 f.Kr.—
220 e.Kr.) hade kineserna lirt sig att tillsatta
bly till sina glasyrer och kunde pé detta sitt
glasera sina lagbrinda terrakotta-figuriner.
Denna konst hiamtade de frin det selenkidis-
ka Persien. Fran detta land himtade de dven
den kejserliga #delhiisten, vilken s& ofta av-
bildades i terrakotta.

Tang-dynastins aristokrater smyckade sina
gravar med allt stérre och allt mer poly-
kroma “grav-histar”. For att sinka smalt-
temperaturen hos sina glasyrer var den kine-
siska keramikern inte bara tvingad att blan-
da bly i sina glasyrer, han miste dessutom
gora dem starkt alkaliska. Detta gjorde han
med hjilp av pottaska utvunnen ur trd och
en mycket alkalirik ormbunke. D& han inte
kunde behirska glasyrens viskositet under
brénningen, tog han helt sonika den léttrin-
nande egenskapen i sin tjdnst och utnyttjade
den rent estetiskt. Genom att blott glasera
den 6vre delen av foremalet kom glasyren
att rinna fritt ver den undre delen, med in-
tressanta och vackra effekter som foljd.

Inblandning av olika méangder av den grona
jarnoxidhaltiga jord, man utnyttjade som
fargkropp, gav ett flertal farger; fran rott vid
mycket ldga brinntemperaturer Sver gult till
den bruna Temmukon vid nagot higre tem-
peratur. Under Tang-perioden ldrde sig kine-
serna dessutom allt biittre att behirska sina
ugnar. Man kunde nu hgja bréinntemperatu-
ren och kunde dirmed gi ned med alkalie-
halten, varvid nya firgvariationer blev moj-
liga. T dessa kemiskt nistan neutrala glasyrer
méter vi bl.a. den halmgula nyans som ir sd
typisk for san-tsai-godset samt den mycket
morkt lysterbruna Temmukon.

Den jadegrona Celadonen

En hojdpunkt i den keramiska glasyrens

Sung-dynastin

lergods.
(960—1279). Glasyren av s.k. Temmokutyp,
en i flera lager lagd jirnoxidfirgad glasyr.

Kinesisk kruka i

Firgen Liderbrun ftill svart glinsande.
Rohsska museets samlingar.

historia bade konstnirligt och tekniskt &r
tillkomsten av celadonglasyren. Namnet &r
europeiskt, hamtat frin den gamla franska
sagan om herden Celadon. Glasyren ar dock
helt en kinesisk uppfinning. Det finns histo-
riker som pastar att man sokte en glasyr som
efterliknade den hogt skattade jaden. Jag tror
detta dr fel. Varfor sokte man i si fall inte
ocksi efterlikna de figurer man skar i jade?
Celadonglasyren gav inte till folijd en ny ke-
ramisk formgivning, ddremot gav den nya
konstnirliga méjligheter &t gamla beprévade
former. Hur hégt kineserna skattade denna
glasyrfirg visar det faktum, att den till Hver-
vigande del anvindes som monokrom glasyr
och aldrig forekommer pd profana féremal.

Den grona celadonglasyren ger oss alltsd yt-
terligare en variant av jdrnoxidens firger.
Forutsittningen for denna variant ar dels en
kemiskt surare glasyr, dels en reducerande
brianning. Genom att minska pa de alkalirika
bestindsdelarna erhéller man en allt mer ki-
selsyrarik glasyr och dirmed en allt "surare”.
Denna kriaver emellertid en hogre brann-
temperatur for att smilta ut. Under Sung-
perioden (960—1279) lirde sig Kkineserna
bygga ugnar for dessa hoga temperaturer
(och att skaffa limpligt brénsle). Ddrmed var
ocksd marken jimnad for nista stora upp-
finning: faltspatporslinet. Den reducerande
brinningen var ndgot enklare att klara, man
strop helt enkelt luften till forbrénningen
under en limplig period. 1 vér tid gdr man
ndgot mer sofistikerat tillviiga. Effekten blir
dock den samma, jirnoxiden reduceras frin
ett trevardigt till ett tvavirdigt stadium
(Fe;03 — FeO). Denna tvavirdiga oxid kan
till skillnad fran den trevirdiga losa sig i en
sur glasyr, varvid en gron firg uppkommer.
Olika mingder jirnoxid, olika reducerings-
grad och olika sammansittning hos glasyren
ger olika grona nyanser. Nar Sung-kejsarna
pa grund av trycket frén Hunnerna 1127
e.Kr. var tvungna att flytta sin nordliga hu-
vudstad soderut och dirmed dven sin kera-
miska tillverkning, fick man ta till nya ra-
varor och nya ugnar. Hirvid borjar en helt
ny och ljusare celadon att upptrida.

Den siillsynta avanturinen

Men méjligheterna #r #nnu inte uttémda.
Vir lilla oxid kan astadkomma dnnu en rod
variant: den sillsynta, #delstensglittrande
avanturinen. Under speciella forhillanden
kan man f4 jirnoxiden att inte bara Kristalli-
sera ut i glasyren utan ocksd att vixa till
stora, under mikroskopet klart synliga kri-
staller. Dessa kristaller glittrar som #ddelste-
nar och skiinker glasyren en alldeles speciell
karaktar.

Skromberga-plattor

1 vart eget foretags keramiska produktion
kan vi finna manga exempel pd hur jarn-
oxiden utgdr firgande komponent. I vira
Skromberga-plattor forekommer den ensam



eller tillsammans med andra fiirgkroppar i
en rad hoghranda glasyrer, Som ensam firg-
kropp ger den i dessa speciellt sammansatia
grundglasyrer vid normal briinning gula il
ljust brungula firger. Vid svag reducering
under briinningen ger den morkare brungula
Sireer. villn nar sin starsta skonhet i matta
slusyrer. Tilsammans med muangunoxid ger
jirnoxiden nagri av vira mest uppskattade
elusyrfirger, de | riit och blitt stotande li-
derbruna glusyrerna.

vid de hitga brilnntemperaturer det hir &r
frauga om forlorar jarnoxiden litt en del av
sitt syre och giar over fran FepOy till FezOy.
vilket helt kan spoliera en glasyrfirg. Det
fordrus av denna anledning en noggrann
Lontroll av brinntemperatur och ugnsatmo-
<{iir for ait ett gott resultat skall erhallas. En
viss kontrollerad “ojimnhet” i glasyrens farg
<iinker dock en spanning och omvixling at
Jde fardign plattorna som ger liv och rorelse
Attex. en vilge.

Hyllingetegel

For att sluta dir vi borjade skall vi till sist
«lervinda till virt eget Hyllingetegel. Vad
som ger det dess réda firg behgver vi nu inte
orda om. Yirnoxiden far vi "gratis” i lamplig
riingd tillsnmmans med rdvarorna. Den spe-
ciella rodbruna nyansen, vilken ger Hyllinge-
teglet dess karakieristiska firg, beror pd ndr-
varon av bla. kalcium-salter. Dessa finns
framfarallt i den tillsatta chamotten. Dessa
salter ger en gitterstdrning hos jérnoxiden

s o .1_«
Vart brunrida Hyllingetegel far allt vidst
Halmstad.

vid briinningen, vilket har till faljd att oxiden
far en pulaktig nyons. Denna iir dock inte
dnskviird, utan genom en svag reduktion un-
der en del uv brinnprocessen gir en del jarn-
oxid gver i det tidigare berirda tvavirda
stadiel och samspelet metfan dennic mycket
mérkrida oxid och den i gult stéande tre-
viirdn oxiden (FesOy) ger den karakteristiska
brunréda fiirgen. Genom att pa fuboratoriet
Sverdosera sulitillsatserna resp. “tviiita” bort
dem, har vi kunnat studera forhillandena
och ocksa fatt fram tegel med andra firger.
Dessa #dr dock tekniskt ointressanta.

»Alla firger finnes
i den grona jorden”

Av sentida undersbkningar vet vi, att Kine-
serna under Sung-tiden anvinde si gott som
enbart jarncxid, som firgande komponent i
sina glasyrer. Jesuitmunken Pere d’Entrecol-
les har fran sina resor i Kina berittat om en
“gron jord” kineserna anvande. Vi skulle
kunna gira en sammanfattning iver jirn-
oxidens alla farger genom att staila upp en
tubell dver alla de glasyrfiarger kineserna pd
denna tid framstiillde med hjélp av denna
den “griina jorden”: rétt, gult, brunt, blat,
gront, gratt, svart, samtliga i olika nyanser.

Keramiken forenar pd ett underbart sitt ett
tekniskt och kemiskt vetande med ett konst-
nirligt och historiskt. Jag tror att den lilla
jarnoxidkristallen har vdl illustrerat detta
forhallande.

B Liljegren

riicktare anvindning. Hiir skiinker det fiirg och viirme §t en amfiteater i klnssisk stil. Sannarpsskolan,

Kinesisk vas av Ying-Ching typ Nordlig Sung
(960—1127). Denna typ representerar det
fiirsta fiiltspatporslin vi Kiinner till.
Dekoren iir ristud eller palagd som blad och
tiickt med en krakelerad blavit av jirnoxidgul
fiirgad glasyr. Ur Rohsska museets
samlingar.
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Verkstaden i Bjuv

Verkstaden sedd ”lidegrann frin ovan”. En Parca 1254 skoplastare till viinster i bilden
ir inne for ombyte av skopskir. Till hoger stir bearbetningsmaskinerna, svarv, kipp
och slipmaskin.

Ingenjor Nils-Erik Nilsson samtalar med reparator Kjell Kihlén som just har kort upp
en truck for reparation pa trucklyftaren med kapacitet 9 ton, ett nyforvirv som medger
att truckar kan repareras och smorjas underifran.
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Efter att i mdnga dr ha funnits pd
papperet kunde det i slutet pa forra
dret givas anslag till en ny verkstads-
lokal i Bjuv. Den nedlagda fabrik 11
var en idealisk plats for det nya
dandamadalet. Alla reparationer kunde
ddrmed samlas under ett tak och
spilltid elimineras. Det har blivit en
mycket tilltalande arbetsmiljé, anser
alla anstdllda. Hyllingetegel i mellan-
vdaggar ger tillsammans med
Hdégandsbolagets fargstandard pad
ovrig inredning den miljo som man

saknat tidigare.

Maskinmiistare Knut Jensen ir glad over den nya
verkstaden, som har en golvyta 3 ginger storre iin
den gamla men #ndad borjar kinnas i minsta lagel.
Golvytan ir ca 1 000 m® inklusive verktygsforradet.



Reparationsforman Kijell Johansson letar fram ritningsdetaljer till en
Hornpress som ska repareras.

irik Thall hamtar ut detaljer fran lagret for att reparera
en Bergerpress. Det fir en press som anvindes for pressning av tunna
eldfasta tegel.

Reparntor Stig Arne Nilsson hiller pa att monters in detaljer i tiir-
ningspress tillsammans med Giéran Sobezak.

|
-
! g
#hi welt . BT

Elforman Gunnar Carlsson studerar en funktionsbeskrivning for
automatiska traverser i Hyllinge Tegelbruk.

Forradsutlimnare Nils Gunnar Nilsson visar runt i den nya forrads-

lokalen, som har medgivit att alla spridda forrdd samlats under
ett tak.

Formkontrollant Erik Ljung plockar fram pressformar ur igret med
hjilp av en staplare. Lagret innehiller ca 5 000 stilformar for press-
ning av eldfast tegel.
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Vidare-
utbildning
maste
Iona sig

Odd Lundberg:

Ingrid Nilsson:

Varfor ville Du
vidareutbilda Dig?

Med en nidrmare 25 r gammal handelsgym-
nasieutbildning ansig jag med hansyn till ut-
vecklingen, speciellt p& marknadsforingssi-
dan, angeldget att utvidga och férdjupa kun-
skapsnivdn i modern foretagsekonomi for att
mota de alltmer Skade kraven pd min befatt-
ning.

— Jag ville 6ka mina kunskuper och skaffa
mig en riktig yrkesutbildning, och diirmed
fa okade mojligheter till intressanture och
mer inspirerande arbetsuppgifier

Kursens omfattning
och innehadll?

2-3rig hogre foretagsekonomisk utbildning,
inplacerad ndgonstans mellan gymnasieeko-
nom- och civilekonomexamen, med sirskild
tonvikt p& marknadsforing. Huvuddmnen
har varit allmin fdretagsekonomi, ekono-
misk analys, distribution (marknadsforing),
personaladministration med foretagsorgani-
sation samt ADB/AR.

— Ingenjorsutbildning pad kemiteknisk linje.
Kursen var forlagd pd kvillstid och omfatti-
de fyra timmar per kvall, fyra kvilllur |
veckan under fem é&r.

Var det foretagets
initiativ eller Ditt eget?

Mitt eget.

— Det var helt mitt eget initiutiy

Vad har Din utbild-
ning betytt for Dig?

Formagan att dverblicka problemen i arbetet
har forstirkts och dirmed ocksa mdéjligheter-
na till systematisering av arbetsuppgifterna,
vilket bidrar till storre sikerhet i omddmet.
Sist men inte minst har sjdlvkanslan stirkts.

— For mig har det givelvis betytt avseviirt
okade kunskaper i huvudimnet kemi, men
jag har dven okat mitt kunnande pa ett bre-
dare plan eftersom kursen omfattade ett tju-
gotal amnen.

Vilken nytta anser Du
foretaget kan ha av
utbildning av denna typ?

For personalplanering borde det vara en stor
fordel att ha tillgdng till inom féretaget er-
faret folk, som genom vidareutbildning for-
djupat sina teoretiska kunskaper och ddrmed
sin anvandbarhet inom organisationen.

— Rent generellt kan man vil sdga att fore-
taget har intresse av att ha si vilutbildad ar-
betskraft som mdojligt.

Vad kan foretaget
gora for att stimulera
utbildningen?

Bl.a. vore det virdefullt att tjinstemén med
sirskild fallenhet for vissa uppgifter med
foretagets bistand fick mojligheter att genom
kompletterande utbildning ytterligare for-
kovra sig for befordran inom foretaget.

— Foretaget maste visa att utbildning 16nar
sig. Den som ldgger ner massor av arbete,
energi och inte minst fritid under en foljd av
&r, vantar sig ju inte enbart sjélslig tillfreds-
stillelse av att ha klarat av en examen. Utan
nir man sitter sig vid skolbidnken for att vi-
dareutbilda sig dr det ju med siktet instillt pa
en bittre och mer 16nande befattning. Darfor
bor foretaget under utbildningens ging och
efter utbildningens slut genom t.ex. inter-
vjuer hélla sig underrittad om den anstilldes
ambitioner och i samrdd med denne utforma
dennes framtid inom féretaget, kanske i
kombination med en intern annonsering av
foretagets vakanser.
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Rengt Silfverstrand:

Gunnar Albertsson:

Clifford Yngren:

Rent allmint for att hanga med i den allt
snabbare utveckling som priglat inte minst
verksamhetsomradet  ekonomi/marknadsfo-
fing. Mera specifikt for att forbattra mina
utvecklingsmiijligheter och kunna ta itu med
mern kvalificerade och darmed mera stimu-
lerande arbetsuppgifter.

Jag ville utbilda mig for att jag ofta kiinde
mig handikappad av att inte ha nigot skrift-
ligt bevis pa mina kunskaper.

P4 grund av att det hiint myeket inom distri-
bution ach murknadsforing under de senaste
aren ville jag fa tillfille att dels kollationera
om mina egna idéer och tankar sammanfoll
med de moderna marknadsforingsprinciper-
na, dels 6nskade jag fa veta hur man agerade
inom andra branscher.

— 2-rig higre foretagsckonomisk utbild-
ning som kan inplaceras niigonstans mellan
gymnasicekonom- och civilekonomexamen.
i Huvodimnen: allmiin foreiuagsekonomi, eko-
nomisk analys, distribution/marknadsforing
(det centraln Amnet — uppdelat pa flera spe-
cinlkurser), personaladministration-foretags-
argnnisation, ADB/AR. Dessutom har ingétt
Oversikiskurser i handelsritt, balansanalys,
stutistik och samhillsekonomi.

Ingenjorskurs pd maskintekniska linjen.

Kvillskurs.

Kursen omfatiade statistik, nationalekonomi,
allmin faretagsekonomi, distribution och
marknadsfiiring samt konsunentbeteende.

__ Initiativet var mitt eget men en logisk
f53d av vad som sagts i svaret pé fréga 1.

Mitt eget. Dels ph grund av att arbetskamra-
ter holl pA med samma kurs och dels pil
grund av svaret pi frign 1.

Mitt eget.

-— Den har vidgat vyerna, gett storre sjalv-
Linsla och sikerhet i arbetet. Kursens upp-
Jiegning och inriktning har dessutom tranat
upp formégan till analytiskt tinkande. De
hedomningar som vixlande situationer i ar-
betet standigt krdver vilar p& en sikrare
grund. Det har blivit Eittare att skaffa sig
&verblick 6ver en situation.

Jag kiinner mig siikrare pd mig sjilv.

Jug kiinner storre sikerhet och tillfredsstil-
lelse i mitt arbete.

-— Eftersom utbildningen fir anses vara ade-
kvat for dem som syssiar med internationell
marknadsféring, bor den rimligivis ge fore-
1aget storre flexibilitet, nér det géller delege-
ring av ansvar och befogenheter.

Vet €j.

Den frigan skall mihiinda min chef besvara.

— Kartliigea personalens utbildningsbehov
och tillsammans med de anstdllda diskutera
erforderlig kompletterande utbildning elier
genompdng av nivihijande kurser for ev. be-
fordran. Uppfolining av personalens utbild-
ning. Vidareutbildning i tex. internationell
marknadsfiring sknlle mycket vil kunna ske
i foretagets regi eller i samarbete med andra
foretag. Tyvirr dr ndmligen detta viktiga
studicobjekt fin s7 linge nirmast en vit flick
pi universitetens kursplaner.

Man tycker onekligen att det dr underligt att,
s& som skedde i mitt fall niir jag sokle studie-
bidrag, fa 1ill svar att det inte ligger i fore-
tagets intresse utan helt och hallet i mitt eget
om jag ville utbildu mig. Det talus ju sd
mycket om att det ir i foretagens intresse att
alla vidareutbildar sig.

Den som studerar pi fritd, utfdr en presta-
tion. Han visar att han vill nigot och offrar
beredvilligt tid och pengar. Firetaget, dir
han &r anstiilld, bor diirfér absolut ge honom
en fair chais till ett mer kvalificerat arbete.
Om studieprestationen forbigls med tystnad
utan nigon som helst uppmuntran, vill jag
halla for troligt att ifrigavarande person
kommer att kiinna sig mycket besviken. Aven
andra, som kanske tinkt vidareutbilda sig,
avstdr dirifrin om de finner att en studie-
insats inte ger annat #n personlig tillfreds-
stallelse. Féretaget behover alltsd inte bidra-
ga med ekonomisk studiehjilp men bor visa
p& annat sitt att det lonar sig med vidare-
utbildning.
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Invigning av nya
svampugnen

Hoganiis leder fortfarande: Virldens langsta
tunnelugn ir tagen i bruk och levererade sin
forsta jarnsvamp den 14 oktober. Samma dag
holls ett litet kalas for dem som haft det
storsta jobbet med att fa det forcerade bygget
klart i tid. Direktor K G Thafvelin hiilsnings-
talade:

“Den anliiggning vi nu tar i bruk, ir som alla
kinner till Etapp nr I1 i det nya svampverket.
Den ursprungligen planerade dagen for pa-
borjad torkeldning av den nya tunnelugnen
var den 1 januari 1971. Infor de patagliga
tecknen av en stark konjunkturstegring beslot
vi att flytta detta datum till den | september
1970 och att liigga upp en nitverksplan dir-
efter. Denna plan har inneburit kravet pa en
mycket stark forcering av arbetena, pa grin-
sen till det mojliga.

Spaden eller rittare sagt grivskopan sattes i
marken till ugnshusbygget den 10.11.69 och
montaget av ugnen borjade den 17.2.70.

Nagra data for att ge storleksordningen av
montaget: For palningen till ugnsfundamen-
tet har atgatt 3.2 km rals och for sparligg-
ningen 1.8 km riils. Ugnen &r klidd med
2 400 m*® plit och stodbalkarnas samman-
tagda lingd dr 1.6 km. For murverket har det
atgitt ca 1.2 milj. tegel av olika storlekar och
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ungefir 40 km el-kabel ingar. Den samman-
lagda fliktkapaciteten dr 690 000 m*/tim.

Den genomforda ugnsbyggnadsetappen inne-
bir dessutom mer iin en fordubbling av kapa-
citeten. en radikal upprustning med avseende
pa servicemdjligheten, inforande av central
Svervakning av alla maskiner i ett kontroll-
rum samt dessutom att alla forberedelser
gjorts for installerandet av en 3:e ugn. Vi har
i samband med fabriksbyggnaden anlagt ett
nytt lager for slig och koks. Detta innebiir en
mera rationell hantering och vi hoppas dven
att detta pa ett tillfredsstillande siitt skall
losa miljokravet.

Alltnog den 1 september kl. 22.00 tindes
ugnen. pi dagen enligt det uppgjorda pro-
grammet och i dag ir ugnen i drift med unge-
fir 75 % av sin maximala kapacitet.

Projektet har varit mojligt att genomfora en-
dast med alla goda krafters samverkan och
det har inneburit ett hart, milmedvetet och
uppoffrande arbete. Jag vill framféra bola-
gets tack och uppskattning till alla medver-
kande, ingen nimnd och ingen glomd, och
vill uttrycka den forhoppningen att den goda
inledningen skall féljas av en lika god fort-
sittning.”
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De som haft det storsta jobbet med att £3 ugnsbygget klart biinkade vid en enkel invignings-

maltid den 14 oktober.
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Fritt i

Brinnpunkt

Det kom ett brev till redaktionen efter det
att reportaget fran Hogands A/S, Kopen-
hamn, varit infort i sommarnumret. Det 16d
si hiar: — Jag sitter inne hos min vin, f.d.
Hoganiis-Bolagets skeppare Lars Andersson i
Strandgatan och liser Brinnpunkten. Har
huanit till artikeln om “Hoganis A.S. i Ko-
penhamn™, och har sirskilt fastnat for illust-
rationen med texten: “si idylliskt kan man
ha det frin modernt kontor i storstadscent-
rum”. Det iir roksugaren pa skorstenen i bil-
dens nedre viinstra horn, som intresserar.
Lars och jag ir verens om, att det &r en rok-
sugare av Hoganis-Bolagets tillverkning.
Lars tycker nu inte om dem, ty de blev vid
lossning ofta sonderslagna av slarviga hamn-
arbetare, det kvittade lika hur vil han hade
stuvat dem med triaull vid lastningen i Hoga-
niis. och det lir vara atskilliga han transpor-
terat med sina bada skepp, Mimmi och Mag-
nesita. Jag undrar nu: Har denna sugare kom-
mit med pa bilden med fotografens goda
minne, eller ir det en sin ddr lustig slump
som medverkat? Detta undrar vi tvd, Lars
Andersson, Holger Glimstedt. —

Svaret pa fragan idr att réksugaren kom med
pa fotot fullkomligt avsiktligt. Den var all-
deles for treviigt lik en Hogandsprodukt for
att vi inte skulle passa pa att fi med den pa
bilden. Utan att kunna bevisa teorin (det ha-
de krivt en brandkarstege) anser vi roksuga-
ren tillverkad i Hoganis, tills ndgon bevisar
motsatsen.

Red.
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I samband med det nya wunnplattprogrammet i Skromberga
har ingenjir Bengt Rosby pd Konstruktionskontoret i Hoga-

Hans Larsson kiir fram pallar med okluvna plattor till pallmagasinet.

niis konstruerat en valsklyvmaskin som nu tagits i bruk.

ie g
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Sven Svensson buntar plattorna efter klyvmaskinen till sorterarna. Sortering av plattorna av Gudrun Sandberg, Ella Svensson och Lena
Andersson.
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Fran smed till
konstviljare

Med storsta tveksamhet atog jag mig upp-
draget som styrelsemediem i den nybildade
konstklubben, for jag ansag att jag inte visste
tillrackligt mycket om konst.

Som vil dr har jag ett ovérderligt stod i Per
Lindskog, Lars G Larsson och Agne Anders-
son som i flera ar sysslat med tjanstemin-
nens konstsektion. Ingvar Thell som ocksa
nu 4r i styrelsen har ju anknytning till konst-
kretsar genom sonen Claes, keramiker i
Strandbaden.

Forsta gangen styrelsen triffades kom vi
odverens om vilka Konstndrer som vi skulle
soka kontakt med. En vecka senare var det
dags for forsta besoket hos en konstndr i
hans ateljé och hemmiljd, Lennart Rosen-
sohn i en f.d. skola i Vallikra. Att fi se den
miljo dar konstverken blir till var en fantas-
tisk upplevelse. Ateljén var forutom hans
egna verk i olika utvecklingsstadier idven
fylld av antika saker och prylar som samlats
under méinga resor.

Ett par veckor senare besOkte vi Ragnhild
Schlyter och Ingvar Walterstrém. Fru Schiy-
ter en fin gammal dam tog emot med en
hjartlighet som var oversvallande. Att en
dam vid 83 irs dlder kan hilla hennes varia-
tionsrikedom i sitt skapande gjorde ett djupt
intryck pa mig. Walterstroms bodde i en
skola i Forestad som de hade valt som alter-
nativ till ligenheten i Malmo. 1 tystnaden
och stillheten i skogstrakten far Walterstrom
den arbetsro som behovs for hans skapande.
Hans verk #r antingen bld eller rodbruna
med en personlig stil.

I I6rdags var det dags att hinga all den konst
vi fatt ihop. Att kunna ordna alla dessa stilar
och manér sa det blev en helhet var svart.

Keramiker Rolf Palm iir en av deltagarna i konstféreningens host-
utstiillning. Hir tillsammans med en av styrelsemedlemmarna, Per
Lindskog.
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Verktyg pa nytt satt
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Konstverk, far man vil kalla denna samling
av gamla handverktyg.

Ake Stalberg, svetslaboratoriet, berittar sjily
hur det kom till: ”Detta smide ar komponerat
av slitna kasserade handverktyg och det ir
ett forsok att hedra minnet av min svirfar
som anvidnde dem. Han var byggnadsarbe-
tare och fritidstorpare. dlskade att arbeta i
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skog och mark och betraktade sina verktyg
som sina kiiraste dgodelar. Verktygen som
ingdr i smidet dr: murarhammare, smides-
mejsel, klyvyxa, skriyxa, kuphacka, kniv-
hacka, del av lie, kedja till bjorn. Smidet,
som jag svetsat samman, ir nu uppsatt pd
den gird som min svirfar bodde pa storre
delen av sitt liv.”

Men kul och stimulerande var det. Det enda
som Adterstir denna gang ir medlemmarnas
dom. Vi 6ppnar utstillningen pa miandag.

Hogands den 29 november 1970
Ture Jansson
Exhallen

Styrelsemedlemmarna Ture Jansson och Ingvar Thell hiinger ett av
Ingvar Walferstroms verk i Bruksgirdens stora sal.



Vara pensionirer i moderbolaget

Ernst Bengtsson, Humlagatan 7, Astorp, 53 tjiinstedr
Herbert Hansson, Vegeagatan 26, Bjuv, 52 tjiinstedr
Arthur Persson, Kolonigatan 19, Hoganiis, 52 tjinstedr
Albin Olsson, Truedstorp 1, Ekeby, 51 tjiinstear

William Thornkvist, Brinnaregatan 9, Bjuv, 51 tjinstear.

Mer idn 50 ars
anstillningstid:

25—350 ars
anstéllningstid:

Upp till 25 ars
anstiillningstid:

Svante Olsson, Nygatan 4 B, Billesholm, 48 tjinstear

Axel Bengtsson, Viistergatan 21 B, Astorp, 42 tiinstear
Ernst Johansson, Strombergsgatan 9, Hoganiis, 42 tjiinstear
Bror Olsson, Hiokaregatan 13, Astorp, 41 tjinstear

Algot Andersson, Gjutaregatan 14, Hyllinge, 40 tjiinstear
Erik Jonsson, Box 409, Billesholm, 38 tjiinstesr

Otto Nilsson, Skogsviigen 14, Hoganiis, 27 tjinstedr

Charles Persson, Sodergatan 92, Ekeby, 24 tjinstear

Arvid Tiill, Finngatan 4, Hoganis, 24 tjinstear

Hjalmar Johansson, Smedjegatan 17, Hoganiis, 18 tjiinstear
Einar Hellsten, P1 393, Billesholm, 13 tjiinstear

Valter Bjork, Brevl. 530, Molle, 7 tjinstedr

Lasse och Putte

— eller Putte och Lasse, det dr fragan. Alla i
Hogandas med omnejd, utom redaktoren for
Briannpunkten, visste svaret pa den fragan.
Hur ménga som frigat Putte om anledningen
till hans namnbyte till Lasse i hostnumret
vet han inte sjalv. Men undertecknad redak-
161 som sliter sitt har och stror aska i det-
samma for att ha orsakat Lasse, nej Putte
menar jag. alla vinliga gliringar, vet NU
biittre. Det ir Lasse (Lars-Erik Larsson) som
star till viinster och Putte (Kjell-Arne Svens-
son) till hoger. (Matte inte fotot bli spegel-
vint i tryckeriet!)

Ewi

Gruvspelens
vandringspris
till Hoganis

De 17:de s.k. Gruvspelen, trekamp i fotboll,
skytte och varpa mellan de anstéllda vid Ho-
ganisbolagets anlaggningar i nordv. Skane,
resulterade i att Hoganidsverken tog sin fjir-
de inteckning i vandringspriset, dock med ett
nodrop.

Hoganasskyttarna  har  visat forkrossande
Sverlidgsenhet i sin gren och i varpa &r
Skrombergaverkens Kastare lika suveridna. I
denna gren placerade sig Bjuv fore Hoganas
och den inbordes placeringen dem emellan i
fotbollsserien blev avgorande for slutplace-
ringen i Gruvspelen. Det var endast bittre
mélskillnad 1 Hoganas favor som fillde ut-
slaget.

A-Betong seriesegrare

i HB-korpen

Denna fotbollsserie mellan HB-lagen i Hoga-
nds, Bjuv och Skromberga samt A-Betong,
Gullfiber, Ji-Te och Hermanssons genom-
fordes i stort sett programenligt under var-
omgingen. Walk over har ddremot lamnats i
alit for minga matcher under hosten for att
serien skulle bli intressant. Nar man i och
med arets serie 6vergick frén 7- till 11-man-
nalag riknade man med att samtliga matcher
skulle spelas, vilket silunda tyvérr inte blivit
fallet.

Sedan Ji-Te forra éret tog hem vandrings-
priset som stindig egendom uppsattes ett nytt
sadant. Fjoldrssegrarna har trots dvergéngen

till 7-mannafotboll haft problem med lag-
uppstillningen och hamnade i ar pa femte
plats. Serien toppades suverdnt av A-Betong
utan forlust och placeringarna for ovrigt pa
tabellen ger inte full rittvisa genom de
manga walk over som lamnats.

Serietabellen:

A-Betong 12 11 1 0 66—15 23
Gullfiber 12 9 2 1 3126 20
Hoganis 12 5 1 6 2731 11
Bjuv 12 5 1 6 2438 11
Ji-Te 12 5 0 7 24-36 10
Hermanssons 12 2 1 9 1827 5
Skromberga 12 2 010 1431 4
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Hoganis-
framgangar

i korpskytte

Hoéganiisholagets segrande lag i Industriskyttet. Fr.v. Christer Fridh, Jens Bojsen-Hansen,
Hardo Aamisepp, Tommy Thornblad och Hans Hogestam.

P4 Ria skjutbana gick den 30 augusti HSS
och HDs korpskytte med stora framgéangar
for Hoganisbolagets skyttar.

Forutom inteckning i HDs vandringspris
blev Tommy Thornblad trea i klass 3. Jens
Bojsen-Hansen toppade klass 2 A, Hardo
Aamisepp var klassegrare i 2 B med kamra-
ten Christer Fridh pa andra plats. Bjérn Fors

var bist i klass 1 med Mats Elgstrom pd tred-
je plats. 1 klassmisterskapen triumferade
Christer Fridh med Hardo Aamisepp pa tred-
je och Jens Bojsen-Hansen pa fjirde plats.
Det gick inte lika bra fér HB-skyttarna i de
hogre klasserna.

Hoganis AB ater bast

i Industriskyttet

Den fjarde tivlingen om Hoganasbolagets
1967 uppsatta vandringspris i Industriskyttet
gick den 5§ september i Skytteskogen i Klip-
pan med Brdderna Ottosson som arrangor.
Det blev en stor framgang for hoganasskyt-
tarna som tog sin tredje raka inteckning i
vandringspriset. Klippanindustrin, som seg-
rade det forsta aret. belade andra plats i
arets tivling.

Denna gynnades inte av det bista tidvlings-
vidret och det var ganska blasigt med besva-
rande vind. Trots detta noterades mianga bra
resultat. Hogsta eller 140 poing uppnadde
Daniel Dixerens, Findus, och Hardo Aami-
sepp, Hoganis AB. I det segrande laget in-
gick Hardo Aamisepp 140, Christer Frid 134,
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Jens Bojsen-Hansen 133, Hans Hogestam
132 och Tommy Thornblad 132 eller sam-
manlagt 671 poing. Sedan foljde Broderna
Ottosson 657, Findus 646, ASEA 625, Tre-
torn 620 och Boliden 616 poiing.

Foljande hoganisskyttar erholl hederspris:

Klass 3: 1) Tommy Thornblad.
Klass 2A: 1) Jens Bojsen-Hansen.
Klass 2B: 2) Hardo Aamisepp, 4) Christer

Fridh, 7) Lars Lundkvist, 12) Ber-
til Johansson.

Nista ars tavling blir spiannande. Fyra in-
teckningar fordras nimligen for att bli stin-
dig dgare av den vackra silverpokalen.

Hans Hogestam
arets
masterskytt

Tolv skyttar var berittigade deltaga vid ko-
randet av Hoganisbolagets misterskytt. Det
var vil inte precis nidgon sensation men dock
anmirkningsvirt att Gunnar Thornblads
mangariga segerrad brots av Hans Hogestam.

Thornblad hade ledningen med sex podng
fore avslutande fem skott stiende men sé
drog Hogestam ifrdn och tog mistartiteln
med 260 podng mot 255 for den detronise-
rade mistaren. Nirmast foljde Christer Fridh
253, Bertil Rosenqvist 245, Jan Hjelm 238
och Jens Bojsen-Hansen 234 poing.
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Blir det ett ljud i skogen nar ett trid knacks

om det inte dr nagon diir som hor det?

Det #ir en gammal gita inom buddismen. Ritta svaret dr nej. Det upp-
star inget ljud, bara ljudvdgor. Ljudet uppstir forst nédr det finns en
mottagningsapparat, t.ex. det minskliga orat. Eller hur?

Det 4r ndstan samma sak med information. Vi kan sdga en mingd
ord, meningar och satser till varandra, men om ingen verkligen lyss-
nar och tar orden till sig blir orden utan betydelse.

Det 4r en sanning som fatt allt djupare innebord de senaste artion-
dena. Foretagsdemokrati bygger pa att méanniskor kan kommunicera,
dvs. ge varandra information och handla pé grundval darav.

Mer och mer information Oses dver oss genom skrift, bild och ljud,
pa alla omraden inklusive informationsomradet. Vi lever faktiskt i
en informationsexplosion av data.

For att bemistra méngden har vi tagit datorn till hjilp och har hun-
nit en bit p& vig i mojligheterna att ge ritt information till ritt person
i ritt dgonblick. Men omridet kommunikation &r vi fortfarande yr-
vakna infér. Det dr ndgot mer dn bara information. Det dr séttet att
uppfatta informationen, férhoppningar och férvéntningar, inbland-
ning och engagemang.

Redan Sokrates formulerade det s att vi borde tala till timmermin
pi timmermins vis och till lirde pa latin. Varfor har det da tagit s&
lang tid for en si enkel sanning att sl igenom? En orsak dr vil att
liran om minniska — miljo, psykologi, inte haft mer &n ca ett ar-
hundrade pa sig som sjilvstandig vetenskap. Innan ingick den som
en gren av filosofin. Skolimne har den varit endast ett fatal ar.

Teorin om minniskan i arbetslivet har genomgatt flera stadier sedan
arhundradets borjan. Fran att forst ha ridknat méanniskan som en del
av maskinen gick man in i den mer romantiska perioden under 1930-
och 40-talen. Man upptickte dntligen att genomsnittsarbetaren verk-
ligen bade tiinkte pa sitt arbete, hade olika synpunkter pa det och ar-
betade mer eller mindre hart beroende pa vad han kande for det. Det
var pa den tiden vi som mera utspridda resultat av forskningen fick
blommor i fonstren och musik under arbetet.

Men dessa forsok att gora alla minniskor lyckliga visade sig vara
ganska verkningslosa i det langa loppet. Man hade inte hittat kidrn-
punkten, som kanske dr lika med foretagsdemokrati. Daremot hade
man lyckats rationalisera tillverkningen si att den blev reaktionsfat-
tigare 4n méanga stod ut med.

Man hade inte riknat med den minskliga faktorn, bokstavligt talat.
Numera ar det sjalvklart for alla att ett industriféretag bara kan fun-
gera genom samarbete och samrdd, och sa &r vi tillbaka till rubrikens
innehall igen.

Vi 4r inte vana vid samrid och samarbete, det tar sin tid och manga
blir otaliga. Vi har svart att uttrycka vad vi vill. Gammal surdeg av
misstinksamhet mot avsikter och maél ligger tidsfordréjande mellan
olika grupper minniskor.

Vi har en ingrodd beniigenhet att uppfatta vad vi vintar oss att upp-
fatta, se vad vi vintar oss att se och hora vad vi vintar oss att hora.
Det ir sant och viktigt att det oviintade vanligtvis inte alls uppticks.
Det blir varken sett eller hort, bara ignorerat.

Till pa4 kopet kostar det pengar att prata med varandra. Tusentals
timmar om aret i produktionsbortfall r lattare att rdkna 4n den svér-
bedémda fortjiinsten av att samarbete gér friktionsfritt och samrad
ger biittre I6sningar av problemen in annars skulle skett.

Men svarigheterna 4r till for att &vervinnas, och foretagsdemokrati
ir ingen modefluga som surrar ett tag och forsvinner igen. Informa-
tionsproblemet maste vi 16sa. Att 6ka mingden och forfina utsind-
ningsmetoderna fran foretagsledningen hjédlper inte, anser numera
manga industripsykologer och — administratorer.

Dirmed inte sagt att sidant arbete skulle vara bortkastat, det rdcker
bara inte. Foretagsledningens information méste vara baserad pa
mottagarens information.

Om alitsd ledningen forst lyssnar pi arbetstagarna sa blir allt bra?
Det beror pa det. Forutsittningen 4r att ledningen forstir vad som
blir sagt, vilket i sin tur beror pi om den andra parten kan kommuni-
cera. (Jfr LKAB-konflikten.) Det 4r svirt att se hur det skulle kunna
vara fallet. Varfor skulle den underordnade vara skickligare i den
fragan #n hans/hennes Gverordnade?

Vad gor vi da? Ar problemet oldsligt? Nej, men surdegen ska bort.
Misstroende och ridsla behover ersittas med tolerans och férméga
att lyssna och ldra. Det &r ingen tulipanaros utan en realistisk anpass-
ning till ett nytt skede i svenskt arbetsliv.

Nir alla Stminstone forsoker satta sig in i problemen med att ha lag-
avlénade och enformiga arbeten, och alla har tagit reda pd vad be-
slutsfattande innebar, hur det &r att vilja mellan vad man vill och vad
situationen kriver, problemen med att prioritera och sist men inte
minst att ta ansvar for beslut, di #r foretagsdemokratin antagligen
genomford och informationsproblemen losta.

P& vigen dit anvinder vi oss hir pd Hoganisbolaget av alla olika
samradsgrupper, som bildas bide i och utanfor foretagsndmnden.
Eftersom representanterna ar fackligt valda, blir det av alit stdrre
vikt att intresset for de fackliga organisationerna blir strre frin med-
lemmarnas sida. Det dr bland annat pa den vigen det ska komma
riitta min och kvinnor pé ritta platser och dérior niaste underlaget
for valen braddas. Eller vad tycker Du?
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