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Redaktionen har ordet:

H&ganiés traditioner

som kolgruveindustri och tillverkare av
prydnadskeramik kommer att bevaras for
eftervirlden genom mycker forejansefulla in-
satser av hingivna entusiaster for Hoganis
dldre kulturhistoria. Pi Héganis Museum
invigs i juni den nya gruvavdelningen, som
tillskapats av museiledningen i killarlokaler-
na till den nyligen firdigstillda utbyggnaden
av museihuset. Till de nya lokaliteterna har
Gverforts resterna av Bolagets egen gruvbio
och de museiféremil med anknytning till
gruvan, som tidigare exponerats i annan lo-
kal i Museet, Killarlokalerna har arrangerats
sd att de ger en mycket illusorisk bild av en
autentisk gruvmiljo. Aven om Bolaget lim-
nat ctt visst ckonomiskt bidrag for act wryg-
ga finansieringen av tillbyggnaden, skulle
ind& gruvavdelningen inte fitr den ytrerst
fornimliga utformning den nu fitr utan mu-
seistyrelsens helhjirtade engagemang i fri-
gan, Det dr med glidje och tacksamhet som
Bolaget nu kan se sina traditioner pd detta
omride och leva vidare i en for allminheten
ldrtillganglig museal form.

Konstkeramiken

fascinerar mdnga minniskor. Genom sin
form, sin firg, sin glasyr och ytstruktur re-
presenterar den estetiska virden, som upp-
skattas i vida kretsar, Nir Héganisbolager
upphirde med sin tillverkning av konstkera-
mik pd 20-talet, donerades en hel del av
resterande lager till Museet for framtida ut-
stillning dir. P4 grund av lokalbrist har det
inte varit mdjligt att visa annat in mycket
begrinsade delar av Hiéganiskollektionen.
Huvuddelen har varit magasinerad pi Mu-
seets vind. Genom tillkomsten av den nya
stora museihallen, blir det pd ett helt annat
sitt mojlige arr i montrar visa representativa
urval av den gamla konstkeramiken. Det ir
givetvis mycker glidjande fér Bolaget dven i
detta fall att den historiska Héganisproduk-
tionen kan uestillas for allminheten pd ert
sd representativt siw, som de nya musci-
arrangemangen tilldcer.

Samtidigt med muselinvigningen
blir Hoganis konstkeramik rillginglig for

allminheten pd ett annat sitt nimligen ge-
nom det bokverk, som [CA-férlaget pipass-
ligt distribuerar i dagarna. Boken om den
gamla Hoganiskeramiken har forfattats av
Ann-Charlotte och Torsten Weimarck, och
ger en utforlig och rike illustrerad beskriv-
ning av den produktion av konstkeramik,
som under en féljd av &r gjort Hoganisnam-
net kint sdvil i Sverige som uromlands. Den
férnimliga skriften bildar etr utomordentligt
komplement till Bolagets egen historiekrini-
ka Stenkol och Lera.

En hundraérig epok

i Bolagets rtillverkningshistoria avslutas i
sommar, di tillverkningen av glaserade ler-
ror upphor. Detta faktum fyller midnga gam-
la keramiker med en kinsla av vemod. Det
ir som artt forlora en nidra anhorig i kera-
mikfamiljen och minga kommer vil ocksd
att kidnna en betydande saknad, nir lerlagret
pd dstra fabriksomrddet s sminingom tomrs
for gott. Det efterlimnar emellertid inte ni-
gon dde och tom fabrik eller en ogrisfylld
lagerplats. Sd snart produktionen i fabriken
upphort, borjar omedelbart installation for
ny verksamhet och lagerplanen kommer re-
dan nista dr att sjuda av rorelse nir alla de
l&ngtradare, som skall himta takpapp och
andra produkter, ger nytt liv it omrider.

I ny driikt upptréider Bréinnpunkten

fr.o.m. detta nummer, Redakrionens avsikt
ir ate forsdka ge tidningen en nigot forind-
rad profil bide utseende- och innehillsmis-
sigt. Det iir naturligtvis inte friga om nigon
radikal kulturrevolution utan mera en &ns-
kan att ldta tidningen effektivare spegla det
liv och den intensiva verksamhet, som nu ri-
der inom koncernen. En successiv anpassning
till nya idéer och nya stromningar i tiden
kan sikerligen bidra till att gora tidningen
mera dagsaktuell. Som alltid ir det hir fri-
ga om en avvigning mellan skiftande syn-
punkter och 6nskemdl frin sdvil gamla som
unga ldsare. Det dr redaktionens forhopp-
ning, att den nya utformningen inte skall
stota bort ndgra lisare utan tvirtom vidga
lasekretsen och ge tidningens trogna intres-
senter dnnu mera ldsvire stoff.
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— nytt tillskott i
Hoganaskoncernen

Det kan vara av mtresse for lasckretsen med en ndrmare pre-
sentation av det senaste tillskottet ull Hogandskoncernen
namligen fabriken i Bobus, som tillverkar jarnpulver med wi-
gangspunkt fran skrot 1 stallet for jarnmalmsslig, som dr ra-
varan fir jarnpulvertillverkningen @ Hogands, Forvarvet dgde
rum wid arsskifrer di Higanids AB éuvertog samtliga aktier i

Esabs dotterbolag ES AB-Bobusverken AB,

Kort historik

Fabriken uppfordes ar 1957 58 pa dstra stranden av Gora ily
ca 2 mil norr om Gireborg, Valer av platsen bestimdes bla, av ull-
gang pi elekerisk kraft fran Trollhdtan, Jamplige vatten for proces-
sen samt ndrhet il cdektrodfabriken 1 Goteborg, Laget gav aven
mijlighet il sjtransporter for export. Som huvudmin fér fabriken
stod ESAB och Mannesmann AG och foretager drevs som et samizt
iil)ttl.'rfiircm.g FESAMANN AB.

Anliggningen bestod fran borjan av en 5 tons handchargerad ljus-
bagsugn, som inképts fran Gotaverken samt en fran Esab déverflvead
liten 50 kg HF-ugn. | mars 1958 startades verket med personal, som
till stor del rekryterats fran Bergslagen.

Till ¢n borjan trinades personalen vid ugnen med tillverkning av
otitade stalgée, som vidarcbearbetades vid svenska jarnverk. Pulver-
tillverkningen kom iging pi hosten samma dr, varvid samma atomi-
seringsmunstycken och pumpurtrustning anvindes, som ndigare pro-
vats hos ESAB 1 Giéteborg. Det visade sig dock smart att nya pumpar
och munstycken maste anskaffas for art uppni asyfrat resultar, Der
forsta godkinda svetspulvret tillverkades i bérjan av 1959 under be-
teckningen ELTRIX 400, en kvalitet, som uppvisade goda cgenska-
per och som skulle visa sig bli en framgingsrik konkurrent ull Hoga-
nas svetspulver. Annu idag framstills denna kvaliter men gir nu on-
der benamningen AW 40.35.

Av olika anledningar upphirde samarbetet med Mannesmann och
ar 1960 organiscrades Bohusverken som en avdelning under ESAB:s
fabrik i Goteborg. Leveranserna till Mannesmann fortsatte dock som
vanligt. For atwe oka kapaciteten moderniserades stalugnen 1 ctapper.
Salunda byttes ugnsfaret ue ar 1963 mot ett storre fat, som tllic en
Okning av chargevikeen fran 5 uill 10 ron. Ar 1967 byggdes ugnen om
frin hand- till korg-chargering och ¢n ny stérre transformaror anskaf-
fades. Dessutom installerades en ny hégtryckspump for visentlige hiy-
re tryck dn tidigare i syfte att minska éverkornandelen vid tillverkning
av svetspulver. Denna investering gav ¢j den 6kning av utbyter, som
man hoppats pd men kom vil 1ill pass nir Hoganis kom in 1 bilden
for framstillning av finkornigt presspulver. Den 1 juli 1967 upp-
hirde leveranserna till Mannesmann med pdfoljd aw drifisinskrink-
ningar miste vidragas under histen samma dr. I detta lige var det

Vid atomizeringen rinner stalet fran skankan ned i en gjutiratt och
darifran med kontrollerad hastighet ned i sjalva dysan dar stalet
sondersplittras vid beroring med omgivande hogtrycksvatten.
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vanska naturligt are férhandlingar upptogs med Hoganas i syfre aut
erbjuda den Gverkapacitet, som silunda uppkommit nir Mannesmann
dragit sig tillbaka. P& grund av krav frin marknaden di frimse i
USA hade Hoganisbolager vid denna tidpunkt beslutat om utbyuy-
nad bide i USA och i Sverige av anliggningar for framstillning av
sk. atomiserat jirnpulver. Utvecklingen av dessa pulver har i férsta
hand drivits pi av bilindustrin och vintas fi stor betydelse for an-
vindning i maskindetaljer med speciella krav pd tithet och hillfast-
het. Genom leveransiverenskommelse med ESAB och sedermera
overtagande av Bohusverken kunde den beslutade uppbyggnaden
av ctt atomiseringsverk i Hoganids uppskjutas och Hoganisbolaget
fick mjlighet atr borja introducera det nya presspulvret AHC 100.29
pa virldsmarknaden berydlige tidigare dn beriknat, Dessutom far vi
nu tid ate ingiende prova nya konstruktioner och ny processteknik.
vilket dir av mycket stort viarde vid projekering och igingkorning av
det kommande verker 1 Hoganis.

Kort beskrivning av processen

Det atomiserade rdpulvret tillverkas genom sonderdelning av smiile
stdl med hdgreycksvatten i en speciell anordning den sk. dysan. Ut
singsmaterialer for stiltllverkningen dr huvudsakligen jarnskror,
wom levereras dirckt med bil frin skrotgrossister 1 Giteborg. Stora
krav stills pi skrotets renher i synnerhet vid framstillning av press-
pulver. For bildning av slagg forbrukas dven avsevirda kvantiteter
brind kalk, malm och flusspat samt fir desoxidation (bortragning
av syre ur stilsmiltan) legeringsimnen som grafit, ferrokisel, ferro-
mangan och aluminium. Stdltillverkningen sker i en elekerisk 1jus-
bigsugn med chargevikren ca 11 ton, Smilwvirmer tllfors med 1jus-
bigar, som brinner mellan grafitelektroder och beskickningen. Trans-
formatorn ir byggd for 3-fas vixelstrom med en ingingsspanning pa
¢a 10000 volt och en urgingsspanning som kan varieras mellan 90
och 210 volt. Det maximala effekrurrager dr f.n. 3100 kW,

En ljusbigsugn bestir av ett sk. ugnsfat, som dr infodrat med

cldfast material samt dver detta ett valv, som dvenledes ir murat
av higeldfast material. Genom vattenkylda hdl i valver fors de
tre elektroderna ned i ugnen. Nir skrotet skall tillféras ugnen svings
valvet &t sidan och skrotkorgen lyfts ver ugnsfater med hjilp av
travers. Ugnen ir forsedd med tippningsanordning f6r atr méjliggora
tappning och underlitea slaggavdragning. En ljusbdgsugn ir sarskilt
limpad for tillverkning av stdl med liga halter av fosfor och svavel
pa grund av méjligheten att arbeta med olika slagger. Dessutom med-
ger denna ugnsprocess en mycket god temperaturkontroll, vilket dr
visentligt fér den efterkommande atomiseringsprocessen. Nir en
smilta firdigstillts dverfors den genom rappning av stiler i en vl
frvirmd sk. skink. Skinken utgdrs av en eldfast infodrad stal-
behillare, vilken i botten ir forsedd med ett hiltegel en s.k. tirning
och en stingningsanordning den s.k. staken.

Efter fullbordad tappning piliggs ett isolerande skyddsskikt pd
stilytan i skinken, varefter den @verfors ull sjilva atomiserings-
anliggningen med cravers,

Vid atomiseringen rinner stilet frin skidnken ned i en gjuttratt och
dirifrin med kontrollerad hastighet ned i sjilva den sk. dysan dir
stiler sondersplittras vid berGring med omgivande hogrrycksvatten.
En stor del av “hemligheten” med atomiseringsprocessen ligger 1
sjilva utformningen av dysan. Beroende bl.a. pa tryck och mingd av
det tillforda tryckvatenet, vinkel mellan vattenridi och stilstrile och
sitter atr avleda vatten och pulver frin dysan crhdlls olika form och
storlek hos de bildade stilpartiklarna.

Pulverslamman, som hédller 15—20 % pulver, avvatinas i en rad
steg, varefter det fuktiga pulvrer torkas helt i en rotertork med in-
direkt upphettning med varma avgaser frin en eldstad. Det ir vi-
sentligt ate det torkade ripuivrer ir helr friw fran vatten. I annat
fall skulle det rosta mycker snart.

De tvd huvudkvaliteterna, som tillverkas i Bohus ir firdigt svets-
pulver, som erhills direkt genom en grovsiktning av ripulvret for
borttagning av verkorn > 0,6 mm samt utgingsmaterial for fram-
stillning av presspulver. Det atomiserade och torkade rdpulvret for

Forts. d sid, 7

Exterior mot jdrnvagen. Nar de nya investeringarna genomférts, berdknas anlaggningens kapacitet ka vasentligt.

P L 2 e
T




Nagra synpunkter fran anstéllda pa Bohusverken
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Per Mallerstam

Harry Knoos

Per Méllerstam ir chef fér den kamerala
sektionen vid Bohusverken och har i denna
funktion varit verksam sedan bérjan av
1959. Tror det ir lycklige att Bohusverken
kommit i hinderna pi ert seridst foretag,
som kan pulvertillverkning och som mil-
medvetet satsar pd utveckling av nya kvali-
teter. Vill girna framhilla ate samarbetet
med Hoganis ir mycket gott och art de ny-
inforda rutinerna fungerar utan stirre be-
svir. Den kommande oOverflyttningen till
Hoganis kan medfora vissa omstillnings-
problem speciellt fér dem som ir rotfasta i
bygden sedan lidng tid tillbaka. Vidare anser
han att den nya pensionsdldern 67 ir innebir
en betydande férsimring av tjinsteminnens
anstillningsvillkor.

Leif Haglund ir reparatér och medlem av
klubbstyrelsen. Hilsar Hoganisbolagets en-
gagemang | Bohusverken med stor tillfreds-
stillelse. Hoppas att Bohusverkens livslingd
blir lingre in som forutsetts. Har forildrar,
som bor i nirheten samt egen sommarstuga
vid kusten, vilket kan medfira vissa problem
vid en flytening till Héganis. Samarbetet
med Hoganis har utvecklats i rite rikening
och kamratandan pd arbetsplatsen ir god.
Detta dr en god hjilp eftersom arbersforhal-

-

Lennart Lagerholm

landena f.n. dr ritt besvirliga pd grund av
hérd leveranspress, utvecklingsarbeten m.m.
Ser fram mor firdigstillandet av den nya
verkstadshallen, eftersom nuvarande lokaler
ir ytterst primitiva i synnerhet vintertid.

Asmus Nielsen ir klubbens ordférande och
tjinstgdr f.n. som hjilpsmiltare. Anser att
samarbetet med Hoganids gice bra hittills och
har fér sin del inget emot att si smaningom
flyrra till Hoganids. Ser mycket positive pd de
investeringar, som Hoganisbolaget gér 1 Bo-
hus och tror atr detra innebir ate livslingden
hos verket dirigenom kommer att bli lingre
in man frdn borjan riknat med. Som en ne-
gativ faktor anser han act arberet blivic mer
stressat idag jamfort med ESAB-epoken.

Harry Knéés ir skiftgiende forman och
ordférande i arbetsledarklubben. Tillverk-
ningen ir intressant men arbertsplatsen ir
gyterig och svir hilla ordning pd. Ser fram
mot den dag dd flytening sker till moderna
indamilsenliga lokaler 1 Hoganis. Tror
mycket pd atr err forebyggande underhill
skall bidraga till en hogre och jimnare pro-
duktionstakt. Inforande av rutiner for detta
arbete kommer visentligr arr underlirtas
niir organisationen med skiftgdende elektro-
mekaniker blir fullt utbygzd.

-

Goran Lindstrom

Lennart Lagerholm ansvarar for leverans-
analyser och kvalitetskontroll. Kom frin
Avesta Jernverk ull Bohus, dir han varit
verksam allt ifrin starten av verket. Anser
atr utvecklingen tagic fart igen sedan Hoga-
nis Gvertog Bohusverken och hilsar detta
med stor tillfredsstillelse, Onskar att en
kontinuerlig  kvalitetsdvervakning  infors
och att bittre apparatur hirfor anskaffas.
Ser inga stérre problem i att semare flytra
med till Hogands. Det ir dock en allmin
uppfattning att det vore bra om overflyre-
ningen sker snabbare di ovissheten om tid-
punkten forsvirar den egna planeringen.

Goran Lindstrém ir driftingenjér och
platschef vid Bohusverken. Situationen vid
verket priglades av stor ovisshet sedan leve-
ranserna till Mannesmann upphérde 1967
och det var dirfor glidjande nir Hoganis
kom in 1 bilden. Anser art Héganids genom
kopet vunnit avsevird tid f6r utvecklings-
arbetet med de nya presspulverkvaliteterna.
Personalsituationen har varit mycket be-
svirlig men detta problem idr dock av over-
giende art. Den nuvarande satsningen pi
kvalificerad personal kommer att bira fruke
och i hog grad underlitta den framuda
igingkorningen av det nya verker 1 Héoganis.

o
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1. Yvonne Holmgren skoter orderutskrivning, men vikarierar i
vaxeln,

2. Eva Lagerholm p& laboratoriet sysslar med provtagning med
hjalp av en spektrofotometer.

3. Susanne Strandberg arbetar har med kol- och svavelanalyser.

4. UIf Larsson ar utvecklingsingenjér och har skrivbordet fullt av
berdakningsproblem.

5. Edor Karlsson arbetar med utpackning av pulver.

6. Smaltare Jan Olov Malmberg har just tagit ut ett prov ur ljus-
bagsugnen.

Foets, froosi, ¥

presspulvertillverkning far passera en efterbehandlingslinje, dir pulv-
ret underkastas magnetseparering, malning och sikining. Vid sikt-
ningen crhills en finfraktion <90 mesh, som transporteras till Hoga-
nis for glodgning och utpackning som presspulver.

Anviindningsomraden fér atomiserade pulver

For vissa indamil har atomiserat pulver sin givna plats pd mark-
naden. Jimfore med svamppulvren kan det tillverkas med mindre
innchill av slagginneslutningar, vilker ir av betydelse for sidana
egenskaper som slagseghet och utmattningshillfasther. Denna egen-
skapsskillnad gir sig dock gillande férst sedan man uppnate titheter
i nirheten av den teorctiska titheten. Vidare Oppnar sig stora maj-
ligheter att genom atomisering av en legerad stdlsmilta erhalla pul-
ver med legeringsimnena homogent fordelade. En mycket intressant
utveckling vintas fér liglegerade atomiserade pulver avsedda for
varmsmidning eller varmpressning till fulltita detaljer, dir hoga
krav stills pd hllfasthet. Som ett exempel kan niimnas tillverkning
av vevstakar i bilmororer.

Andra potentiella anvindningsomriden for atomiserade jirnpulver
ir mjukmagnetiska material avsedda tex. for relier och polskor i
clekriska motorer, dir det krivs et pulver med mycket god press-
barhet och renhet. Aven pi sverspulversidan kan viintas en intressant
utveckling mot pulver med mycket hog volymvikt.

Det skall hir pipekas, atr de atomiserade pulvren pd olika hill
icke minst i USA haussats upp alltfor mycket och dirvid givit an-
ledning till den dsikten atr dessa nya pulver skulle konkurrera ut de
"camla” svamppulvren. Nu forhiller det sig emellertid sd, ate detal-
ier tillverkade av atomiserat pulver genomgdende uppvisar ligre
hallfastheter fire sintring i jimforelse med samma detaljer fram-
«illda av svamppulver. Denna cgenskapsskillnad medfér atr de
atomiserade pulvrens anvindbarher ej kommer till sin fulla rin
firrin vid rite hoga titheter. Utvecklingen av nya svamppulver har
Jessutom gite mycket snabbr under senare dr och sirskilt skall hir

omnimnas de hogkompressibla olegerade jarnpulvren SC 100.26 och
HC 100.25 samt de legerade pulvren i Ancoloyserien avsedda for
hirdade detaljer med mycket hiog hillfasthet.

Av olika anledningar finns det siledes starka skil, som talar for
att de atomiserade pulvren kommer att utgora ett mycket virdefullt
komplement till existerande svamppulverkvaliteter. Hoganisbolaget
har dirvid en mycket stark position di det kan forse virldsmarkna-
den med bdda dessa pulvertyper.

Beslutade investeringar

Sedan Bohusverken overtogs frin ESAB har en rad investeringar
beslutats, som avser dels att modernisera anliggningarna for ate 6ka
kapaciteten dels att mdjliggéra ett process- och apparattekniskt ut-
vecklingsarbete. Bland de projekt som skall slutféras mi foljande
omnamnas.

1. Ombyggnad av transformator och ledskenesystem hos ljusbigs-
ugnen. Transformatorn forses med vigrorskylare, varvid det max.
effektuttaget beriknas kunna tka med ca 30 ®o. Ugnen forses med
vattenkylda kablar for ace mojliggora en okad stromredther. Genom
placering av ledskenorna i triangelstillning motverkas den elektriska
obalansen, vilket vintas medfira Gkad livslingd hos ugnsinfodringen.

2. TInstallation av ny hégtryckspump med visentligt hogre tryck
och kapaciter. Hirigenom beriknas sikeutbytet vid tillverkning av
atomiserat presspulver kunna oka visentligt — ett férhillande, som
har stor betydelse for processens ckonomi.

3. Ombyggnad av atomiseringstank och installation av nya slam-
pumpar. Placering av atomiseringsdysor avpassas si att gjutning av
stilsmiltan kan ske sivil med konventionell stakskink som med en
redan installerad sk. syfonskink.

4. Ombyggnad av hela ayvattningssystemetr. Hirigenom kan en
ny princip for avvatmning provas i fullstor skala, vilken dr av sir-
skilt intresse for den kommande anliggningen i Hoganis.

5. Uppforande av en ny verkstad och experimenthall f6r utveck-
ling av nya kvaliteter och processforfaranden. Forsoksanldggningen
bestir av en 250 kg HF-ugn, vilken medger utprovning av nya dysor
i fullstor skala.

Nir dessa investeringar genomforts berdknas kapaciteten hos an-
liggningen oka viisentligt. Dessutom fir vi tid pd oss att noga prova
en delvis ny processteknik, vilket kommer att underlirta och for-
billiga uppforander och igingkdrning av det kommande verket i
Hoganis. Innehavetr av anliggningen i Bohus ger oss ett vilbehavligt
andrum di der galler atr bedoma marknadsutvecklingen fér de ato-
miserade jirnpulvren. Vi kommer att fi mycket goda resurser for
urveckling av nya pulverkvaliteter. Hoga krav kommer att stillas pa
den personal, som anfortros detta arbete. Med de goda erfarenherer,
som vi hittills har av samarbete och framiranda hos Bohusverkens
personal av alla kategorier ir jag dverrygad om aut vi gemensamt ska
fullgora de stora och intressanta uppgifter, som vintar oss.

Bertil Lindeskog




Miljonutbyggnad av jarnsvampverket

Foretagsnimnden vid moderbolaget sammantridde pd Bruks-
gdrden i Hogands den 23 maj. En av huvndpunkterna blev
redogirelsen for den aviserade wtbyggnaden av jarnsvamp-
verket, Forutom anslag till rekordldng tunnelugn kommer en
del av de 16,7 miljonerna kronor att anvindas till ett efter-
langtat nytt manskapshus.

Nya némndledamdter

Sammantridet inleddes med val av nya ledaméter. Nya ordinarie
medlemmar blev direktér K G Paulson efter direktor Ernst Geijer,
och plitslagare Egon Nilsson efter instruktér Harald Gustavsson.
Till nya suppleanter efter truckforare Egon Ohlin och formare lIvar
Jénsson valdes reparatér Harley Hellman, Bjuv, och sorterare Bror
Nilsson, Skromberga.

Bokslutet visar positiv utveckling

Arsredovisningen kommenterades av direktér O Rinné. Kassamed-
len har utvecklats pi etr synnerligen positive sitt och Gkat med
60 milj. kr. De kortfristiga fordringarna har okat med 12 milj. kr
och varulagren har gitt ned med 1 milj. kr. De lingfristiga engage-
mangen har gitt ned med 5 milj. kr medan Gvriga engagemang har
tkat med 15 milj. kr. De kortfristiga skulderna har gitt ned med
8 milj. kr och de lingfristiga med samma summa. Lagerreserven har
okat med 6 milj. kr. (Se vidare sid. 12 och 13.)

En mycket vikiig del for resultatets framrikning kommer frin
lonesidan och den sk. rationaliseringseffekten. Utvecklingen under
1968 har gitr i positiv riktning. Det dr naturligtvis ett frigetecken
hur lingt rationaliseringen kan drivas innan den fordrar mycket
stora kapitalinvesteringar.

Konjunktur- och marknadsrapport

For eldfasta materialet har vi ndrt upp till 18 % dkning av ut-
leveranserna jimfért med motsvarande tid foregdende dr. Vi har
dock inte ndtw upp till budget i ir, men det sammanhinger med att
orderstrukturen ir sidan, att huvuddelen av leveranserna sker under
senare delen av aret, sade direktor K G Paulson.

For byggmaterial ar vi 15 % Sver forra drets utlastning, och 3 %
dver budget for derta irs tre forsta minader.

Pi syrafasta sidan ir utlastningen betydlige over férra drets men
mycket lingt under den budget som gjordes upp. Detsamma giller
glaserade lerrér, vilker beror pd flera samverkande orsaker. Vi vin-
tar pd aw triffa aveal med en utlindsk rortillverkare om att Gverta
forsilyningen av deras lerror i Sverige, s& att vi kan fortsitta med
kontinuerliga leveranser till marknaden. Vidare har en del leveran-
ser till kommuner senarelagts och slutligen har vi art dverviiga vilken
form av distribution vi ska ha for vir samlade forsiljning av ror.
Genom virt fartade beslut ate ligga ner lerrértillverkningen hir fir
vi ocksi rikna med att minga kunder bedome liget pessimistiske for
glaserade lerror. For det syrafasta materialet kan nedgingen forkla-
ras med ate den svenska cellulosaindustrin alle mer Svergdte till annat
inklidnadsmaterial dn keramiskt.

Nytt sortiment frdn Skromberga

De keramiska materialen visar en starke uppitgdende forsdljnings-
kurva. Vi riknar med att, om inget ofdrutsert intrdffar, med till-
fredsstillande marginal verstiga irets budget. Vi har arbetat fram
ctt nytt sortiment i Skromberga, som ska bdrja tillimpas 1 juli.
Detta innebir en ganska kraftig beskidrning av nuvarande sortiment
till férmin for lingre serier och medfér forenklad lagerhdilning och
hantering samt dkad produktivitet.
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Under 1969 och 1970 riknar vi med att successivt minska tillverk-
ningen av syrafast tegel i Skromberga, eftersom efterfrigan stadigt
sjunker. Tillverkningen av plattelement flyttas successivt over frin
Hoganis. Vi har fitt en order till Ronneby Stadshus pd sk. sand-
w .chelement. Det ir en glasfiberarmerad plastskiva med keramiska
plattor, som tillverkas i Héganis, delvis av personal frin den ned-
lagda rorfabriken. Tillverkningen foljs av personal frin Skromberga,
och det ir meningen att fr.o.m. nista order helt ligga produktionen
i Skromberga.

Stort intresse for nya plattor

Parallellt med detta pigir arbete med utveckling av element be-
stiende av kant i kant-limmade plattor. Aven denna produktion
skall forliggas till Skromberga i dirfor nyinredda lokaler. Introduk-
tionen av det tunna programmet pigdr hos bla. arkitekter och pd
bvggnadsutstillningar. Intresset har visat sig vara mycket stort.

Nir det giller tegel har vi en forhillandevis bittre orderingdng dn
forra dret, men utlastningen ir forsenad pd grund av den sena viren
och dirfér ate oprioriterade byggen inte kommit i ging i full ut-
strickning efter uppehdller 1968, Utlastningen av markregel ar for-
dréjd genom artt tridgirdsanliggningsarbeten inte heller kunnat ut-
foras i vanlig utstrickning.

Som budgeten ser ut och férsiljningsliget dr riknar vi dock med
art innan Arets slut ha levererat den produktion som ir méjlig ate ta
fram 1 Hyllinge.

Verkmistare Bertil Olsson frigade om lerrér frin utlander ska
lagras och omlastas i Hoganis, pd vilket direktor Paulson svarade
att roren gdr direke till motragarna i Sverige per bil, till Finland per
bit och till norska marknaden per bt med engelsktillverkade ror.

Rekordleverans av jirnpulver

Siffrorna for utleverans i maj minad blir definitive de hogsta i
Bolagets historia, sade direktsr K G Thafvelin, och for de fyra
forsta minaderna i ir ir dkningen 26 %o jimfort med samma tid
foregiende 4r. Aven for hoglegerade pulver har intresser Okat
rarkant.

Utvecklingssiffrorna visar en nnu snabbare utveckling in for
vira traditionella pulver. Man har gjort motsvarande iaktagelser i
Amerika. Dessa pulver ir uppdelade i ytbeliggningspulver och rost-
fria pulver. Det rir sig om smi kvantiteter men priserna bérjar nir-
ma sig guldets per kilo. Volymokningen har hittills i & varic 58 %/
och virdeskningen 62 9. I vir forsoksanliggning i Bohus fir vi
majlighet till ert visst utvecklingsarbete pi detta omride.

Investeringar | Bohus

Ett ganska omfactande investeringsprogram har sates i ging for att
avhjilpa bristerna i den hirt nedslitna fabriken i Bohus, och vi rik-
nar med att efter semestern bittre kunna uppfylla de milsitrningar
vi har,

Betriffande Alumo H har tidigare nimnts ate fabriken ska av-
stillas. Kundkretsen har dock begirt leverans av si stora kvantiteter
att fabriken kommer ate hillas i ging ungefir ete dr framdr.

Arets leveranser i Handél ser ut att utvecklas planenligt.

Hamnarbetare Sten Sjogren frigade om det ricker med de slig-
mingder som kommer till hamnen om produktionen &kas till en vo-
lym som nimnts, sirskilt med hinsyn till atc det kan bli ytterligare
en ur skeppningssynpunkt lika besvirlig vinter som i ir. Direktor
Thafvelin genmilde ate planeringen gir ut pa att lagret ska ricka
utan ate dec ska binda fér stort kapital.



Anslag pa omkring 18 milj. kronor

In fang sta pa dnskemal om nva investeringar och forbiteringar
<enomgicks av dircktor Olov Hernervd, Bla. kan namnas 400000 kr
ull nvee manskapshus for metallurgisk personal samt 150 000 kr ull
regenerenngsaniigening 1 Hogands. Forskningen far 45000 kr ull
porvameter och frismaskin och dammingsproblemen kriver vrter-

agare 123083 ke vid verken. Vigen 1 Hyllinge ska forbitras med

23238 ke

Hamnarberare Swen Sjiogren papekade behover av asfaltering dven
v Hioganas, varadl overingenyir Rolf Nisstrim replikerade ate 70 C00
hreoredan ar avsane for deaa dndamal och arbeter kommer are genom-
tiras under sommaren.

For uthvgenad av jarnsvampverket begirdes 16,7 milj. kr ol nv
tunnelugn, byvggnader och maskiner.

Fir detta projeke gav direktir Thafvelin en nirmare redogorelse
som inleddes med en forsiljningsprognos fir aren 1969—1975 for
HB-marknaden. Pa en plan 6ver utbyggnaden visades lager for en ny
vgnsenhet parallellt med nuvarande tunnelogn. Den nva ugnen blir
60 m Lingre, vilket innebar ate befintig forbollsplan, som ligger i den
rikiningen, maste slopas. Fro mellanlager av rorkad slig och koks

byvzus upp for ate kunna mita etr par dygns eventuella reparations-

stillestand, Instrumenteringen Liges 1 oewr kontrollrum och reservdels-
lager ska byvggas. Virmen fran kylzonen 1 ugnen kommer ate kunna
utnvirjas fior are ticka der grundbehov av varmvatten som finns i
verket. Detra innebdr are pannanlaggningen + Hoganas kan avsiillas
hanske under halva dret

Med de okande svampkvanutewerna miste et sliglager byggas i

tirlingning av svampverker. Lagret ska Liggas inom vallar och pi

alla sdre skvddas sa der inte vallar ndgra bek ymmer fiir omgivningen.

Prewsare Egon Jonsson ansag ate styvrelsen med glidje skulle kom-
ma att bevilja onskade anslag om man wille behalla och utvidga
Hizanisbolagets del av marknaden, Etr byggande av manskapshus
halsades ocksa med <arskild nllfredsseillelse.

Pa Leon jonssons traga om man lire av ugnsras att undvika nva
sadana svarade K G Thafvelin ate man analyvserat orsakerna och nu
tror siy kunna bemastra svdrigheterna i framtiden. Det hanger mye-
ket pa personal och arbetsledning om man lyckas med detta, pa-
pekade ordtéranden, Olov Herneryd.

Sten Sjogren framforde sin uppskattning Sver ate der nya shiglagret
byiggs under fior omgivningen betrvggande former, si ate problemet
med damning danfrin inthegen kommer ur varlden.

Produktionsdversikt

I'ran forhandsinformationen till nimndledaméterna baserad pa
manadsrapporterna fran produktionen med hjdlpavdelningar goéres
hir féljande sammanfatining:

Metallurgiska avdelningen

Jarnsvamp. Produktionen i sivil tunnelugn som gropugn har mot-
svarat fulle kapacitetsutnyrejande och ligger Gver sivil budger som
produktionen under motsvarande minad 1968. Den torala svamp-
produktionen januari—april ligger 9 %'v Gver budget.

Jarnpulver. Produkeionen ligger i dr vasendligt éver motsvarande
tid 1968 beroende pd tillkomsten av den nyva bandugnen samt au

Nagra av namndledamoterna under sammantradet den 23 maj. Fran véanster SALF-anslutna Bertil Olsson och Eric Fridlund; fran avd.
66. Olof Streifert (skymd), Egon Nilsson (nyvald), Gosta Green, Ernst Bengtsson och Allan Andersson.




dven Bohuspulver numera foridlas | Hogands. Bandugn nr 16 starta-
des i borjan av april och producerar ett pulver av mycket god kvali-
tet. Kapaciteten for glodgning av atomiserat ripulver i bandugn
nr 15 har kunnat 8kas visentligt.

Miljbvardande Atgiéirder | Skromberga

Frin Gruvavdelningen informeras bla. om rivning av gams och
galge pd schakt Konsul. I Nyving har motsvarande arbeten utforts.
Schaktéppningarna kommer att gjutas igen med armerad betong. Pi
den stora tippen vid Veged i Bjuv har planterats 1 200 bjérkplantor
och vid schakt Malmros har det 13nga stileridsstingslet kring det
tidicare frin Boserup losta industriomridet avligsnats. Som vanligt
har dagbrotten m.m. kontrollerats tillsammans med naturvirdsinten-
denten vid Linsstyrelsen i Malmé och representanter frin sivil Na-
turvirdsverket som Linsstyrelsen i Kristianstad har inspekterat i
Nisum.

I Skromberga ir det klart fér att ta in 50 000 ton Lunnom-lera pd
lagerplattan, En skyddande hdg vall av lera har lagts mot bebyggel-
sen vid Ostervirn, vilket dverenskommits vid samrid med de berérda
fastighetsigarna.

Ny sorteringsstation f6r kanaltegel

har stillts i ordning i avlastningshallen rapporteras frin Bjuvsverken.
Efter att ha vint 2 st av sittstationerna kan numera vagnarna ran-
geras si att de kommer i ritt ordningsfdljd. Vidareutvecklingen av
pressar, skirbord samt en ny maskin fér brittautomatik fortsicter pd
konstruktionsavdelningen. Dessutom fortsitter utvecklingen av for-
bittrade automatformar. Fr.o.m. den 1 maj har Bjuvsverken jour-
tjinst for tjinsteminnen.

God utlastning av kiinker och platior

rapporteras frin Skromberga. Leveranserna motsvarande tid i fjol
var ca 1 000 ton ligre. Automatisering av stringpressning i fabrik K3
pigir berriffande konstruktion och bestillningar enligt uppgjord
plan samt montage kommer att ske under semesteruppehdller. Uver-
flyttning av utrustningen fér tillverkning i fog i fog plastbundna
element fortsitter. Produktionen av det tunna programmet i kval. F
pigir enligt uppgjord plan.

Problemet med dammiri krning

klaras av i Hyllingeverken efter ombyggnad samt utbkning med
innu ett filter frdn rorfabriken. Trots svirigheten med personal
kommer Hyllinge att kéras under semestern, varvid markeegel kom-
mer att produceras.

Generalplan 16r H3ganlis iIndustriomride

hiller p8 att arbetas fram meddelas frin Anliggningsavdelningen.
Planen omfattar en framrida férliggning av vigar och planer, vat-
ten- och avloppsnit och nya omriden vid en eventuell framtida in-
vallning. Miljo- och immissionsfrigor har en visentlig plats. Natur-
virdsverket har fitt information om varje produktionsenhet i friga
om processer och utslipp i luft och vaten.

Konjunkturuppgingen inom jirn- och stilindustrin och verkstads-
industrin under de senaste minaderna iterverkar visentligt pi An-
liggningsavdelningens verksamhet.

I Verkstaden har MTM-2 installerats i fris- och svarvgrupperna
och en vixande “bank” erhills av tillverkningsmetodplanerade verk-
tygsdetaljer.

I Gjuteriet har orderingingen varit god. Orderstocken motsvarar
ca 5 minaders produktion, vilket dir mycket tillfredsstillande.

Mekaniska verkstaden har mycket hog beliggning i plitverkstaden
och frisgruppen, mindre i svarvningsgrupperna. Omflyttning av
personal mellan grupperna kan goras i begrinsad omfattning.
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Kajarbetet dr snart klart

rapporterar Transportavdelningen. Muddringsarbetet i hamnbassing-
en och inseglingsrinnan pigir. Den frin England bestillda mobil-
kranen levererades pd utsatt tid. En hjullastare typ PARCA 854 har
anskaffars som ersittning for tvi gamla underhillskrivande griv-
maskiner.

Rullande 12-ménadersstatistiken visar fér egen godsmingd en Gk-
ning pi ca 22000 ton under mars jimfort med foregdende ir.
Ca 11000 ton eget gods passerade over hamnen under april och
4 350 ton metanol lossades.

Sllikosférebyggande dammiitningar

pigir inom fabriksenheterna enligt uppgjort program och huvud-
vikten ir koncentrerad till Murbruksfabriken meddelar Skyddskon-
toret. Vidare fortsitter arbetet med bullerdimpande dtgirder inom
foretaget. Omgivningsprovtagning pd stoftnedfall (Standard Gauge)
pigir i Hoganis. Ergonomiska arbetsgruppen dr i verksamhet med
ergonomisk arbetskravsbedémning. Besok och besiktningar har gjorts
hos boende i Sandflygsgatan och Furugatan efter klagomil pi sot-
nedfall och obehag av illaluktande gaser.

Kraft- och Virmeavdelningen. Kraftbolaget

Betriffande den blivande linjen Morarp—Héganis for atomise-
ringsverket har de lantbrukare, som dger marken Gver vilken kraft-
ledningen Ingelstride—Visby ska gd, motsatt sig den projekterade
trickningen. Vi soker nu en alternativ strickning. Ett alternativ vi
nu forske 3 fasestdlle dr ace flytta det tinkta kopplingsstillverket
vid Ingelstride till schakt Gustav Adolf och darefter dra linjen lings
den planerade vigen mellan Hilsingborg—Mblle. Vigverket mdste
dock forst faststilla omridet for den blivande vigen, Forberedelser
har pibérjats for uppliggning av ledningsfaserna pd linjen Mérarp—
Nyving. Vi kommer atw forsoka atr dra linorna slipfritt. Denna
metod har oss veterligt inte anvints tidigare i Sverige. Vinsten med
metoden ir att markskadorna blir ofantligt mycket mindre. Daremot
ir arbetsmetoden nigot dyrare in den gamla slipmetoden. Arbetena
beriknas pdbérjade i juli minad, dock senast under september. I vad
mén kraftverket i Nyving miste koras under denna tid ir icke de-
finitive utrett. Med all sannolikhet krivs vissa avbrott pd linjen,
varfor sporadisk krning blir nédvindig.

En 4000 m? cistern fér lagring av metanol for Perstorps rikning
kommer att uppféras inom cisternomridet i Hogands hamn. Hyres-
kontrakt har tecknats med Perstorp AB. Cisternbygget berdknas vara
klart under oktober minad derta ir.

Lerrdrsfabriken kommer till anvindning

I samband med produktionséversikten dementerade direktor Paul-
son de rykten som gjort gillande att lerrbrsfabriken skulle vara en
rotalfrlust. Det ir det naturligevis inte, konstaterade direktdr Paul-
son. Byggnaden kommer till anvindning for takpappfabriken och
den nya utrustningen ir av standardcyp och starke efterfrigad inom
andra avsnitt inom foretaget, for anvindning inom de nirmaste dren.
Det enda undantaget ir ugnsenheten, som kommer att rivas.

Nya f5rbiittringstbrsiag

Sekreteraren redogjorde for av forslagskommittén pd sammantra-
de den 14 maj behandlade férslag. Beloning godkindes for foljande
4 forslag med sammanlagt 1 935 kronor:

Slipare Roy Johnsson — Stillbart sprutskydd till stora sigen;
Fabriksarbetarna Bror Schionbeck och Algot Svensson — Anordning
for upphingning av presenningar till torkning; Laboratoriebitridet
Bo Bjork — Modifierad egenfrekvensmetod for ickeforstorande be-
stimning av elastiska och mekaniska egenskaper hos keramiskt gods;
Férman Rudolf Schier — Hiilp vid vindning av pressade plattor
med syfte att losgora pressplattan och placera teglet pd spinplattan.



Slip-Naxos rekryterar personal

fran Finland

Malte Nilsson hilsade vilkom-
men ull arers forsta sammantrade i foretags-

Dirckrisr

pamnden den 21 mars 1+ Viastervik. 1 sin in-
tormation om konjunktur-, produktions- och
I'I'I.'Ifl\l'l.‘.il'\l..l"_'.l.'l \.‘ldc dhir. NHHOTL att {.li:( ukla-
nomiska resultatet under arets forsta manader
varit samre an under foregaende ar. Order-
ingangen hade varit stiirre och produkrionen
var av samma storleksordning som motsva-
rande tid 1968, Virt storsta bekymmer ir fon.
art anskaffa ullrackliy arbewskrafr for an
kunna halla vara leveranstider, sade dir. Nils-
son, Pd svarvare Bernil Carlssons friga be-
tratfande relavionen mellan svensk och ut-
lindsk forsiljming svarade dir. Nilsson are
torhailander ar oforandrart.

Ingenjir Sven Johansson redogjorde for
personallige och personalstatistik, Vire behov

av arbesskrafe uill fabriken uppgar ull ca 45

man. Rekryteringslager dr besvirlige fér nir-
varande, da samtliga industrier cfterfragar
arberskraft, Vi har rekrveerar eoe 20-tal per-
soner frin norra Finland som c¢fter viss om-
\L(,ll]ing ﬁut't_-l.'s\i\'r \'lll.'\'s.‘\ i“ ! L\fl)tluktiﬂﬂcn,
Dircktisr Nilsson tog upp fragan om utékning
av den kvinnliga arbetskraften och onskade
synpunkter hirpd. Herrar Carlsson, Oberg,
Magnusson och Low framforde sina uppfatt-
ningar.

Personalomsiuningen  och  sjukfranvaron
har under 1968 varit mycket stérre dn under
1967.

Olveksfallen har i antal varit storre under
1968 men antalet forlorade arbewsdagar har
varit nagot ldgre,

Dir. Nilsson tog upp problemer med sjuk-
frinvaron, som under januari och februart
minader varit exceptionellt hog. Kortids-

samband med
diskussionen om sjukfrinvaron behandlades

franvaron har domincrat. |

iven frigor betriffande omhiandertagandet
av nyanstilld personal. Diskussionen blev
lang och givande med inligg frin de flesta
Dircktér Nilsson tackade for
sakliga och virdefulla inligg. Han hoppades
ocksd arr féreragsnimndsledamiorerna skulle
verka for att vidareinformationen frin nimn-
den skulle fungera.

narvarande.

Som avslutning pd sammantridet visades
stillfilmen "Ekonomisk Virjournal 1969".

Vid sammantridet belénade forslagsstilla-
re var foljande: reparatér John Nordin: An-
ordning vid giljotinsax och Andring vid skiir-
maskin; reparatérerna Rolf Jakobsson och
Bengt Gronlund: Andring av fiste; plasla-
gare Bertil Pettersson: Fixtur; reparatir Seth
Ohlsén: Belysningsanordning.

Foretagsnamnden vid Trempex
samlade till varsammantrade

b 3 p P 3
i ) ‘; SN e WOy %
‘,,J‘ \..' {1 |‘-l & '-14\“‘\} ;L”
i " ./ a = 'I-, '|2 13 -\_-.l I_':‘-E“-n.
2 5 9 15 7
N | Ly s i
3 6 10 J
| g
y iy
: I =
¢ . 2. s K

1. Goran Ullner. 2. Tage Wahlfrid. 3. Kerstin
Karlsson. 4. Leif Bjork. 5. Nils-Erik Olsson.
6. Hanne Lindgvist. 7. Gustav Hansson.
B. Gert Persson. 9. Bertil Sjogren. 10. Ca-
rola Karlsson. 11. Arne Silverbris. 12. Berndt
Sander. 13. Torsten Lindstrom. 14, Sven Er-
landsson. 15. Rolf Ekelund. 16. Gunnar
Larsson. 17. Nils Hansson.
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Styrelsen och verkstallande direktéren har framlagt sin redovisning for det gangna verksamhetséret. Vi ater-
ger har vad som i férvaltningsberattelsen redovisats under ”Korta fakta”.

Koncernen
1966 1967 1968
Omséttning, mkr ............ i ST DAY SRR ) 270 274 292
harav inom Sverige, mKr . ... .. . i i ") 190 190 201
harav utanfor Sverige, mkr ... ... ) 80 84 91
Rorelseresultat efter kalkylmassiga avskrivningar men fore
extraordinara intakter, dispositioner och skatter, mkr ........ 19,6 21,3 21,4
+ extraordindra intakter ............. .. i, 0,2 1,4 425
bokslutsdispositioner . ........ ... .. i 11,7 7.8 20,8
=172 | TSP - 3,6 7,2 41
NBHOVINSL K v vis s mra it emey s e sesemiass 45 7,7 39,0
Eget kapital, mKr . ... ... .. it 113 119 150
AN ERBLAINIE oo oo inse i e s 0 e 6 erwiubtess e *) 3 900 3521 3320
LENGSUMIME,; MKE o v s i wonss w iy aa miedii i i ) 83 81 82
Lonesumma i % av omsattningen .......... .. oo ) 31 30 28
Investeringar, MKr ........coviemnrreenireriinencacirnranes ) 21 17 23
Bokféringsmassiga avskrivningar, mkr ......... oo 27 21 28
Kalkylmassiga avskrivningar, mKr ..........oooiiiiniinnanns 14 14 11
*} Har, liksom i diagrammen, medraknas endast de féretag som
ingar i koncernen vid utgangen av ar 1968.
Moderbolaget
1966 1967 1968
OMBAUDING: IKE 10 oneoaissin vsnim i e @ve ey ey 138 126 133
haravinom Sverige, mMKr ... ..ttt 69 64 65
harav utanfOr Sverige, MKr .. ... ..o iiiiinarrerarnnsnnnn 69 62 68
NOtOVINOE MKE oo v o iy s i i e e e e o e et 59 59 378
Eget kapital, mKr . .........oiiiiiinererarvaniiareeeeananey 106 106 138
Antal anstallda ... ..vrit e 2582 2 246 2053
LONGBUMIME, MKE oivimiasime s sroes e su Gas simis s me min s 53 50 49
Lénesumma i % av omsattningen .......... .. 00 iiieeeees 39 40 37
Investeringar, MKr . ...........iiiuiiiiinerunnrrereassanasns 12 12 10
Bokféringsmassiga avskrivningar, mkr ..., ... 17 17 21
Kalkylmissiga avskrivningar, mkr ........ ... ...l 6 7 7
Foreslagen utdelning, mkr  ......... ... .o, 59 59 6,6
Foreslagen utdelning per aktie, stam, kr ...................... 11 1 12:50
Foéreslagen utdelning per aktie, preferens, kr  ................ 5 5 5
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Koncernens och moderbolagets omsitining

Qaluviirde fér koncernens dominerande produktgrupper
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‘o Vartraff for arbetsledarna

E] Pren wradicionelia riffon med arbersledar
na vid Hoganasbolager har dge rum o Tolk
parken, Hoganis 1 jolarets verksamher och

okl

h'\lnm:ﬂ\\ I

redoy isades och kommenterades i
dirckeir O
Flernervd, varefier dirchtir K G Thafsvelin

koncerncheten,

redoviade erfarenheter tran omflveioningen
v crberskraft mom foretaget. Ffrer den oo
NP memsamma maltden mledde verkmastare

TSR Bernul Olsson en diskussion kring arbetsledare-

tragor. som avslutade den angenima am-

VAo,

Byggnadsutstallning i Bryssel

b LV

Jdeltog 1 unstallniogen "Salon du Banment™ |

Dotterbolager Techimex Beluivn

Brvssel den 1—9 mars. Hela utseillningen
upptog en golvvra pa 232300 mi Ca 353
med  och  dessutom

beleska vestallare var

fanns en italiensk och en engelsk paviljong,

nyetiar 330 000 besokare raknades i, varas
Ungefir 330 000 besik knad
6 Q00

Techimes, Montern var huvudsakligen upp-

omkring sjorde  forfragningar  hos

byvped kring Hoganasmarenial, bla, forckom

23 m* vackert golv av TT 717-plattor liksom
aven 32 m?* Merallic Brown, Den nva skvalp
rannan intresserade manga arkitekrer, Tek
nisk information zavs av Lxportavdefningens

och Techimes representaner. BA

AB Hoganasarbeten
bygger ugnar for kulsinter

AB Hoganasarbeten har under hosien 1968
och varen 1969 varit med om att bygga tva
hulsinteranlaggningar i Svoppavaara, Sverige,
resp. Kirkenes, Nord-Norge, Dessa entrepre-
nader ullhor de storsta som HA har hatt,
Detra har narurhgeyis seille stora krav pa var
planering och arbetsledning likavial som pa
var maskine!la urrustming, Nyva metoder och
hialpmedel tor applicering av eldfasta massor
och tegel har kommue all anvindning. Som
exempel kan nidmnas: K ostringsforfarandet
vid murning av roterugnorma. Denna metod
innebir ate man istiller for ate stampa upp
tegler klistrar vissa nvckeltegel mot mantel-
platen.

Forankrinasmrn 1 gjurmassan har fases med
hjdlp av bulsversurrusining, vilker sparar nd

Kulsinteranldaggningen i Svappavaara

~

For framstélining av tackjarn maste jarnmalmen forst anrikas och
sintras. Vid anrikningen krossas malmen till pulver (slig). For att
sligen skall kunna anvandas i masugnen maste den forekomma i

storre storlek an pulver En av mojligheterna ar att sintra (branna)
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och gett et birtre resultat, Sprutning av eld-
fasta massor har anvints 1 stor utstrickning
for vissa delar. Alle for are fa sa hig kapa
ciret som maojlige med hogsta majliga kvaliter.

R

Norsk arkitekt
besdker Skromberga

Inger-Lise  Jacobsen, tvabarnsmamma och
mredningsarkiteke dr sedan arcts bisrjan an-
stalld hos Hoganas A S, Oslo.

— Min huvuduppgift dr are besika arki-
tehter och presentera Hoganasbolagers plan
sortiment, berattar fru Jacobsen. 1 presenta-
vonen mmgar ocksa radgivning 1+ fraga om
fargval cre. Jag har arbetar som inrednings-
arkiteke, men det hiar arbetet som arkireke
besokare ar rorligare och mer stumulerande.
1 biirjan av arer besikwe jag placfabriken i
Skromberga. Det besioker var myeket larorikt
— der gjorde det littare fir mig are férsta en
del wkniska spiorsmal kring det mycker ull-
walande plauprogrammer, forklarar fru Ja-
cobsen, pionjir mom sitt vrkesomrade som

arkiektbesokare. ASO

|-
L
sligen till kulor, omkring 1 cm/diameter. Fuktad slig blandas har-

vid med tillsatsamnen, tex. bentonit, formas till kulor. passerar en
torkugn och sintras darefter i en roterugn vid ca 1200 (se bilden).




Inger-Lise Jacobsen tar del av plattpro-
grammet i Skromberga

Det ar verkligen mycket vackra plattor Skrombergaverken tillverkar, konstaterar direktor
O Herneryd tillsammans med overingenjor Walter Cronstrom, tv., och verkmastare Bertil

Oisson

Golvet narmast ar lagt av nr 450 klinkerbrun {Metallic Brown). Vaggen bakom &r byggd
med italienska gra-vita reliefplattor. Bilden ar trAn byggnadsutstailningen i Brissel




KONCERNEN RBUNT

Kanadensare pa studieresa

30-talet kanadensiska arkitekter var i april
pi studicresa i Sverige 1 Exportforeningens
regi. Ledare for studieresan var svenske han-
delssekreteraren i Toronto, Bo Israelsson.
Man besckte bl.a, Hoganisbolagets anligg-
ningar 1 Skromberga, dir foretagets produk-
tion av keramiska golv- och viggplattor stu-
derades.

— Keramiken forckommer inte 1 sd stor
omfattning i Kanada som hir i Sverige, be-
rittar handelssekreterare Israelsson, men jag
formodar pd goda grunder att det blir en
dkad anvindning av svensk keramik efrer
detta besok. Vi har besokt Klippans kyrka
som utan tvekan miste betecknas som etr av
de allra intressantaste objekten under vir
resa. Den allminna uppfattningen bland be-
sokarna var att den keramiska utsmyckningen
i kyrkan ir nigot av ert masterverk. Kven
under besket i Skromberga urtalade sig de
kanadensiska arkitekterna i mycket positiva
ordalag, summerar handelssekreterare Is-
raclsson,

Handelssekreterare Bo lsraelsson ses har
t.v. tillsammans med arkitekterna miss Ca-
rolyn Souter, mr Michal Ellwood och miss
Allison Hymas.

Kampanj i Skromberga mot slitage visar
att systematisk uppfoljning ar Ionsam

I borjan av 1966 paborjades forsok ate be-
mistra slitageproblemet pd slitagedetaljer ill-
hiérande olika maskiner och verktyg. Dessa
problem uppdelades i fyra huvudgrupper —
a) verktygens forslitning — b) kross- och
malningsmaskiner och deras slitdetaljer —
¢) pressar och deras slitdetaljer — d) slitage i
samband med massatransport.

Nir der giller a) verktygens forslitning har
en seric forsek med olika metoder gyorts. Hir
kan nimnas hirdférkromning och hirdmerall.
Aven verktygens utformning har beakrats.
Det har visat sig att efter inforander av de
nva metoderna verktvgskostnaderna riknat
per format ton sjunkit med ca 4 kriton frin
1966.

b) Vid krossmaskinerier har inte gjorts
ndgra nimnvirda forsik eftersom slitagekost-
naderna fir Skrombergas del ir relative laga.
I mitten av april 1968 inmonterades slitgum-
mi i kulkvarn for malning av torrpressmassa.
Under forsoksperioden har 2500 ton massa
malts utan att ndgon férslitning har kunnat
uppmitas. Slitpldtar 1 stdl utbytres efter mal-
ning av 3 000 ton motsvarande en tid av 1 dr.
Eftersom kostnaderna (12 000) dr lika stora
for slitgummi och slitplitar blir besparingen
per ir 12 000 kronor.

¢) Kryss och véltar i hirdférkromar utfo-
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rande har utprovars mad gott resultat och
slitagetiden har farlingts upp till 5—6 ging-
er. Marterialer i skirbordens glidplitar har
dndrats frin missing till stalplit med hird-
forkromning dir glidplitarna fore dndringen
héll 1 milj. plator. Vid ett pigdende forsok
har 3,1 milj. plattor uppndtes utan act nigon
forslitning ir mirkbar, Zn successiv ombygg-
nad av skirborden pigir. Vid ombyggnaden
tas iven hinsyn till slitaget.

Utbyte av “Z-kedjevariatorer” vid string-
pressarna till Povelsen-variatorer har genom-
forts. Utbytet beslots efzer en uppfoljning av
reparationskostnaderna pd kedjevariatorerna.
Det visade sig vid uppidljningen artt kedjor-
nas utslitningstid var 2 min. och di kostna-
derna for varje kedja vppgick till 1000 var
irskostnaden, arbetslon inberiknad, ca 6 000
kr per variator. Povelsen-variatorn har varit
i drift 2 ir utan underhiliskostnader.

d) Uppféljningen av reparationskostnader-
na vid centrala massaberedningsavdelningen
for vatpressmassa visade en onormal stor for-
slitning av rorbojar. Prov med infodring av
trekollan (= beteckning pd ere hogvirdige
syntetiskt gummi, polyurcetan) i rorbdj pi-
bérjades i slutet av maj 1966 och idag kan en
forslitning av 0,6 mm uppmitas. Successiv
infodring av de mest utsatra rérbdjarna pa-

pdr. Vid siktning av klinkergryn har nu ut-
provats en siktduk av slitgummi. Den inmon-
terades 1 borjan av november 1967. Ingen
férslitning kan pivisas. Den gamla siktdukens
utslitningstid var 2 veckor och kostnaden
150: —/st. Detta ger en besparing av 3 000
kronor per dr.

En kombination av trckollan och flam-
sprutning har utprovats i cykloner vid torr-
pressavdelningens massaberedning. Ror och
konplitar infodrades med trekollan, fordel-
ningskona flamsprutades, Proven igingsarttes
i augusti 1967. Nigon forslitning kunde e)
uppmitas under semestern 1968. Fore dnd-
ringen var forslitningstiden 6 min. Samtliga
cykloner pi avdelningen har indrats. En
uppskattning av besparingen miste hir goras
och torde beldpa sig till 5000 kronor per ir.

En uppfoljning 1966 av reservdelskostna-
derna visade att forslitningen var onormale
stor pi vissa detaljer i samtliga bandnings-
maskiner. I samarbete med hiardmeralltillver-
karna utprovades 1967 inlédning av hirdme-
tall pi de mest utsatta detaljerna. Fem detal-
jer per maskin har dndrats och det visar sig
att kostnaderna for reservdelarna har sjunkit
till hilften sedan 1966,

K Engblom
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Visste Ni detta om

SNICKERIFABRIKEN?

ca 15 000 kubikfot furu forbrukas per ar vid Snickerifabriken i
Hoganis och dessutom ca 2 000 kubikfot ek, bjork, rodbok, vitbok
och andra tridslag,

ca 4500 formar drligen tillverkas forieldfas
tegel,

hundratals modeller varje ar lamnar Snickerifabriken for att g
till Centralverkstadens gjuteri, 3

Snickerifabriken f.n. sysselsitter 9 formsnickare och 8 lirlingar till
formsnickare samt 1 instruktor for de senare; 6 diversesnickare;
2 modellsnickare, 2 formbeslagare, 2 man i formladorna, 1 upp-
ritare samt 1 forrddsman.

a och syrafasta form-"

_l
W

L




Bildsvep fran snickerifabriken

Stora bilden: Gamla fina verktyg med sil-
keslen yta. "Strykmattet” ar tillverkat av
herr Larssons far Jons Larsson. Aven han
var snickare vid Hoganasbolaget hela sitt
liv. Grundklotsen anvandes, innan det fanns
maskiner, till att gora spdr i virket med.
Detta verktyg ar tillverkat av Jéns Larsson
och narmare 100 &r gammalt. Den bortre
hyveln, markt LIS, har farfadern Lars Jons-
son sjalv gjort.

1. Formsnickare Henry Friberg och Olle
Wallin t.v. studerar ritningen till en modell-
form for eldfast tegel. Man samarbetar med

Ritkontoret och vid sarskilt invecklat form-
bygge gors forst en modell p& Snickeriet
for att skarningen ska kunna bestammas.
Darefter vidtar det slutgiltiga ritarbetet, och
sist formen i full skala.

2. Formsnickare Leif Pettersson och ritare
Borje Ekolin t.h. vid formen fran bild 1. Den
ar snart klar for sitt &ndamal: att forma eld-
fast tegel som ska levereras till Finland.

3. Formsnickare Albin Larsson har varit i
Bolagets tjanst i 51 ar och gar i pension
1970. Han borrar hal for jarntenar i en form-

del som syns placerad pd avsedd plats i
formen pa bild 4.

5. Diversesnickare Nore Lindestam vid
bandsagen. Han gor har detaljer av tra till
en kopparsmaéltugn. Det ska vara en kanal
i ugnen och traformen brédnnes ut nar den
fyllt sin uppgift som kanalbildare.

6. Modellsnickare Roland Fransson haller
pa med en gjutmodell till ett pumphus for
gjuteriets rakning.

7. Formsnickare Folke Emanuelsson syns
har vid en form till ett valv for eldfast tegel.




8. Formsnickarlarlingen Rolf Olsson arbetar
med en form till radialtegel

9. Bérje Ekolin ritar bade trdformar och
jarndetaljer.

10. Inne pa kontoret forman Erik Bengtsson
med sin hjalpreda Ann Christin Rosengren.

11. | limhjulet halles limmade detaljer i
press tills de torkat. Ismet Beyrnja ar jugo-
slavisk snickare och kom till Sverige for 3 ar
sedan.

12. Formbeslagare Erik Sjoberg och Milton
Dahligren t.h. beslar formar med plat for att
de ska hdlla for tegelslagningen.

LARLINGSVERKSTADEN:

13. Instruktér Rune Lindkvist och larlingen
Ronni Swvensson vid svarven. (Larlingarna
Eriksson och Svensson gar "'pa tredje
aret”))

14. Vid cirkelsagen larlingen Sten Inge
Eriksson. Han gor inlagg till en ytterform.
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Vad déljer sig bakom denna rubrik? Tiburtius har namnsdag den
14 april, och cftersom det var den dagen vi fick vir nya mobilkran
passar namnet bra. Tillnamnet “den store™ ir vil ocksd limpligt, nir
det giller vir kraftigaste kran. 36 ton lyfrer den — enligt tillverka-

ren — och det bor man vil

tro, eller hur? Jo, givetvis, men fbr si-
kerhets skull bér man nog tillita sig tvivla pd uppgiften. Der gor
man pi transportavdelningen och dir vill man forst ta reda pd lyfr-
betingelserna, innan man lovar klara av nigra wnglyft och i synner-
het de 36 tonnen, som i drlighetens namn mest dr en skrivbords-
produkt.

Och, kiire lisare, om Du nu frigar vad det ir for en kran vi kipt
och varfor vi kipr en sidan, si ir det bara bra, fir di kan Du redan
nu fi rike

a upplysningar. Det ir bittre s, in att Du som eventuell
inhvrare av mobilkranen senare skall bli besviken for att den inte
lvfrer Dina futtiga 25 ton, nir den ju ar godkiand for 36.

Alltsi — fram med varudeklarationen! Och vi borjar frin bérjan.
En mobilkran dr som framgir av namnet rirlig, och den kir for egen
maskin mellan olika arbetsplatser. Under senare ar har den truck

burna kranen blivit allt van re och har borjat dominera bland ut-

.!!\ ['1|I‘-'I'..;\.|\I'.II'I.'lr".,'l. \I”hl'T l..'l.' '[I.-'!kr',\..“ \il'll \H.'ll‘l\]?\'l n}\'\i l.I-.L\L'H 1‘(!1

vttar sig mellan arbetsplatserna. Den kir ungefir som en lastbil

och ger en ocksi uppfattningen att den ir monterad pid em lastbils-

chassie (vilket faktiskt ocksi var faller i dess forsta version). Den

:a mobilkranstypen skdtes helt frin en och samma hytt,
siledes till skillnad frin den truckmonterade iven nir der giller for-

flyttningen. Kranhuset ir monterat centralt pd det hjultérsedda un-

derredet, vars framhjul styrs som pd en bil och vars bakh dri
vande. Vir "Tiburtius” tillhir den sistnir enar 1 dels
:\IhL' t‘\'ilui\.\'f h'l. ‘||'|.'|.l‘|‘ Il'rl‘j'\[l”'.”.;, \'.:\ Ar mir \il‘. li!r\"‘-”l\"i\[J'- an
de och icke att forakta dels dr billigare in den truckmonterade.

Frin birjan var mobilkran konstruerade enbart som motvikts

kranar och lyfrformigan lig sillan Gver 4 ton. Denna angivna kapa

citet var den maximala, och det betvdde att kranarmen skulle vara

sitt oversta (hogsta) lige, vi webar minsta radie for Iytrer, riak-

nat frin kranhusets centrumaxel. Ville man 6ka radien blev man

tvungen minska lasten eniir kranen annars ville tippa Gver. Der trd
kiga med maximilasten var att den beriknades vid 10 fors (3,2 m
radie och med standardbom, som 1 regel var 17—20 tot (5,1 —6 m

Av radien tog sjilva kranen si stor del av det fria utrymmet tor

ten var si ringa att enbart en k-\mp.t]\[ jairnklump kun Ivfras utan

att sli emot kranhuset eller chassiet. For at bittra pd derta forhil-

lande srjade man forse kranchassiet med "unggare”

eller stodben,

som hyilpte till arr hilla kranen i balans vid storre bomutliggni
I ;

Detta gav givetvis krankonstruktdrerna idén att dimensionera lyfr-



»TIBURTIUS DEN STORE"”
har kommit till Hoganas

maskinerict si, att kranen skulle kunna lyfta mer med utfillda stod-
ben vid minsta radie. Hirigenom blev si 4-tonnaren utan stodben,
en 6- cller 7-tons kran med stodben. Naturligtvis uppgavs kranen di
vara en 7-tonnare, iven om man ytterst sillan hade en sd utformad
iirnbit att man kunde utnytrja kapaciteten.

N4, vir cgen nya mobilkran di, hur dr det med den? Den skall ju
ersitta dels vér lilla 6-tonnare och dels hamnkran nr 3, som lyfrer
max. 3 ton. Behover den di verkligen lyfta 36 ton? Nej — absolut
inte! (Den bestdlldes .6, som 31-tonnare for leverans i december
1968, men tydligen har den vixr dll sig under leveransforseningen
genom vissa modifieringar). Forutom att den skall ersitta hamnkran
3 skall den dven kunna utrustas med gripskopa, och det innebir att
den skall kunna lyfea 5 ton i enkel lina vid 10—11 m radie. For art
Klara detta miste man g¢i till 30-tonsklassen. S4 dirfor bestdllde vi
denna kran, som med 9 m bom skulle lyfra 31 ton med utfillda stod-
ber. For ate nd tllricklige ldngt ut dver fartygen och kunna klara
skoplinorna méste vi g till 15 m bomlingd och kopte dirfor en ull-
catsbom om 6 m. Fér at tillfredsstilla andra avdelningars onskemil
om lyfthojd dkade vi pi med en 3 m bomsektion, sd atc vi nu kan f3
bomlingderna 9—12—15—18 m. Den storsta bomvinkeln (= vinkeln
mellan bommen och horisontalplanet) ir 80° for samtliga bomlingder
och detta innebir att de lingre bommarna i dversta laget fir storre
radic. Detta medfor alltsi i sin tur att kranens maximilyft minskar i
proportion till dkad bomlingd. Den lingre bommens stirre tyngd
minskar sjilvfallet ocksd lyfrkapaciteten eftersom motviktsprincipen
giller, Det kan dirfor vara av intresse att se hur lyftférmigan varie-
rar med bomlingderna och hur stddbenen inverkar pd densamma.

Kranens lyfthastighet i enkel, obelastad lina dr 85 m/min., vid
4 tons last 45 m/min. Lyftkranen i enkel lina 4r 5,2 ton och detta
inncbir att om man skall lyfra 36 ton miste linan “skiras” i 4-ski-

Lyftkraft i ton (inkl. lyftblockets vikt)

9 m bom 12 m bom 15 m bom 18 m bom
Radie

o Med | Utan | Med | Utan | Med | Utan | Med | Uran
cid | seod | stod | swod | stod | stod | stod | stod

3,2 31,0 12,3 - — — — — —
4.8 230 8,8 21,5 7.7 20,0 7,3 19,8 7,0
7,5 12,2 43 12,0 43 11,9 4,2 11,8 4,2
9.0 9.0 3.4 8,2 31 8,1 31 8,0 3.0
12,0 —_— —_ 5,6 2,0 5,4 2,0 53 2,0
15,0 —_ — — —_ 4.0 1,3 36 1,3

vigt lyftblock si att den blir 7-faldig. Detra betyder i sin tur att
Jyfthastigheten minskar till sjundedelen. Stodbenen miste anvindas
vid stora lastvikeer eller stora radier for lyfren. Noggranna instruk-
tioner hirfor anbringas i forarhytten och dessutom finns alarmsigna-
ler och strombrytare som trader i funktion vid dverlast. Kranen har
en 50 Yo-ig sikerhet mot tippning, dvs. den tippar inte omkull férran
tilldten maximilast dverskridits med 50 %o. S& hg Sverbelastning kan
dock icke forekomma cftersom strémmen bryts dessfdrinnan (som
regel senast vid 10 %o Sverlast).

Mobilkranarna drivs si gott som uteslutande av dicselmotorer.
"Tiburtius” har en 4-cyl. sidan av fabrikat Ford, som utvecklar 64
hkr vid 2200 varv/min. Om diesclmotorn dirckt driver de olika
kranrérelserna via axlar och kugghjul kallas typen dieselmekanisk,
Om den diremot sisom i "Tiburtius” driver en el-generator, som i
sin tur driver flera olika el-motorer, en for varje kranrorelse, kallas
krantypen dieselelektrisk. Givetvis finns axlar och kugghjul dven i
den sistnimnda typen men maskineriet blir mindre komplicerat dn i
den dieselmekaniska. Den eclektriska driften anses gc noggrannare
kontroll dver kranrérelserna in den mekaniska. Vi skall inte gi alldfor
I3ngt in pi mobilkranarnas historia, konstruktion och utveckling. Den
hir redogorelsen skulle behandla vir »Tiburtius” och dven om mycket
mer skulle kunna sigas fr foljande ytterligare uppgifter och data
racka:

Chassiet ir 5 m lingt, hjulbasen 3 m, avstandet frin centrumaxeln
till kranhusets bakre kant likaledes 3 m. Storsta hdjd med nedfilld
bom ir 3,81 m (si den gir inte in i vardagsrummet). Stérsta bredden
ir 3 m. Den har 2 lintrummor for gripskopehantering, varvid last-
vikten inkl. skopa fir uppgd till max. 5 ton (samma som for var sk.
sligkran i hamnen) vid en radie av 12 m och med stéden utdragna.

Och s litet om kranens anvindningsomriden: Den skall anvindas
vid hamnen for lastning och lossning, sirskilt med avseende pd atr
kunna avlasta “sligkranen” vid lossning av kvartsit, koksgrus- och
lerfartyg resp. att climinera det tridkiga forhillander att vi hitells
fact forligga en del fartyg till Hilsingborg p.ga. vir bristande kapa-
citer i gripskopelossning. Den skall anvindas inom fabriksomradet
for lyftning av tunga maskiner, transformatorer etc. och ersdrta in-
hyrningskranar. Dessutom skall den anvindas fér extern uthyrning
inom Hoganis for sidana féretag som behsver hjilp med tunglyft.
Inom parentes kan sigas att kranens forsta uppdrag var aut lossa och
forflytta stora betongror for stadens nya avloppssystem i Storgatan.

Med den stora investering som ett sidant krankdp innebir stiller
man med ritea ocksd stora férhoppningar om ete livlige och rationellt
utnyttjande av kranen. Ett dr sikert — den har varit efterlingtad!

C-E Walldow
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HOGANAS LERROR
— en tillbakablick i 100 ar

Hogands namn bar gdtt over granserna tack vare de kera-
miska produktcrna. En av dessa dr de glaserade lerroren, som
Hégandsbolaget borjade tillverka for 100 dr sedan. De forsta
giordes 1 gipsformar och var oglaserade. Allt eftersom utveck-
lingen pd det sanitara och hygieniska omrddet gick framidt
blev lerroren en betydande del i Bolagets tillverkningspro-
gram. [ dag ar sitwationen en annan bla. genom plastilderns
intrade och som bekant har Hoganasbolaget nu lagt ner pro-
duktionen av lerror och tar 1 stallet upp tillverkning av en
amerikansk rorprodukt av glasfiberarmerad polyester.

Dcmm redogorelse for den hundraariga tillverkningen av glaserade
lerriir 1 Hogands under dess forsta skeden bygger frimst pd inter-
viuer med pensionerade f.d. anstallda vid Bolager, nedrecknade av
fabriksingenjoren Robert Djurberg, verksam  vid Higanisbolaget
1919—1939. Andra killor ar dldre styrelseprowokoll och H A Meul-
lers minnesblad il Bolagets 100-drsjubileum 1897, Uppgifterna ir
vl inte helr samstimmiga och far tas med den reservationen.

De intervjuade pensiondrerna var med deras anstillningsir inom
parentes foljande: lastningsférman Johannes Nilsson (1864, for-
mannen 1 kirlfabriken August Nilsson (1865), rorsorterare Petter
Larsson (1873) och rirfabriksarbetare Johannes Jonsson (1884).

De forsta réren

Rortillverkningen borjade 1860 i forsoksskala i den gamla karl-
fabriken som lig intill nuvarande bilgaraget. Réren formades av ut-
kavlad lera i dubbel gipsform, som var fiorsedd med gevinder. En
grikirna inlades och de bida halvorna slogs samman. En brada spin-

des fast mellan formen och taker, varcfrer kirnan rogs ut. Dessa rér
glaserades inte och de brindes i tvd flamugnar. Roren gjordes endast
pa bestillning,

1866 uppsattes 1 "Blikulla” — nuvarande fabrik 111 — en dubbel-
verkande handdriven rdrpress, varigenom erholls bitire och billigare
risr. Dessa pressades utan muff, som formades for hand och monte-
rades pd roret. Aven hir gallde det liten produktion och mindre rér-
dimensioner.

1869 togs ctt nytr steg 1 utvecklingen di tillverkning med en
engelsk rirslagningsmaskin pdbérjades i glasbruksbyggnaden. 1 denna
hade 1862—1869 tillverkats huvudsakligast fonsterglas.

I etr styrelseprotokoll, daterat den 22 juli 1870, framhilles bl.a.
“att rortillverkningen inrymd i Glasbruksbyggnaden ¢j kunde anses
vara annat in provisoriskt ordnad med ojimn tillverkning. Den frin
England inképta rirslagningsmaskinen utférde etr vida vackrare ar-
bete in de smi férsoksmaskinerna, men di vissa delar av densamma
varit fér svaga for Hogandsleran, si har arbetet hittills varit avbru-
wt av stindiga reparationer, Denna oldgenhet har villay, ate styrelsen
innu inte ansett sig kunna utfirda nigot tillkinnagivande om ror-
tillverkningens borjan och avsitmingen har dirfir dven varit obe-
tydlig.”

1871 anlades en rorfabrik for storre fabrikation av maskinpressade
ror i fabrik 11. Da uppsarttes en spindelpress som drevs av en loko-
mobil. Rér pressades upp till 18” inre diameter och 2’ lingd. Muffen
formades 6ver en "flans” som lades pa pressborder.

Foljande ir anlades en rorfabrik 1 vissa utrymmen i gamla karl-
fabriken. En storre och en mindre dngpress anskaffades. I den storre
pressades 10”—24” rér och i den andra alla mindre dimensioner. An-
ledningen till denna utvidgning var bestillning av glaserade lerror
till Norrképings vattenledning.




Lera himtades med hiistskjuts | Danhult

Den bonde som med histskjuts ombesérijde transporten av lera frin
Danhule erhdll 3 kr per lass. Han kunde kéra 2—3 lass per dag.
Leran lades i en hog utanfor fabriken och den skulle helst lagras i
ete ir. Margretebergsleran togs i bruk férst omkring 1885.

Som magringslera anvindes brind berg, som erholls frin tvd nir-
liggande bergbunkar efter tvd tidigare gruvschake — enligt sages-
minnen Kronan och Carl XV. Krossningen skedde i kollerging i
fabrik I och siktningen i rundsikt. Den malda bergen transporterades
i tippvagnar till i fabrik II befintliga sumpar. I dessa breddes bergen
ut i jimna lag tillsammans med leran i proportion 2 delar lera och
1 del berg. Efter tillsittandet av erforderligt vatten lig materialet i
ete dygn och kordes direfter in i skoukirror till en brika. Frin den-
na transporterades lerklyten pd en elevator till pressalen. Tvd pojkar
bar klyten till var sin press.

Dessa drevs med direkt dngtryck och var pi grund av sin hastiga
ging farliga att betjina. Flera arbetare fick under irens lopp fingrar
cller hela hinder avklippta. Sikerhetsanordningar fanns inte pd den
tiden. P4 grund av ofta férckommande dilige ingtryck miste muff-
slagning ske duskilliga ginger. Sedermera anskaffades pd forslag av
bruksingenjoren Mats von Post tvd pressar med hydrauliske tryck.

Réren torkades i en lada stiende pd golver, i vilket hade inmurats
rokkanaler, som forde forbrinningsgaserna frin en “galt”. Réren
brindes i rundugnar och saltglaserades. Sedan gasugn II uppforts
1876, begdts de ror som brindes i denna ugn med tysk lera. Samma
ir uppsattes en valspress, som pressade ror upp till 10” diamerter.

Elva arbetstimmar per dag

Frin den 15 april till den 15 oktober var arbetstiden frin kl. 5 pd
morgonen till kl. 7 pd kvillen med 1/2 tim. frukostrast, 2 tim. mid-
dagsrast och 1/2 tim. vesperrast eller sammanlagt 11 tim. per dag.
Under den dvriga delen av dret arbetade man frin kL. 6 pd morgonen
dill kl. 6 pi kvillen, med 1'/2 tim. miltidsraster, 10,5 tim. per dag.

1878 erholl en arbetare 17—18 kr per avloningsperiod om 14 da-
var, Fem dr senare férrjinade en ackordsarbetare 27 kr per avli-
ningsperiod eller ke 2:25 per dag. Lonen for en ackordsarbetare i
rirfabriken dr i dag i genomsnitt ca 9:75 per tim., vilket gor om-
kring 85 kr per dag.

Under de forsta Sren pressades 100-—150 4” resp. 6” roc per dag,
en kapacitet som senare Skades till 400—500 per dag och press. I dag
ir kapaciteten 2 600 4” och 2 400 6” rér per 8'/2 tim.

| slutet av 80-talet hade Bolaget en bestillning pd 4000 24" ror
till Uppsala. Hirtill fordrades ett hele rs leveranstid. I dag kan man
pressa 170 st 24" ror per 8'/2 tim.

[ ett styrelseprotokoll den 7 april 1870 meddelades bl.a. foljande
forsiljningspriser: 47 ror 58 ore, 67 ror 85 dre och 247 ror 7: 20 kr.
Dagens forsiljningspriser for nimnda dimensioner for fogning med
muffrmassa 600 mm 13nga ir 4: 74, 6: 75 och 120 kr.

Synpunkter pé tillverkningen

[ ett memorandum daterat augusti 1866 framhalles foljande syn-
punkter pi tillverkningen ayv lerror:

»Bland lergodstillverkningens produkter torde fi finnas hvaraf
forbrukningen under senare irtionden Gkats i hastigare progression
in af kloakledningsror. Detta sammanhinger med den alle krafrigare
framtridande fordran pd ett tidsenligare och mera systematiskt ord-
nande inom stadskommunerna af fér sundhetsfsrhillandenas forbire-
ring afsedda inrdttningar.

Art ett indamilsenligt och vil genomfort kloaksystem uegdr ett af
de kraftigaste medlen for detta nskemdls vinnande ir en si allmint
kind sak, atr den knappast torde behdfva nimnas. Anliggningskost-
naden har likval hittills afhillic de mindre stiderna frin ace tillgodo-
gira sig dermed férenade sanitira fordelar; men i samma min det
vilgbrande inflytander pd de stdrre stidernas sanitets- och mortali-
rersforhillanden (mortaliter = dadlighet) af vil ordnade underjor-

diska system for afledning af orenligheter i flytande form blir kon-
stateradt, i samma min vixer ock krafver pd liknande inrdtningar i
de mindre stadskommunerna; och torde det numera kunna betraktas
som en ren tidsfriga, nir dessa mera allmint skola folja de storres
exempel.”

Hbganisbolagets tillverkning av lerrdr dkades ocksd successivt och
foljande data fir ge en bild av utvecklingen:

1872 Beslur fatrades att i viss del av kirlfabriken bérja tillverk-
ning av lerrér. En rorpress skulle inkdpas och i min av behov skulle
fem rorugnar uppforas. Arbetet skulle bedrivas sd att fabriken kunde
bbrja sin verksamhet senast viren nista ir.

1893 En ny rorfabrik, gasugn VI, uppfordes.

;;______-e! o
Modern rorfabrikation ar starkt mekaniserad. Jamfor bild fran
sekelskiftet pa féregdende sida.

1895 Vid cldsvida brann bla. den i kirlfabriken inrymda ror-
fabriken ned.

1900 Den nya rorfabriken urvidgades genom uppforandet av gas-
ugn VII med tillhdrande torkloft.

1911 Rorfabriken tillbyggdes genom uppforandet av gasugn X.

1928 Rértillverkningen vid Skrombergaverken, som upptagits dir
redan 1887, centraliserades till Hoganis. P4 grund av stigande order-
ingdng dterupptogs emellertid tillverkningen i Skromberga dret
darpd.

1931 Gasugn X ullbyggdes.

1946 Rorfabriken kompletterades med nya torkar och tillbyggdes
med matsal och duschinrdttningar.

1960 En forsoksanliggning for glaserade ror uppfordes med mdj-
lighet till urvecklingsarbete i avseende pa lingd, toleranser och kopp-
lingar.

1964 En ny rorfabrik togs i drift for tillverkning av glaserade
lerror upp till 1,5 m lingd av hogre kvalitet och brinning i tunnel-
ugn. Fabriken kompletterades med en anliggning for tillverkning och
montering av plastkopplingar pa roren. For att mdjliggra rationel-
lare drift i den dldre rorfabriken mekaniserades successivt de tyngre
arbetsmomenten.

I och med tillkomsten av den nya rorfabriken centraliserades all
tillverkning av lerror inom Bolaget till Hoganas.

Foljande utdrag ur intervjun med ovannimnde pensioniren Johan-
nes Nilsson fir avsluta denna skildring av den 100-4riga lerrdrs-
epoken vid Hoganisbolager.

— Nir jag borjade vid kirlfabriken 1864 var min |én 24 Gre om
dagen. Jag arbetade sedan vid tegelslagningen. D3 “brikades” leran
med bara fotterna. 1878 blev jag rorputsare. Aret dirpd erinrar jag
mig en bra bestillning pd 30000 9” och 10 000 6” rér. P3 90-talet
gick det mycket ror med ingare till Ryssland. Bolagets rysslands-
ombud hette Dorodowitsch, en tjock gubbe, som tog vad skit han
kunde f3, sa’ Nilsson. Roren lades ner i huvudgatan i S:t Petersburg,

Ragnar Engberg
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Enligt god tradition héll Tjinstemanna- vnn A Lo N l 9 6 9
foreningens konstklubb Virsalong 7-—10 maj

i Bruksgirden. Det var foreningens 34:¢ ut-
stillning och den avslutades som vanligt med
utlottning och konstfest. Ordféranden Berne
Liljegren hilsade medlemmar och inbjudna
konstndrer vilkomna same holl et inlednings-
anforande, dir han berdrde vare forhillande
tll den moderna konsten same vara mojlig-
teter art stddja och paverka den. Vid drag-
ningen gick firsta pris il ingenjor Gote
Meliquist, som valde 7 Josef och hans brider”
av Ulva Ugerup. Andra pris gick till herr
Torsten Turesson, som valde "Hus vid sun-
det” av Carl Berndsson. Tredje pris himrta-
des av dircktér K G Paulson, vilken valde
Kai Siesjos ”Bild 37, Stvrelsen, 1 dr reducerad
till ¢n man, bjéd pd konst frin framféralle
Nordvistskdne, lnte mindre 4n 7 av de 12
urstillande konstndrerna var frin vir egen
landsinda. Utéver milningar, gouacher, ak-
vareller och litograficr fanns ocksa texula
verk och stengods, Stort intresse tilldrog sig
de rtextila verken av konstnirinnan Ulva
Ugerup frin Lund. Tvi pristagare valde verk
av henne. Aven litografierna rinte stor efter-
frigan och nigra medlemmar passade pa till-
faller att forvirva en litografi av en kind
konstnar. Utdver vinstsumman omkring 8 000
kronor sildes konst fiir 1500 kronor.

Goéte Mellquist och hans fru ar inga ovana vinnare i tjanstemannaforeningens konst-
B Liljegren lotteri. Den har gangen slog fru Fortuna till med hogsta vinsten.

Henning Fridstrom, Brevlida 225, Nyving, 49 tjinstedr

Harvey Johansson, Stromfildtsgatan 25, Bjuv, 49 tjinstear
Ture Larsson, Jirnvigsgatan 6, Bjuv, 48 tjinstear

Idolf Roos, Lindallén 8, Bjuv, 42 tjinstedr

Gunnar Kristian Jonsson, Ronngatan 5, Hoganis, 41 tjanstedr
Uno Algot Hansson, Centralgatan 9, Hoganis, 32 tjinstedr
Joel Bertil Svensson, Gamsgatan 3, Bjuv, 22 tjinsteir

Alfrida Persson, Storgatan 44, Hoganis, 19 tjinstedr

24

Anita Nilsson pa Faktureringen har vunnit
1000 kronor pa Ungdomens lénsparande.
Har overlamnar sparkonsulent A E Lind-
strém, Postsparbanken, ett bevis pa vinsten
och lyckonskar samtidigt med en blomma.
Anita sparar for att hon tycker det ar roligt
och for att det kan vara bra att ha en sparad
slant i framtiden.

Sparkonsulent Lindstrom berattade att
Ungdomens I6nsparande i &r utlottat
566 050 kronor fordelade pa 3 st 10000,
17 st 5000, 78 st 1000, 185 st 500 samt
5311 st 50 kronors vinster.



Bjuvsverken hade snudd
pa seger | bowling

| den andra triangelturneringen i bowling
mellan Bjuvsverken, Bonnelyche och Forena-
de Tak hade bjuvsingarna snudd pd segern
och arets inteckning i Hoganisbolagets vand-
ringspris. Detta intecknades forra fret av
Forenade Tak som med en god slutspurt in-
himtade Bjuvs forspring och kopierade fiol-
arssegeri.

Den forsta matchen i turneringen 1968—
1969 gick i Hilsingborg under Forenade Taks
virdskap. Bjuvsverken dverraskade dd med
en mycker klar seger och uppnidde 4067
poing mot 3 826 for Forenade Tak och 3812
for Bonnelyche, Bonnelyches Bengt Jacobsson
hade bist resultat Gver fyra serier, 760 poang,
och lagkamraten Bo Dahlgren gjorde bista
enkelserie med 222 podng.

Binnelyehe var som nimndes 1 forra num-
ret av DBrianpunkten vird for den andra
matchen i Kronprinsens Bowlinghall i Malmo
med  ordningsféljden Forenade Tak 4 425,
Bonnclyche 4358 och Bjuvsverken 4128
poing. Birje Tornsberg, Bonnelyche, var bist
sammanlagt med hela 844 poing och Calle
Nilsson, Bijuv, hade bista enkelserie eller
252 poing.

Turneringen avslutades i Bjuv dir hemma-
laget fire sista serien hade sd stort forspring
att on totalseger higrade. Forenade Tak gjor-
de emellertid en fornimlig slutspurt och for-
passade Bjuvsverken il andra plats med
Bonnelyche sist. Podngsiffrorna var 4342,
4314 och 4083 poing. Hogsta enkelserie ha-
de Bengt Green, Forenade Tak, 232 podng,
och Siki Mansson, Bjuv, triumferade samman-
lagt med 791 poing.

Hir kan nimnas att den planerade telex-
bowlingen med deltagande av Slip-Naxos och
Riverton inte kunde genomfbras i viras, da
bowlinghallen 1 Vistervik varit firemal for
ombyugnad med flera banor. 1 vad det giller
ovan refererade triangelturnering dr det ocksa
oklart huruvida Forenade Tak med den fore-
staende forflveeningen av viss del av verk-
wamheten il Hoganis kan stilla upp med et
bowlinglag.

"Hégandsgeviirel” — ett nytt
lockande vandringspris

[nom Hoganisbolagets korpidrott intar
skytre en framskjuten plats och 1968 var det
verkliga toppdrer med anmirkningsvirda
framgingar i tivlan med andra industrier och
korporganisationer. Det var speciellt hoga-
nisskytrarna som visade sig pd den styva li-
pan medan man vid Bjuvs- och Skromberga-
verken har svirigheter med nyrekrytering
inom skveresporten. Vid virsammantradet
med kontaktminnen for Bolagers korpidrote
beslist man atr sitta upp ett nyee vandrings-
pris — “"Hoganisgeviret” — med forhopp-
ning om ate detta skall stimulera cill okad an-
slutning.

Vandringspriset skall vandra i tre &r inom
klasserna I, ITa, [1'b och III enligt de nya

tivlingsbestimmelser som pd prov skall ull-
limpas under ett &r for de interna skyttetiv-
lingarna. Det sammanlagda resultatet i tre av
dessa riknas.

Den 14 juni gick den férsta tivlingen om
Silverpokalen pi N. Vrams skjutbana, och
den 28 i samma ménad ir det tid for Kon-
cernskjutningen i Hoéganis. Skrombergaver-
ken dr arrangdr for tivlingen om Tennstin-
kan pd Haberga skjutbana och den 23 augusti
ivlar man om Ragnar Engbergs vandrings-
pris. Samtidige koras Hoganisbolagets mas-
terskytt och dessa tivlingar gir i Hoganis.
I bérjan av september arrangeras “Industri-
skytter” pi R3i skjutbana och dessutom blir
det sedvanligt delragande i olika korpora-
tionstivlingar pi samma bana. Vi ser fram
emot ett framgdngstike ir for Hoganisbola-
gets skytear,

Stigande intresse for bordtennis

Inom bordtennissporten har noterats sti-
gande intresse bland de anstillda vid Hoga-
nisverken. Tre lag deltog i Hoganiskorpens
seric uppdelad i tre divisioner. 1 div. I place-
rade sig de bida HB-lagen emellertid pd se-
rietabellens nedre halva och lag II fir nista
sisong flytta ned i div, 11, [ denna behdll sig
HB-lag 111 kvar med cte nédrop och place-
ring ovanfor de bida jumbolagen.

Det var stor anslutning i Hoganisbolagets
bi-misterskap med 24 delragare i singel och

11 dubbelpar. Overraskande singelmistare
blev Christer Thornblad, som i finalen be-
segrade Bertil Johansson med 3—2. Det var
¢en mycket jimn kamp mellan de bida fina-
listerna. Nirmast dessa kom Allan Dahlgren,
Olle Johansson, Jérgen Johnsson, Goran Run-
sten och Sven Lundgren.

I dubbeln triumferade Olle Johansson—
Norman Olsson dver Christer Thornblad—
Sten Glifberg med 3—0. Allan Dahlgren—
Torsten Hansson kom pi tredje plats fore
Ronny Svensson— Jérgen Johnsson.

Hoganiis tog hedrande
placering i korpschack

Héganisbolagets schackspelare har under
vintern deltagit i div. 1T i Hilsingborgs korp-
schackserie. Sju fyramannalag genomférde
vardera sex matcher efter vilka SJ och Bré-
derna Jonsson toppade prislistan med var-
dera 5': poing. Hoganisbolaget kom pia
tredje plats med 3 poing.

Denna placering betraktar vi som hedrande
da lager inte till ndgon match kunde stilla
upp sina bista spelare, Rankade var Robert
Danielsson, Kurt Nilsson, Per Ekdahl och
Waldemar Bredborg. Goda vikarier var Bengt
Nilsson, Erik Bengtsson och Olof Andersson.

Hoganispojkarna tycker att det varit en
intressant serie och tinker deltaga dven nista
spelsdsong.

Ege

Kalle Nilsson, anstalld pa Bjuvsverkens expedition, ar en entusiastisk bowlare, har i full
aktion,

SPORU



FORETAGSNAMNDEN

— har den na@’n funktion?

Ja. tank etrer! Om den inte fanns alls? Da fanns det inga kon-
taktkommittéer, ingen térslagskommited, inget arbetsutskott, i runt
tal 120 personer fir an samriada och fira information frin fabrik
och kontor till styrelse och fran styrelsen 1 motsate rikening,

Nimnden vid Hoganidsbolager bestar av 23 ordinarie ledamorer,
varav 9 ir valda av FABRIKS avd. 66, 3 ir valda av tjinsteminnen
1 S1F. 2 dr valda av SALF och 9 ir fran arbetsgivarsidan. Dessutom
deltar oftast nagra extra inkallade, herrar Olof Rinné, Rolf Julin,
Knut-Arne Nilsson, Johan Curman och Tommy Bergdahl, tor ane
de ska kunna besvara eventuella tragor fran resp. verksamhets-
omraden. Fran arbetstagarnas sida ar det allesd en "folkvald™ repre-
sentation, och inte en "rutten k(:rrunq\urad khick ki'\pt av firetags-
ledningen™, som det sa drastiskt nagon giang uttrvektes 16r sekre-
teraren under en diskussion.

Tors dom séga nagot?

Nimndsammantride halls i anslutning vl bolagsstyrelsens sam-
mantride varje kvartal, Ledamdrerna tar en vecka innan dess en
tirhandsinformartion som iir sammansatt av avdelningarnas manads-
rapporter tll verkstillande dircktoren plus senaste uppuitter om
leveranser och lager tor hela moderbolager. Det brukar bli ca 8 i
maskinskrivaa sidor plus bilaga ate plugga pa och kommentera till
motet. Diskussionens vagor gar higa ibland. Ingen ir rddd ar sig

sin mening, dven om der vl oftast Gr samma personer som tar tira
ordet tor resten av menigheten bredvid sigs Frekvensen av nalare ar
palla tall proporvioncellt setr skvhige Gver vad som brukar tore-
komima i Sveriges riksdag. Ingen har majhghet att somna ull térein
sehreteraren 1 oslutet av dagordningen ska vapportera fran kontake-
kommittéernas verksamhet, Diar ar der nimligen ofrast sa atr "vad
ciras skall dr redan giort™, nir sekreweraren far prmnkull tran de

12 hommittéerna och hennes rapport foranleder ingen diskussion,

men vil en och annan kommentar, oftast frin ordféranden cller
vice ordtéranden.

Hela sammantrider bandas med hjilp av Instrumentavdelningens
folk och sedan ska sckreteraren dirav skriva ert utforligt, trevhge
och informative protokoll pi 8—10 sidor av 3—5 timmars samman-
tride som man girna star rakt upp och ned vid anslagstavlorna och
liser. Det dr ingen sckreterare som lyckars med det konststycker
hitintills. Men kanske ndgra anda dr ullrickligt intresserade for atr
lana protokollen och lisa pi nagon rast. Det kommer 1 "Brinn-
punkten” férr eller senare, men ar inte sd mycker roligare hir, fast
paragraterna saknas forseds.

Kontaktkommittéer pa alla arbetsplatser

Ni, det hir med kontaktkommittéerna, vad gér dom da? Jo,
dom ir underkommittéer till nimnden, for att informationen ska
breddas. 1 protokoller 1958 § 11 kan man lisa "att man genom
dessa kontaktkommirttéers tillkomst avsetr atr {3 en sidan form for
informartion och samrad pi det lokala planet, som icke vore allticr
stringt reglerad och tungrodd”. Dom ska “besta av wvd eller tre
representanter tor arbersgivaren och lika manga representanter tor
arbetarna: kunna inbjuda ate nirvara vid sammantride den eller de
personer som sirskilt berdres av friga, som foreligger till behand-
ling: genom prowkoll halla féretagsnamnden underrittad om sin

\'t'i'k.'\ﬂl'ﬂ]lt'l.“

N&dvandigt att lyssna och fraga

Av vad som hir sagts borde man kunna dra slutsatsen ate det i
vil ordnar tir intormationsivertoring inom Bolager. Foretagsnimn-
den ir organiserad sa are alla anstillda ska ha kinnedom om nulige
och nirmaste framtidsplaner. Men i all information dr det ctt sam-
spel mellan sindare och mottagare, och det hijilper inte stort atr




vindaren ir bra om mottagaren ir avstingd. Avstingd kan man
vara pi minga sitt, det mest elementira dr kanske det som uppstdr
nir man inte forstdr spriket. En annan nddvindighet dr atc man
bryr sig om att lyssna och sjilv frigar om inte lyssnandet ricker.

Nbdviindigt med kunskap

| nimndarbeter kan det vara svirt ate forstd och bemdra det
facksprik som ckonomer och tekniker pratar, Dirfor har ledamo-
terna sedan flera ir tillbaka bl.a. list den litteratur som SAF, LO
och TCO ger ut till hjilp for nimndarbetet. Senast har gymnasie-
kursen i foretagsekonomi i Sveriges Radio/TV varit foremdl for en-
skilt studium och grupparbete.

Inte ndjd &nda?

Minga goda mottagare dr inte sikra pd att dom alltid fir vera
alle som dom ville 3 veta. Och den osikerheten ir berittigad. I
Avtal om foretagsnimnder stdr nimligen ate 71 de fall, di det
skulle kunna medfora skada for arbetsgivaren att uppenbara visst
forhallande, foreligger icke informations- och samridsskyldighet.
D3 arbetsgivaren tar stillning till huruvida i visst fall information
skall limnas bér han iven taga i betraktande de anstilldas intresse
av att information ges.”

I Hoganiisbolagets nimnd fir trots derta ledaméterna langt i for-
vig kinnedom om férindringar som ibland kan skapa planerings-
arbete for organisationernas styrelser. Sidana frigor kommer aldrig
i protokollet, dirfér att enlige Avtaler "Ledamot och suppleant i
foretagsnimnd mi icke yppa eller anvinda sig av tekniskt eller eko-
nomiskt forhillande, varom han i denna sin befattning erhillit
kinnedom och som han vet vara yrkes- eller affirshemlighet eller
mot vars yppande arbetsgivaren gjort sirskilt forbehall”.

Dirmed ir kanske en annan missuppfattning dementerad, den
som i olika variationer brukar formuleras ungefdr si hir, nir man
talar om nimndarbetet med oinitierade: "Dom stir opp i nimnden
och siger hur j---a bra allting ir, och s ligger dom ner ¢n fabrik
veckan efter”. Om nu inte alla upplysningar hundraprocentigt
hinger pi anslagstavlorna, s r det allts3 ingenting att gora dr.
Diremor dligger det alla anstillda att vilja de personer de har for-
troende fér till nimnden och kontrollera att de skéter sina upp-
gifeer.

Litet historia och paragrafer

Det forsta avtalet om foretagsnimnder triffades 1946 mellan
SAF, LO och TCO. Detta hade foregdtes av ett 10-drigt samarbete
mellan SAF och LO for diskussion av sidana gemensamma frigor
som inte horde till de vanliga avtalsforhandlingarna, nimligen fra-
gor rorande produktion, ekonomi och personal.

Om féretagsnimndens stillning och uppgifter heter det i av-
talet:

“Foretagsnimnden, som ir ett organ for information och samrid
mellan foretagsledningen och de anstillda genom deras fackliga or-
ganisationer inom foretaget, har, pa sitt nirmare angives i det fol-
jande, till uppgift atr verka for Skad produktivitet och dkad ar-
betstillfredsstillelse.

Hirvid iligger det nimnden att uppritthilla fortlopande sam-
verkan mellan arbetsgivaren och de anstillda; ate bereda de anstill-
da insikt i verksamhetens ekonomiska och tekniska betingelser samt
rérelsens resultat; att verka for de anstilldas trygghet i anstill-
ningen same fér arbetarskydd, trivsel och i Gvrigt en god arbets-
miljé; att frimja yrkesutbildning inom foretaget; samt att i Bvrigt
verka for goda produktions- och arbetsférhllanden vid foretaget.

Foretagsnimnd dger icke taga befattning med tvister, som avser
upprittande, prolongering, uppsigning, tolkning eller tillimpning
av kollektivt I6neavtal eller dver huvud sidana tvister rorande ar-
betsvillkorens reglering, som normalt ankommer pd facklig orga-
nisations handliggning i dirfér enligt avtal eller praxis gillande
ordning.

[ syfte att tillvarataga de anstilldas erfarenheter och insikrer dr
det férutsate, att man i foretagsnimnderna informerar och sam-
rider om f&r féretaget och dess personal visentliga frigor. Av sam-
ridets natur foljer att detta foregdr foretagsledningens beslut och
eventuella forindringars genomférande. Med foretagsledningen av-
ses sivil den verkstillande ledningen som styrelsen.”

Rom byggdes Inte p4 en dag

De undersékningar som gjordes var for sig av LO och SAF hos-
ten 1968 om féretagsnimndernas verksamhet visar att det fortfa-
rande finns mycket ogjort pi detta omride. Det dr framst inom
medelstora och stora foretag som man snabbast reagerar pd nya
tankegingar frin centralt hill. Till dessa hor att ge de anstillda
skat inflytande inom foretagen. Nimndverksamheten ir en vig.

[ﬂ-#

THE BOHUS WORKS is a new addition
to the Higanis Concern. The acquisition
took place at the turn of the year when Hi-
ganis AB took over all shares in ESAB:s
subsidiary company ESAB-Bohusverken AB.

On account of demands from the market,
mainly in the USA, Hoganis AB had art this
time decided to enlarge the plants for pro-
duction of atomized iron powder both in the
USA and in Sweden. When agreement was
reached with ESAB about the acquisition by
Hoganis AB of the Bohus Works, the con-
struction of an atomizing plant, already de-
cided upon in Hoganis, could be postponed
for a number of years as the Hioganis Com-
pany now would be able to introduce the new
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press powder AHC 100.29 on the internatio-
nal market considerably sooner than cal-
culated.

At the Works Committee meeting on May
23rd it was pointed out that there had been a
considerable increase in the sales volume of
ceramic products. At Skromberga a new range
of products has been introduced and deliveries
are to start around July 1st. As a concequence,
the present assortment will be considerably
reduced, thereby allowing such advantages as
longer series, simplified stock-keeping and
handling, and will also result in increased
productivity. Elements consisting of rtiles
glued edge-to-edge are at present being devel-
oped. The thin tile program is now being in-

troduced to architects as well as displayed at
building exhibitions and has been met with
keen interest.

A long list of requests for new investments
and improvements was gone through by Mr.
Olov Herneryd. Among the items mentioned
were kr. 400000 for new quarters housing
changing-rooms and shower baths for the
workers in the iron powder plant and kr.
150 000 for a regeneration plant at Hoganis.
Research Department will receive kr. 45000
for various instruments and, finally, to solve
dust problems at the works, a further kr.
120 000 will be required. For improvement
of the roads within the Hyllinge Works area,
a sum of kr. 20 000 has been granted.
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