


HOGANAS:

"Vi skall forsoka

férdjupa samarbetet

”

Hégandsbolagets forctagsnimnds figrde sammantride 1962 hills i Bruksgirden den

19 december. Utfirliga rapporter limnades frin produktion och forsilining inom fore-
taget. Vice ordfiranden, pressare Egon Jonsson, framholl ocksi i anslutning till den

traditionella julsupén cfter sammantridet ledamiternas uppskattning av den ingdende
mtformation, som limnats under dret inom namnden. Ord foranden, dir. Olov Herneryd,
uttalade forboppning om fordjupat samarbete.

Bitr. forsitiningsdircktdoren G Grensman
inledde med konjunkrur- och marknadséver-
sikt beledsagad av overskddliga diagram.

Minskad leveransférmdga, delvis pd grund
av overgang ll oljeeldning, har inverkar pd
arets totala leveranser av silikategel. Nir den
nya brinnugnen for rimaterial blir firdig,
far vi méjligheter art 8ka leveranserna, da
kammarugn I delvis kan tas i ansprik for
brinning av silikategel.

Intresset for specialtegel har okar yreer-
ligare. Vira leveransméjligheter kommer ate
forbateras, niar den nyva fabriken 1 Hoganis

for tillverkning av specialtegel kommer iging
1963.

Leveranserna av cldfasta stamp- och gjut-
massor samt ecldfast cement har fordubblats
sedan 1958, Avsittningen hommer sikerligen
art stiga vreerligare,

[ Sverige dr byggnationen inom bostads-
scktorn livlig, och vi riknar med fortsatt god
avsirtning for vira golv- och viggplattor.
Enligt vira prognoser skall leveranserna till
ovriga Skandinavien cfter hand oka ytrer-
ligare, och drgiirder for ace stirka v&r repre-
sentation 1 Danmark, Norge och Finland har

Omslagsbilden: Den 104 m langa tunnel-
ugnen i Hyllinge fandes den 29 novem-
ber forra arel. Under inkarningen av
ugnen brandes ait antal fran tidigare
produktion vid Hyllingeverken tillverka-
de draneringsrér. Pa bilden syns drills-
ingenjéren, Ingemar Lindgren, andre
man frv., med sina medhjalpare, da

ugnen tandes.

Detta extranummer innebailler refe-
rat av sammantriden med Hogands-
bolagets och Slip-Naxos’ fiiretags-
ndmnder den 19 resp. 17 dec. 1962,
Ndsta ordinarie nummer av ”Brinn-

punkten” beriknas utkomma 1ill pask.
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I slutet av januari hade man kommit s& langt med proveldningen av Hyllingeverkens tunnelugn, att de f6rsta vagnarna med murtegel hade
passerat ugnen. I bérjan av februari var de férsta proven av fasadtegel fardigbranda.




Den nya fabriken for tillverkning av specialtegel i Hoganéas tar form. Tunnelugnen berdknas vara fardig f6r torkeldning till hésten.

vidragits. Den utomskandinaviska marknaden
ir mera svarbedémlig, men vi riknar med ate
kunna oka vara leveranser genom en storre
forsiljningsinsats.

Ar 1961 var vira leveranser av glaserade
lerror till Danmark Gver det normala. De
stora inkép, som da gjordes av det danska
jordbruket, har 1 dr praktiskt taget bortfallit,
vilker inverkar pd den totala drsleveransen.

Sedan mer dn cre 3r cillbaka har vi genom
olika akdoner sékt férbereda marknaden for
de stérre kvantiteter, som vi genom kapaci-
tetsokningen kommer att ha dillgingliga mort
sluter av 1963, Parallellt med dessa drgirder
pagar ¢n produktionsutveckling i syfre ate {3
tram forbdtrrad kvalitet, lingre rér samt nya
Kopplings- och fogningstyper.

Kunderna pa syrafast material forbrukar
férst sina lager, innan man gor nya bestill-
ningar, vilket inverkat pda sdvil leveranser
som orderingdng pa svrafast material, spe-
ciellt syrafasta regel. Detsamma giller plast-
produkterna.

[érsiliningen av rdsiNor har piverkats av
den syanerligen ogynnsamma viderleken un-
der sisongen fér utomhusmalning. Vi utvidgar
f.n. var forsiljningsorganisation och kommer
under 1963 dven att presentera en del nya
produkrer.

Produktionen av jirnsvamp har huvudsak-
ligen utnvtrjaes for pulverdllverkning. Leve-

ranserna av jarnpulver ligger ndgot mer in
1000 ton over fjoldrets. Orderingangen ir
vil hivdad. Av de olika marknaderna har
England varit det bista avsittningsomradet,
men dir kommer emellertid konkurrensen ate
skirpas. En skirpt konkurrens dven pd andra
marknader kan komma att pdverka prisliget.

Vi riknar med att en mera effektiv mark-
nadsbearbetning skall underlatta avsittningen
av slipmedlet aALumo-H.

Sammanfartningsvis kan nimnas, att de ex-
terna leveranserna 1961 uppgick till 95 milj.
kronor. Under 1962 beriknas Bolagets forsilj-
ning till 92 milj. kronor. Minskningen beror
pd mindre levererade kvantiteter, framforalle
av sicto-kapslar till Riverton.

Riverton kor for fullt

I sin redogérelse for marknadsliger vid
dotterféretagen limnade dir. Herneryd glid-
jande rapporter frdn Riverton. Den krafuigt
uppatgdende konjunkturen inom den ameri-
kanska bilindustrin innebir, att dotterfére-
taget 1 USA kan kora for fulle under 1963,
och inda beriknas efterfrigan overstiga leve-
ransférmdgan. Vi med att
skeppa dver jirnpulver frin Hoganis.

Vid Handsls Tiljstens AB har noterats

storre omsittning med framfor alle takpapps-

riknar dirfér

industrin som avnamare.

Nordv. Skines Kraft AB har haft ékad

forsiljning av elenergi frimst for borgerhg
forbrukning. Forstarkning och nybyggnad av
ellinjer pagar.

For Ewers & Sohn i Liibeck dr omsdttning-
en oforindrad men vinsten lagre pd grund av
de daliga priserna 1 Tyskland.

Anslag till nya investeringar

Dir. Herneryd redogjorde ocksd for nya
investeringsanslag, som beviljats av styrelsen.

For pagdende nybyggnad av kontor och
lager for Higanisbolagers Stockholmskontor
vid Ulvsunda planeras att 6ka kontorsbygg-
naden frin tre till fem vaningar.

Inom FEldfasta keramiska avdelningen fick
Bjuvsverken tilliggsanslag och dr didrmed
inne pd utbyggnadsetapp II. Anslag bevilja-
des for komplettering av filteranliggningen 1
Silikafabriken 1 Hoganis.

Byggnadskeramiska avdelningen fick an-
slag for bl.a. automatiska klytpalaggare 1 rér-
fabrikerna i Héganis och Skromberga, for
komplettering av personalmatsalen samt for
utvidgning av driftslaboratorict 1 Skromberga
for okad produktkontroll.

Nya jirnsvampsverket i Hoganids bevilja-
des anslag fér skning av kapaciteten pd tun-
relugnen.

Nordv. Skdnes Kraft AB fick anslag till ¢n
personsdkaranliggning. I forsta ctappen kom-
mer denna s.k. Ericallanliggning att omfatta
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Enligt byggnadsplanerna siktar man pé att bérja torkelda den 200 m ldnga funnelugnen i Héganés nya jdrnsvampsverk i bérjan av maj.
Produktionen berdknas komma igang i juli ménad.

14 personer inom servicepersonalen. Vidare
godkindes inkdp av fjirrmandverutrustning
for 6verforing av miatvarden Morarp—Hoga-
nis och Morarp—Skromberga.

Slutligen kan nimnas anslag for utbyggnad
av datacentral inom Administrativa avdel-
ningen.

Bland forindringar pd personalsidan rap-
porterades, att ingenjor Hans Ax utsetts att
fran den 1 januari 1963 vara ny chef for
Hoganisbolagets Stockholmskontor AB, sedan
dir. Gunnar Pettersson uttalat 6nskemdl om
atr f3 limna chefskapet for att delvis kunna
dgna sig 4t annan verksamhet. Dir. P. kom-
mer under sin dterstdende tjdnst att sortera
dirckt under férsiljningsavdelningen i moder-
foretager och handligga vissa forsiljnings-
och kontaktfrigor for dess rikning.

Nypremidr i Héganss' gruvbio

I produktionsrapporten frdn Gruvavdel-
ningen rapporterade dvering. M Smedberg in-
ledningsvis, att installationen av personhissen
i Hoganis gruva snart ir firdig. Diarmed kan
gruvbion, som varit stingd hela fjoldret, 5pp-
nas igen under varen 1963.

[ Bjuvs gruva ir sorteringsverket for cha-
motte under fullt montage. Brytning och per-
sonaltillgdng ir helt enligt budget och uttag
fran fabriker och kunder.

Ovanjordsanliggningen 1 Skromberga gru-
va byggs ut kontinuerligt framfér allt 1 vad
det giller asfalterade lagerplatser for lera.
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I Nyvangs gruva ar hela enkelflétsomradet
nu utbrutet och avverkat. All materiel (spar,
pumpar ectc.) har demonterats.
Kvarvarande arbetsstyrka, som nitc och
jimnt ricker for att ticka cfterfrigan pd
generatorkol, ir koncentrerad pi utbrytning
av tillredda omrdden i dubbelflstsen.

Frin dagbrotten rapporterades, att brottet
i Tjorrod for rodbrinnande fera till golvplat-
tor har brutits slut. Vi forhandlar med mark-
igare om ctt nytt brott soder om Margrete-
bergs dagbrott.

Fjoldrets brytning av 35000 ton rorlera i
Régla nya dagbrott dr slutférd. Leran har
lagrats for vittring ute i Margreteberg. 1963
ars brytning har startat med igenfyllning av
hilet efter fjoldrets brytning.

I Skrombergas norra dagbrotr ir 1962 irs
ctapp klar. Den limnade ca 7000 ton kol och
36000 ton gulbrinnande klinkerlera. Vi har
sedan ca en minad startat 1963 ars etapp och
beriknar att ha avbanat s& mycket, att gene-
ratorkol kan lastas ut fr.o.m. den 15 januari
1963. Det blir ctt bra tillskott under februari
—mars, di tllgingen pd stenkol alltid ir
knapp.

Forhandlingar pigdr med markigare om
forviarv av mark f6r Skromberga sodra dag-
brott for brytning av brunbrinnande lera.

I Valldkra dagbrott ir brytningen av rér-
lera avslutad fér sisongen. Till dagbrottet for

linbanor,

fasadtegellera har bygges en ganska ling till-
fartsvig, och en betydande del av fyndig-

heten har avbanats. Ca 5000 ton lera har bru-
tits under 1962.

For dagbrottet i Gantofta for fasedtegellera
har mindre delar av tvd jordbruk forvirvats,
tillfartsvig anlagts och 5000 ton lera brutits
under fjoldret.

I Stivesjo ar 1962 3rs brytning av rodbrin-
nande lera till golvplattor avslutad.

I Axeltorps dagbrott brytes numera till ca
!/3 maskinellt, Uppforande av lagermagasin
invid brottet jimte demontering och dterupp-
forande av magasinet, som statt pa dstra sidan
av Iv3sjon, pagdr. Installationen for lertork-
ning forceras.

Frin Animskogs dagbrott dr skeppningen
avslutad for sisongen. Arbetskraften i brottet
prospckteringsborrar och springer i en ny
fyndighet, som vi képte f6r 10 dr sedan.

Prospekteringen kors hirt pd nistan alla
fronter. Vi borrar silunda efter olivin i
Handol, efter Vallikra rorlera norr om det
nuvarande brottet, som hdller pd att ta slug,
efter mera Stivesjd-lera, cfter eldfast lera
Gster om Bjuvs gruva och norr om Nyvéngs
gruva, cfrer detaljer om klinkerleran bredvid
norra och sodra dagbrotten i Skromberga
samt cfter mera Vallikra-Gantofta fasad-
tegellera inom Hilsingborgs-regionen.

Hégre produktion av eldfast material

Fran Eldfasta keramiska avdelningen rap-
porterade Overing. B Aggeryd, att produk-
tionen av olika slag av eldfasta tegel under



Byggnadsarbetet for den nya rorfabriken i Hogands fortskrider planenligt, dvs. byggnadskroppen berdknas vara fardig i bérjan av maj.

Murningen av den 130 m l&nga tunnelugnen, som uppféres av dotterforetaget Héganasarbeten, har pabérjats.

1962 varit hogre in foregdende ar. TFor cha-
morttetegel har den utbyggda kapaciteten i
Bjuv birjar gora sig gillande. Nigon storre
avvikelse frin prognoserna har inte foreckom-
mit med undantag f6r eldfasta murbruk och
massor, som visar ¢n Okning med ca 15 0.

Arbetet med den nya specialtegelfabriken 1
Héganis fortskrider planenligt. Murningen
av tunnclugnen har pbérjats.

Nya rorfabriken i Hogands tar form

Budgeten for rértillverkningen inkl. kapslar
har innchillits, meddelade Gvering. W Cron-
strom frin Byggnadskeramiska avdelningen.
Den nya rérfabriken i Héganis tar form, och
byggnadskroppen beriknas vara klar den 1
maj 1963. Murningen av tunnelugnen pabor-
jades 1 mitten av januari.

Arbeter med rorkopplingar for muffrér
skotes av ing. B Carlstrom. Laboratoriemis-
sigt har olika typer forsokts, och dverflytt-
ning till liten produktionsskala pigdr. Lokal
blir tills vidare byggnaden mecllan fabrik X
och VI 1 Hoganis.

Budgeten for stengods har foljts. Lagret av
asko-plattor ir tillrickligt, varfor endast en
ringa mingd har tillverkats 1962, i huvudsak
for att komplettera lagret av vissa dimen-
sioner. Under 1963 beriknar vi kora endast
kampanjvis.

Samtliga ugnar i Skromberga for klinker-
och plattillverkning @r i produktion. I den
nya klinkerfabriken ir tunnelugnen tind for

torkeldning, vilken torde vara klar i mitten
av januari. I ugnen kommer att brinnas gods
fran de gamla fabrikerna, tills massabered-
ning och 6vrig utrustning i1 den nya fabriken
blir firdig.

I Hyllinge ir panninstallationen klar och
byggnadsarbetet pd huskroppen avslutat.
Ugnen tindes den 29 november och var uppe
i temperatur omkring drsskiftet 1962—1963.
Befintliga torra drineringsrér brindes forst,
vilket tog nigra veckor, varefter fasadtegel-
brinning sattes igang.

Rekordproduktion i Héganis’
50 ar gamla jirnsvampsugn

Jarnverkets i Hoganids gamla gropugn, som
varit 1 drift under ett halvsekel, hade under
1962 rekordstor produktion, rapporterade
overing. fér Metallurgiska avdelningen, Y
Wahlberg.

Genom forbiteringar 1 anrikningen av sli-
gen har forlustsiffran kunnat nedbringas mot-
svarande en vinst av 400—500 ton slig per
4r. I askitervinningen har dven en del for-
bittringar genomfdrts, som resulterat i ter-
vinning av jirnsvamp i storleksordningen
500 ton per 4r.

Tunnelugnen i nya jirnsvampsverket skall
forses med lingre kylzon 4n som ursprung-
ligen planerats i och for Skning av kapaci-
teten.

Dubblering av fliktmotorerna medger kon-

tinuerlig kérning och reparationer under pi-
gdende drift. Torkeldning av ugnen berdknas
ske den 1 maj 1963 och start av svampuill-
verkning tvd manader senare.

Tillverkning av jirnpulver har i stort sett
foljr prognosen, och en onskvird lagerminsk-
ning har kunnat genomféras. Vid nya pulver-
verket uppféres ett centrale driftskontor, var-
jimte lagret for firdigt jirnpulver tillbygges.

Tillverkningen av aLumo-H har varit till-
filligt avstilld sedan oktober. Stdrre smile-
transformatorer hiller pd att installeras,
varigenom smilttiden vintas bli kortare. Om-
byggd vittringsavdelning med utsugningsan-
ordningar beriknas vara firdig f6r drift un-
der forsta hilften av januari.

Overingenjor Wahlberg redogjorde slut-
ligen for de kemiska produkterna, varav bl.a.
framgick, att man upptagit tillverkning av
tre nya HAsINOL-firger samt sex kulGrer
nAsiNoL-lacker for lasering av  trivirke
utomhus.

Interna verkstadsarbeten
i oférminskad omfattning
Frin Verkstadsavdelningen rapporterade
ingenjor Hj. Lundgren, att fér mekaniska
verkstaden har orderingdngen minskat, hu-
vudsakligen i vad det giller smirre bearbet-
ningar av externa arbeten. Interna arbeten
noteras 1 of¢rminskad omfattning for nya
jirnsvampsverket m.fl. nya fabriker.
For gjuteriet dr situationen simre. Ompla-
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cering av arbetskraften 1 viss utstrickning Adr
en foljd didrav. 1 snickerifabriken har order-
ingangen pa formar okat, medan den ir nor-
mal for diverse-snickerier. Undertrycker i
snickeritabriken, som har varit besvirande
for personalen, har nu eliminerats genom are
tre acrotemprar inmonterats.

Slutligen meddelade ingenjor Lundgren, att
ingenjor Kurt Sundberg eftertrite ingenjir
R Thornqvist som verkstadsingenjor och dven
som tjanstemidnnens representant i forslags-
kommitrén.

Nya normer for veteranbeléning

Sedan linge har frigan om nya normer for
beloning for langvarig tinst vid avging med
pension diskuterats inom foretagsledningen.
Preciserade forslag med olika alternativ be-
triffande formen for beldning skall forelig-
sas stvrelsen vid dess virsammantride 1963,

Intensifierad verksamhet
inom kontaktkommittéerna

Da nimndverksamheten 1958 centralisera-
des till en foretagsnimad vid Héganisbolaget,
bildades underkommittéer — kontaktkommit-
téer — vid de driftsenheter, dir det forue
funnits lokala foretagsnimnder.

En kontaktkommitté skall vara forum for
information och samrdd i frigor av lokalt
intresse. Fran borjan bestimdes, att kommit-
wén skulle besta av tvd eller tre representanter
for vardera arbetsgivare och arbetstagare
samr att minst ctt protokollfore sammantride

skulle hallas per ar.

Sedan det inom féretagsnimnden frin ar-
betarhdll framhillits som énskvire att utska
representationen inom kontaktkommittéerna,
har antalet ledaméter utékats i vissa kom-
mitteer. Dessas sammansittning framgar av
forteckning pd s. 8. Vidare har rekommen-
derats, att minst fyra sammantriden hélles
per dr 1 anslumning till foreragsnimndens
sammankomster.

"Uppfinnare” i Skromberga
fick beléning pa 2500 kr

[ enlighet med forslagskommitténs reckom-
mendation fick 12 férslagssiillare dela 4750
kronor. Huvudparten didray — 2500 kronor
— gick ull reparator Valdemar Larsson,
Skrombergaverken, for “griparm for plock-
ning av sex-tums muffror”.

Tidigare har detta arbete utforts hele for
hand. Varje rér viger 20 kg. och med en pro-
duktion av 2200 ror pi ctr 9-tim. skift har
det varit ett nog sd anstringande arbete, vil-
ket nu underliteats. Nigon tidsvinst uppstir
inte genom reparatér Larssons Zuppfinning”,
men ett tunge arbete elimineras, och detta har
avgjort beléningens storlek.

Ovriga belonade forslag var féljande:

Centralverkstaden: Forbitering av flake-
anordning — gjuteriarbetare Kurt Ernemyr;
verktyg for slipning av ventilsiten och nit-
press for bromsband tll travers — filare
Carl-Axcel Olsson; skjutbar hallare till kon-
take pd tufeslipmaskin — gjuteriarbetare Erik
Lindberg: dndring av gruvvagnsklvkor —

platslagare Bertil Johansson.

Jdrnsvampsverket: Kapselstoppare — ma-
skinpackare Gunnar Hansson; komb. spjill
och sikemaskineri — reparatiér Sven Nilsson.

Jarnpulververket:  Tredelad  glodgugns-
muffel och nedtappningsspjill — ugnsskotare
Sante Andreasson; regleringsanordning  for
6vermatning — siktrensare Uno Ivarsson.
bland-

Skrombergaverken: Bromsplit i

ningsho — blandare Per Persson.

"Yardagsrationalisering” viktig
i pdgdende besparingskampanj

Vid foregdende sammantride hade ord-
foranden tagit upp frdgan om cn besparings-
kampanj inom foretaget.

— Detta ir inte en exklusiv féreteelse inom
Hoganiisbolager, framhsll dir. K G Thafve-
lin, di han i stora drag redogjorde for for-
beredelserna for kampanjen. Overallt inom
industrin gdr man stora anstringningar for
att sinka sina kostnader, och detta ir ingen
hobbyverksamhet utan en ren nddvindighet
for svensk industri for ate behidlla konkur-
renskraften samt med hinsyn cill de nya
marknadsforhillandena.

Den forsta dtgirden har varit en invente-
ring avdelningsvis betriffande tinkbara be-
sparingsobjekt. Som en sammanfattning av
denna genomging kan framhdllas den all-
minna reflexionen, att den stora pégdende
investeringsverksamheten férutom kapacitets-
Gkningen dven innebir mycket visentliga ra-
tionaliscringar och mojligheter till sinkning
av de dirckta kostnaderna. Ytterligare be-
sparingsméjligheter ligger framfor alle 1 de

Forts. pds. 8

Reparatdr Valdemar
Larsson, Skrom-
bergaverken, be-
traktar {6rndjd den
check pa 2500 kro-
nor, som éver-
ingenjor Walter
Cronstrém, t.v.,
éverldmnade fore
jul som beléning {6r
ett fint forbattrings-
forslag. En vélkom-
men extra julklapp.
T.h. redaktsr Ragnar
Engberg, sekrete-
rare | Fdganis-
bolagets férslags-
kommitté.



Ledaméter | HOGANASBOLAG ETS foretagsndmnd,
forslagskommitté och kontaktkommittéer

Féretagsnamnden

Arbetsgivarrepresentanter: Arbetarrepresentanter: T janstemannarepresentanter:

Dircktor Olov Hernervd, ordf.
Dirckeor Edvin Olsson
Overingenjor Magnus Smedberg
Overingenjor Benge Aggervd
Overingenjor Walter Cronstrom
Overingenjor Yngve Wahlberg
Ingenjor Hjalmar Lundgren

Pressare Egon Jonsson, vice ordf.
Pliwslagare Harald Gustavsson
Formkontrollant Ture Pettersson
Chauffér Allan Andersson
Sorterare K E Green

Gruvarbetare Jarl Bengrsson
Gruvarbetare Ernst Bengtsson

Redaktdr Ragnar Engberg, sckreterare.
Ingenjér Knut Hansson

Ingenjor Ake Schénhule
Overgruvfogde Erik Fridlund

Férman Knut Jonsson

O Hernervd

E Olsson H Gustavsson T Pettersson K Hansson

B Aggervd W Cronstrom A Andersson K E Green E Fridlund K Jonsson

Forslagskommittén

Dircktor Edvin Olsson, ordf.

Overingenjdér Magnus Smedberg

Overingenjor Bengt Aggeryd

Plitslagare Harald Gustavsson

Formkontrollant Ture Pettersson

Ingenjor Kurt Sundberg

Verkmidstare Filip Svensson

Redaktsr Ragnar Engberg — sckreterare
och verkst. ledamot.

Y Wablberg Hj. Lundgren ] Bengtsson E Bengtsson
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Kontaktkommittéerna

Gruvavdelningen

Bjuv:
Ingenjor Z Pilch, ordf.
Overgruvfogde Harry Lindberg
Gruvarbetare Karl Rodahl
Gruvarbetare Wilh. Nordstedt
Gruvarbetare Jarl Bengtsson

Skromberga:
Ingenjor Z Pilch, ordf.
1:e gruvfogde Folke Agren
Gruvarbetare Stig Andersson
Gruvarbetare Erik Olsson
Gruvarbetare Agne Olsson

Nyving:
Ingenjor Sven-Erik Jansson, ordf.
Overgruvfogde Erik Fridlund
Verkmistare Tage Nilsson
Gruvarbetare Gunnar Olofsson
Gruvarbetare Allan Schrewelius
Gruvarbetare Ernst Bengtsson

Eldfasta keramiska avdelningen

Hoganis:
Ingenjor ] von Wachenfelt, ordf.
Ingenjor Ingvar Jansson
Verkmistare Filip Svensson
Pressare Egon Jonsson
Lagerarbetare Einar Dahlgren
Avtagare Henning Lindkvist

Bjuv:
Ingenjor Lennart Sjoberg, ordf.
Verkmistare Henry Svensson

Maskinmaistare Knut Jensen
Formkontrollant Ture Pettersson
Pressare Gosta Green

Reparatér Gustav Dahlstrom

Byggnadskeramiska avdelningen

Hoganis:

Ingenjor Enar Askeroth, ordf.
Forman Knut Persson
Forman Ake Roslund
Klytavtagare Allan Holst
Pressare Erik Johansson
Slipare Erik Persson

Skromberga:

Ingenjoér Valter Florin, ordf.
Ingenjor Enar Askeroth
Verkmistare John Lindkvist
Sorterare K E Green
Klinkerformare Ivar J6nsson
Reparatér Harry Fridh

Metallurgiska avdelningen

Jdrnsvampsverket och
Jarnpulververket:

Ingenjor Ake Schonhult, ordf.
Ingenjor Yngve Bohlin
Ingenjor Gote Mellquist
Férman Martin Andersson
Forman Arthur Thuvesson
Ugnsreparator Charles Jonsson
Maskinpackare Gunnar Hansson
Traversfrare Helge Hansson
Packare Erik Karlsson
Reparator Folke Brorsson
Ugnsskotare Carl Orum

aLumo-verket och
Kemiska fabriken:

Ingenjor Per Lund, ordf.

Ingenjor Gosta Ekenberg

Férman Harry Magnusson

Forman Einar Kristensson

Smiltare Johan Olsson

Siktare Stig Lindqvist
Apparatskotare Erik Rosengvist
Apparatskétare Lars-Inge Bjsrklund

Centrallaboratoriet:

Overingenjor Karl Leander, ordf.
Ingenjor Lars Berg

Laborant Karl Bolinder
Laborant David Eriksson
Laborant Kerstin Dahlberg

Verkstadsavdelningen:

Ingenjor Kurt Sundberg, ordf.
Ingenjor Bertil Liljegren
Plitslagare Rolf Bocker
Gjuteriarbetare Bror Johansson
Svarvare Arne Holm

Filare Carl-Axel Olsson
Reparator Verner Gustavsson
Snickare Rune Lindkvist

T ransportkontoret:

Ingenjor Curt-Erik Walldow, ordf.
Verkmistare Arthur Gottschalk

1 arbetsledare alternerande
Chauffér Sven Svensson

Lastare Axel Olsson
Stuveriarbetare Sten Sjdgren

Forts, fr. 5. 6

olika slag av rationaliseringar av den typ,
som populidrt kallas ”vardagsrationalisering”.
Ovanpd dessa kommer sedan effekten av rent
personlig varsamhet och sparsamhet.

P3 basis av den foretagna inventeringen har
beslutats om en del dtgirder:

1. En vidarebearbetning inom avdelning-
arna av uppkomna nya férslag.
Detta har resulterat i ett betydande
antal objekt under genomforande resp.
anslagsiskande till styrelsen i de fall
det kridvs storre penninginsatser. Som
exempel kan nimnas:
Organisering av en ringlinje for trans-
port inom Hoganis-omridet.
Anskaffning av en s.k. Ericallanligg-
ning for snabbkontakt med repara-
tionsférmin och reparatorer.
Utrustning for toppkraftéverféring.
Uppspaltning av stoftutsugningen i
silikafabriken.

2. Guwmensams gemomging  produkiion

serviceavdelningar betriffande elrepa-
ration, transport och instrument.

3. Standardiseringsutredning.
Utredningarna enligt punkterna 2 och
3 dr igdngsatta men kommer att kriva
en avsevird tid genom sin omfattning.

4. Allminna dtgirder.

Betr. denna punkt har foretagits en
vidareboarbetning, som bl.a. har inne-
burit kontakt med andra foretag for
diskussion av det gemensamma pro-
blemet. Vad som dirvid framkommit
ir dels dtgirder for specialistfunktio-
ner inom foretaget, dels mdjligheter
till allminna insatser individuellt och
i grupp.

Den forsta typen giller exempelvis
budgetering och budgetuppféljning,
metodarbete, framfor allt genom ut-
nyttjande av MTM, samt utbildning.
Utbildningen miste idag — med den
komplicerade tekniska utrustningen
och de kontinuerliga arbetsprocesserna
— bedémas som en av de viktigaste
frigorna inom industrin, och den gil-
ler alla niv@er inom foretaget,

Vad slutligen giller de individuella
insatserna, har detta direkt anknytning

till f6retagsnimndsarbetet. Av den an-
ledningen har det inte utarbetats ni-
gon preciserad plan utan i stillet an-
setts Onskvirt att 3 en fdrutsittnings-
16s diskussion inom nimnden.

Som en inledning till diskussionen framhgll

dir. Thafvelin féljande punkter:

Var och en kan inom sitt arbetsomride
cller p sin arbetsplats gora forbittringar
eller p3peka méjligheter till rationali-
seringar.

Stora kostnader kan sparas genom var-
samhet med forbrukningsmaterial, tryck-
luft, elkraft etc., varsamhet och omtanke
vid skotsel av maskiner, hantering av ma-
terial etc.

Indirekt sparsamhet ligger 1 minskning av
olycksfallen, for vilket det givetvis dven
finns helt andra motiv. Ett intressant
uppslag, tillimpat i ett amerikanskt fére-
tag, 4r art dven materialskador genom
?olycksfall” rapporteras. Det har visa
siz, att det fiaas evt divekr samband mel-
lan person- och materialskador. En annan
atgird skulle vara att inféra anmilnings-



Slip-Naxos bygger {ér framtiden. Bilden visar den senaste utbyggnaden i Vastervik med lokaliteter fér bl.a. kontroll, expedition, packning
och lager.

VASTERVIK:

Kvalitet och leveranskapacitet

basta vapen mot konkurrensen

Féretagsnamnden vid Slip-Naxos 1 Vister-
vik holl fjoldrets fjirde sammantride den
17 december. Ordféranden, dircktdr Malte
Nilsson, framhdll i sin konjunktur- och mark-
nadsiversike, att ’vire bista vapen mot kon-
kurrensen dr kvalitet och leveranskapacitet”.
Det framgick bl.a. av rapporten, att Slip-
Naxos’ export har okat.

Synpunkter pd kassationerna inom slip-
skivefabriken framlades. I sin sammanfartt-
ning vidjade dir. Nilsson till alla att gemen-
samt och i samférstand arbeta for ate £ bort

kassationerna och dirigenom stirka foretagets
konkurrenskraft.

Foljande sex forslag till forbattringar re-
kommenderades till belning:

Anordning vid plansvarv — plansvarvare
Goéte Pettersson; anordning vid plansvarv —
plansvarvare Martin Lindblad; verktygs-
hylla — svarvare Sven Sjogren; anordning
vid slipmaskin — sliparc Nils Magnusson;
komplettering av pressare
Bengt Johansson; anordning vid pressverktyg
— pressare Karl-Erik Ljungholm.

instruktion —

Arets pensionirer hade inbjudits till sam-
mantridet. Byggnadsférman Gustav Anders-
son och diversearbetarc Axel Johansson var
nirvarande, medan murare Karl Petersson
var foérhindrad pi grund av sjukdom. Dir.
Nilsson tackade
mingiriga insatser 1 foretaget och Sverlim-

pensionirerna  f6r deras
nade diplom samt blomsteruppsatser.

Efter sammantridet foljde traditionell jul-
supé, och till kaffet visades Mekanforbundets
stillfilm  ” Automatisering verkstads-

R.E.

inom
industrin”.

Forts fr jireg. sida
plikt dven for olycksfallstillbud, varige-
nom man pa ctt tidige stadium skulle
kunna vidraga limpliga mite och steg for
att forebygga allvarliga olyckor.

Efter dir. Thafvelins redogorelse foljde en
livlig diskussion. Platslagare Harald Gustavs-
son ansay, att kontaktkommittéerna var rite
forum att folja upp kampanjen, en dsikt som
delades av ingenjor Ake Schonhult.

Overgruvfogde Erik Fridlund  forordade

som en &tgird i kampanjen att inventera
sidant inte lagerfért material, som kan finnas
p3 olika hill inom féretaget. Harigenom torde
stora virden kunna sparas.

"Eft trevligt ar i foretagsnimnden”

Efter férhandlingarna samlades ledamoter-
na kring julbordet pi Stadshotellet, dir sam-
varon fortsatte under gemytliga former. Di-
rcktor Herneryd tackade for Bolagets och

for cgen del for ete trevligt &r i foretags-
nimnden. Vi skall foérséka fordjupa sam-
arbetet, sade han, och onskade ledaméterna
En god jul och Ett gott nytt ar.

Vice ordféranden, pressare Egon Jonsson,
tillskrev i sitt tacktal som talesman for
»nimndeminnen” ordféranden fortjinsten av
att arbetet inom nimnden varit s& givande
under 4ret samt kvitterade jul- och nyérs-
hilsningen. R.E.
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Ledaméter i SLIP-NAXOS’ FORETAGSNAMND i Viistervik

Arbetsgivarrepresentanter: Arbetarrepresentanter: T janstemannarepresentanter:
Dircktor Malte Nilsson, ordf. Beskickare Hugo Nilsson, vice ordf. Kontorist Karl Karlsson
Forsiljningschef Yngve Carlén Bandpressare Valter Tideman Korrespondent Ragnar Svensson
Kamrer Hans Holmgren Svarvare Thelmis Svensson Forman Karl-Erik Heed
Ingenjor Sven Johansson Beskickare Olof Wiklund Verkmistare Anders Sundkvist
Ingenjér Nils H Lindgren Beskickare Allan Pettersson
Ingenjor Lars-Eric Rosengren Reparator Otto Svensson
Civilingenjor Bertil Rigvall Reparatér Gosta Hyllman

M Nilsson H Nilsson

v/

Y Carlén H Holmgren V Tideman T Swvensson K Karlsson R Svensson

S Jobansson N H Lindgren O Wiklund A Pettersson K-E Heed A Sundkuist

L-F Rosengren B Riguvall O Swvensson G Hyllman
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THE HOGANAS WORKS COMMIT-
TEE has four mecetings every year. Referen-
ces to these meetings have been included in
the subsequent issue of “Brinnpunkten” as
additional information for employces. The
tourth meeting last year was held on Dec.
19th, when the Christmas issue of the “house
organ” was alrecady printed. This extra issue
of ”Brinnpunkten” has been published to
give topical information from last year’s
fourth meeting.

MARKET REPORTS for the Héganis
Company’s products show that our
possibilitics will be improved during 1963 as
a result of increased capacity and expanded
sales organization. The extension of the
factory for production of fireclay bricks at
Bjuv has begun to show results. The new
factories for sponge iron, for high tempera-
ture bricks, and for clay pipes in Héganis

sales

will be completed during the year. The
tunnel-kiln in the new factory for ceramic
tiles at Skromberga has been lit, and test
firing is in progress. The new tunnel-kiln at
Hyllinge for making facing bricks is at the
same stage.

REPORTS FROM SUBSIDIARY COM-
PANIES include news from Riverton, USA,
that iron powder production has reached the
maximum possible rate. Ewers & Sohn,
Liibeck, have reported unchanged turnover
in 1962,

NEW INVESTMENTS authorized by the
Board of Dircctors of the Hégands Company
include money for a new storage and office
building for our subsidiary selling company,
Hoganisbolagets Stockholmskontor AB in
Stockholm.

SEVERAL NEW OPEN PITS have been
started in Northwest Skdne to provide raw
material for the production of ceramics.
Prospecting for different types of minerals
proceeds at full speed at several places.

VALDEMAR LARSSON from the main-
tenance department at the Skromberga works
was awarded $ 48C for a suggestion which
climinated a hcavy working operation in the
pressing of clay pipes.

AN ECONOMIZING CAMPAIGN has
been started in the Company to reduce
production costs and thercby incrcase our
competitiveness. Not the least of these
cconomies, it is pointed out, arc those which
arc found in various kinds of rationalization
of the type popularly known as ”workaday
rationalization”. To this can be added the
effect of purely personal care and economy.

DER BETRIEBSRAT DER HUGANAS-
GESELLSCHAFT hat jihrlich vier Ver-
sammlungen. Berichte dariiber werden je-
weils in der darauf folgenden Nummer des
»Brinnpunkten” veréffentlicht, um die An-
gestellten auf dem laufenden zu halten. Im
vorigen Jahr wurde die vierte Versammlung
am 19. Dezember abgehalten, und zu dem
Zeitpunkt war diec Weihnachtsnummer uns-
rer Personalzeitung bereits gedruckt. Diese
Extranummer des ,Brinnpunkten” ist her-
ausgegeben worden, um den Lesern cinen
Bericht iiber die letzte Versammlung des
vorigen Jahres zu geben.

AUS DEM MARKTBERICHT iiber die
Erzeugnisse der Hoganis-Gesellschaft ging
u.a. hervor, dafl die Absatzméglichkeiten im
Jahre 1963 verbessert werden, und zwar teils
durch eine Erhshung der Kapazitit und teils
durch eine Erweiterung der Verkaufsorganisa-
tion. Der Ausbau der Fabriken fiir die Her-
stellung von Schamotte-Steinen in Bjuv fingt
an, sich geltend zu machen. Das ncue Eisen-
schwammwerk, die neue Fabrik fiir die Her-
stellung von Spezialsteinen sowie dic ncue
Rohrenfabrik in Hoganids werden im Laufe
des Jahres fertig. In der neuen Klinkerfabrik
in Skromberga ist der Tunnelofen angesteckt
worden, und das Anheizen ist im Gange.
Dasselbe gilt auch fiir den neuen Tunnelofen
in Hyllinge, wo Fassadensteine hergestellt
werden sollen.

VON DEN TOCHTERGESELLSCHAF-
TEN wurde u.a. berichtet, dafl die Kapazitit
fiir Eisenpulver in Riverton, US.A., nun-
mehr zu 100 %o ausgenutzt wird. Bei der
Firma Ewers & Sohn in Liibeck war der
Umsatz gegeniiber dem Vorjahr unverindert.

ANSCHLAGE fiir Investitionen
wurden vom Aufsichesrat bewilligt, u.a. um
neue Lager- und Biirogebiude fiir die Stock-
holmer Tochtergesellschaft, Hoganisbolagets
Stockholmskontor AB, fertigzustellen.

INNERHALB DES BERGBAUS wurde
die Arbeit in mehreren neuen Tagebaugruben
im nordwestlichen Schonen fiir die Roh-
materialversorgung der keramischen Ferti-
gung aufgenommen. Man ist auf mehreren
Fronten cifrig auf der Suche nach Mineralien

ncuce

verschiedener Art.

IN BEZUG AUF VERBESSERUNGS-
VORSCHLAGE kann erwihnt werden, daf§
der Reparateur bei den Skromberga-Werken,
Herr Valdemar Larsson, mit ca. DM 1.900,—
belohnt wurde, und zwar fiir einen Vorschlag,
durch welchen ein schwerer Arbeitsvorgang
beim Pressen von Réhren bescitigt werden
konnte.

»PAROLE SPAREN” ist von der Hoga-
nis-Gesellschaft herausgegeben worden, um
die Herstellungskosten zu senken und dadurch
die Konkurrenzfihigkeit zu erhdhen. Beson-
ders weist man auf die Sparméglichkeiten
hin, dic innerhalb der verschiedenen Arten
von Rationalisierung liegen, die man allge-
mein als ,,Alltagsrationalisicrung” bezeichnet.
Hierzu kommen dic Ersparnisse, die durch
rein personliche Vorsicht und Umsicht erzielt
werden konnen.

LOSNING PA

For att f4 fram de méjliga kombinationer-
na av de tre besSkarnas §ldrar delar man upp
produkten 2450 i primfaktorer (2:5-5-7:7).
Man fir di f6ljande uppstillning:

Besokarnas dldrar Klockarens Pristens ligsta
alder dlder
2 25 49 38 50
2 35 35 36 37
5 10 49 3_2 50
5 14 35 27 36
7 10 35 26 36
7 14 25 23 26
2 5 245 126 246
2 7 175 92 176
5 5 98 54 99
5 7 70 41 71
7 7 50 2 51

Pristen visste klockarens &lder men kunde
inte rikna ut bewdkarnas. Alltsd miste klocka-
ren vara 32 ar, den enda 3lder vid vilken mer
in en kombination finnes. Den &terstiende

frigan ir, vilken av dessa kombinationer som
giller. Vid uppgiften att pristen var ildst,
kunde denne entydigt besvara frigan. Vid
kombinationen 7, 7, 50 dr madste pristens al-
der vara minst 51 ir, men om detta vore fal-
let, s3 skulle 3ldern ocksd passa pd kombina-
tionen 5, 10, 49 ir. Foljaktligen kan pristen
endast vara 50 dr, di han dirvid kan for-
kasta kombinationen 7, 7, 50 ar.

— Det var ett besvirligt problem, som Red.
bjod pi i &r, skriver en l6sare. Men hans 16s-
ning var i alla fall riktig.

Pristagarna blev:

Kontorist Nils-Hugo Bjorkman, Soder-
malmsgatan 5, Vistervik, kr 25: —; gruvarb.
John Bogren, Flisgatan 7, Héganis, kr 20: —;
fil. stud. Hans Ehrenstrihle, Virbicksvigen
38, Tullinge, kr 15: —; gruvarb. Gosia Ho-
vald Nilsson, Allégatan 84, Hyllinge,
kr 10: —.

11



HOGANAS

55555555555555555



