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“"Operation Is”
Forsiliningschet Greger Sand-
bery skildrar den spinnande is-
transporten  Polcirkeln—Ekva-
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Hans Kristensson, Fotolaboratoriet,
fotograferar blankettoriginal. Se re-
portage s. 3.

Ny vég Bjuv— Gunnarsiorp 65 mefer under jorden

Ett mirkligt vigbygge slutfordes f8r ctt par minader sedan i Bjuv, di tvi arbetslag, syssel-
satta frin var sitt hill med en férbindelseled 65 meter under jorden, métees efter ett spring-
skott, som rev det sista hindret mellan dem. Viigen [orbinder gruvschakten i Bjuv och
Gunnarstorp. Det var éveringenjor Magnus Smedberg, som slét strdmmen till springladd-
ningen. P3 bilden ser vi nigra av gruvmannarna i de bida arbetslagen ricka varandra
hinderna genom den Gppning, som uppstitt. Mera pi s. 14,

"Hogandsjournalens’” ekonomiska avsnift

Som vanligt under senare ir inleddes "Hoganisjournalen 1958", vilken traditionsenligt
premifirvisades pd bolagsstimman, med ett ekonomiskt avsnitt. Detta dterges i text och
bild pi s 15.



Forsdljningskollegiet

ar et organ inom Héganiskoncernens topp-
organisation, vari ingdr ledande forsiljnings-
personal inom hela koncernen. Sammantriden
brukar hillas tv ginger drligen, med férsilj-
ningsdircktéren i Hoganisbolaget som ord-
forande. Programmen, som stricker sig dver
en hel dag, upptar redogorelse for konjunk-
turldger jimte prognoser, rapporter frin for-
siljningsledarna om férsiljningsbudger och
marknadslige, i anslutning dirtill diskussion
av nya anvindningsméjligheter fér vira pro-
dukrer m.m., intressanta servicefall, akruellt
om kundinformation, redogbrelser for pro-
dukeutveckling same “ovriga frigor”. I sam-
mantridena deltar i regel produktionens och
administrationens ledande min, varjimte ofta
inbjudes gister, som medverkar med foredrag
cller diskussionsinligg.

I nuvarande lige,

dir sysselsittningen inom produktionen, §t-
minstone pd vissa avsnitt, sedan Ztskilliga
minader pi grund av konjunkcurutvecklingen
varit hotad, tilldrar sig helt naturlige forsil;-
ningen ett sirskilt intresse. Det 4r ju genom
forsiljningens anstringningar de order kom-
mer in, som skall hilla hjulen snurrande.

Vi vill dirfér begagna tillfillet atr ge
nigra synpunkter pd frimst firsiljningen och
dess problem i anslutning till forsiljnings-
kollegiets senaste sammantride i Hoganis i
mitten pd maj. I sammantridet deltog denna
gang dircktér P Eg. Gummeson samt som
utomstiende gister sekr. Hugo Holmquist pi
Exportforeningens byri fér internationella
drenden och dir. Erik Ohlsson, f.d. chef for
Arvidabergs dotterbolag i USA.

Det inses numera allmiint

vara fullt i sin ordning, att et féretag gir
med vinst. Utan vinst saknar foretaget nim-
ligen méjlighet att existera och utvecklas. Det
galler ddrvid bla. atr pd ling sike hilla lik-
viditeten intakt, att férrinta och amortera
det kapital, som arbetar i foretager, och att
investera tillricklige for are hilla produk-
tionsapparaten modern och topptrimmad.

Man fragar sig da,

vilka mojligheter det finns att istadkomma
en onskvird kning av vinstresultatet, Ja, for
ctt foretag som virr kan i huvudsak bara ert
arbete pd sikt ge bestende framging. Det
finns dirvid tre traditionella vigar arr »%: aet
sinka produktionskostnaderna, att héja pri-
serna och att Ska forsiljningen.
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Att sinka produktions-
kostnaderna

ir i regel forenat med kapitalkrivande ny-
investeringar. I dagens lige miste vi emeller-
tid hjilpa oss fram med si smi medel som
mdjligt. 1 den min produktionskostnaderna
kan sinkas utan investeringar eller med smi
sidana, ir detta sjilvfaller tacknimligr. Hir
har den organiserade samarbetsverksamheten
¢n mission att fylla.

Prishéojningar

ar med nuvarande konkurrens prakriske raget
uteslutna. Och konkurrens, ja, den vill vi
trots allt inte vara utan. Den fria konkurren-
sen har ju £.6. som mil att tillhandahdlla olika
slag av nyttigheter till s ldga priser som
majligt.

Att 6ka forsiiljningen

ar helt naturligt mdlet for varje ansvarskin-
nande forsiljningsledning och firsiljare. In-
om virt foretag framstdr denna vig desto
mera lockande, som det pd minga h3ll finns
ledig produktionskapacitet, maskiner, ugnar
osv.,, med andra ord outnyttjar kapital. En
6kad forsiljning skulle innebira etr bittre
utnyttjande av detta kapital, varfor pi denna
vdg produktionskestnaderna indirekt skulle
bringas att sjunka — kapitalkostnaderna
kunde ju slds ut pd en storre producerad
kvantitet, varfér kostnaden per ton bleve
lagre.

Na, da dr det viil bara

att sitta i gdng och silja mera! Rikrige si
enkelt dr det nu inte. Flertaler av koncernens
produkter dr kapitalvaror fior kvalificerade
behov inom industrin. De siljs inte genom att
en férsiljare gir frin dérr dll dorr och
knackar pi och frigar Vad fir det lov arc
vara? Sedan decennier ingdr reknisk service
som ett visentlige led i koncernens forsiljning.
Detta innebdr framfér allt en ridgivning,
grundad pid erfarenheter, som vira service-
ingenjérer under minga irs filtarbete insam-
lat och bearbetat. Men utvecklingen stir
aldrig stilla. Ideligen stills vir frsiljning in-
f6r nya problem, som det giller atr finna de
rirta svaren pd. Det kan tex. vara s§, atr ue-
vecklingen inom et visst omride av nirings-
livet — och dirmed vira forsiljningsméilig-
heter — bromsas av att de eldfasta materialen
inte dr tillricklige motn@ndskrafriga men
nigon viss pifrestning. Vi fir di overviga,
om vara resurser tilliter, att vira material

Med detta nummer filjer en bilaga

forbittras i dnskad rikening. Det kan dirvid
hiinda, att vir forskning miste inkopplas fér
att utreda de teknisk-vetenskapliga forutsice-
ningarna for den dnskade férbiteringen, in-
nan problemet kan gi ut i driften fér att bli
praktiskt lést. I férra numret av ”Brinn-
punkten” fanns som inlaga férsta hifter i
Hoganis Tekniska Skriftserie med en uppsats
av fil. dr. Rolf Norin om slaggundersok-
ningar. Den ger en antydan om arten av dessa
problem,

Inte heller

den kommersiella sidan gir alltid ate klara av
i en handvindning. Av olika skil framstir
exporten som en viktig méjlighet for oss act
oka vir rtotala forsiljning. Men hir méter
snart sagt 6verallt kommersiella hinder i form
av tullar, kvoteringar, valutarestriktioner osv.
P senare tid har tllkommit nya hinder,
paradoxalt nog i samband med de europeiska
s.k. integrationsstrivandena, vilka dock yt-
terst gdr ut pd att skapa en fri Europa-mark-
nad, ett Europas Férenta Stater. Derta mil,
som for framsynta europeiska ekonomer och
statsmin linge framstdte som en livsnédvin-
dighet for Europa, forefaller inte kunna reali-
seras pd en ging. Den utveckling ctappvis,
som nu ir i ging, har skapat en situation,
vilken dnnu s linge verkar till Sveriges nack-
del. Det har nimligen bildats mer eller mindre
fasta sammanslutningar av vissa linder, vilka
slir vake om sina egna intressen men stiller
sig forhdllandevis kallsinniga till linder utan-
for den egna kretsen. Lingst i denna utveck-
ling har den sk. Sexstatsgruppen kommit,
vilken bestdr av Visuyskland, Frankrike,
Belgien, Holland, Luxemburg och Italien.
Den 1 januari i &r bérjade de forsta tullsink-
ningarna och littnaderna i handeln mellan
dessa sex linder, medan samridigr err rtull-
skydd hiller pd atr byggas upp gentemot yt-
tervirlden, diribland Sverige. Dessutom kan
ett Skat psykologiskt képmotstind formirkas
frin Sexstatsgruppen gentemot utomstiende.

Nir man nu betinker, att linderna inom
det hogr industrialiserade Visteuropa, kirnan
mom Sexstatsgruppen, ir ett av de viktigaste
avsiuningsomridena fér svensk export av
hégkvalificerade produkter, si anar man kan-
ske vilka svirigheter, som hir hiller pd atc
vixa fram.

Ovanstdaende snabbskiss

av forutsittningarna for i férsta hand en
onskvird okad forsiljning kan forefalla pessi-
mistisk men 4r inte avsedd att vara der. Den
vill bara vara realistisk, antyda varfér nigra
epokgbrande resultat knappast ir arr for-
vinta Gver en natt. Men om alla goda krafter
forenas, si kommer resultaten sikert att visa
sig — forr eller senare.

Far vi sa
eill sist Bnska alla vAra lEsare

on Glad “‘j.?z:":fdonun.:tr



samadal ey

Nyforlovade Yvonne Rollmark svarar for kopiering och tryckning. Tillsynen av olfsel-
maskinen Multilith ger knappast lid till nagra funderingar pa hemgilten.

e Bl‘.‘.ll‘l‘

— Hej. Det ar Engberg, Vi skulle vilja ha
en artikel i "Brinnpunkten” om Hoganas-
bolagers kontorstryckeri. Jag hoppas Du vill
hjilpa mig med den.

Ja, si utspann sig borjan av det telefon-
samtal, vilker skulle bli upprakten ull denna
artikel.

Der visade sig vid cfterforskningar, atr
Hoganasbolagets kontorstryckeri i ar kan se
tllbaka pi en 15-drig ullvaro. Den forsta
lokal, vari tryckeriet inrymdes, var higst
upp | mittskeppert 1 stora kontoret. Helt na-
wrlige var tryckeriers omfatming inte sa stor
de férsta aren, men alleefrersom aren gace och
erfarenherer vunnits, har omfarmingen ocksa
okart. 1958 fick tryckeriet nya lokaler 1 det nu
ombyggda samla kirlmagasinet.

Sedan 1955 kan vi anse oss prakeiske taget
spilviirstrjande med arbetsmaterial dll tryc-
keriet. D installerades som sista crapp en
komplett reproduktionsanliggning. Ja. hela
anliggningen dr inte placerad pd tryckerier.
en mycket viktig del har vi 8verlddc pd vir
fotolaborarorium.

1800-tals-kamera blev reproduktionskamera

Der kan nimnas atr den kameravtrustning
som anviindes dr av vir cgen konstrukrion.
Att inkdpa en reprodukrtionskamera limpliyg

HOGANASBOLAGETS KONTORSTRYCKERI

MANGSIDIGT SERVICEORGAN

15 4r sedan starten — nu fullstindigt moderniserat —

4,5 miljoner blanketter, 150000 adresstryck per ar

Inferiér av den ljusa och irivsamma tryckerilokalen. T.v. offsetmaskinen Multilith, som har en kapacitet av ca 3500 tryck/tim. | mitten den

kombinerade falsnings- ach perforermaskinen, Th, skarmaskinen,

g,




Bland de 515 hyllmelerna | blankett{or-
rédel! med halviannal lusenial alika
Irycksaker &r Elsa Persson val hemma-

sfadd

For ca 150000 adresstryck per &r svarar
Siv Sandberg vid den automaliska
adressmaskinen och Bodil Andersson vid
praglingsmaskinen

Frén Héganas i sader till Treriksroset i norr
skulle 1958 &rs {orbrukning av blankelter
lagda i en rad siracka sig

for dndamilet visade sig bli for kostsamt, Ert
intimt samarbete inleddes mellan forograf
Bengt Blom och forfartaren, som ullika ir
blankettman. Eet forslag till kamera ritades.
Nu gillde det bara att hitta ete limplige ut-
gdngsmaterial for villverkningen av kameran.
Efter mycker snokande lyckades Blom hos
AB Stéltens i Malmé hitta en bilg av modell
A till en areljékamera 1 format 24 X 30 em.
Denna kunde vi képa for hundra kronor.
Sjalva ombyggnaden av kameran har gjores
av vir instrumentverkstad. Det enda riktige
nya, vi blev tvingade att inképa, var etr
objekriv passande for dindamiler,

Per dr gores ungefir 500 negativ till en
kostnad av i runt tal 5000 kr, Denna summa
ligger ungefir 50 %o under marknadspriset.

Frén blankettmanuskript fill firdig blankett

Organisationsmissigt sorterar kontorstryc-
keriet under utredningsavdelningen och civil-
ckonom Rune Almén. For kontorstryckerier,
blankett- och papperslager samr adressregist-
ret ansvarar blankettmannen.

Vid de utredningar, som herr Almén utfor,
vilka kriver art nya blanketter skall kon-
strucras cller att gamla mdste revideras, blir
dirfér samarbeter mellan honom och blan-
kettmannen mycket intimt.

Alla nya blankectférslag och dndringar
diskuteras med beriéirda parter. Di blanketten
skall konstrucras, miste i férsta hand hinsyn
tas ull hur blanketten skall anvindas. Skall
den ifyllas for hand cller pd skrivmaskin eller
pa nigon bokforingsmaskin? Om den skall
ifyllas pi nigon maskin, blir det till viss del

maskinen som  styr  konstruktionen. Rad-

avstand, tabulator och mycker annar maste
beriknas, si atr nir blanketten dr tryckr och
ifylld alle finns klart och tydlige pd sina rita
platser.

Nir allt dewa dr klare, ritas crt original,
om vi sjilva skall trycka blanketten. Ar blan-
ketten férsedd med karbonisering, paginering
eller mycketr invecklad perforering, limnas
den till nigot uromsticnde tryckeri. Detsam-
ma giller, om den ar av storre formar dn det
som vi kan ta in i vir tryckpress. Vad vi har
skall beritta om dr de rtryckalster, som vi
sjilva trycker. Nimnas kan ocksi, ate der inte
bara ar blanketter, vi sysselsitter oss med,
utan iven med trycksaker, ocksd i flerfirgs-
tryck, for koncernens kundinformation. Som
exempel kan nimnas den arliga introdukrio-
nen av Handdls kaminer till iterforsiljarna
samt kampanjen fér kylelementer ISACK,
siljbrev och &tskilligt annat.

Sedan blankerttoriginalet eller trycksaks-
originalen dr klara, limnas dessa till vir bdde
som "figelskidare” och varpakastare kinde



fotograf Blom. Nu blir Jet nirmast denncs
assistent Hans Kristensson, som tar vid, och
han ansvarar for at e gotr negartiv fram-
stalls av originaler. Kristensson ir f.6. kind
som en av Hoganas skickligaste amarérforo-
grafer och kan stoltsera med manga fina tiv-
lingspriser.

Nar negariven ar klara, atergar de 1l
trvekeriet, diar en cefterkontroll och retusch
uires, varvid evenruella felakeigherer. hil och
andra mistor tickes Hver med etr tunt lager
av tacktirg. Det giller har are vara siker pid
handen.

Nu kommer turen dll tryckplatens kopie-
ring, vilken dger rum 1 en vacuumram, Belys-
ningen limnas av 4 st. 500 warts kvicksifver-
lampor. De platar vi numera anvinder ar hele
av aluminium och helt okornerade. De dr
firdigpreparerade och kan kopieras dircke
utan sirskilda férberedelser. Redan i fabriken
har ett veterst tune fjuskiinslige skikt lages pd
platen. For inte sa mianga ir sedan var man
tvungen are sjaly framseilla derra ljuskiinsliga
skikt genom ate palagga pliten en preparerad
«.k. dggvitchinna. Till enklare blanketter ¢ller
vid trvckning av provupplagor anvindes i
stiller for forografiska plitar en s.k. pappers-
plat. P4 denna ritas eller skrives direke med
litografiskr tusch cller firgband,

Kopieringen och tryckningen utfores av
Yvonne Rollmark., Trvckmaskinen ir en off-
sermaskin - Multilitch 1250, Tryckmetoden
grundar sig pa principen, att ferr och vatten
inte trivs tillsammans. De delar av tryckpla-
ten, som blivie belvsea, tar nill sig tryckfirgen.
Ej belysta blir endast kinsliga fér fuke-
viatskan.

All efrerbehandling av trycksakerna gires
ocksa pd tryckerier, dir en hel del hjilp-
maskiner finnes. T.ex. clekerisk skirmaskin,
ombvgged ill sikerhersfrimjande tvihands-
maniivrering av Instrumentverkstaden, Vida-
re en fals- och perforermaskin, en c¢lekerisk
halborrningsmaskin samre olika limningshjilp-
rl'lt'dt'l.

1500 olika blanketter i lager

Hoganiasbolager, verken 1 Nordvistra Ska-
ne samt en del av dotterbolagens drsforbruk-
ning av blanketter uppgir till imponerande
siffror. Ar 1958 var forbrukningen inte
mindre in 4530000 blanketter eller i vikt ca
28000 kg papper. Om man tinker sig alla
papperen lagda pi lingden i en rad, skulle
denna sericka sig fran Hogands till Treriks-
roser 1 norr. Fér leveranserna av denna kvan-
trer svarar kontorstryckeriet till ungefir
60 "

Bland de 515 hylimeterna i blanketefor-
rider, som omfattar ete halvtannat tusental
olika trvchsaker, dr Elsa Persson viil hemma-
stadd.

Relieftryck

skulle vi kunna sitta som rubrik pi var andra
avdelning inom kontorstryckerict. Denna del
bestar av virr adressregister, typ Citograf.

Chefen fér Utredningsavdelningen, civilekonom Rune Almén, och blankettmannen Erik
Braft, narmast kameran, har ett intimt samarbete. Har diskuteras eft nylt adressregisier.

Den maskinella utrustningen bestir av en
priglingsmaskin, vilken betjinas av Bodil
Andersson, och en auromarisk adressmaskin.
tvglad av Siv Sandberg.

Det automatiska och ocksa visuella urvalet
styrs av markeringar i tryckpldten, antingen
"nockar” (upphjningar) i pldten cller sir-
skilda "rytrare” av olika firg och storlek. PA
detta sitt kan utviljas tryvck med plirar for
visst distrikt, viss kundtyp m.fl. urvals-
crunder.

Skall vid tryckningen viss fast text fore-
komma, anvindes losa typskepp eller klichéer,
som insittes pd vissa avsedda platser.

Relieftryck med priglade plitar har i flera
ir anviints inte bara for adresstryck, utan
iven for ifyllnadstryck vid olika system-
arbeten. Tnom Hbganisbolaget forekommer
ctt dylikt system i samband med betalning av
leverantorsfakruror, dir vi har ca 5000 platar
upplagda p3 de mest vanliga leverantirerna.

Plirregister finnes ocksd pi alla Hoganis-
bolagets akticigare, som uppgir till ctt antal
av ca 7000 st. Detta register anvindes bl.a.
vid utsindandet av arsberictelsen.

”Brinnpunktens” abonnenter fir sin rid-
ning via varr adressregister. Hur ett averyck
av adresspliten ser ut kan Ni se pd det kuverr,

vari Ni fick denna tidning. Antalet adresser
uppgar till bortdt 4000 per ging. Vi ombe-
sorjer ocksa kdrningen av alla el-rikningar ir
Nordvistra Skdnes Kraft AB. Ca 3500 abon-
nenter fir sin rikning frin oss 4 gdnger om
dret,

Forsiljningsavdelningens register Gver alla
kunder och firmor, vilka via Informations-
avdelningen bearbetas med reklammaterial
och cirkulirbrev, skotes hir. Antaler plitar
ir f.n. ca 6800, en siffra, som dock beriknas
oka avsevirt inom kort.

Under 1958 har lagts upp etr inventarie-
register for Centralforrdders alla artiklar,
vilkas antal uppgdr till ca 7 500. Dessa plarar
skall inte bara anvindas som inventaric-
register utan ocksd vid uppliggandet av en
planerad katalog éver de artiklar, som cen-
tralforradet lagerfor.

Tillkommer si arbeten med korning av
utbetalningskort fér pensioner, restlistor pi
utebliven eluppbird samt mycker annat.
Det totala antalet adresstryck dr per dr
ca 150000,



SYSSELSATININGSLAGE och ARBETSKRAFIBEHOV
diskussionsfragor pa forefagsnamndsammaniride

Den produktionsrapport, som limnades pa sammantride med Hdéganasbolagets foretags-
ndmnd den 24 mars, fann vice namndordfiranden, Avd. 66: ordférande Egon Jonsson,
inte bverlag sd dyster, som man vintat. Han spdrade en viss tillférsike. § ysselsdttnings-
laget och arbetskraftbebovet ventilerades ingdende, — Anteckningsvird dr produktions-
direktorens rapport, att arbetsstyrkan gemom permittering och frivillig avgdng har
minskat med tillsammans 234 man sedan drsskifter 1957/58, — Atgirder for stimulans

till Gkad forslagsverksambet diskuterades.

Konjunktursituationcn belystes klart i
“Ekonomisk virjournal 1959”, framstilld i
KVE:s regi med sakunderlag frin Industriens
Utredningsinstitut. Ordféranden, dir. Yngve
Zacco, kompletterade med redogirelser for
“Sveriges forsorjningsbalans 1958” och "Pre-
limindr svensk nationalbudgetr 1959,

I ordférandens marknadséversikt konstate-
rades, att en genomsnittlig kvantitetsmissig
minskning i leveranserna fér Bolagets produk-
ter forutses under innevarande &r. De bista
utsikterna noterades for byggnadskeramiska
produkter,

Overskott pé gruvarbetare

Vi riknar fér Hégands gruva med ofér-
indrad drift under 1959, framhdll Gvering.
M Smedberg, och behover av generatorkol for
fabrikerna i Hoganis tickes dirifrin.

De radikalaste férindringarna inom gruv-
driften sker vid Bjuvs gruva. Kolbrytningen i
underflstsen kommer helt atr upphéra. Ny-
ving Gvertar leveranscrna av generatorkol.
Efterfrigan pd cldfast lera beriknas minska
frin 110000 till 75000 ton. Troligen kommer
brytningen att uppg3 till ca 85000 ton. Det
kan bli friga om reducering av arbetsstyrkan
med sammanlagt 80—90 man: 50 man har
redan avgdte, ctt 20-tal beraknas fylla luckor-
na i Nyving, och vi skulle direfter ha ca
10—20 man fér mycker.

Brytningen i Skromberga gruva willer i

forsta hand lera och torde komma atr in-
skriankas nigor, di den 6nskade lagerforstirk-
ningen nu ir uppnidd. Inga problem med
arbetskrafren.

I Nyvdngs gruva planeras samma produk-
tion som 1958. Genom stabiliseringen av ar-
betskraften, varigenom instruktdrerna kunnat
atergd till produktive arbete, har vi firt Sver-
skott pi arberskraft. 25 man har redan gitr
sedan drsskiftetr, men det kan bli friga om
vterligare 10—15 man. Utvecklingen fir
reglera avgingen.

Overgruvfogde Eric Fridlund framholl av-
sittningen av kolstybben som et av minga
problem for gruvdriften. Vilkka méjligheter
har Bolagets egna dngkraftverk och gasgene-
ratorer atr forbruka stybben? I friga om ing-
kraftverken har vi kontrakt med Varttenfalls-
styrelsen, sade dir. Olsson, och vid god vatten-
tillgdng blir det ingen kérning. Vid gasgenera-
torerna arbetas det dagligen med férsok rill
omkenstruktioner i syfte ate utnytja stybb-
kolen.

Gruvarbetarc H Henningsson tvckee efter
dvering. M Smedbergs rapport om arbetskraf-
ten, att utsikeerna for Bjuvs gruva var morka.
Om man inte kunde rikna med frivillig av-
gang, vilken inte heller var dnskvird, di
denna beriirde den yngre arbetskraften, skulle
frigan d3 lésas med yrterligare permittering?
Overing. Smedberg betonade, att det 20-tal
arbetare med inte direkt produktiva uppgif-

Hyllingeleran har ater kommit till heders, dels for dréneringsror, dels for murtegel. Leran i
detfa vagnssétt fran lergraven gar till Hyllinge-fabriken {or pressning av klyt, som sedan
transporteras till rorfabriken resp. fabrik V i Hoganas fér framstallning av fardiga produkfer.

ter, som kunde ifrigakomma, i si fall skulle
tas Gver hela linjen och inte bara frin Bjuvs
gruva.

Pa gruvarbetare A Stihls friga, om vid
tvingsfristillning gratifikationer komme att
utgd liksom tidigare, svarade ordféranden, art
der fick &vervigas, nir saken blev aktuell.
Dir. Olsson betonade i detta sammanhang, atc
den mindre arbetsfora arbetskraften var etc
stort problem, som blev virre och virre pi
gruvsidan. Vi séker alla mojliga vigar ate
skaffa litare sysselsitning for dessa arbe-
rare, framhéll han.

Produktion av fasadiegel
riddning | kritiskt lige

Sedan drsskifter har tillverkningen av cld-
fast tegel i Bjuv och murbruk i Higands nira
anslutit sig till de prognoser, som uppgjordes
vid 1958 drs slut, framhéll 6vering. B Aggeryd
i sin redogérelse for Eldfasta keramiska av-
delningen. Tegeltillverkningen i Higanis har
ddremor varir ligre in den beriknade. Detta
beror pi att forsiljningen under rers férsea
manader varit ligre dn der beriknade genom-
snittet under dret. Sysselsittningsliger var |
borjan av 4ret synnerligen kritiskt men har
sedan forbattrats, delvis beroende p3 den
igdngsatta produktionen av fasadtegel,

Det rotala lagret av eldfast tegel i Bjuv och
Héganids visade under de tv3 férsta minader-
na cn uppging pi ca 1100 ton. Den samman-
lagda tegeltillverkningen for r 1958 blev
nidgotr hdgre dn beriknat. Derta innebir, att
den minskning jimfére med fjolirer vi tidi-
gare riknat med innevarande dr, i stiller
kommer att bli stérre. Nigon okning av pro-
duktionen under senare delen av 1959 anses
for ndarvarande inte sannolik,

Hyllinge-leran ater fill heders

For den Byggnadskeramiska avdelningen
limnade ing. E Askeroth foljande produk-
rionsrapport:

Lagrer av glaserade lerror visade en viss
6kning, som dock alltid 4r ate vinta i bérjan
av dret. Brinningen av rér i klinkerfabrik 3
pdgir. Provkorning i Skromberga med ny
massa med forbiterade kvalitetsegenskaper
pigir f.n. och beriknas ta ¢n tid av minst tre
manader.

Vid stengodstillverkningen hiller vi den
nigot ligre produktion, som beriknats fér
1959. Pumptillverkningen hade ¢n nedging
hésten 1958, men den ser nu ut att gd i normal
omfatning.

Viaderleksforhdllandena har varit sidana
under forsta kvarealer, ate tillverkningen av
Asko-plattor har kunnat fortgd, dock med en
minskning av 1 man i arbetslaget. Atr déma
av urlastning och orderingdng bor denna pro-
duktion kunna fortsitta dven under andra
kvartalet i ar.

[ bérjan av mars minad pigick igingsitt-
ningsarbeter i Hyllinge lergrav och fabrik for
korning av lerklyt dels for drineringsror, dels
for murtegel. Klyt for drineringsrér kommer
att transporteras till rérfabriken i Hoganis



for formygivning. torkning, brinning och la-
gerhillning. Murtegelklyten gir till tegel-
fabrik nr 5 i Héganis fir formgivning och
torkning. Direfrer transporteras reglen over
oll rérfabriken for brinning och lagerhill-
ning. Arbetsstyrkan 1 Hyllinge blir 7—8 man
och i rirfabriken. Hoganis, 6—8 man.

Forsaljning och utlastning av klinker och
plattor gar enlige berikningarna. Produkrio-
nen For 1959 dr budgeterad till i storr sert
densamma som for foregdende dr, och till-
verkningen foljer vil budgeten.

Tillverkningen av en ny golvklinker har
izdngsates, namligen oxidationsbrind, brun
klinker. Denna utgor ett komplement till den
befintliga reduktionsbrinda, bruna klinkern
och kommer uteslutande  att  brinnas 1
wnnelugn.

Full drift i jirnsvampsverket
kan komma fidigare én beridknat

Ing. V Florin var rapportér for den Me-
tallurgiska avdelningen. Forsiljningsutsikter-
na for 1959 i friga om jdrnsvamp och jirn-
pilver nédvindiggor en minskning av pro-
duktionen i jirnsvampsverker till hdlften un-
der 4 minader frin slutet av februari fram
till semestern, framhéll han. Arsproduktionen
beriknas uppgd till 18500 ton svamp.

Avxropen pd jirnpulver, speciellt frin USA,
har emellertid kommit i betydligt raskare take
in vi forutsdg frin bérjan. Detta kan even-
tucllt betyda, art 3tergingen till full drifc 1
jairnsvampsverket kommer rtidigare in be-
riknat.

Tjireldningen av torkorna har helt genom-
forts, och den fungerar tillfredsseillande.
Foridlingen av jirnpulveravfall fortsitter
vid jirnsvampsverker fram ull mitten av

april. Vi dterkommer med en ny kampanj mot
slutet av dret.

Den verkliga forsiljningen av jarnpulver
har Gverstigit den budgeterade. Detra har be-

Skrombergaverken har bérjal nytillverkning av en brun oxidationsbrand klinker. Blandare
Bertil Pettersson dvervakar har massaberedningen.

tvet en viss omkastning av jarnpulververkets
produkrtionsprogram i si mitto, arr samtliga
efterglodgningsugnar ir belastade till brist-
ningsgrinsen och att vi dnnu inte lyckats fa
nigot verklige lager varken av MH 1CC-pul-
ver eller glodgat svetspulver.
Bland planerade nyanskaffningar vid jdrn-
pulververket kan nimnas:
yuerligare en stor ammoniak-cracker.
vilken, nir den ir installerad, mojliggor
utrensning av den gamla ockonomiska
apparaturen,

en speciell dubbelkonblandare for till-
verkning av skirpulver, vitken tack vare
sitt arbetssite har gett skdrpulvrer nya
och bittre cgenskaper din de tidigare
uppnidda, och

tvi glodgningsugnar, varav den ena for
hégre temperatur.

For slipmedel har det glidjande nog visat
sig, att uttagen under arcts forsta fyra mina-
der blir betydligr stirre in ursprungligen be-
riknat, och atumo-verket arbetar dirfor med
full kapaciter. Trots derta miste vi for dagen
notera 3—5 manaders leveranstid.

Inom den Kemiska avdelningen foljer pro-
duktionen i stort budgeten. Fér HABINOL-
firger riknar vi dock med en viss Gkning.

Bitire sysselsilining inom Mek. verkstaden

Marknadsliger inom verkstadsindustrin har
forbarterats, rapporterade évering. Malte Jo-
hansson pi Centralverkstaden, men priserna
ir pressade, och kraven pd korta leveranstider

Genom att dvergd lill pressning, manga
génger med komplicerade verkiyg, har man
kunnat alltmera mekanisera de gamla hand-
formningsmeloderna. Pa bilden formar Gus-
tav Mellberg, Bjuvsverken, kanaltegel i den
tvahandsmandvrerade hydrauliska pressen.

har skirpts. | maskinverkstaden har vi full
sysselsitening fram till drets semester. Over-
tid fir i viss utstrickning tillgripas for att
klara av topparna. For pldtslagerier giller
full beldggning till rets semester, och dvertid
forckommer f.n. i ganska stor utstrickning.
Lokstallen har till #5 iordningstillts som plat-
upplag samt for uppmirkning och skir-
brinning.

Tidigare omnimnd forsiljningskampanj
har getr gotr resultat for gjuteriet, och order-
ingingen pd syrafast stdlgjutgods dr god.
Kvalificerad arbetskraft miste anstdllas, om
vi skall kunna félja upp och hilla de kunder,
vi fir, di kvalitet och leveranstider ir helt
utslagsgivande.

Orderingingen pi snickerifabriken ir bot-
tenlg. Arberskraften sysselsittes for nir-
varande med modeller, lidrtillverkning och
underhillsarbeten pd snickeriet.

Hoganismetoder foresitter sina undersok-
ningar fér att utrona limpligaste utform-
ningen av gasgencratorer. En speciell prov-
generator med rérliga roster har ragits i bruk.

Nya pannor for fjirrviirme- och angpro-
duktion har inmonterats i dngkrafrverket och
hiller pd atc inkéras. Pannleverantbren ut-
provar tjireldningsanordning. Overing. Jo-
hansson redogjorde slutligen for olika om- och
nybyggnadsarbeten inom elavdelningen.

Plitslagare Curt Skoog frigade mot bak-
grunden av oOvering. Johanssons rapport om
den goda orderingdngen vid Centralverksta-
den, huruvida der inte var pirinke art dter-
anstilla den permitcerade arbetskraften i stdl-
let for art anvinda en massa dvertid? Efter
ett forklarande inligg av évering. johansson
poingterade ordféranden, att detta var en
specialfriga, som borde ventileras inom kon-
taktkommittén.

Pressare Egon Jonsson konstaterade, atr
allmint sett var preduktionsrapporten inte
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Gverlag sa dyster, som man vinrar. Han spi-
rade en viss tillforsikt. Efter meddelandet, ate
jdrnverken birjar dterhimea sig, undrade han,
om vi har atr vinra yreerligare utlindsk kon-
kurrens pi cldfast material. Hirpi svarade
dir.-ass. Bertil Lundell, att man vid jirnver-
ken fitt stringa direktiv att anvinda befint-
ligt material: de 5—6 min. lager, som nu
fanns, ville man minska till 3 m&n. lager.

Arbetsstyrkan har minskat med 234 man

Dir, E Olsson redogjorde sedan fér arbets-
kraftssituationen i Hoganis. Vid irsskiftet
hade diskuterats event. permirtering av ytter-
ligare 30 man. Tillverkning av fasadregel i
fabrik V och ganska stor efterfrigan p3 dri-
neringsror riddade situationen nigra minader
framit,

Under 1958 hade arbetsstyrkan vid Bolaget
minskat med 47 man vid gruvdrifren och 127
man vid fabriksdriften, tillsammans 174 man.
Av dessa dr 44 nira pensionsildern och erhil-
ler gratifikation intill dess folkpensionen bér-
jar utgd. Yreerligare 56 arbetare permitrera-
des, medan 74 sjalva slurade.

Under januari—februari i 4r har arbers-
styrkan minskats med 60 man, 36 vid gruv-
och 24 vid fabriksdriften. 40 permitterades
med gratifikation, och @vriga 20 har sjilva
avgirt. Arbetsstyrkan har silunda under 14
minaders tid reducerats med 234 man.

Gruvarbetare A Stihl undrade, om den
veterligare reducering av arbetsstyrkan vid
Nyvings gruva om 10—20 man, som évering,
M Smedberg forutsig, inncbar permittering,
Svarer blev, atr urvecklingen fir visa, vilken
vig man skall gi for att anpassa arbetsstyrkan
till behover. Dir. Olsson rillade, att om det
blir inskrinkning av arbetsstyrkan vid gruv-
driften, fdr man vil l6sa problemet pd samma
sitt som inom fabriksdriften, dvs. i forsta
hand permittera de dldre arbetarna.

Hur paverkas Hoganlisbolaget av
eft europeiskt frihandelsomride?

"Hur kan Héganisbolager komma att ps-
verkas av cn nordisk marknad respekrive et
curopeiskt frihandelsomride?”. Detra var im-
net for dirckeorsassistent B Lundells foredrag,
i vilket han redogjorde fér bakgrund och
forutsiteningar.

Ordféranden tackade for den klargérande
framstillningen, som limnat svar pi en del
frigor. Minga andra komplicerade frigor ir
forknippade med dessa projekt, sade han, och
betonade, att foretagsledningen har uppmiirk-
samheten rikead pd hithérande problem. Pres-
sare Jénsson fann det tacknimlige, att Bolaget
ingdende filjer utvecklingen av denna friga.

Om “Avsitningsmojligheter for jirnpul-
ver”talade sedan férsiljningsledaren, ingenjor
Sven Hulthén, Han bertrde var for sig de tre
olika huvudanvindningsomridena for jirn-
pulver: svetselektroder, pulvermetallurgi och
brinnskirning. Ordféranden gav uttryck for
nimndens uppskattning av den intressanta
redogorelsen. R.E.
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Stimulans till 6kad forslagsverksamhet

Forslagsverksambeten inom Hogandisbolaget kan som bekant i gr 15-rs-
jubilera. Det ir emellertid inte enbart i avsikt att né ett bra jubilenms-
resultat, som man pd foretagsnimndens sammantride den 24 mars
diskuterade dtgirder for att stimulera till Skad forslagsverksamket.
Foretagsledningen har tidigt haft blicken éppen for virdet av alla fér-
slag, smd som stora, vilka kan medverka till en férbittrad produktions-

apparat.

F&Ijande argirder arr stimulera dukriga
forslagsscillare diskurerades:

a) De tvi flitigaste forslagsstillarna i Hoga-
nis och Vistervik fir gora tvi dagars
studiebesdk vid Slip-Naxos resp. Héga-
nisbolaget.

b) Inlimnaren av belonade forslaget nummer
1000 erhiller en extra beléning.

¢) Ert system utarberas for extra belsning
till forslagsstillare, som uppnir forslags-
vis 5, 10, 15 etc. belonade forslag. Som
underlag fér ett event. system hade sekre-
teraren hos etr tiotal industrier inhimrat
uppgifter om den praxis, dessa tillimpade
pi derta omrdde.

Féretagsnimnden ville till féretagsledning-
en rekommendera férslag a) for verkstillande
fram pd viren. I friga om forslagen b) och ¢)
uppdrogs dt forslagskommittén atr inkomma
med konkreta forslag.

I detta sammanhang anfiorde gruvarbetare
Henningsson, act hans kolleger inte hade sam-
ma mbjligheter som arbetzkamraterna vid
fabriksdriften, di det giller forslagsverksam-
heten. Uvering. M Smedbergs replik var, att
det nog fanns méjligheter iven inom gruv-
driften men gruvarbetarna fann det sjilv-
klart att rekommendera smi forbirteringar
utan ate dessa rapporterades som forbiterings-
forslag for beléning. Gruvarbetarna var blyg-
samma, menade han,

Hir kan antecknas, atr det inom en tung
industri som Hoganisbolaget inte ges samma
tillfillen «ll forslagsverksamher som t.ex.
inom en rent mekanisk industri, Derta fér-
klarar ocksa, att huvudparten av vid Bolaget
belénade {érslag kommer frin anstillda vid
Centralverksraden 1 Hoganis.

Sin insafs inom f&rslagsverksamhelen bérja-
de blastrare Emil Johansson under sin an-
stalining vid Slip-Naxos i Lomma. Nu arbetar
han som sandblistrare vid AB Héganas
Plastprodukier, och hér ar det vinkeljarn for
en kulvertinredning, som skall blastras. In-
nan J. satler igng med det jobbel, masie
han ikldda sig skyddshuva och skyddsdrakt
for att inta skadas av den keingllygands
sanden. Men fotografen valde att presentera
honom s& har. Han syns batire da.

Sex forbittringsférslag belonades

Pi forslagskommitténs rekommendation be-
slor foretagsnimnden vid sammantridet i
mars att i sin tur till foreragsledningen re-
kommendera beléningar for foljande forslag:

Héganis: Centralverkstaden: avsynare Go-
te Sandberg — indring av slungskiveform;
svarvarna Klas Larsson och Karl-Axel Eng-
strom — styranordning for svarvning av ra-
dier; svarvare Karl-Axcl Engstrém — anord-
ning for putsning av kirnrér. aLumo-verker:
tvittare Arthur Nilsson — iindring av vatten-
avlopp frén vittringskammare.

Nyvdng: gruvarbetare Erik Persson — di-
verse forbittringar vid skotsel av gruvlampor.
Skromberga:  kollergingsmatare
Nilsson — upphiingning av siktverk.

Henry

Sekreteraren, redaktor R Engberg, limnade
i stora drag en sammanfarttning av resultate
for 15 drs forslagsverksamhet inom Hoganis-
koncernen, vilken redogorelse utférligare
publicerades i férra numret av  “Brinn-
punkten”,

Flifiga térslagsstillare

I ovannimnda resumé Gver forslagsverk-

samheten inom Hoganiskoncernen om-

nimndes de flitigaste forslagsstillarna pi
koncernens olika platser. Vi presenterar pd
denna och nista sida nigra av dem i bild och
hanvisar till bildtexterna.
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Ovan Lv. intédde skrombargabon Emil Nilsson, som inom parenfes i slulet av forra aret
passerade halvsekelgransen, ingick i den frio. vid Skrombergaverken, som fick dela
loppbeléningen far et férslag inom Hégandskancernen, | 28 &r har han arbefat vid
Bolage!, sedan eft par & som konirallant. Som bilden antyder, & del kontroll av
klinkermatlen det galler. — Ovan th.: | Billesholm foppar Malte Herrder listan
Sver fdrslagsstillarna, Det var vid Schakl Malmros, som han &ren 1942—1951 fog led-
ningen som “upplinnare”. Sistndmnda &r kom H. lill Glasullsbolaget, och pé bilden syns
han tillsammans mad verkstadsarbetaren Gottlrid Elmlund, Denna har ocksé jobbat vid
gruvan, innan han 1941 &vergick fill "Glasull”. — Nedan: Vid Slip-Naxos | Baskarp &r
54-arige forlimmare Edvin Bjgrnell den flitigasie i6rslagssiallaren, Han har varif i firman
seclan 1928 och borjade va &r senare sitt nuvarande jobb. Sedan 1958 ar B. lackiore-
ningsordiérande, och han har fidigare beklat denna post under en fyradrsperiod,
Familjen, villan och Iridgédrden lagger beslag pa ovrig fritid.

G
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Chefsskifte
i Slip-Naxos

Direktor Malte Nilsson
eftertrader direktor

Birger Bérjesson

Sum framgir av notis pd annat stille |
“Brinnpunkren” avgick dircktér Birger
Borjesson 1 AB Slipmaterial-Naxos med
pension den 31 maj, Den | juni avracka-
des han hogndlige 1 Belagets styrelserum
ayv ett 40-tal represenranter for de olika
grupperna av anstillda.

Tiinsteminnens minnesgiva, utford av
i Lund och
blomsterbukett
eftertridaren, direkrir
Malte Nilsson, som dven tackade for de

silversmeden Wiven Nilsson
acfoljd av en prakefull

overlimnades av

insatser, direktbr Borjesson gjort for fore-
tagets utveckling och de anstilldas vil-
ging. I sitr tal framhdll direkior Nilsson
bl.a. det gagnerika arbete, som hans
foretridare urfore pd forsiljningsavdel-
ningens !_)I’l!u]"g,;,'l.l'li}:l.till?l'l, nir han for 19 ar
sedan kom till Viscervik: Dirigenom moj-
liggjordes en effektiv forsiljning, vilken
varit grunden till fSretagets formsana ur-
veckling., Talaren pekade ocksd pi aer det
team, som under dir. Bis ledning bildats
vid foretager hade alla forusinningar are
iven framdeles arbeta effekeive. Dir. B.
hade alltid utgjort etr inspirerande fore-
dome for sina medarbetare och aldrig
dragit sig for hirt arbete,

Den avgdende chefen hyllades direfter
med blommor och i tal av representanter-
na fir de ansdilldas organisacioner, som
med bide allvarliga, hjartiga och muntra
l-'lt.'k.'li]\‘ “il' de
dircktisr Nilsson dverlimnades samudigre
blommaor av SIF-ordforanden Uno Lind-

ord gingna Aren. Till

quist, som uttryckte férhoppningen om
lycklig framud for forcrager under den
nya ledningen.

1 site avskedstal berdrde direktor Bor-
jesson glidjen dver foreragers fortskridan-
de vrveckling. Han tackade de anstillda
f6r god samarbetsanda liksom fér hyll-
ningarna, som kommit honom dill del, di
han nu inte utan vemod limnar foretager.
Men de frihesdagar, som nu kommer,
skall han fylla ur med sina personliga in-
tressen.

Vi dnskar honom lycka till och, som
ordféranden 1 L.S. Olov Gustavson sade i
sitt hyllningstal, gote napp 1 Uresund.

EN.




Revolutionerande automatisk slipmaskin HSA-600

for ythehandling av stalimnen utvecklad i Vastervik

Amnesbehandling

Ert fed i framstillningen av kvaliterssed] ir
art fére den slutliga valsningen avligsna yr-
skador. Dessa kan vara av olika slag, sisom
sprickor.  slagginneslutningar,  ojimnheter
m.m. Om inte dessa felaktigheter avligsnas,
kommer der firdiga materialer arr ha mor-
svarande skador som dmner, en del av dessa
ro.m. forstorade.

Nuvarande metoder

Flera olika meroder fér ytbehandling av
amnen anvindes. Den mest utbredda ir slip-
ning i pendelslipmaskiner, men Gven hyvling i
speciclla hyvelmaskiner, svarvning av hirfér
limpade dmnen, syrgashyvling, betning och
luftmejsling forekommer riite allmént.

Pendelslipning

Pendelslipmaskinen bestiar av ere klent sta-
tiv, som uppbir slipskiva och motor. Maski-
nen ar upphingd 1 en kedja e.d. och fores
manuellt fram och tillbaka éver imnet. Detta
arbete dr oerhére tunge, och speciellt i rider
med full sysselsitning ir det svirt arr f3
duglig personal. Produktionen ir dessutom
mycker lig per mashin,

Montor Seth Ohlsén i arbete vid den auto-
matiska slipmaskinen HSA-600

Nédvindigl att finna
en effeklivare slipmetod

Slipskivor for detta indamil ir en stor ar-
tikel for Slip-Naxos. Risk forelig att nigon
annan metod dn slipning skulle utvecklas och
anvindas istiller, med §cfiljande minskning
av slipskiveférbrukningen. Vi ansdy det dir-
for nodvindige atr utveckla en automarisk
slipmaskin, som effektivt och ckonomiske ut-
nyttjar slipningens fordelar och dirmed sik-
rar denna metods anvindning dven i fortsitt-
ningen.

Slipmaskinen — allmint

Bilden pa denna sida visar, arr maskinen
ir forsedd med 3 slipskivor. Var och en av
dessa drives av en motor pi 45 hk. Avverk-
ningen ir omkring 200 kg per tim.. dvs. pd en
formiddag bortslipas lika mycket material
som vikren av en normal personbil. Maskinens
rorelser dr hydrauliskt styrda, och pi bilden
syns montor Seth Ohlsén just i fird med art
utféra en manéver i maskinen. Skipet bakom
ryggen pa honom inrymmer den hydrauliska
utrustningen. Der rullbord, pi wvilket imnet
ligger, ir materialhanteringsanordningen.

Automatisk slipning

Nir maskinen startars, slipar den helauto-
matiskt. Maskinskdtaren har di mojligher art
syna firdigslipade imnen. Det mest ckono-
miska sitter are slipa ir nimligen atr endase
slipa bort s& mycker av yran, att de djupare
skadorna finns kvar. Dessa pimirkes med
krita och dmnet gir sedan rillbaka in i maski-

nen eller eventuellt till en annan liknande
maskin for flickslipning,

Flickslipning

Vid flickslipning sitter maskinskétaren i
manéverpulpeten, dir sivil stol som spakar
och pedaler utformats efter tillgingliga veren-
skapliga ron. Vid denna slipning anvindes
endast en slipskiva. De ovriga tvi kopplas
bort med en tryckknapp pi pulpeten. Slip-
skivan mandvreras nu med tv spakar, en fir
lingdrorelse och en for tvirrérelse. Genom
den tidigare omnimnda noggranna utform-
ningen av spakarnas lige, rorelse och kinslig-
het dr det mojligr art lekande litt och med
forbluffande precision mandvrera slipskivan
just till det stille, som skall slipas.

Slipskivan ansittes mot imnet just i ritca
ogonblicket och till rit tryck med hjilp av
en pedal. Som exempel pd hur vil denna
servostyrning fungerar kan nimnas, att Ohl-
sén cfter en formiddags trining behirskade
denna teknik fulle tillfredsstdllande.

Fér att uppni dessa resultar har maskinen
forsetts med en mycker avancerad hydraulisk
utrustning, som dessutom ir yrrerst funktions-
saker.

Olika slipsitt

For art tillfredsstilla skilda krav pi maski-
nen vid automatisk slipning kan genom in-
stillning av 2 spakar i olika kombinationer
4 olika slipménster erhillas, nimligen:

1. Slipning lings imnet och stegmatning



tvirs 1 samband med vindningen i slip-
skivans indldgen.

2. Slipning lings imnet och samtidigt tvir-
martning.

3. Slipning tvirs dver imnet och stegmatning
i samband med art slipskivan vinder vid
kanterna pid imnet.

4. Slipning tvirs Gver imnet och samridige
matning 1 lingdriktningen.

Amneshantering pa rull- och vindbord

Amnena varierar i dimension frin 75 mm i
fyrkant och ca 1 m i lingd med en styckevike
av ca 50 kg upp till flata dmnen med en vike
av 3,5 ton, en bredd av 800 mm och en lingd
av 4 meter. Gemensamt fir dem alla dr are de
skall slipas pi 4 sidor och att de inte kan
hanteras fér hand. Eftersom maskinen har
mycket hog kapacitet under slipning, har vi
dven konstruerat ctt materialhanteringsdon,
som nedbringar tiden for skiftning av imnet
sival som tiden for vindning till et mini-
mum. Materialhanteringsdonet dr pd bilden
den del, varpd dmnet ligger. Den bestdr av ete
rullbord med drivna rullar, anordnat si arr
det mijliggor vindning av imnena. Speciell
de klenare dmnena mdste under slipningen
klimmas fast, och dirfér finns dven hydrau-
liskt manévrerade klimbackar. Hela anord-
ningen skotes med spakar frin mandver-
pulpeten.

Som c¢xempel pi snabbheten med detra
system kan nimnas, att diven de allra stérsta
imnena pi 3,5 ton vindes 90° och klimmes
fast igen pi ca 10 sckunder och att hela han-
teringstiden, dvs. inrullning, vindning for
slipning pd 4 sidor och utrullning, ir ca
1 minut.

Tillsatsmaskin

Om i samma lokal skall stillas upp yreer-
ligare maskiner, kan dessa kopplas till samma
hydrauliska kraftenhet, Eftersom denna ir en
visentlig del av maskinens pris, kan man pi
si sart halla “tillsatsmaskinernas™ pris ligre.
Detta accentueras sirskilc, om man férurom
den kompletta helautomatiska maskinen har
ctt utpriglat behov av e¢n handmanévrerad
flickslipningsmaskin med en enda slipskiva.

Produktion

Vid jimférelse med imnesslipning i hand-
maniivrerade pendelslipmaskiner finner man,
att produktionen per tidsenhet dr ca 10
sanger hogre samtidigt som det tunga kropps-
arbeter forvandlars till ete lite Svervaknings-
arbete. Slipkapaciteten ir ca 30000 ton slipa-
de dmnen per dr vid medelstora dmnen.

Befintlig maskin

Den forsta maskinen sildes till Hagfors
Jarnverk och kommer att monteras upp dir
vid arsskifret.

L E Rosengren

Interior av det nya ravarulagret i Vastervik

Ny forradsbyggnad med rorligt system
och storre presshall hos Slip-Naxos

Under 1958 har tva mycket betydelsefulla projeke firdigstillts och tagits i produktio-
nens tjanst vid Slipmaterial-Naxos { Vistervik. Bida bar sedan linge varit inordnade i
den gencralplan, vilken ligger sorn grund fior fabrikens fortgdende utbyggnad. Det nya
forrddet for slipmedel samt utbyggnaden av presshallen dr sdledes tvd etapper i ovan-
nimnda generalplan, dmnade att férbdttra, forbilliga och 6ka produktionen. Ing. Sven
Johansson redogor hir for de bada projekten.

Vixande produktion krivde
centralt slipmedelstérrad

Med den vixande produktionen, under se-
nare ir kad med mer din 100 procent, har
behover av ere centrale slipmedelstorrdd gjore
sig alltmer pimint. Detta behov har in mer
accentuerats av den kraftiga lonestegringen
under samma tidsrymd. Genom insittande av
de numera konventionella hjilpmedlen inom
transporttekniken, sdsom gaffeltruckar och
pallar. har dock kestnadstkningarna genom
hantering av strre marterialmingder och
6kade 16ner kunnat berydligt mildras. Det har
dock funnits problem, vilka inte pd ctr accep-
tabelt sitt kunnat [8sas utan ctt nybygge. Av-
stinden mellan de olika lagren och fabriken
— truckkdrning var i vissa utrymmen inte
méjlig — samt besvirlig och kostsam tickning
och hantering 1 uteférrdd ir exempel pi si-
dana problem.

Dessa bekymmer ir nu passerade i och med
att den nya forridsbyggnaden tagits 1 bruk.
Dirutiver har en del nya idéer vunnit prak-
tisk tillimpning. Slipmedlets ging genom for-
ridet fram till produktionens dagférrid ir nu

foljande. Frin bit, jirnvigsvagn eller bil lig-
ges slipmedlet pd pall, sorterat pi materialeyp
och kornighet. Overenskommelser med leve-
rantbrerna borgar numera fér ate slipmedler
ligger sorterat i resp. transportmedel. Derta
var nimligen tidigare ctt problem, di lasterna
ofta var hopblandade genom upprepade om-
lastningar. Pallarna staplas sedan i forridet
till 4 meters hajd.

Férrddsvolymen utnyttjas hundra-
procentigt genom rérligl system
Forrddets plancring ir av den rérliga ka-
raktir, som tilliter placering var som helst
dir det finns plats fri. Detta system medger
en bittre utnyttjning av forridsvolymen in
om en viss yta bokas for varje sort, Stora krav
stilles dock pd forrddsbokforingen, som di
inte bara skall ge besked om hur mycket som
finns i lager av varje sort utan dven var det
finns. For nidrvarande idr gingbredden i for-
ridet 3 meter, pallasten 800 kg och pallens
yta 1 X 1 meter. Forridets kapaciter kan vid
behov okas 20 %o genom att gingbredden
krympes till 2 meter och pallasten dkas till
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1600 kg. Hinsyn hirtill ir redan ragen vid
byggnadens konstruktion, De truckar, som
klarar hantering av laster p& 1600 kg i 2 me-
ter breda gingar, har noggrant studerats, och
det blir denna typ av truckar som kommer
ifriga vid kommande inkép.

Frin detta huvudforrid féres pallarna med
truck till dagférrider. Frin det Sgonblick
slipmedelssickarna placerats pd pall och till
det moment, di de témmes i silos ovanfor
vigrummet, transporteras cller hanteras sic-
karna aldrig manuellt.

Lagerhiliningen har l&sts
fr bestilining mot avrop

Tillkomsten av detta forrdd har dven lost
lagerhdliningen av slipskivor bestillda mort
avrop. Denna typ av bestillningar blir alltmer
vanlig, och de kunder kar stindige i antal.
som pd en ging bestiller exempelvis site drs-
behov av slipskivor. Vid i forvig fasestillda
tidpunkter, eller efter avrop, sker sedan leve-
rans. Dessa slipskivor packas i de enheter de
skall levereras och avvakrar i sina lidor, tra-
vade pa pall till 4 meters hisjd, leveransdagen.
Pi s3 vis kan leverans utféras pi exake datum
enligt en. kanske ete ar ridigare, uppgjord
leveransplan.

Standardférpackningar
nedbringar leveranstid
For de mest typiska standardartiklarna
faststilles i alle stérre utstrickning standard-
forpackningar, vilka normalr endast siljes 1
denna mingd eller multiplar dirav. Aven

En automatisk etagepress for slipskivor i nya presshallen i Vastervik

dessa lagerhilles nu, transportmissigt for-
packade, i det nya férridet. Leveranstiden for
sidana produkter har pi si vis nedbringats
tll ett par timmar.

Staplingsbar pallbox tar last av 1 000 kg

Ytterligare en distributionsteknisk nyher pa
slipskiveomrddet ir den pallbox av stil, som
tagits i bruk och vars hantering férst varit
mdjlig i och med tillkomsten av der nya fér-
rdder, Pallboxen tar en last av 1000 kg. Den
ir staplingsbar, 4 boxar i hijd. Den ena 1ing-
sidan kan tas bort, och direke instillda i kun-
dens lager utgir pallboxarna en rationell for-
rddsinredning, till dess de ir témda och Srer-
gar i hopfille skick, frakefritt, 6ill Slip-Naxos.

Som komplement till den nya lager- och
utlastningslokalen har skapats en férbindelsc-
link mellan denna och packavdelningen. De
firdigpackade 13dorna stilles dirckt p truck-
pall och fiéres med rullbana till sin plaes i
fagrer.

Nya fémradsbyggnaden riicker
fér en tredubblad produktion

Forridsbyggnaden ir byggd i stdl och cter-
nit. Detta har mojliggjort en mycket smicker
konstruktion. Golvytan 4r ca 2500 m?. Till-
fartsvigarna mot fabriken ir fyra och for-
sedda med skjutrdérrar, som medelst en elek-
trohydraulisk mckanism snabbt &ppnas och
stinges. I taket mite Sver transportgingarna
dr cternitplattorna utbytta mot  glasfiber-

T.v. 192 st. 16" slipskivor fardiga fér leverans
fill kund. T.h. kundens lager och lingst ned
de hopfilida emballagen returnerade fraki-
fritt till fabriken.

armerad plast, vars férmiga atr slippa in
dagsljuset dr anmirkningsvirt god.

Genom slutforandet av denna ctapp i vir
generalplan har forr3dsproblemen 16sts for en
total produktion morsvarande nistan en tre-
dubbling av den nuvarande.

Tillbyggnad av presshallen fr
automatisk slipskivetiliverkning

Det ir snarare nya produkter och nya till-
verkningsmetoder dn behover av dkad kapa-
citet som foranlett presshallens utbyggnad vid
denna tidpunkt. Kapacitetskningar miste nu
i forsta hand skapas genom &kat tviskifts-
arbete. Som tidigare nimnts ir denna utbygg-
nad ett led i generalplanen och sammanfaller
hele med snart 10-3riga rikelinjer fér fabri-
kens utveckling.

Arkitcktoniskt sammanfaller den helt med
vad som i tidigare ctapper byggts. Konstruk-
tivt har dock under mellantiden vunna er-
farenheter tillimpats, vilket inneburit att till-
byggnaden kunnar utfras till betydligt ligre
m3-pris 4n tidigare.

De maskiner, som har inmonterats, ir tim-
ligen speciella och avsedda fér fenolplast-
bundna navrondeller, glasfiberarmerade kap-
skivor samt gummibundna slipskivor av alla
slag. Dessa produkter varmpressas i flera
etager samtidigt. Sinnrika chargerings- och ut-
tagningsanordningar sbrjer for atv pressarna
fylles resp. témmes inom loppet av nigra
sekunder. Minga for automarisk slipskivetill-
verkning banbrytande idéer har hir funnit sin
tillimpning och blivit testade under realis-
tiska férhillanden.

Dessa nya artiklar har pd kort tid funnit en
mycket stor marknad. Maskiner och verktyg i
denna nya produktionsenhet ir dirfor inrik-

tade pd massproduktion. ¢ Jobunsson
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Fabriken i Baskarp utbygges med en an-
laggning, som blir 130 m lang. Tillbyggna-
den kommer med maskiner, automatik och
tork att utgdra elt enda stort maskineri.

ctr enda stort maskineri. Den del, som ligger
nirmast den gamla fabriken, ir 15 m ling och
byggd i tre viningar. Den undre vdningen ir
utford i armerad betong och de 1vd Svre i
stomme av betong och med viggar av liu-
betong. Denna byggnadsdel inrymmer lim-
beredningsrum for bindemedel, avrullnings-
maskin, tryckmaskin, férlimningsmaskin, me-
kanisk stromaskin, elektrostatisk stromaskin
samt mandverpulpet for mandvrering av an-
liggningen frdn en plats.

Den 6vriga delen av byggnaden dr 115 m
ling och utférd i tvd viningar, den undre i
armerad betong och den dvre i jirnkonstruk-
tion med innervigg och yttervigg av eternir.
Viggar och tak ir virmeisolerade med glas-
ull pd etr sidant sitr, ate si smd virmefor-
luster som mojligt uppkommer, Denna del av
byggnaden inrymmer fortork, efterlimnings-
maskin, tork och upprullningsmaskin. En hel-
automatisk oljecldad hetvattenpanna med et
maximalt tryck av 20 kg/cm® inmonteras i ett
pannrum i killarviningen. Fliktar och vir-

TILLVERKNINGEN AV SLIPPAPPER OCH -DUK AR
FOR OUYERSKADLIG TID KNUTEN TILL BASKARP

For Baskarp blev dr 1958 det bittills viktigaste. Efter ingdende niredningar och kalkyler
beslits att den nédvindiga uthyggnaden for slippappers- och slipdukstillverkningen
skulle forliggas till Baskarp. Dirigenom blir produktionen av slippapper och slipduk
fir ooverskddlig tid knuten till denna plats. Ing. Gista Santesson berdttar bir om den

130 m ldnga tillbyggnaden.

Dcn tekniska och industriella utveckhngen
1 vare land har medfore, att behover av slip-
papper och slipduk, ¢te allimer anvine verk-
tvg i produktionens tjinst, 6kas for varje dr.
Trots en hird konkurrens frin utlander hav-
dar sig Baskarps produkter vil pi markna-
den, och orderingdngen ir svnnerligen tll-
fredsstillande.

De allt storre kraven pi Baskarps olika
produkter har visar, art man fér framtiden
blir tvungen atr tillverka dessa med nya bin-
demedel, som har for slipningen bictre egen-
skaper in hirills kinda sddana. Man kommer
dd bl.a. in pd plast som bindemedel for korn i
olika kombinationer. For vissa typer av slip-
papper och slipduk maste 1 bindemedler an-
vindas cld- och explosionsfarliga lésnings-
medel, varfér brand- och explosionsfara fére-
ligger vid rtorkning och hirdning av dessa
produkrer.

Vid planeringen av den nya anliggningen
maste hoge stillda krav uppfyllas, bl.a. storre

tillverkningshastighet och tillverkningshredd,
méjlighet till hég tork- och hirdningstem-
peratur, ligsta méjliga explosionsrisk, minsta
méjliga transporter samt en slutproduke, som
tillfredsstiller de hogsta ansprik.

Tillverkningshastigheten
blir mer &n férdubblad

I den nya anliggningen kommer rillverk-
ningshastigheten att mer in férdubblas och
tillverkningsbredden att Gkas 25 %, 1 vissa
fall inda upp till 100 %%. Hogsta tork- och
hirdningstemperatur kommer att bli 160°C.
Explosionsrisken kommer atr hillas vid den
minsta tinkbara genom ectt explosionssikert
elektriske montage. Samridigt évervakas an-
liggningen automatiskt mot explosionsfaran
med en apparatur, som ger signal di hogsta
tillitna koncentration av losningsmedel fére-
ligger i nigon del av byggnaden.

Tillbyggnaden ir 130 m ling och utgor
med maskiner, automatik och tork egentligen

meaggregat ir placerade i killaren och regle-
ras automatiskr.

Anliggningen fir ett flerfal
nyheler i konsiruktivt avseende

Tillbyggnaden kommer att bjuda pi eu
flertal nyheter i konstruktivt avseende. Alla
maskiner i tillverkningsavdelningen drives
synkront med mbjlighet till reglering frin
ligsta till hogsta hastighet. En ny typ elektro-
nisk synkronreglering inmonteras for detta
indamil. Kipptransportbanan, som transpor-
terar fabrikatet genom torken, dr av ny och
intressant konstruktion.

For att fi en extra sikerhet mot strém-
avbrott, som skulle kunna stanna fliktarna
och oka explosionsrisken, finns ett reserv-
kraftaggregat pd sammanlagr 170 kVA, som
automatiskt gir igdng vid eventuellt strém-
avbrortt.

Alla maskiner ir av modernaste utférande.
Lim- och slipmedelsmingder kontrolleras och
styres av en helautomarisk isotopanliggning,
som garanterar en jaimn produkt.

Anliggningen kommer att mojliggbra en
produktion, som ir flerdubbel mot den nu-
varande och som kommer att tillfredsstilla

extremt stillda krav. Goita Sunteison
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DEN NYA TRANSPORTORTEN

TILL GUNNARSTORPSFALTET

Dcn skinska gruvbrytningen bedrives, som
torde vara bekanr for de flesta, inom tre
avgransade  grovfale, Hogandsfilter kring
Schakt Prins Gustaf Adolf, Skrombergafilter
kring Schakt Konsul och "mellanverkens™
gruvfale i Bjuv-Gunnarstorp och Nyving.
Det sistndmnda kan i sin tur uppdelas i tee
omriden kring de tre huvudschakeen Schake
HI & Brov (dven kallar Schake Greve Strim-
felt), Schake Tornérhjelm i Gunnarstorps-
delen av Bjuv och Schake Carl Cervin Ny-
vang. Nvvingsomridet dr ere rent kolfile,
medan i Bjuv-Gunnarstorp svre fliesen (A-
flotsen) levererar den eldfasta lera. som ir
huvudrivaran i Bjuvs fabriker. Undre flétsen
(B-florsen) i samma omrdde innchiller i hu-
vudsak endast kol.

En stor del av stenkolen frin Bjuv-Gun-
narstorp levererades fram till 1934 med ovan-
jordstransport till Nyving for arr firse dir-
varande dngkrafrceneral med brinsle. Fér an
forbilliza dessa transporter knors derea ir
Nyvang och Gunnarstorp ihop med en ca 4.5
km lang underjordisk transportbana.  Arec
dirpa forbindelsen frin

hade utstrickrs

Schake Tornérhjelm till Schake 11T j Bjuv.
Denna férbindelse har under dren efter 1935
dirutiver haft en rad skilda transportuppgif-
ter. Efter nedliggning ax uppfordringen i
Schake Tornérhjelm 1946 skickades silunda
leran frin Gunnarstorpsomrider fér cencral
uppfordring och lagerliggning vid Schakt II1,
och i andra riktningen har vid brvtningen
fallande berg i Bjuvsomrider under jord féres
forbi Schakt Tornérhjelm tili Nyving for art
uppfordras dir. De tekniska och ckonomiska
motiven for dessa olika transporrarrangemang
skall inte hir beriras.

All transport till ett enda schakt

Den begriinsning av brytningen i Gunnars-
torpsomrddet och i undre florsen vid Schake
I, som plancrats och successive genomforts
under senare dr, har givervis gent anledning
till en ompriévning av ransportorganisatio-
nen. Det har di befunnits ckonomiskr riktige
att honeenrrera all person- och materialtrans-
port till etr enda schake. Man vinner diri-
genom, atr samma ovanjordspersonal kan be-
tjdna en storre arbersstvrka, acr firre lokaler

Ingenjér Z Pilch, Lh., éverlamnar fandnyckeln lill overingenjér M Smedberg, beredd att
genom elektrisk tandning fyra av den sisla salvan, som éppnada vigaen

behover hillas uppvirmda och art endast en
pannanliggning behéver hillas iging.

En forutsittning fér art kunna genomfiora
en dylik racionalisering var dock, arr den
personal, som tidigarc transporterades ner i
Schakt Tornérhjelm och dirifrin cyklade ur
till arbersplatserna i Gunnarstorpsomridet, nu
skulle f3 cykelforbindelse frin Schake II1.

Det har di legat nira «ill hands art tinka
sig en sidan utvidgning av 1935 &rs transport-
ort, ate det blev plats for en cykelbana, Fére-
tagna utredningar gav emellertid vid handen.
act det i alla avseenden skulle bli fordelakri-
gare att driva en ny forbindelseort dircke frin
Schake IIT till centrum fér det aktuella brve-
ningsomridet i Gunnarstorpsfiltet.

Arbetet igdngsattes redan 1956 med upp-
rensning av ett gammalr ortsystem vid Schake
IT och mycket omfattande rorgravsarberen
for ate leda gruvvatener frin Olstorpsfilrer
fram till Schake I11. Detea vatten hade tidi-
gare faee frite leta sig fram i nimnda ort-
system. Sedan man i slutet av 1957 genomfére
denna uppréjning och nte fram till den ena
av de bida huvudférkastningar, som bildar
sidorna i "Hyllingegravsinkan” mellan Bjuv-
Hyllinge i cna sidan och Nyving-Gunnars-
trp & den andra, kunde man | januari 1958
sdtta iging arbeter med den nya tunneldriv-
ningen i dubbla skift frin bida hillen.
Genomslag erhélls den 17 mars 1959, och den
ca 1,5 km ldnga banan togs i trafik den 20 4.
Anliggningskostnaderna har uppgdre tull ca
350000 kronor och beriknas vara iterbetalda
pid mindre in tre ir genom minskade drifis-
kostnader. Fr.o.m. den 1 maj har all verksam-
het vid Schake Tornérhjelm nedlagts.

Spénnande moment rak! under Vegei

Arbetet har bjudit p3 en del spinnande
moment. Den planerade raka strickningen
miste Gverges, sedan fortlépande geologisk
prospekteringsborrning i gravsinkan avslijar
cn lokal uppdrivning av formationerna. |
denna skulle orten ha mist drivas i en svaner-
ligen plastisk lera, som mihiinda hade oméj-
liggjort arbetet. Rake under Veged patriffa-
des en forkastning, som slussade ned sddana
vattenkvantiteter, art vi ete slag frigade oss.
om hela dn skulle leta sig ner i gruvan. Ertt
omfattande férbyggnadsarbete | betong kla-
rade emellertid upp den saken.

Arbetet har nirmast planlages av gruv-
ingenjor Z Pilch med bitride av overfogden
Harry Lindberg och gruvavdelningens geolog,
dr. E Bolau. Arbetsledning pa Bjuvssidan har
varit gruvfogde Harald Eriksson och pi Gun-
narstorpssidan gruvfogde Johan Johansson.
same cfter dennes pensionering gruvfogden
Joel Hagberg. Till det framgangsrika genom-
forandet (inte minst att bida tunnelhalvorna
precis mirtees) bidrog vidare gruvmirare H
Paim med stéd av Bolagets trotjinare pd miir-
ningsomrider, kartograf E Ahlanzberg, Och
vilka som i Gvrigt gjorde jobber? Ja, nigra av
dem finns pd omslagsbilden.

Magnus Smedberg



FORSALIJNINGEN
MINSKADE 1958

“Hogandasjournalen 1958 bar utkommit och traditionsenligt premidrvisats pi
bolagsstamman. Det dr den 13:¢ krinikan i ordningen. Som vanligt under
senare ar inledes den med ett ckonomiskt avsnite, vilket vi har dterger @ text

och bild,

Forra journalen kunde konstarera, arr det mor slurer av 1957 hade intridtr en viss
;i avmartning i den internationella konjunkturen. Tendensen hill i sig under nistan
[l hela 1958. En viss dterhimtning forefsll dock vara pa vig frin och med sista

kvarraler,

Forandringarna i konjunkrurliget avspeglade sig bl.a. 1 koncernens forsiljning,
| vars virde 1958 sjonk till 132,8 miljoner kronor mor 136,1 mkr 1957. Moder-
|B bolagets forsiljning var 1958 72,7 mkr mot 78,0 1957, En av anledningarna var

den vikande tendensen pd jirn- och stilmarknaden under firsta hilfren av drer,
Den medférde bla. minskad efterfrigan pi cldfasta produkrer.

Atstramningen pa marknaden méttes av en dtstramning av moderbolagets verk-
™ sambhet for atr undvika lagerdkningar. En minskad produktion visas silunda for
lerbryiningen och for tillverkningen av eldfasta produkter, golv- och vigg-

plattor och jarnsvamp. Overhuvudraget inncbar produktionsitstramningen, aut
man sokte koncentrera gruvdrifien till sidana delar av kolflétsen, som hade de ligsta
brytningskostnaderna och fabriksverksamheten till de modernaste anliggningarna
och maskinerna. Den rvvirr ndédrvungna minskningen av antaler anstillda under
aret blev relative mirthig,

For varje hundralapp av Hoganisbolagers intikter gick 38 kronor nill rivaror

och andra drifts- och forvaliningskostnader utom arbetskraften, som rtoy
m 43 kronor. Skatter och rintor lade beslag pi 8 kronor av varje intiiktshundring.

Till avskrivningar, dvs. ersittning for de brukade anliggningarna, avsatres
6 kronor. Resten, eller 5 kronor per hundra kronor i intikter, utgjorde nettovinsten,
varav en del gick till akticigarna som crsauning for det kapital, som de hade satsat
1 foretaget, och en del sparades till kommande ér.

Vi skall nu gora en overblick 6ver Héganidskoncernens ckonomiska lige 1 sluter

av 1958,
[E Vi birjar med tillgdngarna. Vad hade koncernen for verktyg i form av maski-
ner och anldggningar, pengar och andra tillgdngar av olika slag for sin fortsatta
verksamhet? — Omsitningstiligingarna gick upp ull 69 mkr — der var vad som
fanns i kassan och pd banken eller som fordringar pd kunder och andra. Omsittnings-
tillgingarna omfattar ocksi lager av firdiga varor, forrddshillna marerial och
halvfabrikac.
Anliggningstillgdngarna uppgick till 83 mkr, och diri inrdknas aktier och andelar i
dotterbolag eoch andra foretag, maskiner och inventarier, bostider, fabriker och
Gvriga fastigheter, och slutligen de olika fyndigheterna av stenkol, lera, kvartsit mm.
— Hiir kan inskjutas, att nigon storre nyanliggningsverksamhet inte forekom vid
moderbolaget.
Men varifrdn fick koncernen medel att finansiera allt det vi nyss har sett bland till-
gdngarna? Ja. till en del finansierades tillgingarna med skulder. Dessa var dels kort-
fristiga leverantorsskulder, forskott frin kunder, skartemedel som innu inte hade
forfalhic till betalning osv. Dessa “korta” skulder uppgick rill 17,0 mkr.
Koncernen hade ocksd “langa” skulder — obligationslin, forlagslin och de medel
frin pensionsstiftelserna, som arbetar i koncernen och ger rinta till pensionsstiftel-
serna. De ldngfristiga skulderna uppgick till 58,5 mkr.
Och resten av tillgingarnas 152 mkr — alltsi 77 mkr — finansicrades med eget
kapital. Det var aktickapital | moderbolager, bunidna rescrver 3 form av reserv- och
skuldregleringsfond, vinstreserv i form av dispositionsfond, andra fonder och vinst-
medel frin andra ir, och slutligen drets vinst for hela koncernen.
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Forsta etappen pa sné- och isbelagda vagar och mate i 6knen

OPERATION IS

ISOLERINGSIDEN SOM BLEV EN TUSENMILAFARD

Ett av de mest intressanta och upp-
mdrksammade experiment, som fore-
tagits i reklamsyfte under de senare
dren, bar nu lyckligen avslutats — det
3000 kg stora glasullsisolerade ishloc-
ket fran glacidren Svartisen i Nord-
Norge nddde Ekvatorn med en isfor-
lust av endast 10 %s.

Vad kan ha varit orsaken till ate istranspor-
ten omfattats med en sidan publiciter och ert
sidant intresse man och man emellan? Kanske
detta, att mite i det kalla kriger mellan ost
och vist, mitr i pensions- och skattespekula-
tioner, inflation m.m., finns det nigra perso-
ner, som satter iging en si stor apparat bara
for act se hur mycket is, som ir kvar, nir man
har kért ctt 3 tons isblock inpackar i glasull
Polcirkeln—Ekvatorn.

Radio Luxemburg drog sig ur spelet

Den ursprungliga idén kom frin en pro-
gramproducent vid Radio Luxemburg. Han
fick Radion art lova, att den skulle betala
100000 franska francs (= 1000: — sv.kr.)
per kg 1s, som var kvar av etr 5 rons isblock,
om detta transporterades per lastbil frin en
norsk glacidr till Ekvatorn. Isblocker skulle
i emballeras hur som helst, men kylvagn fick
inte anvindas.

Nir cn notis om detta kom i de svenska
tidningarna, fick férsiljningsledningen i Bil-
lesholm idén att linda in blocker i glasull. En
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forsiktig kalkyl ger vid handen ca 10 %%
vikesforlust, allesd skulle chaufforerna fi ca
4,5 milj. sv.kr. for besvirer!

Pressen slog upp den erhillna informartio-
nen med stora bokstiver med resultatet, att
Radio Luxemburg drog sig ur spelet — de
hade aldrig tinket sig en sidan lGsning pd
transportproblemer.

Fdr god idé att ligga pa is!

Idén var emellertid for god for arc Higgas
pd 1s — detta insig omedelbart Scania-Vabis,
som strax stillde en av sina moderna
diesellasthilar till férfogande. Férst var det
meningen, att hela transporten skulle bli ett
helsvenske féretag, men pi norsk inridan
kopplades hela den visteuropeiska glasulls-
industrien in, och alla omfartade projektet
med entusiasm. Hir fanns etr gyllene illfille
att pi et populirt sitt klargsra for den stora
allminheten, vad som menas med isolering,
vad man kan utritta med ett hégisolerande
material som glasull.

Den illvillige lisaren kanske tinker for sig
sjilv, att detta kunde man ha gjort med vil-
ken mineralullsisolering som helst, men se si
enkelt 3r det nu inte. Endast en 1angfibrig och
100 % pirlfri mineralull kan motstd de fruk-
tansvirda skakningar, som en sidan resa ur-
sitter isoleringen fér. Tusentals glasullsisole-
rade tankvagnar pd svenska och utlindska
jirnvigar, de forsta i drift alltsedan ett 20-tal
ar tillbaka, gav oss vissheten om aut glasullen

skulle klara pafrestningarna, och det slutliga
resultatet javade heller inte Gvertygelsen!

Forsta problemet var att f3 en passande is-
bit. Dd lastbilen skulle ha massor med for-
nodenheter plus medicin till den kiinde lika-
ren Albert Schweitzer frin alla de europeiska
deltagarlinderna, stannade vi fér 3000 kg
som en passande storlek. Det blev yrterst
knappt om plats ind3,

En norsk glaciolog rekommenderade Svart-
isbrien i nirheten av den lilla staden Mo 1
Rana. Problemet att fi ned isen till farbar
vig lostes med hjilp av helikopter. Med mo-
torsig skar man ut ca 25 bitar, som vil nere
frin glaciiren frystes ihop till etr block, som
vagde exakt 3050 kg vid starten.

Planering av resrouten var eft jitiearbele

Men innan man var kommen sd lingt, hade
ett jittearbete forst avklarats: planeringen av
resrouten same alla viseringar for bilar och
delragare. Innan vigen ver Marseille—Alger
blev slutligt bestimd, hade fullstindiga tids-
scheman forst gjorts for Neapel—Tripolis,
Gibraltar—Casablanca, Lissabon—Dakar.
Vartill kom att en del nya sjilvstindiga stater
hunnit bildas, Nigeria, Kamerun, Gabon, dir
man inte rikeige visste vem som skulle skéra
viseringarna!

Alle ordnade sig emellertid si sminingom.
och den 22 februari stod den svenska lastbilen
klar med isblocket inpackat i 25 cm glasull, i
sin tur omgiven av en pldtlida,som férankrars



Sand s& langl égal nér. Fologral Arne Palm hanlerade sandskyffeln lika virtuosméassigt som

i e

kameran. | bakgrunden de bada svenskarna Christofferson och Pettersson. — T.h. karbskiss

over tusenmilafarden.

stadigt i bilen. For atr isblocker inte skulle
jazza runt inne i glasullen, hade der stilles pa
lings- och tvirgiende jirnskenor, som med
elektrisk hjilp uppvirmts, si att isen sjonk
ner pi dessa en smula — den rubbade sig inte
en millimeter under hela transporten!

Firdledare var den norske glasullsingenjo-
ren Sivert Klevan, Perstorpchaufféren Tors-
ten Christoffersson kdrde den stora Scanian
tillsammans med den franske specialisten pid
okenkorningar René Cornéde, vilken senare
omedelbart dépres till "Skenriven”. 1 folje-
bilen, en Volkswagenbuss, korde mekanikern
Rune Pettersson frin Sodertilje i sillskap
med filmfotografen Arne Palm, som spelade
in hela resan i firg. Filmen har bantats ner
till ca 25 min. speltid och kommer att fore-
visas bla. i samband med de sk. Hoganis-
wriffarna, som vi ordnar tillsammans med
vira Héganis-ombud. Som tredje bil med-
foljde, ehuru utanfor sjilva expeditionen,
lastbilens dgare, Inge Nilsson i Perstorp i en
Porsche rtillsammans med disponent Walter
Lofqvist, Scania-Vabis® representant i Hil-
singborg.

Genom Europa kirdes prakriskt taget non-
stop, Mo i Rana — Oslo — Giiteborg — Hil-
singborg — Képenhamn — Hamburg — Diis-
seldorf — Haag — Bryssel — Paris — Mar-
seille, sammanlagt 415 svenska mil pd knappa
6 dygn. Di hade man iven hunnit med nigra
timmars vila i Giteborg, Haag och Paris samt
stoppat for pressinformation pd err flerral
platser.

Operation Is blev Operation Sand

Det verkliga dventyret borjade i Afrika.
Operation Is blev Operation Sand. 1 dknen
fanns inga vigar, ridet gavs att expeditionen
skulle félja det firskaste spiret, om dir fanns
nigot! Arskilliga ginger fastnade man i san-
den, ibland kunde man bara kéra ett hundra-
tal meter, innan man fastnade pi nytw. En
extra "belastning” wvar, are lastbilen var av-
sedd for 6 tons last men hade 9,5 ton pd

flaket! Andra okenlastbilar ir 4-hjulsdrivna,
medan Scanian endast hade 2-hjulsdrift, vil-
ket hade gjort Gkenriven Cornéde yrrerst be-
tinksam. Han blev dock omviind efter art ha
sett vad den svenska lastbilen kunde prestera,
men det satt hirt inne ibland. Sirskilt vid ert
tillfille, som medlemmarna sikert aldrig
glommer:

Plotslige storee man pd en flera hundra
meter ling sanddyn i en uppforsstrickning.
Ingen chans att taga sats eller kra runt om,
den stora vagnen fastnade ohjilplige. Man
var utrustad med stora perforerade jirnske-
nor, som tidigare hade varit till ovirderlig
nytta, men hdr halp intet, utan den tunga
lastbilen grivde sig allt djupare ner i den l6sa
sanden. Solen héll pd art gd ned, och mérka
skyar vid horisonten varslade om sandstorm
— modlosheten birjade avieckna sig i del-
tagarnas ansikten...

Tidigare under dagen hade man emellertid
miitt en fransk geologisk expedition. Ingenjér
Klevan ikte i Porschen tillbaka och lyckades
hinna upp de franska bilarna. En av dessa var
en 4-hjulsdriven specialvagn med vinsch, och
tack vare denna klarade man sig ur sandens
mjuka men obarmhirtiga grepp. Det var niira,
att man hade limpat isen frin flaker...!

Regntiden kom f&r tidigt

Nir man si sminingom kom in i Nigeria
efter 9 dygns korning, blev vigarna om inte
birtre si dock synliga och framfér allt hirda.
Men hir dok nista svira hinder upp — regn-
tiden hade kommit nirmare en minad ridi-
gare in beriknat. Detta betydde, atr vissa
dalgingar var mer eller mindre Gversvimma-
de, ibland stod hjulnaven i vattenlinjen. I
Kairo hade man for sikerhets skull utrustat
lastbilen med en vinsch och den kom wiil till
pass vid ett par tillfillen.

Kamelerna uppskatiade,
att isblocket svettades

PA resan genom Afrika med temperaturer




Ovan Lv.: Isblockel framme i Libreville, befrial fran den effekiiva glasullsissleringen.
Owvan Lh.: Dr Alberi Schweitzer kinner pa "svartisen'.

Nedan f.v.: Segraren | gissningstavlingen, ingenjér Heine Ahlcrana, 1ar av [8rsdljnings-
chef Greger Sandberg, Glasullsbolaget, sitt forstapris — en resa for hela familjen fill
San Remo vid Rivieran.

Nedan Lh.: En symbolisk bild {6r "Operation Is" — all svarl barn vid Ekvatorn bar pa
sitt huvud et stycke av del isblock, som fem veckor tidigare sdgades ur Svarfisen pé
gransan {ill Polcirkeln,

pa upp till ca 50°C svettades isblocker ca 15
liter per dag. Vattner var knappast gort ate
dricka men hirligr arr kyla av sig utvindigr
med. Kamelerna, som man di och di stiere
ihop med, drack det med forejusning.
Lordagen den 21 mars var man si antligen
vid milet, Libreville, huvudstaden i den nya
oavhingiga staten Gabon, efter art ha till-
ryggalage 10761 km frin Nord-Norges sné
och is tll Afrikas sand och djungel. Totalc
forlorade isblocker 336 kg och vigde allisi




2714 kao en sardeles gynnsam siffra, di man
hade kalkylerat med 10 ®o pd 21 dygn vid
bittre temperaturforhdllanden dn dem som i
verkligheten radde. Glasullen var fullstindigr
ntakt och hade klarar pafresningarna med
zlans, vilker man ju ocksa riknar med.

Métet med dr Schweilzer
blev resans héjdpunkit

Dagen cfter framkomsten kirdes den sista
strdckan fram ll Lambaréné — ca 300 km —
dir medicingavorna till ér Alberr Schweitzers
djungelsjukhus lastades av. Frin svensk sida
hade AB Astra, AB Kabi och AB Leo skink:
sammanlagt nirmare 200 kg! At den 85-8rige
nobelpristagaren var Sverfortjust behdver vil
knappast vtterligare understrykas. Samtliga
deltagare i expeditionen siger, att just moter
med Albert Schweitzer blev hijdpunkren pa
hela resan. Efter 2 mansildrars liv i urskogen
vste den dldrige mannens 6gon fortfarande
unga och starka, de berdttade mer in ord om
djungellikarens ododliga personlighet och ut-
srilande godher, klokher och livserfarenhet
av stirre mirn dn vad som vanligen beskirs
oss dodliga.

I spetsen for en procession av vitklidda
likare  och  sjukskiterskor kom  Albert
Schweitzer lastbilen till métes pd djungel-
vigen. Han bereddes majlighet arr stiga upp
pi lastbilsflaket for att se det stora isblocker
och rackade under djup rérelse fir den stor-
slagna givan av mediciner.

Nista dag igen, mindagen den 23 mars, var
isblocket tillbaka 1 Libreville, dir der aveick-
tes helt och uppsigades samt utdelades till
tirstiga infodingar. Inom loppet av nigra
timmar var sivil is som glasull férsvunna,
kanske kom den senmare till nigon varaktiy
nvera, isen blev knappast nigon hillbar

sl \'cnir.

Semesterresa till italienska
Rivieran pris i gissningstévlan

Billesholms Glasulls AB anordnade i sam-
band med istransporten en gissningstivlan,
dir der gdllde ate berikna vikeen av isstycker
vid framkomsten. Ca 10000 svar inkom, dir-
av cte 20-tal inom etr kg Gver eller under den
exakra vikten 2714 kg. Ingenjor Heine Ahl-
crona frin Morbylinga Sockerbruk p& Oland
kom niarmast, 2713,913 kg, endast 87 g ifrin.
Prisct, en semesterresa gratis tll iralienska
Rivieran, tar ingenjor Ahlcrona ur tillsam-
mans med hela familjen 1 juni, Hans slogan,
som arféljde gissningen. var: Glasullsisolering
— bista investering.

Greger Sandberg

Under hela firden medfoljde fotograf Arne
Palm, som firgfilmade hela dventyret. Resul-
tatet av hans anstringningar féreligger nu i
form av en 20 minuters strilande film, som i
olika sprikversioner gir ut pd marknaden
som ctt led i forsiljningsanstringningarna for
slasull.

oy R . o i

Exteriér av nya lagerbyggnaden vid Glasullsbolaget i Billesholm

GLASULLSBOLAGETS nya LAGERBYGGNAD

Forra aret hirjades Billesholms Glasulls AB
av en valdsam brand, som pd tvd timmar lade
hela den stora lagerbyggnaden 1 aska. Denna
dteruppbyggdes pd samma plats i balkkon-
struktion av jirn med viggbeklidnad av
korrugerad aluminiumplir, isolerad med Sor-
iker fiberglasskivor.

Nigon utokad golvyta blev det inte, men
genom ¢n mycket rationell uppstapling av
materialet pd speciella lastpallar tillvaratages
lagringsutrymmet mycket cffekrive.

Alla crasvrvir-produkter kommer i fort-
sittningen att lastas och transporteras med

truck och lyfrvagnar och inte som tidigare
med sickkirror. Lastningen sker nu helt
under tak, och en sirskild ramp for lastning
av bilar har gjorr, att man inte kolliderar med
lastningen av jirnvigsvagnar.

Expeditionen ligger inte som tidigare inne i
lagret utan har nybyggts i anslutning il
lagerbyggnaden. Nu finns det sirskile ”in-
slipp” for alla chaufférer, som kommer for
atr avhimea gods. Nya moderna kontorsmib-
ler och -maskiner har anskaffars, och méble-
ring samt inredning 1 &vrigt har skapat en
trivsam arbersplarts. R.K.

Truckforare Eric Woldt transporterar glasullsmatior i en av de speciella lastpallar, varigenom

lagerutrymmet fillvaralages mycket effektivt.
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vid Héoganiasbolaget

Finnar, perser och tyskar
har skrivit i beséksboken

Varen och speciellt maj manad 4r Hoégandis-
bolager etr ceftersoke studieobjeke. 1 &r har
manga utlinningar skrivit i bestksboken, bl.a.
finska rteknologer. persiska ingenjorer och
tvska flottister,

Den finska studiegruppen bestod av 30 tek-
nologer, metallurger och gruvmin fran hig-
skolan i Helsingfors med professorerna M H
Tikkanen och A Mikkola i spetsen. Heldags-
programmet inleddes 1 Bjuv, dar Gveringenjir
B Aggervd var ciceron for rundvandringen i
tegelfabrikerna, medan Gveringenjor M Smed-
berg vid Schakt 111 informerade om Hoganis-
bolagets gruvdrifr. Firden stilldes sedan till
Hoganis med centralverkstaden, jirnsvamps-
verket. laboratoriet och gruvan som studic-
mdl. Serviceingenjor Ludvig Fredholm redo-
gjorde i anslutning till besdket for olika an-
vindningsomriden fér Hoganis eldfasta pro-
dukter, och innan man samlades pi Srads-
hoteller till avslutande middag, forctogs en
busstur till Kullens fyr.

I det persiska besoker delrog tio ingenjorer
fran shahens land. Firdledare var ing. Per
Sundin vid Jernbolaget t Eskilstuna, dir per-
serna vistades en langre tid under sin ctedriga
studieverksamher 1 Sverige. Bjuvsverken var
forsta anhalten, dir ing. Ludvig Fredholm
informerade om Bolagers eldfasta produkeer
och ing. Lennart Sjoberg var ciceron under
rundvandringen 1 fabrikerna. 1 programmet
ingick dven et besok pd Centrallaboratoricr
i Hoganis. Dir svarade 1:¢ ing. Karl Leander
for visningen.

Det tyska besiket antecknades i samband
med tyska floteférbandets visit i Hilsingbory.
120 flottister alla grader passade di pd au
under tvd dagar gora nedstigning 1 Héganis
gruva. Tysk version pa stillfilmen i gruvbion
och fil. kand. Harry Richter som ciceron bi-
drog till are gruvbessker blev et populirt in-
slag i der svenska programmet.

R.E.

Allan Carlsson pa Cenlrallaboraloriel, th.,
visar sinirade och pressade jarnpulverdetal-
jer for finska feknologer. — Persiska ingen-
jorer gjorde ett uppskattat besok i Bjuvs
fabriker for fillverkning av eldfast tegel.
T.h. driftsingenjor Lennart Sj6berg. — Den-
na bild ar fran de tyska flotfisternas gruv-
besék i samband med floftbessket i Halsing-
beorg. Fil. kand. Harry Richter, t.h, var en
sprudlande berdttare pa deras "Mulier-
sprache”.



Mottagning, som Bankers Trust Company
holl i New York, nar de oppnade silt nya
konior pd Madison Avenue. Siyrelsens ord-

forande i Bankers Trust Co. William H
Moore, Ulf Gummeson, Andrew P Maloney.

Reception held by Bankers Trust Company,
New York, at the occasion of opening their
new office Madison Avenue. In the fore-
ground: William H Moore, chairman of the
Board of Bankers Trust Co., Ulf Gummeson,
Andrew P Maloney.

PERSONALNYTT

Bo Friberg har pi Informationsavdelning-
ens i Hoganis kundscktion eftertrite Arne
Hogberg som reklamassistent. Friberg kom-
mer niirmast frin Séderstrims Reklambyrd i

Stockholm.

Edvin Hjort, gruviogde, dvertog fr.o.m.
den 1 maj successivt formanskapet for borr-
ningspersonalen.

Malte Johansson, tidigare éveringenjor och
chef fir Verkstadsavdelningen 1 Hoganiis, dr
frin den 1 maj dveringenjor och chet {or

Billesholms Glasulls AB.

Uno Ljung, ingenjor, har nyanstilles vid
Billesholms Glasulls AB 1 Soriker som 1:¢
kontorist ach kommer dessutom ate bitrida
fabrikschefen.

Malte Nilsson. under minga dr overingen-
jor vid AB Slipmaterial-Naxos, har eftertrite
Birger Borjesson som verkstillande dircktor i
samma bolag, sedan dir. B. avgdtt med pen-
sion den 31 maj. Nilsson anstilldes i koncer-
nen 1942 som chef for Verkstadsavdelningen
1 Hoganis.

Kurt Persson, forut gruviogde vid Schake
Olstorp, Bjuv, har anstillts som lastnings-
forman vid Skrombergaverken.

Fru Irma Zacco i centrum
avtackades vid “Frutréffen”

En av sina mera lvckade vllstillningar hade
“Frurriffen” 1 april i Hozanidsbolagets vistra
marsal med éver hundrataler deltagare. Kval-
lens ¢lou var en mannckinguppvisning, men
annars formade siy triaffen till en tack- och
avskedsfest for fru Irma Zaceo.

Matsalen var till oigenkinnlighet férvand-
lad, vackert dekorerad med nyutslagna bjor-
kar och pa viggarna jireebilder av manne-
kinger 1 hirliga firger, tecknade av fruarna
Karla Bockstiegel och Elisabeth Ljung. Bor-
den var dekorerade med varens alla biomster
och med levande ljus 1 linga banor.

Sedan man binkar sig, hilsade fruo Margic
Cronstrom  vilkommen., Kaffe med hirliga
amidrgasar och tirta serverades, och vid pd-
taren sjongs en dagen dll dra férfarad visa.
Den utmvanade 1 err tack 11l fru Irma Zacco,
wom genom froken Signe Aberg som minne
fran “Trurriffen” fick mottaga en stengods-
piis kallad "Abraham”, signerad Ake Holm.
Diirefrer hill fru Margic Jansson ett strilande
tackral nill fru Zacco.

Sa var der tid for kviillens evenemang —
mannchinguppvisningen. Mannckingerna var
fran "lrurriffens” egna leder, och de skilde
sig fran sin uppgift med all heder. Der var
truarna Brita Rinné, Gulli Andersson, Greta
Wahlberg., Svea Sjogvist, Martha Leonards-
«on, Marianne Wester och Brita Hardenby.
D¢ aviachades efter fullgjort viiry med smi
presenter och blommor. Blomster gick dven
till cheferna for de medverkande firmorna,

till kenferencieren, fru Grera Aronsson, till
fru Mabel Wallgren, som vid pianor leke
fram tjusig musik samt till den drivande kraf-
ten bakom tillstdllningen, fru Elsa Palm.
Direfrer var der fru Zaccos wr at i et
varmhjirtat ral racka for kvillen och fir de

fem dren, som gitt. Tanken bakom initiativet
till *Frutraffen” var, sade fru Zacco, atr ge
fruarna och i synnerhet de “féreningslosa” en
mijlighet att stifta bekantskaper och fi ut-
okad vinkrets. Sjilv har jag fitt minga vin-
ner genom “Frutriffen”, sade hon, och ut-
talade forhoppning om atr den skulle fi
fortleva och utvecklas innu mer. Och dirmed
sattes punkt for en mycker lyckad och trevlig

kvall. H.P.

Charmfullt leende fru Irma Zacco mottar av fréken Signe Aberg "Fruiréffens” minnesgava,
en stengodspijas kallad "Abraham'’ och signerad Ake Holm.




Inspektor Nils Gerward, i mitten, dverlamnar diplom till platslagare Rolf Bécker. T.v. {érman
Johny Larsson. — Langst Lh. férfattaren Nils Ludvig Olsson kaserar om "Livet i skolan”.

Fem elever vid Verkstadsskolan diplomerades p4 srsavslutningen

En extra trivsam karakeir fick irets av-
slutning med Hoganisbolagets Verkstadsskola
i Vistra matsalen i bérjan av maj. Den kinde
forfattaren Nils Ludvig Olsson medverkade
nimligen med et mycker uppskarrar kiseri
om "Livet 1 skolan™. Fem clever diplomerades
och premier urdelades,

D3 ingenjor Hjalmar Lundgren hilsade
villkommen, hade minga forildrar binkat sig
kring kaffcborden tillsammans med cleverna.
Redogirelsen for verksamhetsirer 1958—59
limnades av férman  Johny Larsson. Det
tramgick dirav, are skolan under dret hafe

41 clever fordelade pd féljande yrkesgrupper:
modellsnickare och gjutare 6, svarvare, fri-
sare och verktygsmckaniker 9, filare och re-
paratrer 11, elektriker 5 same plitslagare 10.

Savil prakeisk som tcoretisk undervisning
har limnats pd arbetstiden, och cleverna har
till stor del deltagit i produktive arbete. Film-
visning och studicbesdk har ingdte i program-
met, och till histen planeras etr besok vid
ndgot storre jirnverk,

Efter Nils Ludvig Olssons livligt applade-
rade kiseri utdelade skolans inspektor, rekror
Nils Gerward, diplom tll féljande elever,

som genomgdrt de fyra kontrakterade dren
vid skolan: elektriker Bo Nilsson, svetsare
Leif Svensson, pldtslagarna Rolf Bécker och
Rune Nilsson samt svarvare Klas Larsson.

Foljande elever fick premier: Leif Persson,
Alf Olofsson, Géran Henrysson, Jan Ake
Nilsson, Leif Pihlsson, Stig Nilsson, Sten
Arvidsson, Klas Larsson, Rune Nilsson, Rolf
Biicker, Bo Nilsson och Leif Svensson.

Inspektorn urttalade sin  tillfredsseillelse
med drets resultat och tackade lirarna. Som
avslutning visades filmen "Det l6nar sig” —
en propaganda for férslagsverksamheten.

EVALD JOHANSSON;

SPORTHISRE
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D.'ir ringlar en d i min bembygds skog,
dess bredd idr val hogst ctt par meter,
Jag minns hur den sakta mot bavet drog,
men ingen vet dn vad den heter.

Ack jag glommer aldrig min barndoms a
det mdste jag drlige bekdnna.

Och av alla dar, jag triffat pa,

dr ingen, nej ingen som denna.

P& sommaren, nir det var bra klimat,
jag sokte upp an bort i skogen.

Och den blew min kiraste lekkamrat
till dess jag blev viexen och mogen.

Dot fanns hir och dir ndgra stim av mért,
dit gick jag var dag for att meta.

O Gud, vad jag njét dar jag satt ostort
med tankar och drimmar diskreta,

Det var ganska enkelt, mitt fiskedon,
en tdt pd en kiapp och etr flite,

Mitt metspi blev alltid min kompanjon,
var gang med min d jag stamt mote.

Det hinde val ndn gdng att jag fick napp
och vittjade hembygdsdns vatren.

Men oftast var fdngsten sd knapp, si knapp,
den blew blott ett skrovmal dt katten.

Jag har ofta list och hire talas om
sd kallade sportfiskeklubbar.

Men jag kan cj tanka mig nagot. som
mitt vackraste pojkminne rubbar.

Vad ir val ett vdgskvalp i valdig sjo
mot Juvattenstissel och -tassel.

Och vem bar val dgt ctt s@ dyrbart s5pa,
som pojkdrens metkipp av hasscl.



Musik f&r hela slanten

Rudolv Nilsson
Gunnarstorp

Bjuvsingen Rudolv Nilsson, som tillhor 1892
drs min, har efter 40 ir vid Bolager ingder i
pensiondrernas led. Han smakade p& gruv-
jobbet i Nyving 1912 men idgnade sig sedan
at dkerirdrelse. 1917 blev han fter gruvarbe-
tare med placering i Gunnarstorp, och dir har
han undantagandes ett par ir arbetar under
sina fyra decennier vid foretager,

N. har musiken 1 bloder. Han var med i
Gunnarstorps musikkir frin starten 1919 och
forwsarte efter sammanslagningen med Bjuvs
musikkdr. Esskornetten dr hans speciella in-
strument., Som dansmusiker har N. ocksd va-
rit livligt engagerad, och han hade en tid en
cgen orkester — The Masters Band. Minga
ars ledamotskap i Folkets hus styrelse har
aven fylle ur fritiden, som han aldrig hafc
nagra problem med. R.E.

Kommunal {8rtroendeman

Johan Olsson
Ekeby

Nir Johan Olsson, som tillhér irsklassen
1892, den 14 februari i dr slutade sin girning

"BRANNPUNKTEN"

Hégandaskoncernens
personaltidning

Ansvarig utgivare: P Eg. Gummeson
Huvudredaktir: B Wallgren
Andre redaktor: R Engberg
Copyright:
Hiaganis-Billesholms AB, Hoganiis

som gruvarbetare vid Schakt Konsul i
Skromberga, hade han varit anstilld vid
Bolaget i 49 @r, varav etr vid fabriksdriften.
Nigra fritidsproblem har aldrig existerat 76r
honom. Det finns knappast nigon nimnd
cller styrelse i Ekeby kommun, dir han inte
medverkat. Nimnas kan 22 irs ledamotskap
i kommunalnimnd och fullmikrige samt
som ordf. i brandstyrelsen och vidare under
15 &r posten som ordf. i Skromberga Arbeta-
res Byggnadsforening.

Om in de flesta av uppdragen limnats, har
han kvar de krivande befattningarna som
kassor i Ekeby kyrkokassa och Ekeby Energi-
forening. uppgifter som fordrar en normal
arbetsdag dret om. Skulle det hindelsevis bli
tid dver, dgnar Olsson denna it Ustervirns
Vig- och Vattenféreningar, hans speciella
skiebarn. EO.

Dyrt brandlarm

Petri Andersson
Héganas

Mingirige brandmannen Petri Andersson, in-
fodd hoganisare firging 1891, satt vid mirt
besok och valde mellan 1-X-2. Der gillde
veckans tipskupong. Minga ginger tidigare
hade Fru Fortuna varit honom vilbevigen
med 10 och 11 rite pa stryktipset.

— En ging hade jag emellertid den verk-
liga oturen, berittade han. Jag hade linge
kort med ctt 8-raders systemrips. Sista dagen
for kupongens inlimnande ¢n tipsomging
1jod plétslige brandsirenen vid 17-tiden. Den
signalklocka, jag som brandman hade i min
bostad, gav inget ljud ifrdn sig. Derta betydde,
art larmer gillde Héganisbolagets fabriks-
omride, Nigon skyldighet att utan nytr var-
sel infinna mig pd brandstationen foreldg inte,
men jag begav mig likvil dit. Tie minuter
fore kl. 18 var jag hemma igen. Min firdig-
skrivna tipskupong kunde jag inte finna, men
jag skrev ur minnet hastigt en ny, som lim-
nades in i sista minuten. I bridskan hade jag
emellertid av misstag gjort ett par avvikelser
frin mitt stiende system, vilkeor den gingen
slog med 12 ritt. Dir gick 8660 kronor upp i
rok och min nidsa forbi. Etr for mig dyre

VETERANER som slutat sin tjanst

brandlarm, som inte kunde uppvigas av den
guldmedalj, jag senare fick efter 38 irs tjinst
i Héganis borgarbrandkir,

Sd gdr vi 54 dr tillbaka i tiden. 1905 béor-
jade nimligen A. vid Hoganisbolager. Under
crr drs avbrotr i anstillningen vid firetager
var han med vid framdragningen av Malle-
jirnvigen. Vid Bolaget har A. sedan wvarit
sysselsatt pd olika arbetsplatser men under
hilften av sin linga tjinstetid i rérfabriken.

Tidigt viicktes Anderssons intresse for den
frivilliga gymnastiken, och han var 1919
bland de forsta medlemmar i Hoganis Gym-
nastikférening, som utbildades till instrukti-
rer. Och som sddan verkade han flera ir inom
HGF och sedan inom IFK. I sistnimnda
klubb har han ocksi tillhért ledningen, och
intresset for fotbollssporten lever kvar.

Pd ildre dagar har reslusten gripit honom,
och i sillskap med frugan har det varit minga
turer uppdt Sverige i Resos regi. En och annan
tipsvinst har da kommir vil till pass. Vi hop-
pas drémmen om cn ny tolva skall gd i upp-
fyllelse och di utan den riode hanens for-
stérande ingrepp.

Tvaskift bra arbetstid

Karl Pélsson
Higanas

Fodd 1891 1 Tossjo, Kristianstad lin, bérjade
Karl Pilsson som s minga andra efter slutad
skolging i lantbruker. 1924 flyttade han sina
bopilar till Hoganids, dir anstillningen hos
Héganisbolaget  birjade  vid  lastningen.
Smiltverket pd "Bunken” blev niista arbers-
plats fram rtill 1930, Di drabbades han av
arbetslosheten, och vigarbeten “norr om
landsvigen” gav livets nédrorft under sju ir.
Pilsson dterkom sedan rill gamla smiltverker
och avslutade sin 28-iriga anstillning vid
Bolaget i fabrik VIII under ett par dr. Han
har som skiftsarbetare trivis bist med tvi-
skift.

Ett diplom frin Hoganisbolagets Trid-
girds- och Kolonipristivling 1949 vittnar om
hans hobby. Pi sin koloni kommer han ocksé
1 fortsiteningen ate finna omrycke syssel-
sittning. RE.
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BILLESHOLMS GLASULLS AB
Bitleshalm S4thkor

Billesholms Glasulls AB har latit tillverka en special-raknesticka, som snabbt hjalper en aft fa
fram isoleringsiekniska data. Broschyr med fabeller och férklaringar foljer med. Men det
géller bade att beharska en vanlig raknesticka, att begripa vad korreklion 16r vindanfall och
distanshéllare ar och ait anvanda Billesholms produkter.

Kontorsilickorna Ann-Britt Sandgren och Aagot Sivborn pa huvudkontoret | Héganas kan
pa harlig varpicknick i Strandbaden tack vare "ISACK" laska sig med iskall coca-cola

Njul sommarvirmen med kall ISACK - den moderna is-ackumulatorn

Sit Ivder en av rubrikerna i en nyvutkommen
broschvr frin Handdl. | fortsiteningen heter

der bl
"Fér de hirliga dagarna vid badstranden,
bil — batresorna. firden tll och frin lant-

ja overallt, dir marsick medrages, be-
fortraffliga ISACK-serien.
Smiret flvter inte bort, den svalkande dreve-

staller,
hover Nioden

ken blir inte varm, och maten blir inte for-
stird — sommarutflykterna blir dubbele si
njuthara.”

ISACK-serien omfattar en elegant bla kyl-
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bag av kraftig galonviv, en exklusiv kylbox i
resviskmodell av grine konstlider och is-
achumulatorn 1SACK.

Hur skint der kan vara pa badstranden
med ISACK i sillskap kan skidas pa bilden
hir ovan. Skulle inte ocksd Ni vilja ha en
sidan? 1 sa fall kan Ni fa de olika enheterna
till ete reducerac pris, forutsace are Nj idr kon-
cernanstalld. Skriv celler ring «ill Hoganis-
bolagers  Forsiljningsavdelning, Héganis,
{friken Andersson), tel. 42400, sa fir Ni vera
priser och annat om ISACK-serien,

HBG 1951 AB BOrTRYCS

| bilagda folder &r jag kolorerad, nar jag
satter farg pé fasaden, sdager HABINOL-
flickan.

HABINOL

fill formanspris
for koncernanstdllda

Naturligtvis vet Ni, art Hoganiisbolager
tillverkar HABmvoL triskyddsmedel. Hir fil-
jer en kortfattad beskrivning av nagra vikriga
kvaliteter.

HABINOL dr ett laserande triskyddsmedel,
som tillverkas i brunt, gront och farglost. Det
innchiller bla. pentaklorfenol, som ger full-
stindigt skydd mor alla slags rira. HiAninot
kan anvindas bide inom- och utomhus (dock
inte i viixthus och bostadsrum).

HABINOL-FARG har samma rotskyddande
cgenskaper som HABINOL men innchiller dess-
utom firgpigment och bindemedel. Den till-
verkas i 8 tickande firger — bla, brun, gri,
gron, gul, rod, svart och vit — som alla kan
blandas inbordes efter behag. En strykning
med HABINOL-FARG ger bdde réwskydd och
firg. HABINOL-FARG anvindes utomhus.

Med detta nummer av “Briannpunkten” har
vi bifogar ert prospckt om ovansticnde
HApINOL-produkter — studera det noga, det
ir bra att vera si mycker som mdjligt om
vara tillverkningar — Ni fir minga tips,
bl.a, om fargval och blandningsméjligheter,
och si frigar ju folk de Hoganis-anstillda
om allt majlige!

Och nu kommer vi ull den egentliga
poingen: inféor den stundande sommaren er-
bjuder vi alla inom Héganiskoncernen an-
stillda art kipa wAsinol-produkterna il
formanspris! Tag vara pi detra dillfille och
kontakta wAsinvor-forsiliningen i Héganis
per brev eller telefon 42400, si fir ni vera
mer!



