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ISBLOCK | GLASULL POLCIRKELN—EKVATORN

Séndagen den 22 februari k. 9.15 hdjde borgmistaren i Mo i Rana vid polcirkeln i Nord-
norge startflaggan fér den lastbil, som pa tillskyndan av forsiljningsledningen vid Glasulls-
bolaget skulle transportera ett med glasull isolerat 3 tons isblock frin den 40 000-driga Svart-
isen till ekvatorn. Det var en expedition, som under dess fird till Libreville i Franska Ekva-
torial-Afrika vid ekvatorn omfattades med storsta intresse av press, radio och TV. Hur
mycket fanns di kvar av isen vid framkomsten? Dirom kommer forsiljningschefen vid
Glasullsbolaget, Greger Sandberg, att beritta i ett ingdende reportage i nista nummer av
“Brinnpunkten”. Den liviulla bilden ovan visar den uppmiirksamhet “isbilen™ vickte vid
ankomsten till Hilsingborg, dir den inlastades pd M'S Betula for transport Sver Sundet till
Helsingor. Mera pa s. 18,

Et “visitkori” for Hogandskoncernen

1 Kungl. huvudstaden, Malmtorgsgatan 6, har Hoganiskoncernen ordnat en permanent
utstillning. Denna har det dubbla syftet att vara ett koncernens "visitkort” och att tjiina
ett praktisk-kommersiellt syfte vid affirssammankomster av olika slag. Se s. 16,



Pa annat stdlle

i detra nummer berittas om den koncern-
utstillning i Stockholm, som invigdes i borjan
pd arct. Arkitekter och urtstillningsexperter
har lyckats bra med art i der delvis frin
1600-talec hirstammande huset istadkomma
tidsenliga och trivsamma utstillningslokaler.

Till invigningen
hade representanter for dags- och fackpress
inbjudits. Dir. Gummeson hill ett uppmirk-
sammat anférande om “utvecklingslinjer i en
svensk industrikoncerns verksamhet”. Han
uppehdll sig sirskile vid vad han kallade ”den
roda triden” i utvecklingen och ville dirmed
pévisa, att mingfalden i koncernens tillverk-
ningar, som vid ett ytligt betraktande kan
forefalla vara “splittrande pi arbetsinsatsen”,
i sjdlva verket innebir en logisk samling kring
naturlige grupperade verksamhetsomriden.
Minga av vira anstillda har sikerligen
stille sig frigor som: Varfér har Hoganis-
bolaget forvirvat Handol? Varfor tillverkas
slipskivor inom koncernen? Vad har jirnpul-
ver med “grundpelarna” stenkol och lera art
géra? Det kan dirfor vara limplige ate hér i
sammandrag dterge vad dir. Gummeson hade
att anfora i dessa stycken.

Grunden

for verksamheten ir sedan gammalt de sten-
kol och leror, som utvinnes ur den skinska
berggrunden. Av lerorna tillverkas olika ke-
ramiska produkter — ecldfast och syrafast
tegel, golv- och viggplarror, glaserade lerrir
m.m. Keramik ir som fabrikation mycket
brinslekrivande: férekomsten av stenkol i
nira anslutning till lerorna har dirfér varic
av stort virde.

Vid kolbrytningen

faller en stor procent stybbformiga och min-
dervirdiga kol. At finna avsittning for dessa
har alltid varit ett problem. Ett forsta led var
uppférandet av clekeriska krafrcentraler, —
Omkring ar 1910 uppfann Sieurin och Grin-
dal en metod ate framstilla jirn direkt ur
malm vid lig temperatur med de skinska
stybbkolen som reduktionsmedel. Ert vikrigt
hjilpmedel i fabrikationen av detta jirn, pi
grund av sin porositet kallat jirnsvamp, ir de
s.k. kapslarna, cylindriska kirl, i vilka kolet
och malmen péfylles. Dessa kapslar tillverkas
av eldfast lera.
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I bérjan av .

30-talet borjade man i virlden experimentera
med ace framstilla mekaniska detaljer genom
at pressa metallpulver 1 formar och direfter
sintra de si formgivna kropparna. Det visade
sig, att jirnsvampen frin Hoganis lite kunde
forvandlas till limplige pulver. Jirnpulver-
tillverkningen vid Héganis och sedermera vid
Riverton gir sdlunda ursprungligen tillbaka
till striivan ate f4 6kad anvindning for skin-
ska stybbkol och skidnska leror!

For att kunna sta

kundcrna rtill tjinst med cte s rikhaltigt sorti-
ment som mojligt av eldfasta material har
Héganiisbolaget efter hand mist himta ri-
varorna aven utanfor Skdne, tex. kvartsit
frin Dalsland for silikategel. En annan sidan
”frimmande” rivara ir kiselkarbid for vissa
hogeldfasta specialtegel, vilka borjade till-
verkas omkring ir 1915. Kiselkarbiden var di
relative sillsynt pd virldsmarknaden, och det
f5ll sig naturlige ate sikra tillgingen genom
egen tillverkning. Ett smiltverk byggdes i
Trollhdttan, dir elenergin pd den tiden var
billig.

Vid tillverkningen

av kiselkarbid ir det de mera ligvirdiga de-
larna, som gir till eldfasta indamil, medan
de bittre anvindes som slipmedel, i hirdhet
endast dvertriffar av diamant. Si kom det
sig, att vi finner Hoganiisbolager upptrida pi
virldsmarknaden som leverantor av kiselkar-
bid for slipindamil. Som en komplettering
upptogs smilt aluminiumoxid, iven benimnd
konstkorund, pi tillverkningsprogrammet.
Denna produkt anvindes liksom kisclkarbi-
den bide som slipmedel och som rivara for
vissa hogeldfasta specialtegel.

Nir andra virldskriget brét ut, blev Sve-
rige avstingt frin sin export av slipmedel. Vi
sbkte dd kontakt med de svenska slipindustri-
crna, som dictills inte anvint vira slipmedel
i stirre utstrickning. Forhandlingarna ledde
till atr Hoganidsbolager forvirvade de ledan-
de slipindustrierna i Vistervik, Lomma och
Baskarp, vilka uppgick i etc nybildar dotter-
bolag, AB Slipmaterial-Naxos.

Det andra virldskriget

ir ocksd bakgrunden till stora delar av Hoga-
nisbolagers kemiska tillverkningar. Den ri-
dande bristen pd vissn hithrande omriden
ledde till att Bolaget borjade foridla den
tjdra, som utvinnes ur generatorgasen for vira

brinnugnar. P detta sidrt forklaras tillkoms-
ten av trikonserveringsmedlet HABINOL, olika
garvmedel m.m.

Plastprodukterna

frin Lomma ir i huvudsak et barn av ut-
vecklingen pd det syrafasta omridet. Hir
hade Héganis sedan gammalt en keramisk
tillverkning i det syrafasta stengodset. De
moderna plasterna kunde ofta framgingsrikt
konkurrera med det syrafasta stengodset. I
valet mellan artt férlora kunder och att starta
en egen tillverkning av plastprodukrer valde
Hoganisbolager det sistnimnda.

Den roda traden

frin stenkol-lera till glasfibertillverkningen
ir svdr atc uppricka, helst som glasfibern
sjilv dr sd vit, som tinkas kan. Tillverkningen
ir yuterst en féljd av att kolbrytningen i Bil-
lesholm vid gruvdriftens rationalisering mést
nedliggas. Bolaget var naturligtvis vil med-
vetet om nedliggningens sociala vidor och
provade tusen och ett projekt for atr syssel-
sitta ledig arbetskraft. Ett av dessa var glas-
fibertillverkningen. Denna var i och for sig
naturlig: dels var den en konsument av sten-
kol som brinsle, dels passade den in i Bolagets
akriviter pi byggmaterialens omride. En
knuff framdr fick tillverkningen genom kalo-
rijakten, som vid denna tid — i borjan pd
30-talet — satte in sivil inom bostider och
andra byggnader som inom industrin.

Anslutningen

av Handéls Tiljstens AB till Hoganiskoncer-
nen forklaras av atr tiljstenen ir ett sedan
gammalt anvint naturligt eldfast material,
som silunda blev en yteerligare komplettering
av Hoganisbolagets eldfasta tillverkningar.

AB Hoganisarbeten, entreprenadbolaget fir
cldfast och syrafast murning, plattsittning
m.m., dr ett uttryck for den lngtgdende ser-
vice, som sedan linge stdtt som ledstjirna for
all forsiljning inom Hoganiskoncernen.

For den vidare utvecklingen av Héganiis-
koncernens verksamhetsgrenar krives en kva-
lificerad forskning. En sidan bedrives bl.a.
vid Hoganis centrallaboratorium, vilket nu-
mera dges och drives av ett dotterbolag, AB
Hégandsmetoder.

Far vi sa

med ett raskt hopp limna detra imne och
onsha alla vira ldsare
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Ing. Onni Dahl har en utomordentligt god
medhjélpare i fru Inga Hansson, laborato-
riets “forsta man” och tillika personalens
“lila husmor"”, Hon organiserar och féljer
samiliga prakliska arbeten.

ONNI DAHL:

I 40 olika firgskalor med sammanlagt omkring 400 firger kan man erhalla
Héganis glaserade klyvklinker. Bakom detta stora leveransprogram ligger ett
omfattande arbete pd driftslaboratoriet vid Skrombergaverken, dir Bolagets
plattor tillverkas. Chefen for laboratoriet, driftskeramikern ing. Onni Dabl,
berittar hir om de mdnga arbetsuppgifter, som avilar laboratoriet. — Ing.
Dabhl ir fodd 1907 i Znaim i ddvarande Osterrike. Modern var sjékaptens-
dotter frdn Mélle, déir sonen Onni fram till 1921 gjorde drliga besck under
skolferierna. Fadern, fodd i Stockholm, var keramisk driftsledare i Hogands-
bolagets stengodsfabrik under nagra dr omkring sekelskiftet. Han flyttade
sedan till kontinenten. Ing. Dahl bosatte sig i Suverige 1945 och har sedan dess
varit anstilld vid Hogandsbolaget.

KERAMISK TEKNOLOGI I SKROMBERGA

Miu ibland Skrombergaverkens klinker-
fabriker, knappast synligt utifrin men dock
laee tillgingligr, ligger det keramiska drifes-
laboratorict mellan tunnel- och kammar-
ugnarna, mellan torrpress- och glasyravdel-
ningarna, omedelbarr ansluter till drifesingen-
jorerna, den  lokala  planeringsavdelningen
samt glasyrinvigningen och -kvarnarna. Bide
till sin placering och uppgift dr det et verk-
ligt drifeslaboratorium, direkt knuter till fa-
briksdriften, med arbetsuppgifter som endasr
kan fullféljas genom intimt samarbete med
denna. Inget dagsljus ndr oss, vi ver inte om
det regnar cller snoar, och ¢n mingd dagsljus-
lysror fir crsicta solstrdlarna. Diremor ndr
oss arkitekternas fordringar och drifrens kera-
miska  onskemil bekymmer  otroligt
snabbt, men riktige si snabbr kan vi inte klara
av frigorna. Trots de inom laboratorier ra-
dande goda arbersforhillandena, gotr sam-
arbete init och utit och en god portion humor
kriver utrednings- och provarbetena ibland
nigor lingre ud.

celler

Vid frigor. som fordrar mera djupgiende
vetenskaplig bearbetning. eller vid lingrids-

Laboratoriets "'sekreterare”, Ella Wallin, be-
vakar bl.a. ramateriallager och -leveranser
sami skoter all statistik och évriga skrivgoro-
mal. Genom fénsiret ser vi Lena Bendroth,
som hjalper fill vid provglasyrberedningen.

EN TITT BAKOM DRIFTSLABORATORIETS KULISSER

provningar Sverldtes uppgifterna ull Central-
laboratoricts keramiska forskningsavdelning,
dir de, beroende pd uppgifens are, bearberas
sjilvstandigr av forskningen eller i samarbete
med driftslaboratorier.

Vi skall hiir ge en kortfattad Gversike dver
driftslaboratoriets arbersfilr.

Ramaterialen provas

En noggrann kinnedom om egenskaperna




hos de leror, vi anvander for vira produkrer,
dvs, ramaterialprovning, ir en mycker vikeig
deralj i driftslaboratoriets arbete. Det ir forst
keramisk undersékning av egna leror i form
av borrhals- och fléisprov under brytningen

"Glad sasom fageln i morgonstunden” pas-
sar fortralfligt in pa Ake Johansson, Lermal-
ning och plattslagning &r hans huvudsakliga
sysselsatining.

frin gruvorna, samt av frimmande (utlind-
ska) leror dels i informationssyfre och dels
som leveranskontroll. De keramiska prov-
arbetena omfattar dven provkroppar, som
tillsammans med den rda leran sindes till
Centrallaboratorict 1 Hoganas for kemiska
och vid behov fysikaliska analvser. Lerans
anviindbarhcet beddmes med hinsyn till de
olika resultaten, och i positiva fail faststilles
riktlinjerna for uppblandning med andra ma-
terialier samt for torkningsférlopp och brinn-
kurva enlige lerans fysikaliska egenskaper.

Utdver vira svenska lerfyndigheter har vi
genom studicresor till och lerprov frin de
flesta utliindska gruvomrdden av berydelse i
Vistuyskland, England-Skottland och Frank-
rike firt en zod kinnedom om lerornas egen-
skaper och anvindningsomriden. Aven tjee-
kiska, en del Gstryska och nigra polska leror
kanner vi nll.

Tillverkningen dvervakas tekniskt

Aven kontroll av rimarterialens beredning i
driften utfores i laboratorict. Dir foretages
salunda kontinuerliga prov pi massan for
torrpressade platror, pi klinker- och rérmas-
sor, dir gores specicll kontroll pd klinker-
glasyren osv. Dessutom forckommer perio-
diska prov- och kontrollarbeten, nir si krives
ur keramisk svnpunke cller ndr driften av
ndgon anledning si pafordrar. T speciclla fall
ir ocksi den keramiska forskningen frin
Cenrrallaborarorier inkopplad.

Kvalitelen pa firdig produki kontrolleras

Nir laboratoriet har kontrollerat rimate-
rialen och deras forarbetning, filjes genom
periodiska stickprov den pressade eller for-
made produkren till brinningen. Nista steg
blir kontroll av den firdigbrinda produkten.
Daglig  mictkontroll  och  tithetsprovning
(vartenabsorption) samt firg-jimforelse pd de
brinda produkterna utféres fore sorteringen.
Om niigra kvalitetsfel skulle vpprickas, blir
driften omedclbart underrittad. I Gvrige sam-
las enskilda plattor och klinker etc. under
vissa tidsperioder och sindes sedan pi en ging
till Cenrtrallaboratorier, som utfér de frin
forsiljningssidan begirda understkningarna
for katalogvirden, tex. porositetsprov, syra-
utldsningsprov, slaghdllfasthets- och clastici-
tetsprov, samt fér avloppsroren tithewsprov i
form av vattentryckning och tryckhillfast-
het ete.

En sirskild typ av produktkontroll fére-
kommer vid glasyrklinkerna, som vi kommer
till senare,

En halv miljon smiltkiglor per &r

Eftersom pyrometriska smilckiglor, som
visar temperaturen 1 brinnugnarna, efter kri-
get inte kunde erhdllas frin utlandet, hade vi
inget annat val dn att tillverka dem sjilva.
Efter tvd minaders ihirdiga forsok kunde vi
starta tillverkningen i jan. 1946 inom ett be-
grinsat smiltomrdde frin ca 900°C 1l
1300°C for Skrombergafabrikernas behov.
Denna skala kunde successive utvidgas att om-
fatta smiltomriden fran 600°C rill 1530°C
dvs. t.o.m. SK 20, och sedan maj 1948 anvin-
der alla Hoganiskoncernens fabriker nistan
uteslutande vira kiglor. Tillverkningen hal-
ler sig omkring en halv miljon kiglor per ir.
Trots noggrant upplagda smiltkurvor och
bidsta mojliga marerialblandning kéres frin
varje blandningsomging provkiglor i olika
industriugnar, innan blandningen limnas till
kigelformning, Med kigelmassan foljer res-
pektive kigelstimplar. Mer idn en sorts massa
med rilthérande kigelnummer finns aldrig 1
kigelformrummet. Dessutom ir de olika
smiltblandningarna olikfirgade med anilin-
farg. Forvixling eller felstimpling ar darfor
sd gott som utesluten. For yreerligare kontroll
ir varje kigelkartong stimplad med kigel-
nummer, blandningsdatum och kigelforma-
rens nummer.

Vid igdngkérningen av kigeltillverkningen
lades ett rimarteriallager upp for tjugofem ars
forbrukning, dvs. t.o.m. ungefir dr 1970. Vart
och ett av dessa material dr vil genomblandar
var for sig, si atr bide kemisk analys och
korngradering ir absolut jimna.

Noggrannhel och ordningssinne praglar
gymnastiskt intresserade Britt Kvisl i hennes
arbefsuppgift att sammanstalla ler- och gla-
syrprov till diagram sami inordna arkiv-
material



Utvecklingen ett intressant arbetsfalt

Ibland kan byggmiistare och arkitekeer via
Forsiljningsavdelningen komma med forslag
ller krav, som keramiskt inte kan 18sas eller
som vi miste avstyrka med hinsyn oll de ra-
material, maskiner och ugnar, som vi f.n. har
tillging dll. Kraven, som kan komma iven
dirckt fran drift och forsiljning, dr pd grund
av de allminna framstegen pd byggmaterial-
omradet emellertid ofra beridrtgade. T Skrom-
berga dr vi medvetna om ate férbirtringar
och utvidgningar ir nodvindiga, men beroen-
de pi ramaterialens beskaffenher och drifrens
struktur vallar de oss ofta storre keramisk-
rekniska bekymmer, in man utifrin kan for-
moda. Med systematiske upplagda empiriska
sericprov har vi dock pd forhdllandevis korr
tid astadkommic en del framsteg.

Lndast i férbigdende vill vi nimna stindiga
massaférindringar, som tillsammans med me-
kaniska forindringar pd driftssidan har med-
fort en kvalitersforbictring pd syrafasta regel
samt pa klinker och torrpressade plattor i
Skromberga samt syrafast stengods 1 Hoganis.

De verkligt genomgripande utvecklingsar-
beten, som har lece till en fortlépande drifr, dr
tunna golvplareor, frostsikra porslinsklyv-
klinker och engingsbrinda glaserade klyv-
klinker 1 systemariska fargskalor,

Under 1948 fick vi prov pd en rodbrinnan-
Jde lera, Eftersom den ir kolfri och i finmalet
skick har en tilltalande réd brinnfirg och
Jdessutom sintrar vid vdr normala klinker-
brinntemperatur, ansig vi leran limplig for
tillverkning av tunna torrpressplatror. Efter
lvckade smaprov kordes drifesprov under
1952, In lipande ullverkning i stor skala
samt firgning ol bruna och svarta plattor
kom torst igang 1952,

Samma ar hunde vi efter ere stérre antal
forprov sitta iging den sedan kriget avbrutna
tillverkninzen av torrpressplattor i vie firg
och gra porfyr.

Under 1955 urvecklade vi en vatformad vit
klvvklinker av typen helsintrat porslinsgods.
Denna klinker glaserades och brindes i drifs-
missiy skala for forsta gdngen 1 januari 1956.
Den har bl.a. satts pd viggarna till err kylrum
i cre slakthus i Danmark, dir temperatur-
chockverkningar mellan —30°C och -+ 100°C
forckommer flera ganger i veckan. Detta ma-
terial dr in idag utan skador, medan alla
andra materialsorter tidigare blivit forstorda.

Inga flytkanter eller droppar

Det mest akruella urvecklingsarberet, vilket
kommer att paga under flera dr, avser klin-
kerglasyren. Bortsert frin tidigare problem
med glasveens tick-kraft, dvs. "vithet”, var
da for tden glasyrens tvigingsbrinning en
ckonomisk belastning. En dndring tll en-
sangsbrinning var dirfor i higsta grad onsk-
vird. Den keramisk-tekniska svdrigheten lig-
sor framfor alle i are f3 en till godsets krymp-
ning och utvidgning passande glasyr.

Under 1947 satee vi iging med glasyrprov
for cngingsbrinning. Samtidigt slopads vi

Fru Majken Svensson svarar [&r den IGpande inlerna produktkonirollen i form av mal-
ning sami vagning av de vatlenmaliade, kokla plattbitarna. T.h. haller Laila Nilsson pa
med viskositetskontroll av glasyrslamma.

Det ar inga bakverk, dessa damer frollar fram, utan pyrometriska smalikaglor for kon-
troll av temperaturen i ugnarna. Trion hefer Belzy Olsson, Ethel Akesson och Solveig
Engdahl. Ingen besdkare ldmnar dem utan afl ha 3t en god historia med pa& vagen.




engobmellanskikeer saare glasyren sprutades
dircke pa det raa godset. Dirigenom fick gla-
svren en mycker birere vidhifing pa godset,
cch den ddigare risken for glasyrens avflag-
ming chminerades. Fr.om, jan. 1948 kores alla
zlasyrklinker 1 engdngsbrinning.

Den vita glasvrens opakhet, dvs, tick-
hraft, beredde oss emellertid vissa svirigheter
under de ndrmaste dren, vilker manga kunder
«ikerligen erinrar sig. Inte bara vi utan dven
alla andra fabriker med en dircke raglasyr av
denna ar hade samma besvirligheter, och det
fanns ingen méjligher are da uppfvila kunder-
mas krav pa en pimnare vie firg, Omkring
1953 lyckades en framstaende kiind cvsk kera-
misk-kemisk fabrik utveckla en zirkonpro-
dukr. nirmare bestimr zirkonsilikar, som bi-
beholl <in vira vick-kraft dnda upp iver
1200 C. Alla ridigare zirkonpreparat gick
namligen endast are anvinda upp 6l ca
1102 € och tirlorade sin vick-krafr vid
nogre wemperatur, Numera kan vi fi samma
ullfredsseillande  zirkonprodukt dven fran
Fngland och Holland. Efter flera stirre
drifesprov kunde vi sommaren 1954 Gvergd
ull denna zirkonglasyr och dirmed komma
ifran den okonrtrollerbara och ojimna vit-
rosa firgen. Vid sidan om den nva glasyren
utvecklade vi en svage krimfirgad, varmare
nvans. Denna vtveckling hade dock sirt iro-
niska islag: det hiinde nimligen under flera
ar manga ganger, arr en del kunder vrryek-
lizen ville ha den “gamla goda glasyren”
wtiller fir den forbiterade nva zirkonglasy-
ren. Der gick sa lange, ate vi fick brinna
srorre omgangar av den gamla glasyren pa
virskilc urvalda platser i ugnen for awr forséka
fa den skira nyans, som vi inte alls hade un-
der kontroll!

Lek med firger

Sa smaningom rickee vira tiotals olika gla-
wrfirger inte lingre dill. Arkitekterna borja-
Jdu skicka firgprov i form av papperslappar
cller milade platbitar och begirde allt flera
farser. Vi kom snart underfund med arr +i
dels inte kunde hilla pi med are kéra en
mingd med speciella fargprov och dels arr vi
— nar vi hade Ivckars ate f3 fram en viss
avans — inte kunde hilla den jimn, efrersom
vi baserade fargerna pd blandning av olika
metalloxider. Losningen 13y 1 s.k. "firgkrop-

par”™. Hirfér erfordras emellereid inte bara
err storre lager av olika metalloxider och
andra kemiska foreningar utan dven sirskilda
smiltugnar och malanliggningar. Vi valde
wtiller are képa firdiga firgkroppar frén
speciclla keramiska emalj- och firgkropps-
tabriker, de storsta och dillforlitligaste pi
kontinenten.

Var princip blev alltsa arr urveckla kom-
pletta fargskalor frin den ljusaste pastell-
ronen till den mest intensiva firgen och Emna
dessa fargprov tll arkitekren for urval. I da-
sens lge har vi mer dn 40 olika firgskalor
med sammanlagr omkring 400 firger. P si
sate har viidag méjligher ate i stor urserick-
ning tillmitesyd arkitekternas onskemil utan

§

Har ser vi Berlil Petlersson framiGr sina glasyrkvarnar. Def ar han, som sprutar alla glasyr-
prov och skoter glasyrberedningen i driflen

Samarbetel mellan Skrombergalaberatoriet och Cenirallabaratorief | Hoganis & mycke!
intiml. Har haller ing. Lars Berg vid sina keramiska forskningsarbelen pa med viss koniroll
av plattor i en ullraljudprovningsapparal, installerad pa Cenlrallaboratorief




Samarbefe och kamraiskap prdglar
laboratoriepersonalen i Skromberga

Laburatorict i Skromberga ir ju bara ¢n
miniatyr av Centrallaboratoriet i Hoganis —
hela den samlade arbetsstyrkan dr 1 nuvaran-
de stund nio personer, chefen Onni Dahl in-
riknad. Bland de anstillda dvilar en ganska
ansvarsfull uppgift fru Inga Hansson. Hon
ir till tjinsteiren den dldsta pd laboratorier
och skorter sina 3ligganden, sisom blandning
av kigelmassorna och brinnkontrollen, som
en ""hel karl”. Fru H. ir dessutom personalens
speciella "husmor”.

Tillsammans med fru Ellen Lundstedt, som
svarar for vigningen — ett av de oftast fore-
kommande géromilen pi driftslaboratorier —
har fru H. tippning som hobby. Men trots att
minga ars erfarenher ligger bakom rippning-
en, har endast en tolva samt nigra elvor och
tior kommit dem till del. Tolvan gav endast
nigon tusenlapp i utdelning, varfér de fore-
farande vantar pa storkovan,

Tandemparet Ella och Britt syr pd hemgifien

Vid sidan om statistiska uppgifter, bevak-
ning av rimateriallager, produktkontroll,
uppliggning av brinda lerprov och utdrag ur
glasyrseriediagram har Ella Wallin och Britt
Kwvist manga andra jirn i clden. De dr nim-
ligen intresserade medlemmar i samhillets
gymnastikklubb och tar varje dllfille i ake
atr bevara den slanka linjen. Vidare gir det
it minga fritimmar for ate hemgiften skall bli
si fin som mojligr. Bida ir bundna med den
gvllene boja, som betyder, att den egna fri-
heten snare dr slur.

Bland de minga damerna befinner sig ock-

si en herre, Ake Jobansson, som fare smek-
namnet “laboratoriets speciella lustigkurre™.
Han kom till sin nuvarande arbetsplats for
ett 10-tal ir efter en olvcka, som krivde lasa-
retts- och specialistvird nirmare ett ir. Men
trots arr Ake Johansson miste ena handen vid
olvckan, vilar det inga ledsamheter. Hans
sing och niktergalsvisslingar hors alle som
oftast, och enligt egen utsago trivs han som
fisken i vatinet hos damerna pi laboratoriet.
Ake ir ogift och vill si vara, men han har
indi “flammor” &verallt. Finskorna passar
han sig emellertid for i fortsittningen. An-
ledningen? Jo, Ake rikade nimligen ut for en
dam hemmahorande i virt Ostra grannland.
Hon var brottningskunnig, och nir Ake skulle
forsoka sig pa en flygande tackling, dok han
i ete nacksving sd dammet yrde.

Fru Majken Svensson ir cn annan av lab-
bisdamerna. Hon svarar for proviagning frin
tunnelugnsvagnarna samt fér kokning och
vigning av provbitarna. Fér henne existerar
inga fritidsproblem. Som nvbliven korkorts-
innehavare och jimte maken dgare till ny bil
blir det allisomofrast en tur ut i der bli. D3
fru Svensson endast har halvdagstjanst, ricker
tiden till bide for hemmets skawsel och lire
nojeskorning.

"Raggare” gére sig inle besviir

Tvi rtondringar ir anstillda pd drifuslabo-
ratorier, Laila Nilsson och Lena Bendroth.
Bida ir 17 &r och ser rosenrott pd tillvaron.
De har inga bestimda arbetsuppgifter utan
hjilper till med lite av varje. Bida har samma

fritidsintressen, dans och bilikning. Act £ bli
barnskoéterskor vid mera mogen dlder dr deras
onskedrom. I skoldldern hade Laila ett in-
tresse mer in Lena, och det var idrott. Laila
var di en av provinsens bista idrotesflickor.
och dir hon stillde upp, blev konkurrenterna
distanscrade. Massor med medaljer och he-
derstecken finns ocksd i hemmet.

Bilikning ir ocksa tjusigt, tycker de. Men
nigon ikning med “raggarbilar” blir det inte
tal om, Vi dker girna en runda, siger de, men
det skall vara med grabbar, vi kiinner.

Alla kiglor, som itgdr vid brinningen, till-
verkas av trion Ethel Akesson, Betzy Olsson
och Zola Engdabl. Dessa tre fruar har halv-
dagsjobb, vilket de idr glada for, Det gdr nim-
ligen it massor med tid, niir man som fruarna
Olsson och Engdahl har barn i skoldldern.
Hos de tvi sistnimnda rider dirfér inga fri-
tidsproblem. Laga mar, diska och sy ir efter-
middagsmelodin for dem.

Fru Akesson, maka till avd. 29:s ordf. Ake
Akesson, kan ta det mera “piano”, niir hon
kommer hem. Inga barn vintar hemma. Det
kan di och di bli tid rill lite gammaldans.
Planering for den kommande semestern kan
ocksd gdras i lugn och ro. Om det skall bli
Ostra Strand i Halmstad i likhet med de tva
senaste dren ir innu inte bestimt. Men dir ar
si vackert, si omdjligt dr der inte, siger fru
Akesson.

Driftslaboratoriet vid Skrombergaverken ir
en arbetsplats, dir samarbete och kamratskap
sitter i hogsitet. Sdsom framgdr av ing. Dahls
reportage, ligger laboratoriet “inklimt” utan
tillgdng till dagsljus eller solstrilar. Den livs-
glidje, som kinnetecknar hela personalen, ar
dirfor en virdefull tillgdng, som leder till
trivsel i arbeter.

Forts. fr. féreg. sida

atr fordenskull orsaka nigon storre oligen-
het for produktion och lagerhillning. Mindre
nyansskillnader mellan de olika omgdngarna
av glasyrtillverkning kan dock inte alltid helt
undvikas. Der ir et kine faktum, att inte en-
bart keramik-, emalj- och glasindustrierna har
svirigheter med nyansvariationer utan i mye-
ket hégre grad exempelvis pappers- och viv-
nadsindustrierna.

Glasyren frosisiiker, sprickfri och ljusiikta

Samtidigt med glasyrerna urvecklades dven
kontrollmetoderna, som tillimpas i full skala
sedan 1957.

Samtliga fargserier utsittes for behandling
med 10 "o-ig saltsyreldsning under etr helt
dygn for ate kontrollera, atr firgen eller
blankheten inte blir angripen vid den sedvan-
liga fogtvittningen cfter plattornas sattning
pd viggen.

Ljusiktheten provas under speciell kvarts-
lampa enligt normerad metod under en mi-
nads bestrilningstid. Alla vira nuvarande
glasyrer ar ljusikea,

Spinningsforhillander mellan glasyr och
gods faststilles i Seger-apparat samt genom
dilatations- (utvidgnings-) mitning. Dessutom
utfores krakeleringsprov enligt Harkortmeto-
den med upprepade uppvirmningar upp till
200°C samt kallvatcenchock. Alla vira gla-
syrer ir krakeleringsbestindiga. Glasyrens
spinningsférhdllande till godset, den viktigas-
te av de fysikaliska faktorer, som leder till
frostbestindighet, har dven provats och god-
kints i en av varldens frimsta glasyr- och
firgkroppsfabriker.

Slutligen utféres frysningsprov under myc-
ket hirda pifrestningar av Centrallaborato-
riets centrala forskningsavdelning enligt en av
dem utarbetad metod.

For ett gotr resultar av virt laboratorie-
arbete krivs ett intimt samarbete med flera
avdelningar inom Bolaget tex. fabriks- och
gruvdrift, med geologisk prospektering, in-
kops- och forsiljningsavdelning samt inte
minst med Centrallaboratoriets olika avdel-
ningar. Over hela linjen dr samarbeter det
allra bista.

Till sist citerar jag foljande frin en affisch
i en varuhusexpedition: “Det omdjliga om-
besorjer vi omgdende. Underverk drjer nigot
lingre.”



FORSLAGSTEAM VID SKROMBERGAVERKEN
DELADE REKORDBELONINGEN 12000 KR

Delad gladje ar dubbel — i dela fall tre-
dubbel — gladje! Skrombergatrion Emil
Nilsson, Agne Fogelberg och Niald Persson
har just fatf sin beloning i checkar. Ing. E
Askeroth, tv., och 6vering. W Cronstrom,
L.h., ser lika belatna ul som férslagsstallarna.

Vid Hdégandsbolagets foretagsnimnds
fiarde sammantride i december beslit
namnden under dir. Yngve Zaccos ord-
forandeskap att rekommendera den in-
om foretaget hittills stérsta beloningen
for ett forbittringsforslag, nimligen
12000 kronor. Rekordbeloppet gick till
et farslagsteam vid Skrombergaver-
ken, Féredragningslistan upptog for
avrigt flera visentliga frdgor. Redo-
gorelse lamnades for arbetskraftssitua-
tionen i Hogands. Bolagets lakarvdrd
diskuterades, en ny sparkampanj fér-
des pa tal, och manga andra sporsmal
inom produktion och forsilinirg ven-
telerades.

Pﬁ grundval av dllginglig statistik redo-
vjorde ordféranden for industriproduktionens
utveckling i USA och Storbritannien under
aret. For industriproduktionen i Sverige gjor-
de han jamforelser mellan de tre forsta kvar-
talen 1958 och motsvarande tid féregdende ir.
Redogirelse for situationen pd arbetsmarkna-
den och for Sveriges utrikeshandel ingick ock-
sa i konjunkturéversikeen.

Ordforanden bertrde ocksd frigan om cn
semensam curopeisk marknad och gjorde f6l-
jande kommentarer:

“Sasom av rtdningspressen framgder, har
man annu inte lyckats are stadkomma enig-
het om en anslutning av ere antal europeiska
nationer, bla. Sverige, till den plan fir wull-
sinkningar cte., som den 1 januari 1959 trider
i kraft for den sk, sexstatsmarknaden (dvs. de
sex nationer, som ingir i den sk. kol- och
stilunionen: Frankrike, Italien, Visttyskland,
Belgien, Nederlinderna och  Luxemburg).
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Starka krafter synes emellertid vara i rorelse
for atr forhindra den splittring och de med
tiden allvarliga motsatsférhillanden, som en
uppdelning av Visteuropas stater i skilda
liger skulle innebira. Forhandlingsarbetet be-
drives, som vi vet, f.n. intensivt, och det ir ate
hoppas, att man skall kunna uppni ctt enande
resultar.”

Priskonkurrensen har blivit
hérdare f&r eldfast tegel

En ingdende redogorelse limnades av ord-
foranden for marknadsliger for Hoganis-
bolagets produkter enligr féljande samman-
fatrning.

For eldfast material har férhoppningen om
en arerhimening under hésten tyvirr inte in-
friats, Orderingingen per sista november var
endast nigot dver 70 %o av motsvarande pe-
riod 1957. Leveranserna har § andra sidan
varit tillfredsstillande, rack vare en god or-
derstock vid drets borjan. Denna har emeller-
tid nu krympt visentligt och motsvarar f.n. i
genomsnitt endast 1—1"s minads produktion.

Konsumrtionen av cldfast tegel hos vira
storsta avnimare, jirnverken, har inte mins-
kat i samma utstrickning som tegelinkdpen,
varfor en lagerfortiring dir miste dga rum.
Jarnverken noterar sjilva mycket korta leve-
ranstider f6r att vara konkurrenskraftiga, de-
ras fardiglager miste dirfér hillas stérre din
tidigare. I'or att forsika kompensera detra
hiller man lagren av rimaterial och férniden-
heter nere.

Priskonkurrensen har blivit hirdare bl.a.
pa grund av de ryska fabrikernas minskade
sysselsittning pd hemmamarknaden och éka-
de aktiviter pi andra marknader. Dggsutom

har fabrikerna i Oststaterna, i synnerhet de
tjeckiska, blivit aktivare och i vissa fall keive,
atr de jarnverk, som har export till dem, dven
skall képa viss del av sitt behov av tegel frin
dem enligt kompensationsprincipen. For at
mota denna hirdare konkurrens har vi sjilva
skdrpt vir bevakning av marknaden och hil-
ler f.n. pd med en Sversyn av forsiljningen
via drerforsiljarna,

Golv- och viggplatior gar
till 25 procent pa export

Avsiteningen av golv- och vaggplattor fol-
Jer 1 stort sctt budgeten sdvil kvantitets- som
prismassigr.

Bearbetningen av marknaden anpassas gi-
vervis efter rddande lige; konkurrensen har
efterhand hirdnat inte bara frin fabrikanter
av keramiska plartor utan ocksi frin tillver-
kare av andra material, Vi har dirfor infore
¢n bevakning av byggnadsobjckren, si att vi
pa et tidigt stadium skall kunna ta kontakt
med byggherre ‘arkiteke. Detta kriver en stor-
re arbetsinsars, och en forstirkning av siljar-
sidan med en man ir ocksd beslutad.

Exporten av golv- och viggplattor omfat-
tar ca 25 ' av forsiljningen och vintas kun-
na bli yreerligare urvecklad.

Stérre krav pa ledningsmaterialet
ger glaserade lerrér viss férdel

For glaserade lerror kinnetecknades ut-
vecklingen under drer av en svag bérjan, dir-
cfter dterhimuning och f.n. budgetenliga leve-
ranser,

Vid férra ssmmantridet omnimnda forslag
tll normer for glaserade lerror ligger fior
provning hos Kungl. Vig- och Varttenbygg-



nadsstyrelsen, som jimte Svenska Kommunal-
tekniska Foreningen kommer att utfirda dem
inom den nirmaste tiden, sisom vi hoppas.

Forsiljningen av asko mellanviggsplattor
ir starke piverkad av den hirda priskon-
kurrensen p3 marknaden. Pi senaste tiden har
vi kunnat notera vissa framgdngar i forsalj-
ningen pd grund av ate det visar sig, ate "ldn-
berongplank® inte inneburit den rationalise-
ring 1 byggandet, som man riknat med, utan
att det savil kvalitets- som prismissige setr dr
stora fordelar med de traditionella formaten.

Okad efterfragan pa jérnpulver

Mojligheterna att i dagens lige med riklig
tillging till skrot avsitta jarnsvamp ir fort-
farande mycket begrinsade.

Genom en stérre efterfrigan pi j@rmpulver
har lagret av jirnsvamp emellertid kunnat tas
i ansprik for pulverframstillning. For jarn-
pulver har beriknad budget redan overskri-
dits. Forsiljningen pa de olika marknaderna
utvecklas planmissigt. Avropen frin USA har
piverkats av den uppitgdende konjunkturen
dir med bl.a. 6kade behov frin bilindustrin,

Virt relative stora Jager av jirnpulver pd
forsommaren har varit till god hjilp for ar
mita dkningen i efterfrigan under hosten.

En intressant forskjutning av forsiljningen
av olika pulverkvaliteter ir atr notera. Tidi-
gare anviindes ca 15 %0 av virt jirnpulver till
pulvermetallurgiska indamil, men andelen ir
nu higre. Dessutom beriknas avsittningen for
pulverskirning dka, sedan vi nu utvecklat et
nytt pulver. Storre delen av jirnpulverforsilj-
ningen gir dock fortfarande till svetselek-
troder.

Avsitningen av sicro kiselkarbid blir lig-
re in budgeterat. Priserna ir tryckta.

Konstkorund ALumo # kommer sannolikt
att visentligt Gverskrida budgeten. Vi dr de
enda tillverkarna i Europa av denna kvalitet.

I friga om syrafast tegel ir leveranserna
vil hivdade i férhillande till budgeten. Or-
deringingen r.0.m. november dr drygt 40 %
stirre in motsvarande tid 1957.

Fér syrafasta murbruk har vi overskridit
budgeten. Leveranserna av plastmurbruk ar
tre ganger si stora som beriknatr. Aven oH-
massan ir vil hivdad.

Stengodset riknat efter ton ligger pd ca
85 %9 av budgeten.

HAsiNOL-forsiljningen dr vil hdvdad. Den
levererade kvanriteten per 30 november var
ca 10 % storre in motsvarande tid 1957, For-
siljningsokningen ligger helt pi nABINOL-
firg, vars kvalitet dr av hog klass. En fortsar
forsiljningsokning kan forvintas.

Forsiljningen av garvdmnen var t.o.m. ut-
gingen av oktober ligre in motsvarande tid i
fiol, vilket beror pi en mycket ogynnsam
konjunkturutveckling for garverierna.

For diverse kemiska produkter kan en fér-
siljningstkning av ca 50 "o redovisas jimfort
med fjolirer. Huvudprodukterna i denna di-
versegrupp ir dels plaster for konsumtion i
Lomma och i murbruksfabriken, dels vatten-

reningsmassor, dels bakelit for glasullsfabri-
ken 1 Sériker. En fortsatr utdkning av denna
grupp ir forutsedd.

Prispress pd brénslemarknaden

Liger pd branslemarknaden ir f.n. mycket
labilt. Ect mycket stort dverskott av kol i
Europa och av eldningsoljor i Sverige har ut-
lost en stark prispress.

Forsiljningen av vidra kol har ogynnsamrt
paverkats hirav 1 prisavsecnde. Kvantitets-
missigt har vi kunnat hivda oss och beriknar
utdver budgeterad volym, ca 125000 ton,
iven kunna avsitta 15000 ton B- och C-
kolstybb.

[ anslutning till marknadséversikten dis-
kuterades verkningarna fior Bolagets del vid
cte frihandelsomride med eller utan Sverige
som medlem. Vice ordféranden Egon Jonsson
ansdg det onskvirt med en redogorelse vid
nista sammantride. Ordféranden utlovade en
sadan rapport.

Omsé#ttningen pé arbetskraft
har minskat vid gruvdrifien

Gruvdriften idr bla, beroende av fabriker-
nas avrop av leror frin Skromberga och Bjuvs
gruvor, framhall vering. M Smedberg. Kol-
brytningen i underflotsen i Bjuv lackar mor
sitt slut, och under vdren kan det bli tal om
att successivt flytta personal till Nyvings
gruva,

Tillgingen pd arbetskraft ir god. Tidigare
har det varit stor omsittning, vilker forsimrat
den sammanlagda effekten. Nu har nybérjar-
na stannat, lirt sig jobbet och ligger i flera
fall som topparbetare. Samtidigt har instruk-
torerna kunnat gi tillbaka till produkrive ar-
bete. Hirigenom har toralproduktionen dkat.
Med hinsyn till gruvarbetarkirens higa ge-
nomsnittsilder och oOnskvirdheten av dess
foryngring kanske ndgon form av pensione-
ring si sminingom blir aktuell i Bjuvs och
Skromberga gruvor, om efterfrigan pd leror-
na minskar och arbetsstyrkan inte pd annat
sitt kommer att anpassas hiruill.

Overing. B Aggeryd belyste i siffror drets
produktion av eldfast material, Dirav fram-
gick for tegeltillverkningen i Hégands, att
produktionen varit nigot ligre in forutsert.
Motsatt forhdllande ridde for tegeltillverk-
ningen i Bjuv och for murbruk och massor i
Hégands, For 1959 forutses en minskning i
den sammanlagda regeltillverkningen.

Fir byggnadskcramiska avdelningen rap-
porterade dvering. W Cronstrém en alltfér
hog lagersiffra for glaserade lerrér men god
utlastning med hinsyn till arstiden. Stengods-
tillverkningen gir mot volymmissigt mindre
men virdemiissigt stérre produkrion.

Tillverkningen av asko-plattor, som var

Eldfasta stamp- och gjutmassor far en allf
méngsidigare anvéndning. Ovansléende
oppna spis, ritad av arkitekt Erik Korshagen,
Koépenhamn, fillverkas i Murbruksfabriken.
Den ar gjuten i H-44 och klar att anvandas
omedelbart utan {éregéende branning.

avsedd att upphora vid drsskifter, kommer,
om vidrer tilldter, atr forrsitta en tid in
p 1959,

Produktionen av klinker och plattor berik-
nas under 1959 bli i storc sett densamma som
1958, kanske med nigon forskjutning mellan
de olika produkttyperna.

lérnsvampsfabriken minskar
driften under fyra mdnader

I sin produktionsrapport fér Metallurgiska
avdelningen meddelade dvering. Y Wahlberg,
art jagrnsvamp hade producerars i stérre kvan-
titet, in vad som forutsetts 1 budgeten for
1958. Detta hade méjliggjort korning med
full kapacitet i jirnsvampsverket under hela
dret. Huvudparten av jirnsvampen har gdrt
till framstillning av jirnpulver, och endast
obetydliga kvantiteter har silts som smale-
svamp.

Fér 1959 ser bilden enligt nuvarande prog-
nos inte fullt s gynnsam ut, understrdk dver-
ingenjoren. Detta betyder, att vi miste ned-
skira driften under fyra minader till halv
kapacitet, och vi beriknar att borja hirmed
den 1 februari, méjligen den 1 mars.

Tjireldning av torkorna har delvis genom-
forts och fungerar hitrills tillfredsstillande.
Hirigenom sparas avsevirda kvantiteter
brinnolja, och samtidigt avlastas generatorer-
na frin dverskottsolja.

Arets produktion av jirnpulver Gverstiger
den budgererade. Vi beriknar, att kvantiteten
skirpulver av den nya typen kommer atr &ka
visentligt under 1959 pd bekostnad av den
gamla kvaliteten.

Produktionen av slipmedel — sicto-kor-
ningar samt ALUMO H — har praktiske tager
foljt budgeten. Prognosen fér 1959 ir at-
minstone fér ALUMO H en aning hdgre pro-
duktion.



Sorbker sjllvidrsorjande
vid tillverkning av bakelit

Inom Kemiska avdelningen ir produkrions-

siffrorna for garvamnen, HABiNoL-firger samt
div. kemiska produkter (bakelit, ajoniT m.fl.)
under 1958 higre dn forcgiende ir.

Tillverkningen av bakelit i Hoganis kom-
mer ate minska. Glasullsfabriken i Sordker
skall nimligen sjaly cllverka sitt behov av
bakelit. Bakelitlosningen, som levereras frin
Hoganis, bestdr till */3 av vartten, och det ir
higa fraktkostnader, som elimineras, genom
att Sérdker blir sjilvforsorjande pi derta
omrade.

Den fulla sysselsétiningen pé
Ceniralverkstaden | farozonen

Liget inom den svenska verkstadsindustrin
karakteriseras av ¢n fortsatt nedging 1 order-
stock och orderinging i samtliga branscher,
rapporterade Gvering. M Johansson pd Cen-
tralverkstaden. Denna nedging kan inte lim-
na vir verkstad oberérd.

Flera foretag bland vira kunder har med-
delar, att de nu i forsta hand miste placera
sina bestallningar inom det egna foretager.

Vi har mycker stora offerter ute och hop-
pas, att de skall leda till order, eftersom vi
udigare utfért samma slags arbeten med gotr
resultat. Om vintade order skulle utebli, kan
det bli akruellt ate fram pid nydret begrinsa
arbetsveckan i vissa avdelningar.

Arbetsstyrkan | HSganiis
minskade med 109 man
Dir. E Olsson redogjorde for situationen pa
arbetskraftsfronten i Hogands. 42 arbetare
hade under dret forridspensionerats och 67
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Arborrare Sture Nilsson pa Ceniralverksia-
den bearbelar en imponerande behillare
for angkylare. Den har ett arbefsiryck av
70 at6. Nedre flansen ar av 90 mm tjocki
gods. Detla legoarbete &r en detalj till en
storre dngpanneanléggning.

permitterats. Arbetsstyrkan hade allesd rorale
minskats med 109 personer. Varslet i juni om-
fattade som bekant ca 120 arberare.

Av de permitterade arbetarna hade 10 pla-
cerats pd annat hdll inom Bolager: Héganis
gruva 3, Bjuvs fabriker 5 och Askoplattfabri-
ken i Nyving 2.

Férslagsteamet som fick
12000 i julklappscheckar

Som framgdr av ingressen rekommenderade
nimnden rekordbeléningen 12000 kronor fir
et forslag till forbirtring inom den byggnads-
keramiska avdelningen i Skromberga. For-
slagsstillare var Agne Fogelberg, Emil Nilsson
och Niald Persson, som fick sin beléning i
vilkomna julklappscheckar.

— Forslager ar det biista, som hittills inlim-
nats, inte bara vid byggnadskeramiska avdel-
ningen utan vid Héganisbolaget éverhuvud
taget, framhéll Gvering. Cronstrém. Stegvis
har tidigare pd driftsledningens initiativ flera
forbirtringar gjorts pa ifrigavarande produk-
tionsapparat. Dessa har mojliggjort en kom-
plettering med den nu belénade detaljen. De
tre firslagsstillarna har egendomligt nog ar-
betat lika linge eller 28 &r vid Skromberga-
verken.

Fem andra forslag behandlades, varvid
nimnden f6ljde forslagskommitténs rekom-
mendation till beléningar: brinnarna Erik
Johansson och Gerhard Wendel (Skromberga-
verken) — forbittring av tappning av gas-
kanaler mellan klinkerfabr. 11 och III; brin-
nare Borje Davidsson (Skrombergaverken) —
ror genom gasfordelarvigg; clekeriker Heinz
Drewitz (Centralverkstaden) — Zndring av
arm f6r mandvrering av hiss i fabrik X; fila-
re Ragnar Sjoberg (Centralverkstaden) —
byte av spirskiva pi telfer samt gruvarbetare
Egon Dabergotr (Higanis gruva) — stodplit
for stillprops.

Bolagefs likarvird diskuteras

Det pa foretagsnimndens foregiende sam-
mantride av sorterare K-E Green vickra och
bordlagda irendet angdende Bolagers likar-
vard upptogs till behandling.

Dir. E Olsson redogjorde for de 3tgarder,
som vidragits, och berirde 1 synnerhet forhal-
landena vid Skrombergaverken, som frigan
nirmast giillde.

Vid férhandlingar mellan representanter
for Ekeby kommun och Héganisbolager har
kommunen erbjudits att kostnadsfritt i tva ir
begagna Bolagets mortagningslokal och sjuk-
skiterskebostad, bida uppvirmda. Detta er-
bjudande hade tacksamt noterats, men nigot
svar hade dnnu inte ingdrt.

Overing. W Cronstrom, som ir ledamor av
kommunalnimnden i Ekeby, meddelade, atc
erbjudandet behandlas inom kommunens olika
berorda instanser. Definitivt svar torde lim-
nas om tva minader.

Herr K-E Green var inte ndjd med den
foreslagna l6sningen och ansig, art Hoganis-
bolaget ifriga om den férebyggande likar-
virden ragit et steg tillbaka.

En ny sparkampanj efierlyses
Overgruvfogde E Fridlund framholl som
sin dsikt, are det gingna drer varit pd gote och
ont, churu mest det férstnimnda. Verkningar-
na av féretagna permitteringar var mihinda
for dagen inte si stora, sade han, men i fram-
tiden kunde de sitta djupare spir. F. menade
dirmed, att en stor procent av i dr permitte-
rade arbetare tillhdrde den dldre stammen i
nirheten av pensionsildern, medan eventuella
fortsatta permitteringar skulle komma art be-
rora uteslutande arbetare i de mera aktiva
dldrarna. Ett led 1 vdr strivan att undvika
detta ma3ste vara att nedbringa produkrions-
kostnaderna och dirmed skapa storre kon--
kurrenskraft hos vira produkter, sade han.

Som en atgird harvidlag rekommenderade
Fridlund en ny sparkampanj, som skulle vara
populirt upplagd och hillas akrtuell. Chefer-
na for de olika avdelningarna borde aktivt
medverka vid programuppliggningen. Han
belyste i exempel omrdden, dir sparsamhet
bér och kan iaktragas.

Ordféranden rackade for forslager och lo-
vade, att man inom féretagsledningen skulle
fundera pi detsamma.

Information frin lerrdrsfronten

*Nigor om framtiden for glaserade lerror”
var imnet for forsiljare Rune Strandbergs
anférande. Han inledde med en intressant
historisk aterblick och redogjorde med ut-
gingspunke frin 1900-talets bérjan, hur mark-
naden hade gestaltar sig for vira lerror i kon-
kurrens med betongroren. Direfter gavs en
orientering om innebérden av de normer, som
nu utarbetats for glaserade lerror. Diagram
beledsagade den klara och medryckande
framstillningen. Denna dhordes med stort in-
tresse av namndledaméterna, som tackade
med en applid.

Efter sammantridet samlades "nimnde-
minnen” tll ett hirligt julbord, som avits
under gemytlig samvaro.

Vid supén sammanfattade ordféranden sina
enbart goda intryck av foretagsnimndens
verksamhet under dess forsta arbetsir. Han
tackade alla som medverkat dirtill och énska-
dec ledaméterna en god jul och ett gott nyte dr.

Vice ordféranden Egon Jonsson, under-
strok, att den tro pd nimndverksamheten,
som ordféranden deklarerat, och dennes posi-
tiva medverkan varit en bidragande faktor
till ett gott resultat av irets nimndverksam-
het. Och 53 kvitterade herr Jonsson ordféran-
dens jul- och nydrshilsning. RE.



86000 kr for 15 ars forslag

inom hela Héganaskoncernen

1 maj 1944 inlamnades det forsta forslagee till forbdttring vid Hogandsbolaget — tryck-
stall for linbana, och linbanemdstare C F Pettersson, Hyllinge, var "uppfinnaren”. Vi
kan silunda se tillbaka pd en 15-irig forslagsverksambet inom Bolaget. Sekreteraren 1
Haéganasbolagets fioretagsnamnd och i forslagskommittén, redaktor Ragnar Engberg,
redogér hir for resultatet av de gdangna drens verksambet pd detta omrdde inom hela

Haoganaskoncernen,

Drt i ingressen omnamnda forsta forbare-
ringsforslaget var den slutliga impuls, som
kom dir. Gummeson arr gd frin tanke till
handling. Hans tanke var, "att pd etr eller
annat sitt mobilisera fram alla anscilldas
positiva medverkan till arbetsprocessens ut-
veckling och de maskinella hjalpmedlens yt-
terligare fullindande”. Och si foddes wvid
Hoganisbolaget som cut idéernas forum de
tekniska kommittéer, som var en forebild for
vira dagars avtalsenliga foretagsnimnder.

571 forslag vid Héganlisbolaget

Om vi forst hiller oss till moderfiretager,
uppgick antaler belonade forslag oill nirmare
30 varje dr intill 1949, Detta var et toppar,
da kurvan steg oll 85, Sedan gick det nedat
izen, och fram rill 1958 holl sig siffran mellan
40—50 forslag drligen. [ fjol var vi nere i 28
forslag, men denna lagre siffra inrymmer det
pa s. 10 omnimnda toppforsiag, som belona-
des med rekordbelopper 12000 kronor.

Sammanlagt har inom Higanisbolager be-
lonats 571 forslag fordelade pd olika verk
enligt foljande:

Hiéganiisverken . .oooiiiiiiinie 423
Bjuvsvorken ..cicimernnramansaay
Skrombergaverken oo 41
NyvEngsverkon oo esmnn ses 20
Schake Malniros .....ononesssvnes 19
Gunnarstorpsverken . ... 14
Hyllingeverken < oovmivmamme s 8
Trollhdttevetken .....oovvnnnoo. 1
Animekioir s ineEiigpeETT 1

Hur forslagen vid Hogandsverken firdelar
sig pd olika drifrsavdelningar kan kanske in-
Eresseras:

Verkstadsavd.
(inkl. snickerifabrik, ingkrafrverk
sasgenerarorer och elavdelning). . 199
Eldfasta keram. avd. .. ........... 60

Merallurgiska avd. ... ... ... .. 58
Byggnadskeram, avd. ... ... 44
Schakt Gustaf Adolf . ............ 28
Transportkontoret ... ........... 21
Koomiska avds o oosa viniiesmiess 12
Cenrrallaboratorier .. ... ... 1

64 780 kronor i beléningar
inom moderféretaget

De firsta dren var rnudc].beliiningvn uppe 1

higst 50 kr. per forslag. Fran 1949 gick kur-
van suceessive uppit, och frin 1952 har i me-
deltal Sver 100 kr. utgiet per férslag. Hogsta
medelbelSning noterades 1957 med 174 kr.,
och di har inte fjoliret med 12000 kr. for ctr
forslag tagits med | jimforelsen.

Den sammanlagda beloningssumman inom
moderféretager uppyir till 64 780 kronor.

Hdganidsreparatdr toppar
listan med 17 forslag

Inte mindre in 337 forslagsstillare har be-
l6nars, och helt narurlige dr et store anral av
dessa  sysselsatta pa  Verkstadsavdelningen.
Under torra aret gick higanisreparatoren
Karl-Erik Johansson upp i toppen. Med sina
sammanlage 27 forslag har han nu inom kon-
Karl-Axel
Dahlkvist, som dock ligger hack i hil med
26 forslag. Hiar bor bli en intressant krafr
mitning i fortsittningen.

cernen  distanserat vistervikaren

Foljande forslagsstillare inom moderfire-
taget har belonats for fem cller flera forslag:

Haganas: reparator Karl-Erik  Johansson
27, filare Carl-Axel Olsson 14, uppsittare
Arit Johansson 12, reparatir Bertil Svensson
och verktygsslipare Valter Streit 9, placsla-
zare Erik Thelin 7, svemsare Ake Nygren.
plitslagare Sture Ljung och rep.-bas G Da-
nielsson 6, fasonmakare Ivar Westerberg och
snickare Gustaf Beijer 5 forslag.

Billesholm: reparatér Malwe Herrder 6 for-
slag.

Bjuv: verkstadsarbetare Karl Hansson 6
och verkstadsarbetare Charles Dahl 5 forslag.

Skromberga: fabriksarberare Emil Nilsson
5 forslag.

Slip-Naxos har 343 belsnade férslag

Bland dotrerféretagen intar helr naturlige
Slip-Naxos cn dominerande stillning. 152
forslagsstillare har belénats for sammanlagr
343 forslag, och belénimgssumman  urgor
17 305 kronor. 270 forslag kommer pd Vister-
vik, 52 pd Baskarp och 21 pid Lomma.

Hyvlare Karl-Axel Dahlkvist har
nimnts ledningen med 26 forslag, och sedan
foljer 1 Vistervik reparatr Karl Pirson 22,
fabriksarbetare Valter Karlsson, pressare Ber-

som

til Akerman och svarvare Ake Josefsson 8.

Reparatéren Karl-Erik Johansson i Héganas
har all anledning att stricka pa sig. Han &r
namligen Héganaskoncernens flitigaste for-
slagsstallare med 27 belénade forslag.

hyvlare Olof Pettersson, pressare Emil Thell-
man och pressare Nils Kinnander 7, svarvare
Algor Sill och reparatér Otto Svensson 6, sit-
tare Solve Johansson, beskickare Arvid Karls-
san, svarvare Gunnar Forsell, reparatér John
Frankling och slipare Gosta Ericsson 5 forslag.

De flitigaste forslagsstillarna i Baskarp ir
maskinskotare Edv. Bjornell 8, fabriksarbeta-
re Karl Andersson och fabriksarbetare Tore
Johansson 7 samt stansare Georg Persson 5
forslag.

Innan Slip-Naxos upphirde med sin verk-
samhet i Lomma, hade svarvare Emil Johans-
son belonats for 5 forslag.

En sammanstillning for forslagsverksam-
heten inom hela koncernen visar foljande re-

sultat:
o I.f‘"l"" Antal || Sumima
e I‘I-i.“': fardag | Krotor
nallar |
Hbganisbolager . 337 571 | 64780
Ship-Naxos 152 343 | 17 305
Glasullsbolager . 14 | 25 2275
Handbls Tiljstens AB 12 14 1 250
Hoganisplasr . 3 2 600
Hoganasmetoder | 1 1 150
Hoganaskoncernen ..[ 519 |’ 756 | 8o Ja0

Steget upp till sammanlagr 1000 férslag ir
inte hégre, dn atr denna siffra kan sittas som
mil for forslagsverksamheten under 1959,
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Frin ubildningsfronfen

Vad storr sker, sker tyst. En gammal san-
ning, som pd nytt bekrifrars, ndr der giller
den utbildningsverksamher, som inom Bolaget
sedan 1954 bedrives inom i huvudsak karego-
rien arbersbefil.

Den sammanstillning, som i dagarna upp-
gjorts Gver sedan starten pibirjad och i tur
och ordning avslutad sk. vidareutbildning,
utgir et akwstycke pa inte mindre in 17 tit-
skrivna sidor i A4-format. Med firbigiende
av detaljer kan nimnas, atr antalet under
olika kurser upptagna ingenjorer och andra
tjinstemin uppgir tll inte mindre dn 102,
Motsvarande siffra fir Gvrige arbersbefil ndr
upp till 176, Men dven annan personal, som

Vi presenterar hér tva av de cirklar vid Hoganasbolaget, som har studerat brevkursen "Var-
for hander def?’, det senaste fillskotlet i arbetarskyddets fjanst. T.v. truckiérare Egon Sand-
berg, kollerkorare Harry Paulsson, férman Knut Jénsson, verkmastare Filip Svensson, cirkel-
ledare, forménnen Karl Lindahl och Sven Croona samt gruviogde Otto Karlsson, Hoéganas.
T.h. férman Sven-Eric Lindqvist, brénnmastare Johan Persson, brdkpassare Gésta Gren,
tegelsorterare Carl Danielsson, skyddsinspekior Allan Jungbeck (pa besék), tegelslagare
Arne Rosquist, cirkelledare, verkmastare Henry Svensson och {érménnen Kurt Persson sami

Borje Nordstedt i Bjuv.

tex. specialarbetare och ldrlingar har «ill cre
antal av 19 bererts tillfille «ll forkovran ge-
nom Bolagets forsorg. Bland iAmnena kan
nimnas foretagsnimndskurs, personalledning,
MTM, kurser i moderna sprik och gruvfor-
manskurs. Inom gruvdriften har 19 man ge-
nomgdrt sirskild instruktdrsuebildning  for
omhindertagande av nvanstillda.

For fullstindighetens skull bér ocksd nim-

nas den verksamhet 1 studiccirkelform, som
ipdngsattes i borjan av februari detta dr. Brev-
kursen "Varfor hinder det?” ir det scnaste
tillskotter i arbetarskyddets tjinse. Ace intres-
set fir hithérande frigor alltjime ir glidjan-
de stort, dirom vitnar deltagarantaler 144,
fordelade pd 16 studiecirklar. Man riknar i
allminhet med att vara firdiga och fullirda i
sluter av mars minad. Jbk

En rekonstruerad bild av ugnstémmare Al-
fons Benglssons riddningsaktion vid Jarn-
pulververket i Hoganas, dar han radigt in-
grep och i férsta hand raddade iva fruckar
till ett sammanlagt varde av ca 50000 kronor.
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Ugnsbrénnare
ingrep radigt
vid eldsvada

Ugnstommare Alfons Bengrsson 1 Higanis
hade i sdllskap med en viin slagic sig dll ro
framfor radion en onsdagskvill i februari.
Vid 20-tden uppmirksammades han av en
grannfru pd en kraftig rokutveckling vid
Hoganidsbolagets lagerbyggnad for jirnpul-
ver. Bengrssons bostad lgger ere stenkast frin
fabriksomridet.

Hans férsta drglird var aw per wlefon alar-
mera stadens brandkdr. Han tog sig sedan for-
tast mojhige over inhdgnaden till fabriksom-
ridet, dit viinnen redan begetr sig. Eld hade
utbrutit i lagerbyggnaden, dir jirnpulver,
trikol m.m. forvarades. Genom réken kunde
de bida minnen skymrea ere par truckar, som
de med férenade anstriingningar lyckades fa
ut, innan den réde hanen hade hunnic dstad-
komma nigon skadeverkan pi dessa. Sedan
brandkdren anlint, lokaliserades och bekim-
pades eldhirden snabbr.

De bida truckarna representerar et virde
ay ca 50000 kronor, som silunda genom
Bengssons ridiga ingripande i forsta hand
riddades. Tack vare den snabba alarmeringen
av brandkiren avvirjdes dnnu stirre skade-
gorelse. B. belonades for sitt ingripande med

en vilfrijane dusor, RE

Hur skall en térman vara?

Om han dr viinlig, 4r han fir instillsam,

Om han ir allvarlig, ir han ¢n surkars.

Om han Gr ung, begriper han ingenting.

Om han ar gammal, dr han en srofil.

Om han talar med var och en, dr han en
pratkvarn.

Om han inre talar med alla, dr han dryg.

Om han tordrar, atr forerazers foreslrif-
ter skall féljas, dr han for
“kinkig"™.

Om han inte gir det, ar han Likgiltg.

Om han gir omkring regelbunder pd av-
delningen, <3 snokar han,

Om han inte gérsd, dr han ouppmirksam.

Om han forsiker komma all riva med
alla klagande, miste han ha Salo-
mos visher.

Om han bekymrar sig om dem, blir han
snart ok,

Han skall ha Jobs ralamod, vara tjock-

hudad som en noshirning, listig som en

tav, ha mod som ett lejon, vara blind som

en fladermus och stum som en sfinx.

Vicken kille, va! (Vi Aseager”, ASEA)

Haganas Tekniska Skriftserie, som presen-
teras ¢ vidstdende forord, dr tankt att frdn tid
till annan utkomma med nya biften, likaledes
i form av sarskild inlaga i ”Brinnpunkten”.

The Hégands Technical Bulletins, intro-
duced on next page, will also in future appear
as inserts in the "Brannpunkten”.



HOGANAS TEKNISKA SKRIFTSERIE

Utgiven av Héganas-Billesholms AB, Héganés

Mars 1959

Héganis Tekniska Skriftserie, wvars
forsta hifte hirmed presenteras, dr ett
forum for teknisk-vetenskapliga ntred-
ningar av mera allmint intresse. Kera-
mik, metallurgi och kemi dr de amnesom-
rdden, som nidrmast kommer att beband-
las. Avsikten ar emellertid att — t.ex.
med anknytning till dagsaktuella diskus-
sioner i fackpressen — dven pa andra
omraden férséka bidraga till intresset
och forstdelsen fér industrins teknisk-
vetenskapliga anstringningar av idag.

For utgivningen svarar en redaktions-
kommitté, bestiaende av dir. Nils Berg-
ling, dir. Ulf Gummeson, évering. Malte
Nilsson, fil. dr. Rolf Norin, dir. Viggo
Terling och intend. Bertil Wallgren.

The Hégands Technical Bulletins, the
first number of which is hereby introdu-
ced, is a forum for presenting technical-
Jcicntf}'ic i:rvcsti‘garions of gcnerdf inter-
est. Ceramics, metallurgy, and chemistry
are the fields that primarily will be dealt
with. Our intention is, however, to try
to contribute, on other fields also, to a
better understanding of the technical and
scientific efforts of to-day’s industry —
e.g. arising from actual discussions in
professional jowrnals.

T he members of the editorial commit-
tee are: Nils Bergling, director, Ulf Gum-
meson, director, Malte Nilsson, chief
engineer, Rolf Norin, Ph. D., Viggo
Terling, director, and Bertil Wallgren,
intendant.

F3rutsittningarna och méjligheterna fér labo-
ratoriemissigt faststillande av orsakerna fill
forstoring av eldfast material genom slagger

Orienterande inledning till ett arbetsprogram

Sammanfatinmg:

Efter cte forsok nll en definition av det synnerligen
komplicerade begreppet slaggangrepp berir forfartaren
de enklaste principerna for uppkomsten av dylika an-
grepp 1 teknisk drift. Vid studiet av slaggangrepp och de
silikatkemiska reakcionerna i samband dirmed framhil-
les den stora betydelsen av faslirans prakriska tillimp-
ning. Vid sidan hiirav har man vid Héganisbolaget for-
manen artt tillgd en stor fond av erfarenher berrdffande
motstindsformigan resp. forstérelsen av hgeldfast kon-
struktionsmaterial, samlad vid diskussioner och under-
sekningar 1 samband med planering av nya ugnstyper
och den uppfoljning av dessas arbetssirt, som skett ge-
nom Higanisbolagets serviceavdelning, ofta i nira sam-
arbere med laboratorict.

I detta forsta nirmande till problemer om slagg-
angrepp upptages ocksd frigan om rimaterialierna i den
tvp av tegel, som sedan gammalt utgjort det vanligaste
infodringsmaterialer, nimligen chamotteteglen. Forfat-
taren beror hirvid nigot av egenskaperna hos de binde-
leror, som ingdr i chamotteteglen, samt sittet for deras
karakreristik ur mineralogisk och keramisk synpunke.

Det ir huvudsakligen med utgdngspunke frin slagger-
nas kemiska karakreristik, som den forsta delen av fore-
liggande undersokning byggts upp. For att kunna arbeta
med et definierat material har en serie slagger innchdl-
lande kiselsyra, aluminium, jirn och kalk syntetiserats
med kemiskt rena preparat. Hirvid uppstir foljdrikeige
tvenne serier, varav den ena innchdller enbart kalk, alu-
minium och kiselsyra, och den andra enbart jirn, alumi-
nium och kisclsyra. Férhdllandet mellan merallbaserna
och kisclsyran varierar samtidige inom de grinser, som
giller 8¢ praktikens jirn- och stilslagger. Avsikten med
denna del av undersikningen dr silunda atr forsoka bil-
da sig en uppfattning om mojligheterna art laboratorie-
missigt avgora limpligheten av en viss typ av infodring
gentemot en slagg under givna miljoforhillanden.



Summary:

After trying to define the most complicated concep-
tion of slag corrosion the author touches on the princip-
les of this type of destruction on a technical scale. It
points to the importance of the practical application of
the phase rule in the studies of all types of slag corrosion,
regarding their nature as reactions in siliceous systems.
On the other hand we are in the lucky state to possess a
deep fund of experience concerning the behaviour of
refractories, gathered from discussions and research
work on many different furnace types.

By this first approach to the survey of slag problems
the author briefly recalls the raw materials for common
fire bricks, the clays, and exemplifies a clay-water
method which has been shown useful for their diagnosis.

It 15 principally with the chemical characteristics of
the slags thar the first part of this survey is concerned.
The first observations concerning melting point, wettab-
ility and surface tension are founded on well defined
synthetic slags containing only silicic acid, alumina, iron
and calcium oxide. Thus two series are treated: one
representing the system Si09:AlsOg:FeQ and the other
the system $102:Al203:Ca0. The relation metal bases/
sificic acid is in both cases varied within the boundaries
given by actual steel slags.

The final purpose of these investigations may thus be
said to facilitate the choice of refractories for a certain
type of furnace lining, built besides experience, on rela-
tively rapid physico-chemical laboratory tests,

Yad menas med slaggangrepp?

Forstorelsen av eldfast material i teknisk
drift torde i allminhet kunna hinforas till
ndgon av foljande orsaker: antingen beror for-
storelsen pa ate teglet anvandes vid tempera-
turer, som ir hogre dn dess egen sintringstem-
peratur, eller ocksd p@ att materialet vid ligre
temperatur dn den sistnimnda reagerar med
det material, som skall uppvirmas, eller med
de oxidationsprodukter eller reaktionsproduk-
ter i allmanhet, som bildas av det senare under
medverkan av den riddande atmosfiren. Icke
blott material 1 flytande fas utan dven material
i gasfas kan inverka nedbrytande pa det kera-
miska materialet; hir kan bl.a. nimnas kol-
oxid, svaveldioxid eller atmosfirens syre. Av
stor betydelse for infodringars forstérelse ir
rent mekanisk nedbrytning, antingen genom
stotar och slag, exempelvis uppkomna vid
ugnarnas chargering, eller genom avsplittring
pd grund av hiftiga temperaturvixlingar. Hit
kan dven rdknas forstoring genom erosion,

uppkommen exempelvis genom elektromagne-
tisk omroring av ett metallbad.

Slaggangreppen som kemisk féreteelse

Det som vi i allmidnhet avser med bendm-
ningen slaggangrepp dr silunda en mycket
komplicerad foreteelse. Forutom det rent fysi-
kaliska arbetet, som utfores vid en smiltas ro-
relse 1 en ugn, tillkommer det angripande me-
diets kemiska status, vilken ju dr bestimmande
for de slutprodukter, som uppstir genom reak-
tionen mellan den flytande fasen och infod-
ringens, ofta till sin storsta del fasta, material.
Den 8msesidiga kemiska reaktionsbenigenhe-
ten mellan eldfast material och angripande
slagg kan numera i viss man forutses genom att
man betraktar komponenternas allminna ke-
miska karaktir, exempelvis uttryckt sdsom
graden av aciditet och basicitet, dvs. det mole-
kylira forhdllandet mellan ingdende metall-
oxider och kiselsyran, samt framfér allt den
under senare tid hastigt kade kunskapen om
oxidiska och silikatiska systems jaimviktsfor-
héllanden vid higa temperaturer. Vid de ging-
se anvianda laboratorieprovningarna kringgir
man i allminhet omsorgsfullt dessa specifika
svarigheter, vilka sammanhinger med kom-
plexheten hos silikatiska system vid hog tem-
peratur, och ndjer sig med att konstatera en
summaeffekt, vilken exempelvis registreras ge-
nom utforandet av ett s.k. degelprov. I ytterst
enkla fall kan en dylik metod ibland ge en
ndgorlunda god uppfattning om det eldfasta
materialets resistens gentemot den anvinda
slaggtypen, men tyvirr ir ofta iakttagelserna i
stillet grovt vilseledande. Vi kan hirtill endast
konstatera, att i de fall, di man utfort prov-
ningar med storre aggregat, dir i viss mn
driftsmissiga forhdllanden kan anses rdda, en
betydligt bittre uppfattning rérande summa-
effekten av den 6msesidiga reaktionsbenigen-
heten har kunnat erhillas.

Det ir klart att man i en del fall, nir det
giller en viss infodringstyp, principiellt kan gi
fram utefter vissa, skiligen enkla linjer. Jag
tinker ndarmast pd valet av infodring fér en
viss metallurgisk process, exempelvis den sura
martinprocessen. Med tanke pd den bildade
slaggens allminna kemiska karaktir bedoms
det som sjilvklart, att ett surt foder hir ir pd
sin plats, dvs. ett foder bestdende av en hogeld-
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fast produkt, som innchdller Sverskott av eller
huvudsakligen bestdr av kiselsyra. Lika natur-
ligt ir att vid den basiska martinprocessen
ugnen infodras med basiskt material, t.ex.
magnesit, dolomit eller liknande.

Betriffande slaggernas aktivitet i metallur-
giska ugnar kan allmint sdgas, att utomordent-
ligt viktiga upplysningar erhdlles genom de
jimviktsdiagram, som huvudsakligen av ame-
rikanska forskare under de sista 10 a 15 dren
utretts rorande de oxidiska system, varom det
hir dr friga. Tack vare dessa jimviktsdiagram
kan vi med bortseende frin 6vriga icke kemis-
ka faktorer nigorlunda férbereda oss pa de an-
grepp, som t.ex. forekommer inom en martin-
ugn, en elektrostilugn eller en glasvanna.

Laboratoriemiissig bedbmning av slaggangrepp

Det visentliga 1 tidigare interna rapporter,
omkr. 1930-talets senare del, far nog anses va-
ra, att forslaget enligt DIN om provning av
olika metallurgiska slagger gentemot eldfast
material befunnits vara otillrickligt. Diremot
har kraftigt understrukits virdet av de forslag
till slaggprovningsapparater, som i princip av-
sdg inforandet av pulveriserad slagg i en flam-
ma, vilken tilldtes att direkt pdverka en eldfast
infodring. En av de mera avancerade metoder-
na i denna riktning framfordes av engelsmin-
nen Vickers och Bell, vilka anvinde sig av en
cylindrisk ugn med en inre diameter av nigot
over en engelsk fot och en hojd av ca 1,5 fot.
Ugnen upphettades genom en brinnare, som
var placerad ovanfor ugnen och med sin spets
nidde ner i denna. Spetsen var nagot sidobdjd
och slaggen matades med en skruvmatare in 1
roret for sekundarluften. Sjalva ugnsrummet
kunde klidas in med olika kvaliteter, flera pa
en ging, vilka silunda direkt kunde inbérdes
jamforas.

Under dren efter 1938 diskuterades vid ett
flertal tillfallen de vigar, pd vilka det vore
lampligt att ga fram, nir det gillde praktiska
och ndgorlunda exakta provningsmetoder for
slaggers och glas’ angrepp pd eldfast kon-
struktionsmaterial. Man var slutligen dverens
om att en provning av ovannimnda slag borde
genomforas i betydligt storre skala an vad som
tillits av den di gingse DIN-metoden, vilken
bestod i att ett halvt normaltegel utborrades till
en degel med 50 mm diameter och ca 50 mm

djup. Denna degel fylldes med ifragavarande
ramaterial (glasming, slagg osv.) och upphetta-
des till en temperatur, som var beroende av den
tekniska arbetstemperaturen och det for prov-
ning avsedda materialets smiltpunkt. Vi ena-
des slutligen om att bygga en ugn, som sam-
tidigt medgav provning av ett flertal likartade
kvaliteter, t.ex. chamottetegel, lerjordsrika
tegel osv. Slaggen kunde med fordel tillforas
ugnsrummet frin bérjan, och 1 anslutning
hirtill utformades ugnsrummet sisom en rela-
tivt l13g degel, vars sidor bestod av en sexhor-
ning med varje sektion representerad av ett
provtegel. Denna relativt liga och vida degel
forsdgs med ett kupolformat lock, genom vil-
ket en brinnare fordes in i excentriskt lage. Vid
stigande temperatur smilte slaggen eller glaset
och fordes genom flamman runt i degeln. Det
visade sig att efter en kdrning pd ca 8 timmar
en mycket kraftig nererodering av det kera-
miska materialet gt rum, exempelvis da en
starkt aggressiv kupolugnsslagg fick pdverka
en chamottetegelkvalitet.

Aven om resultaten med denna slaggugnstyp
var avgjort positiva, medforde arrangementet
dock en hel del nackdelar, icke minst bestiende
diri att under korningen, som i allménhet tog
en eller tvd dagar i ansprak, en man miste av-
delas for indamélet. En annan nackdel var, att
ugnen pa grund av sin storlek krivde en ritt
stor kvantitet olja och sdlunda icke rimligen
kunde anvindas for driftsprov i vanlig bemir-
kelse.

Som ett led i strivandena efter en bittre me-
tod for beddmning av en slaggs eller ett glas’
aggressivitet utarbetades omkring 1948 ett for-
slag, som gick ut pa att géra smaltpunktsbe-
stimningar i homogena system bestdende av
slagg och eldfast material i varierande propor-
tioner. Forfarandet gick ut pd att slagg och
tegelmaterial samt bestimda blandningar av
dessa noggrant homogeniserades genom sint-
ring, varefter den resulterande smiltpunkten
bestimdes. De resultat, som erhélls vid meto-
dens utarbetande, avser ett timligen stort
slaggmaterial, representerande vanliga slaggty-
per, som sur och basisk martin, kupolugnsslagg,
villugnsslagg osv. Smiltpunktsresultaten fin-
nes i laboratoriets arkiv nedtecknade i form av
kurvor, som anger smiltpunktsforindringarna
vid de olika blanduingsfirhillandena.
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En allvarlig arbetskoncentration pi proble-
met angdende slaggangrepp p4 eldfast material
gjordes pd Hoganiisbolaget i anslutning till ar-
beten fér en av Jernkontorets forskningsupp-
gifter, nimligen uppgiften rérande infodrings-
material for ugnar och skinkar (Forsknings-
uppgift 127—1936). Bland de ménga arbetena
for denna kommitté mirkes bl.a. bedémningen
av vissa provkroppar, som rekommenderats av
kommittén och som genom kommitténs forsorg
provats 1 Sandviken. Forsoken omfattade i allt
15 tegelkvaliteter och 7 stiltyper med varie-
rande kol-, mangan- och kromhalter. Fisr prov-
ningen anvindes en magnesitinfodrad &ppen
hogfrekvensugn, dir stilbadet holls i rorelse
genom den strém, som mdste tillforas for ate
ticka virmefdrlusterna, Provteglen hade for-
men av en grund klocka, i vars kavitet even-
tuella reaktionsprodukter kunde flyta upp och
samlas for att senare kunna skiljas frin tegel-
massan och anvindas fér undersskningsinda-
mal. De utférda forsoken gjordes under nog-
grann temperaturkontroll, och i det stora ma-
terialet av provtegel uttogs slaggprover dels
for kemisk analys och dels for mikroskopisk
undersokning. Enligt rapport, som kommittén
utfirdade i anslutning till dessa forssk, visade
sig metoden vara limplig for att under for-
hindrande av luftoxidation isolera de reak-
tionsprodukter, som bildades vid kontakten
mellan det eldfasta materialet och det smilta
stalet. Man kunde konstatera, att den visent-
liga orsaken till stilets eroderande inverkan p&
teglet var, att mangan litt reagerar med teglets
kiselsyra under bildning av manganoxid och
frice kisel, varvid den bildade manganoxiden i
sin tur utloser det silikatiska materialet fran
teglet under bildandet av mangan-aluminium-
silikat. Materialet medgav slutligen, att de pro-
vade eldfasta materialens relativa resistens
mot de vid provningarna forekommande an-
greppen kunde bedomas.

Synnerligen givande och betydelsefulla dis-
kussioner om slaggangrepp har férts i samband
med reklamationer frin kunder, och man kan i
midnga fall siga, att mdnga problem 15sts i di-
rekt samarbete mellan kunden, serviceavdel-
ningen och laboratoriet. Detta i minga fall
synnerligen fruktbdrande samarbete ir det

kanske limpligt att erinra om i dagens lige, s§
att vi ¢j gar miste om de impulser frin nimnda
hill, som fér en fortsatt forskning ir av livs-
viktig betydelse.

Hur néirmar man sig problemet angripande
slagg—eldfast material?

D3 man ndrmar sig ett problem som det nu
foreliggande, alltsd forhillandet mellan angri-
pande slagg och eldfast material, kan denna
approach anliggas pd minga olika sitt. Exem-
pelvis: man skapar omkring sig en viss fond av
fakta, vilka tidigare samlats in rorande de i
problemet engagerade faktorerna, i detta fall
det eldfasta materialet, slaggen samt de om-
stindigheter, som noterats i samband med
ifrigavarande angrepp. D3 det eldfasta mate-
rialet bide kemiske och fysikaliskt dr av yteer-
ligt skiftande natur, miste man till att borja
med gora en kraftig begrinsning, men givetvis
pa ett sadant sitr, att ev, resulterande svar pa
vissa fragor i mojligaste man kan omplanteras
eller Gversittas dven till andra delar av det eld-
fasta materialomradet. D3 stérsta delen av det
material, som for nirvarande tillverkas av oss,
utgdres av chamottetegel, har jag valt att som,
sd att siga, keramisk pol i problemet taga
brind lera. Hur skall d& denna brinda lera
viljas? Ett chamottetegel bestir av forut brin-
da lerpartiklar, vilka vid fabrikationsprocessen
sammanbindes med obrind lera av samma eller
kanske av annat slag. Principbilden torde s3-
lunda vara den att en del av det eldfasta teglet
bestdr av chamottekorn, sammanbundna med
en vanligtvis lika stor eller mindre mingd lera
av samma ursprung som chamottekornet eller
av annat ursprung. Om vi som vir lerpol si-
lunda viljer dels den vid mer eller mindre kon-
stant temperatur brinda grundsubstansen, cha-
motten, jimte den vid varierande temperaturer
brinda bindeleran, representerar dessa tillsam-
mans bestimda kemiska summaegenskaper hos
det fardiga teglet, givetvis utan iakttagande av
egenskaper sisom porositet, kornstorlek, por-
fordelning osv. Om vi silunda vid vir forsta
approach ur den skiftande raden av utgings-
material for vdr chamottetegelframstillning
utviljer bjuvchamotte, presenterad pi et
lampligt sdtr, dterstdr valet av kompletterande
lertyp bland dem som anvindes som binde-
leror. Bortsett frdn ekonomiska och driftstek-



niska synpunkter, av vilka de senare i vissa fall
saknar forankring i den keramiska miljon, ma
sagas, att valet av bindelera bl.a. betingas av
nigon eller nigra av faktorerna

a) uppforande tillsammans med vatten vid

klytens bearbetning, formgivning och
torkning,

b) efterfoljande gronstyrka,

¢) keramiska egenskaper under och efter

fardigbrinning.

Av dessa moment ger praktiska erfarenheter
vanligen snabbt besked it b) och c¢). Vanskli-
gare dr bedomningen av a), icke minst beroende
pa olikheter i fabrikationsmetoder. Av prak-
tiska skdl mdste emellertid komplexiteten hos
systemet lera-vatten generaliseras, dven vid en
sadan klassifikation, som vi hir dr ute efter.
Vid undersokningar pa eget laboratorium har
det efterhand framkommit en metodik, vilken
hittills givit lovande resultat, avseende det all-
minna beteendemonstret for en i vatten upp-
slammad lera gentemot en férandring 1 jon-
miljon. D& olikartat upptridande betriffande
exempelvis jonabsorption miste anses bl.a. be-
stimmande for bindelerors upptridande till-
sammans med vatten, har just skillnaderna i
jonabsorptionsforhdllande valts sisom en ga-
ranti for variansen betriffande bindeformiga i
samband med icke plastiskt material. Vid den
metod, som hir avses, uppslammas 10 g lera i
200 cc dest. vatten. Denna blandning behand-
las under ca 10 minuter i en s.k. mixer, vilken
bestir av en hastigt giende propeller i botten
av en behdllare. Under denna process stiger
temperaturen hos lerslamman, varfor denna,
innan mitning vidtager, nedkyles till rumstem-
peratur, vilket noggrant kontrolleras med en
termometer. Sedan temperaturen silunda fixe-
rats, placeras slamman under en byrett inne-
hallande 0,1-n natriumoxalatlésning. Sedan
man tillkopplat en omrorare, titreras langsamt
med ungefir 0,5—1,0 cc oxalatldsning i varje
steg. Efter varje tillsittning av natriumoxalat
fir slamman homogeniseras under ca 1 min.,
varefter slammans specifika eclektriska led-
ningsformiga (konduktansen) mites med till-
hjilp av en kinslig métbrygga. I forevarande
fall visar det sig lampligt att som nimnts tit-
rera i 0,5—1,0 cc steg, samt att undersoka kon-
duktansens férandringar vid tillsdttningar va-
rierande fran 0—20 cc oxalatl6sning. (Fig. 1.)

Vid mitning av konduktansen hos en slam-
ma av en starkt basbytande lertyp, visar det
sig, att man redan frdn borjan far ett mycket
hége virde hos densamma, och man finner vi-

Fig. 1

dare, att forandringen i detta virde ar mycket
liten vid fortsatt tillsdttning av natriumoxalat-
|6sning, givetvis beroende pa den starka ab-
sorptionsférmdga, avseende metalljoner, som
den jonaktiva leran har. Om vi som den andra
ytterligheten betraktar rent vatten, vilket for-
sittes med bestimda mingder natriumoxalat-
lésning, si finner vi hir i de ligre koncentra-
tionsomridena ett lineirt samband emellan
konduktansen och den tillsatta oxalatmangden.
Nigonstans emellan de tva kurvor, som repre-
senterar den jonaktiva leran & ena sidan och
rent vatten 3 den andra, kommer teoretiskt sett
alla kurvor att ligga, vilka fér olika leror be-
riknats enligt foreliggande metod. Betraktar vi
nu de resultat, som erhdllits enligt denna me-
tod, dir en hel rad olika bindeleror undersokts,
finner vi, att kurvorna litt delas upp 1 vissa
grupper. Efter utviljandet av den grupp binde-
leror, som anses representera de olika grupper-
na ovan, har man tillverkat speciella prov-
kroppar, avsedda for den apparatur, som
senare kommer att beskrivas. Med tanke pd de
férindringar i ytstrukturen, som anvindandet
av olika brinntemperaturer medfor, har man
till att borja med tillverkat de utvalda prov-
kropparna vid 1000°, 1200° och 1400°C.

Kiassificering av olika slagglyper

Av ménga orsaker ir det mycket svirt att
vilja sammansittningep pa de slagger, som



limpligen anvindes sdsom typer i en undersok-
ning som den foreliggande. Vid sd gott som
alla tidigare undersékningar har man som
slaggkomponenter valt frin praktiken himta-
de slagger eller slagger komponerade i anslut-
ning till analyser av dylika. Av tvd anledningar
ar detta val olimpligt. For det forsta: de slagg-
prover, som erhalles frin exempelvis ett mar-
tinverk har man vanligen uttagit utan tanke pa
den forandring, inte bara hos stilet utan dven
hos slaggen, som Zger rum under firsknings-
processen. Forhallandet ir nimligen det, att
man vid stdlets firskning av olika anledningar
tillsitter material, exempelvis malm for att in-
fora syre i badet, och imnen fér att uppni
vissa legeringseffekter eller for att erhdlla en
viss konsistens pd den ovanpd metallbadet lig-
gande slaggen. Salunda innebir inte exempelvis
begreppet martinugnsslagg nidgon konkretise-
ring av ett konstant forhdllande, utan man far
nog utga ifrdn att det som i ena fallet karak-
teriseras som slagg av en viss typ i ett annat fall
representerar helt andra egenskaper betriffan-
de for vr undersokning visentliga data.

Den andra punkten giller det kemiska regis-
ter, som slaggerna maste omspinna, for att man
skall kunna draga generella slutsatser angiende
forhdllandet eldfast material—slagg. Om man
nimligen samlar ihop ett visst analysmaterial
frdn olika metallurgiska processer, visar det sig,

Fig. 2

att inom ett kemiskt typsystem, representerat
av exempelvis kiselsyra, aluminiumoxid och
oxider av tunga metaller, detsamma i sjilva
verket representerar en mycket begransad area
(se fig. 2).

D4 man nu mdste forestilla sig, att i kon-
taktytan mellan slagg och eldfast material en
mycket stor skillnad i kemisk sammansittning
rader, beroende pd avstdndet frin fasgrinsen,
inser vi, att variansen betriffande slaggkompo-
nenten maste vidgas langt utéver grinsvirdena
for de "konventionella” slaggerna.

Nir man i praktiken talar om slagger och
forsoker beskriva dem anvinder man sig ofta
bl.a. av begreppet aciditet, dvs. man uttrycker
pa ett eller annat sitt forhillandet mellan &
ena sidan den molekylira mingden kiselsyra
och 4 den andra den molekylira mingden
av basiska oxider, vanligtvis oxider av jirn,
mangan, kalcium och magnesium. Vid uppgs-
randet av ett slaggschema for den féreliggande
undersokningen har jag valt att inlednings-
vis bibehdlla begreppet aciditet. Denna har
hir definierats sisom det atomira forhillandet
mellan & ena sidan kisel och 4 den andra sidan
summan av jarn, mangan, kalcium och magne-
sium. Jimte denna indelning har jag infort be-
greppet basicitet i den bemirkelsen, att & ena
sidan jirn och mangan satts i relation till &
andra sidan kalcium och magnesium. I det ke-
miska system, som har blivit normgivande for
denna undersékning, klassificeras silunda slag-
gerna inom ett koordinatsystem, dir ordinatan
limpligen far beteckna aciditeten och abscissan
basiciteten i ovan nimnd bemirkelse.

I fig. 2 dterfinnes ett enkelt diagram an-
givande de konventionella slaggernas frekvens-
omr3den.

En viss generalisering av ovanstiende indel-
ningsprincip kan goras, om man till en borjan
utesluter frdn systemets baser mangan och
magnesium och silunda i diagrammets abscissa
endast upptager forhillandet mellan jirn och
kalcium. D& aluminium i allminhet ingdr i
slaggerna, kan man inféra denna komponent
pa sd sitt, att halten av Al;O; i samtliga system
hilles konstant, exempelvis lika med eller
omkring 10 %. Om man till att bérja med
inskrinker sig till vissa bestimda aciditets-
forhillanden, tex. 2, 1 och 0,5, samt vad
betriffar basiciteten inskrinker sig till den
basicitet, som anges av endast jirn resp. en-
dast kalcium, erhilles tre aciditetsmdjligheter
och tvd basicitetsmojligheter, vilket ger ett
slaggsystem pd sex individer enligt foljande
tabell.
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| ACIDITET
BASER
A=20 | A=10| A=05
FeO la | 2a ‘ 3a
CaO b | 2b | b

Om man ndrmare betraktar de pi detta sitt
framkonstruerade sex slaggtyperna, visar det
sig, att de betrdffande sina smiltpunkter samt-
liga sd nir som pa en ligger timligen hyggligt
till ur experimentell synvinkel, dvs. deras
smiltpunkter representerar kemiska samman-
sattningar, vilka i smiltpunktsdiagrammen lig-
ger under eller omkring 1600°C. Sammanfart-
ningsvis kan silunda angdende de valda slagg-
typerna sigas, att dessa till sin kemiska natur
varierar med avseende pa sin surhetsgrad och,
betriffande baserna, mellan sidana, som ir
jarnrika och saknar kalk, och sddana, som ir
kalkrika och saknar jirn. Vid fortsatt studium
av de fysikalisk-kemiska forhillandena hos
dessa slagger kommer givetvis dven andra
slagger att tagas med i bilden, dvs. sidana slag-
ger, dir basférhillandet varieras pd annat sitt
betriffande jirn och kalcium in som ovan be-
skrivits. En naturlig utbyggnad av denna serie
ir dessutom inforlivandet dven av mangan och
magnesium. Tills vidare ldimnas utan hinsyn
fosfor och svavel, vilket for nirvarande alltfor
mycket skulle komplicera typvalet.

Nigra teoretiska aspekter

De senaste ronen inom den del av termo-
dynamiken, som avser smalta oxidiska kompo-
nenter vid hog temperatur, ar alltfor viktiga
for att icke nimnas i detta sammanhang. Sedan
lange har man betriffande vattenldsningarnas
kemi kunnat studera reaktionsbenigenheten
mellan olika jonslag och dirvid i stor utstrack-
ning kunnat faststilla exempelvis dissocia-
tionskonstanterna for olika elektrolyter och
iven jamviktskonstanterna for reaktions-
system 1 vattenlosning. Betriffande hogtem-
peratur-kemien har man tills helt nyligen varit
tamligen oviss om den form, under vilken me-
tallbaser och sura oxider upptrider vid hog
temperatur. Att en lingtgdende jonisering dger
rum i en silikatsmalta och att denna jonisering
dr en temperaturberoende funktion har man

sedan flera decennier varit pid det klara med
och dven tekniskt utnyttjat, t.ex. vid elekerisk
smiltning av glas. Man har dock varit tveksam
om huruvida 6ver huvud taget de fysikalisk-
kemiska lagarna for vanliga losningar i modi-
fierad form skulle kunna tillimpas pd sili-
katiska hogtemperatursystem. Den frimsta
orsaken till ate dylika kemiska jimviktskon-
stanter 6ver huvud taget tidigare icke kunnat
erhdllas beror till stor del p& svirigheterna att
miata sivil smd temperaturforindringar som
forandringar i energiinnehdll i reaktionssystem
vid hoga temperaturer. Férutom vad man tidi-
gare visste om exempelvis smiltvirmet for sili-
kat med héga smiltpunkter kan man numera
erhdlla sikra data pd bildningsvirme och &v-
riga termodynamiska data hos oxidiska kom-
ponenter vid héga temperaturer.

Ytsplinning, viitning, viskosite!

Som en inledning till de fysikalisk-kemiska
synpunkterna inom foreliggande underssk-
ningsprogram skall jag forst nigot uppehilla
mig vid begreppen viskositet och vitning. Be-
traffande viskositeten och viskositetens inver-
kan vid slaggangrepp kan kanske i forsta hand
foljande nimnas: Vid bedémningen av en
slaggs angreppsférmiga ir viskositetsbegrep-
pet av synnerligen stort intresse, frimst av den
anledningen att en lig viskositet dkar trans-
portmdjligheterna inom den flytande fasen,
varvid relativt snabbt kemisk jamvikt liter in-
stilla sig. Viskositeten torde dock vara den
faktor, som vi dtminstone till en bérjan ar
minst angeldgna att penetrera pa ett sadant
sdtt, att faktiska mitdata erhdlles. Det ricker
att under den allminna arbetsgingen ha for
ogonen det relativt enkla faktum, atc vid sti-
gande temperatur viskositeten i allminhet blir
mindre och att silunda diffusionsméjligheter-
na for de flytande faserna ddrmed visentligt
okas. For en preliminir beddmning av viskosi-
tetens roll vid slaggunderskningar i allmédnhet
har man goda hjilpmajligheter 1 det stora antal
viskositetsdiagram avseende de i slaggsamman-
hang visentliga oxiderna, som efterhand har
publicerats. Fér direkt mitning av viskositeten
vid héga temperaturer kan nimnas, att vi hir
pa laboratoriet byggt en viskosimeter, vilken
fungerar sd, att i en smilta en platinakula sinks
ner och avbalanseras, varefter man, sedan



systemet erhdllit 6nskad temperatur och befin-
ner sig i jaimvikt, belastar vigen pd sd sitt, att
platinakulan i den smilta massan kommer att
rora sig, varvid sambandet mellan pilagd be-
lastning och den tid, som forflyter fér en viss
forflyttning av kulan i det smalta systemet be-
stimmes. P4 grund av metodens relativa om-
standlighet kan den tyvirr knappast anvindas
for rutinmissig undersokning av viskositeten
hos de mdnga system, som det hir ir frigan om.

Genom de relativt enkla metoder, som kan
anvindas vid faststillande av mitbara virden
pa vitningen tilldrar sig den sistnimnda sir-
skilt stort intresse icke minst pd grund av de
erfarenheter man har betraffande dess betydel-
se for slaggers affinitet till eldfast material. 1
litteraturen dterfinnes rikligt med uppgifter
angdende olika sitt att mita vitningen hos en
flytande slagg gentemot ett underlag. Da det
rader ett timligen enkelt samband mellan den
geometriska form, som en flytande slagg intar
i férhdllande till sitt underlag och vitbarheten
vid bestimd temperatur och atmosfir, ir det
naturligt, att man i de flesta fall har stannat
for den relativt enkla metod, som gitt ut pd ate
mita vitningsvinkeln, dvs. den vinkel, som
tangenten mot en slaggdroppe bildar med un-
derlaget. Vidtningsvinkeln, mitt fran det vi-
tande mediets sida, dr storre ju mindre vit-
ningstendensen ir. For enkelhetens skull kan
man ange vinkelns cosinusvirde, vilket silunda
innebdr, att om vitningsvinkeln ir stdrre in
90°, erhdlles ett negativt virde pd vitnings-
tendensen, och i de fall sagda vinkel 4r mindre
in 90, dvs. droppen breder ut sig flackt dver
underlaget, far vi cosinusvirden, som blir allt
storre och ndrmar sig virdet 1 d en total ut-
flytning av den flytande fasen sker (jfr emal-
jering). Den apparat vi anvinder oss av bestir
1 princip av en liten elektrisk horisontalugn,
forsedd med speciallindning, medgivande en
stromstyrka av mellan 30 och 40 ampére.
Ugnen dirigeras med en transformator, och
temperaturen 1 ugnen kan under loppet av ca
2 timmar hdjas till 1800°C. Ugnen genomlyses
av ljus frdn en stark lampa, och vid motsatta
sidan av ugnen ar ett kvartsfonster placerat
som skydd mot direkt virmestrdlning mot en
bakom plattan uppsatt kamera. Det keramiska
prov, som skall undersokas, ir format som en
liten platta. Materialet till denna har utfor-

mats i anslutning till de tidigare diskussionerna
rorande bindeleror och chamotte.

Provningsmaterialets framstélining och behandling

I de fall undersokningen gér ut pd att under-
soka ett chamotterat material, har detsamma
framstillts pa sd sir, att ingredienserna, exem-
pelvis chamotte och bindelera, kulkvarnmalts
mycket fint samt direfter brints. P4 detta sitt
anser vi oss ha erhdllit ett provmaterial med sa
att siga de kemiska och mineralogiska brutto-
egenskaper, som karakteriserar ett murverk.
Slaggmaterialet har framstillts enligt ovan
forda diskussion rorande sammansittningen,
varefter det omsorgsfullt forsintrats. De sd
framstillda slaggtyperna har kontrollerats ge-
nom kemisk analys. Av erfarenhet kdnner vi
svarigheterna att ur oxidiska element fram-
stilla silikat av 2-virt jarn. Vi har t.ex. funnit,
ate siderit, Fe*2CQj, dven i starkt reducerande
miljé, visar tendens att limna 3-virda jirn-
foreningar:
Fe*2CO, = Fe*20 + CO; (1)
3CO; + 2Fe*?0 = Fe;*30; + 3CO (2)

Reaktionen (2) synes emellertid kunna till-
bakatringas genom inforandet av en del av
jarnet i form av metallpulver enligt:

Fe*2CQ, + Fe = 2Fe*20 + CO (3)

De féretagna analyskontrollerna gor det
sannolikt, att de ovan skisserade reaktionerna
(1)—(3) verkligen ager rum.

Vid undersokning av vitningen enligt den
anordning, som hir beskrivits, formas slagg-
materialet genom ramning i stdlform till smad
cylindrar med ungefirliga dimensioner: dia-
metern 3 mm, hdjden 3 mm. Cylindern placeras
ovanpa den keramiska provplattan, och sedan
héjes temperaturen efter ett limpligt tid-tem-
peratur-schema, Utseendet av cylindern och
framfor allt utseendet av beroringsytan mellan
cylindern och det keramiska underlaget foto-
graferas kontinuerligt, di férindring intrider.
Efter filmkopian fastligger man vitningsvin-
keln, vars cosinusvirden grafiskt infores mot
temperaturen.

De enligt ovan skisserade forfarande erhdll-
na resultaten synes redan forutspd ett rike
spektrum av beteenden slagg—eldfast mate-
rial, for vilket skall redogdras i kommande
rapporter.



Hogandskoncernen
deldgare i en
marklig lagerbyggnad
i Ulvsunda

Hogandskoncornen, som mam sig rymi-
rHer et ﬂlt'r!’.lf Ju“c':}'{}rﬁag och dess-
stom samarbetande ombudsforctag fior
tirsalining av produkter av egen till-
verkming, har under 1958 som ett led 1
firenklad lagerbantering pd Ulvsunda
mdustriomrade vid Bromma flygplats
rate crr onvir lager for Stockbolms-
omradet.

I Stockholm verkande firetag for forsiljning
och entreprenadverksamher med Hoganis-
bolagets produkter dr bla, C Goufrid Ry-
stede AB, AB Higanisarbeten, Handols Tilj-
stens AB och AB Gerber & Hesslow. Dessa
toretag har forur arbetar med stéd frin lager
av otidsenlig typ. Striivandena ate skapa birt-
re lagringsmojligheter och hantering med at-
toljande férbirtring av servicen till kundkret-
sen blev upptakeen till der lager i Ulvsunda,
som nu stir firdige.

Hoéganas-Billesholms AB 1 anknytning il
ovanstiende foretag delar lager med tvd and-
raintressenter, niamligen  Esselee-koncernen
och AB Baltzar Lundstrom. Hoganiisbolaget
kommer att anvinda sin del av byggnaden for
lagring av koncernens samtliga  produkrer.
Esselte har papperslager och AB Baltzar
Lundstrom servicelager 1 sina delar av lager-

Biveen aden,

Skandinaviens storsta
lagerbyggnad i sitt slag

Tomeen, dir lagerbyggnaden dr uppford,
har landsvigsforbindelse same  jirnvigstor-
bindelse via Ulvsunda induserispir. Grund-
firhallandena pa tomeen e relative ddliga.
och da framnda saaningar ir are vinra, har
byggnaden mast uefiras i en i konstrukrion,
som medger Ivfming och justering med dom-
krate, Tra, lictberongplank, crasvinrr och
cternit blev dirfor huvadmarterial @ de pri-
mira byggnadsdelarna av huskroppen. Bygg-
nadens veeermatr ir 38,3 ©57,0 m, Hijden ull
taknocken dr 11 m. Konstruktionen ir mycker
mtressant, da rra anviints som konstruktions-
marterial 1 en bygenad med sd stora yrrermare
och héjd. Bygunaden Fir enlige konstruktisren

Overst: Exteriorbild av lagerbyggnaden vid
Ulvsunda. | mitten: Lagerkontorets personal
Sune Lindblom, f.v., och Thore Lundkvisi.
Nederst: Veteranen Verner Blomberg torde
vara myckel beldten med de hjilpmedel,
varigenom lagerarbete! nu har underlatats.




Riverfon har nanit artig forsaljningskonferens

Hoganisbolagets dotrerféretay for fram-
stillning av  jarnsvampspulver i Riverton.
N.J.. USA, Hoeganaes Sponge lron Corp..
hade under forsta hilfren av november sin
arligen drerkommande forsiljningskonferens.
Denna holls under tvd dagar i Cherry Hill
Inn, Merchantville, N.J,, under ledning av
forsiljningschef Robert R. Hendren.

Riverton-chefen Ulf P. Gummeson hilsade
vilkommen och ledde der foljande fackliza
sammantridet. Som konferensens gister tala

de Dr. F. W. Scort, Marguette Mfg.
Mr. H

Brummel frin H. Brummel Co

Hoeganaes Sponge lron Corp.
Holds Annual Sales Conference
Hoeganaes Sponge [ron Corporation, Ri-

verton, N.l.. mamifacrurers of Sponge lron

Powders, held their annual general sales con-
ference during the first part of November.

The two day sessions, at Cherry Hill Inn.
Merchaneville, N.J.. were presided over by
Robert R. Hendren, General Sales Manager.

The organization’s president, P, Ulf Gum-
meson made the opening words of welcome

Robert K. Owens.

and held the concluding ¢linical session. In
addition, the meeting was highlighted by the
following guest speakers, Dr. F. W Scotr.
Marquette Mfg. Co.. and Mr. H. Brummel of
H. Brummel Co.

MNagra av dellagarna i forsaljningskonteransen i Riverton under november {orra
aret — fran vanster lill hoger. Some of the men who took an active part in the
Riverlon sales conference in Movember last year — left fo righl. John Grube,
C. R, O'Dell, Ernst Geijer, Slure Mossberg, Robert R. Hendren, Fred Bullach, and

Forte, tr

Foreg. i
vara den storsta bvggnad i Skandinavien, som
utférts efter dessa konstruktionsprinciper.

Det virmeisolerade innertaket i@ den av
Issclte  disponerade  varmbonade delen av
bygegnaden har firr en intressant utformning
med GLASULLIT-mattor, som pa undersidan
tickts med virme- och ljusreflekrerande alu-
miniumfolie. Bide crasuLLiT-marttor och alu-
miniumfolic dr i sin tur uppburna av ett tunt,
nerifrin nistan osynligt tridnit. GLASULLIT-
sniren har dven fart en intressant anvind-
ning. Mellan rak- och nockplattor av eternit
har anbringars GLasurLiT-snoren, da dessa ge-
nom sin langa livslingd kommer att ge en full-
god och férbirrrad rirning. Arrangemanger

l-f.l.

har tillkommit for ate hindra virvelsné at
tringa igenom vid korrugeringsskarvarna.

Ca 3700 m? lagringsyla

Lagrer iir uppdelat i en ldttare och en tyng-
re forvaringsdel. P4 mellanbjilklager forvaras
crasuLLiT-produkrer, som frin jirnvigskajen
direktlossas med transportband. Frin over-
vdningen distribueras varorna med hjilp av
en glidriinna dircke ned pd lastbilarnas flak.
Ovre viningen har en lagringsyta av ca
1600 m® Lagret pi bottenviningen med en
yta av ca 2100 m? anvindes for pallstaplar
tungt gods. “Hoganisdelen” dr utrustad med
lagerkontor, omklidningsrum och matrum.

Bottenvidningen omfattar dven crr varmue-
rymme for forvaring av kéldkinsliga mace-
rial. Till lagrer hor dven girdsplaner, kajer
m.m. om ca 1200 m?,

Overbyggnaden, som konstruerats av di-
plomingenjor SVR | Ritums 1 AB Monte-
ringsbyggen, har levererats och monterats ar
samma foretag. Montageledare har  varit
byggmistare Carl Janson, Tiby. Arkitekt for
bygget har varit C E Sandbergs arkitektkon-
tor. Bygget har letts av chefen for AB Hoga-
niisarbeten, veringenjor Kjell Ljungbery, som
svarat for genomférander och kontrollen med
artikelfrfarraren som medhjilpare.

Jobn Wodlin



Riverion-afton pa Hotell Schweitz, Hoganas. — Riverion-evening at the Holell Schweitz,
Hoégands. — Fr.v, th. — From left to right: Karin Gummeson, Max-Olle Arnberg, P Eg.
Gummeson, Elsa Arnberg, Gosta Witzell.

Hogands o Riverfon byier Rofary-halsningar

Medlemmarna | Héganids Rotaryklubb med
damer var i slutet pd forra drer samlade till
en Riverton-afron pd Hotell Schweitz. Efter
supén berirtade direktor P Eg. Gummeson om
Riverton 1 helg och sécken, dvs. den plats i

Amerika, dir Hoganiisbolager har sitc dotrer-
forctag Hoeganaes Sponge Iron Corp. for
framstillning av jarnsvampspulver. Foredra-
get beledsagades av viltagna firgbilder frin
fabrikerna och frin den unga higaniskolonin

i Riverton. Presidenten, konsul Max-Olle
Arnberg, tolkade de nirvarandes tacksamhet
for det intressanta foredrager.

Dagen efter denna sammankomst hade Ro-
taryklubben i Riverton ordnat en Hoganis-
afton. Frin Hoganas Rotaryklubb avsinde
man ett hilsningstelegram till Rotaryklubben
i Riverton, som tidigare erhdllit ¢n samling
firgbilder frin Higanis.

Héganiés and Riverton
Exchange Rotary Greetings

The members of the Héganis Rotary Club,
and their ladies, met for a Riverton-evening
at Hotel Schweitz at the end of last year.

On the supper followed a ralk by Mr. P
Eg. Gummcson of the workday and holiday
life of Riverron, the place in America where
the subsidiary company of Hoganis-Billes-
holms AB, Hoeganaes Sponge Corp, carries
out the production of sponge iron powder.
The discourse was accompanied by nice
colour-pictures of the plant and the young
Héganis-colony in Riverton. The president,
Max-Olle Arnberg, expressed the appreci-
ation of the interesting discourse on behalf of
everybody present.

The day after this meeting the Rotary Club
in Riverton had arranged a Hoganis-cvening.
A greeting by way of a telegramme was sent
from the Hoganis Rotary Club to the Rotary
Club in Riverton, who previously had
received a collection of colour-pictures from
Hoganis.

Jarnsvampspulverfillverkarens manadsalmanacka

En almanacka som denna rckommenderas
varmt uill alla tllverkare av jarnsvampspul-
ver. Den léser minga problem. Hirtillsvaran-
de almanacka fyller inte moderna krav och
bér snarast ersittas med vir nya modell. En
motion i riksdagen hirom vore pi sin plats.

Vir almanacka erbjuder foljande fordelar
fior jirnpulvertillverkare och deras kunder:

1. Alla leveranser ir som bekant bridskande.
Alla vill ha sitr pulver igdr. Med hjilp av
denna almanacka kan kunden bestilla site
pulver den 7:¢ och 8 leverans den 3:e.

2. Alla kunder vill ha sitt pulver pd fredag
— dirfér upptar den nya almanackan tvd
fredagar i varje vecka.

Fhandi| Fredag | Fredag |Torsdag| Onsdag| Tisdag |Mandag

Neg. Fri. Fru. Thu l Wed, | Tus | Men.

8 7 6 5 4 3 2
16 15 14 13 12 11 9
23 22 21 20 19 | 18 17
31 30 29 28 27 | 26 24
38 | 37 ) 36 | 35 | 34| 33 | 32

3. Sju extra dagar dr insatta vid varje mi-
nadsslur, si att man lacr kan klara av rus-
ningen vid minadsskiftet.

4. Inga rikningar behéver betalas “den for-
sta”, eftersom “den forsta” helt enkelt
borttagits ur almanackan. Den “tionde™
och "rjugofemte” har ocksd slopats fér att
avskaffa ert par vtterligare gingse for-
fallodagar,

5. Inga besvirliga produkrtionsstatistikfor-
storande lordagar och séndagar! Ingen
dvertid — varken 50 %o eller 100 .

6. En ny dag, den sk. Férhandlingsdagen,
har inférts varje vecka. Denna dag bér
limpligen anvindas for att teckna nya
kontraket pd jirnpulver.

Etr Gotr Nyt Ar 1959
Sture Mossberg

A Sponge lron Powder Producer’s
Calendar Every Month
I propose this Iron Powder Producer’s
Calendar as we know it will be a solution 1o
many problems in the iron powder industry.
I believe our present calendar should be

revised for present day use. Write your
Congressman today.

Here is whar the proposed calendar will do
for the iron powder producer of America and
their customers:

1. Every job is in a rush. Everyone wants his
powder yesterday. With this calendar, a
customer can order his powder on the 7th
and have it delivered on the 3rd.

2. All customers want their powders on Fri-
day — so there are two Fridays in cvery
week.

3. There are seven extra days at the end of
the month for those end-of-the-month
rushes.

4. There will be no "first-of-the-month”
bills to be paid as there is no “first”. The
*tenth” and “twenty-fifth” have also been
omitted in case you have been asked to
pay them on one of those days.

5. There are no bothersome non-productive
Saturdays and Sundays. No time and a
half or double time 1o pay.

6. There is a new day each week called
Negortiation Day. Contracts may then be
re-opened cach week.

A PROSPEROUS 1959
Sture Mossberg
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Permanent utstéllning i Stockholm -

“visitkort” for Hégandskoncernen

"Hoganiskoncernen har fa vederlikar i detta land, nir dee giller att visa upp mings

torters fardigprodukter pd marknaden. Nu kan man titta in | faretagets nya expo
Yalmtorgsgatan 6 i Stockbolns och forvisa sig. Det gdv arr ligga pussel med olika
plattor pd ert sdrskilt plockbord. Det gdr ocksd an att kanna det hetta i 6gonen, medan
man kikar in i en brinnugn for eldfast tegel. Dock ir det bara en attrapp. Higanis-
krikorna gérs numera blott av smalanningar, trots den goda rcklamen fér héganiskrics

T

1 Strindbergs *Hemsoborna'.

Dctta citat ir himrar ur Svenska Dagbladet
cfter den pressvisning i januari, di Héganis-
koncernen demonscrerade site Pvisitkore” i
Kungl. huvudstaden — den nya permanenta
utstillningen i Malmtorgsgatan.

Konecernchefen, dir. P Eg. Gummeson, be-
lvste i et intressant anférande koncernens ut-
veckling och den linje som f8ljts genom en
logisk anknytning av foretag inom produke-
omraden, som legar nira moderbolaget, vars
bas som bekant dr stenkol och lera.

Informationschefen, intendent Bertil Wall-
gren, orienterade om planeringen av uestill-
ningen, som har det dubbla syfrer ate vara
Hoganiaskoneernens visitkort och ate tjina ett
praktiskt-kommersicellt syfte vid affirssam-
mankomster av olika slag.

Foljande verksamhetsomriden visas: sten-
kol och lera, glaserade lerrér, golv- och viigg-
plattor, cldfast matcerial, syrafast material,
plastprodukrer, kemiska produkter, slipmare-
rial, glasfiberprodukter, tiljstensprodukrer,
entreprenader for svrafast och eldfast mur-
ning, plattsitening cre. same produkekonrroll,
utveckling och exploatering.

Pa ctr “plockbord” kan den intresserade
lizga pussel med golv- och viggplattor i olika
minster. En attrapp visar illusoriske en brinn-
ugn for eldfast tegel.
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Bland urstillda specialsaker kan bl.a. nim-
nas ett 50 dr gammalt glaserat lerror, som
inda till 1913 fungerade i en vatrenledning pi
slotter Dillenburg i Tyskland. Hoganis néjer
sig med arr garantera i 50 ir for sina glase-
rade lerrir. Det lir riicka och bli éver. “En
' dr mottot for et
Geiger-Miillerrér, som tillverkas pd Instru-
mentverkstaden vid koncernens centrallabo-
ratorium i Hoganis.

L skyltfonstren kommer man atc vixla om
med nyhcter. Vid invigningen visades bla. ete
tviirsnitt av en 142 km ling plastrérsledning
och en stiliserad modell av ctr husbygge i
Visterds med ett av férullverkade klinker-
clement monterar, kompletr badrum, som man
helt enkelt via lastbil och telfer stiller pd sin
plats i bygger.

I anslurning ull wtstdllningen har ordnats
ctr konferensrum med modern audio-visuell
utrustning, magnettavla, bliddertavla for
skrivning med snabbtorkande tusch etc.

Fér informationstjinsten i samband med
utstillningen svarar férsiljningschefen Lars
Carncheim, och utstillningsvirdinna ir fru
Gunvor Hogstedr. Utstillningen hilles 8ppen
fér besdkare mindag—fredag 9.00--11.30,
12,36—16.30 samr l6rdagar 9.00—12.30.

Ege

var sin egen uranletare’

Stora utstllningshallen. Genom det gamla
valvel, som pietetsfullt bevarats, ses en del
av Handbls expo med en stor dppen falj-
stensspis som blickfang.

Tva VD — dir. P Eg. Gummeson och dir. B
Bérjesson — i samsprék kring en Vasterviks-
nyhet: slipskiva med inbyggt sprangskydd.




Forsaljningschefen och utstaliningstérestandaren Lars Carneheim demonsirerar keramiska plattor for intresserade besékare. — Utstalinings-
vardinnan fru Gunvor Hégstedt visar Hoganaskoncernens utveckling for dir.-ass. L Karlstrom pé Svenska Institutel. — Nedan delas besokar-
nas infresse mellan syrafasta, plasi{iska), kemiska och melallurgiska produkier sam! HABINOL-flicka.




"OPERATION IS” FAROFYLLD FARD

Da den svenskbvygda lastbilen en sisndags-
morgon | februart startade frin poleirkeln rill
ckvatorn med der zlasullsisolerade isblocket.,

Y . o

“Isbilen” kor ombord pd M/S Betula fér transport 6ver Sundet till Helsingdr

hade expeditionen troligen inte rikuge klare
for sig, vilken farofvlld tre veckors lang fird

den begay sig ut pa.

Nir man tittade pid den minutiést upplagda
firdplanen. fick man dock en liten forestill-
ning om de strapatser, som vintade expedi-
tionen. Tvirs genom Europa var det ingen
fara, men besvirligheterna bérjade 1 Alger
och fortsatte sedan genom hela Afrika.

[ firdplanen vimlade der av urtryck som
"korning endast om dagen. ... mycket far-
ligt ..., strickan kores vanligen i militir-
cller poliskonvoj.... wigen igenbldst....
flera dédsolyckor. .., enda vactenstiller. ...
spdrer vixlar stindigr pi grund av sandstor-
mar..., hill utkik ...”.

Qch hela Afrika-etappen med 10 dagar ge-
nom tknen och sedan savannerna lingre soder
ut behirskades endast av en man 1 sillskaper.
den franske chaufféren René Cornéde. Frans-
mannen, som man dopt till “6kenrdven”, var-
nade vid avfirden sina svenska och norska
medresendrer: “Plocka ner skyltarna frin
lastbilen, dom som talar om att vi har medicin
med oss till dr. Schweitzers djungelsjukhus i
Lambarene — det dr rena rama lockbetet. nir
vi skall igenom Algeriet”.

Men fransmannen rasade férgives vid av-
firden. Skyltarna sart kvar. Han hoppades
dock, att de 6vriga i sidllskapet skulle ta reson.
innan man limnade Gibraltar. I cte annar fall
fick emellertid “6kenriven” sin vilja fram.
Dc nya s.k. snoterringdicken, som en svensk
cummifirma utrustac lastbilen med, klarade
fint Dovrefjillets isgator, varfér nordborna i
expeditionen ville limpa av snékedjorna fran
bilen. ”Nej, stopp!, sade den franske chauf-
foren. Ni anar inte, vilken nytra vi fir a
snokedjorna, nir vi skall ta oss 6ver de gyvee-
jiga floderna nere i Afrika.”

Der skall bli intressant atr i ndsta nr av
”Brinnpunkten” lisa forsiljningschef Greger
Sandbergs skildring av ”Operation is”. Ege

3 D-KLINKERN EN DEKORATIV HOGANAS-NYHET

Hogands-Billesholms AB lanserar nu
en intressant nyhet — 3 D-klinkern,
Den ér et ntvecklings- och fortsitt-
ninglr:’mn‘t.ﬂ av den skﬁfphrmh be-
arbetning av  klinkermaterialet, som
med framgdng anvdndes i samband
med  utsmyckningen av  Stockholms
tunnelbana. Reliefklinker wtnyttiades
dér fir att fylla en utpraglat dekorativ
uppgift, samtidigt som den kcramiska
klinkcrns funktionclla cgenskaper kom
tll anvindning.

5 D-kiinkcrn skinker en klinkervigz cn
dekorativ clegans, et lekfulle och fangslande
men samtidigt finstime linjespel. Med denna
klinker, som utarbetats av skulptér Torsten
Treutiger, kan arkitekten ge nytr liv dc klin-
kersirtningar, sisom vaggar, fasader, fOnster-
bréstningar och balkongfronter. Den kan fo-
gos in antingen enstaka cller i stdrre antal 5 en
mera koncentrerad komposition.

Hoyganis olika typer av 3 D-klinker upp-
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fyller samma funktionella fordringar som den
slita klinkern och ansluter sig hele #ill dess
estetiska grundegenskaper. Deras form syns
pi ett underfundige sitr vixla efrer ljusers
rikening och dskidarens synvinkel. An ger den
intryck av sober finstimdher, dn lockar den
fram en fascinerande livfullher.

Héganis 3 D-klinker finns i ett flertal gla-
syrfirger. Formater ir 196X96 mm. kant-
tjockleken 15 mm och maximaltjockleken
30 mm. Liksom den slita klinkern ger 3 D-
klinkern genom sina gedigna cgenskaper yr-
beklidnader, som til umginget med min-
niskor och svira klimarforhillanden.

”Spar till fornyelse” dr mortor f6r en ny-
utkommen broschyr, vari Héganis 3 D-klin-
ker presenteras for arkitekrer m.fl.

En relielsalining i Hoganas nya 3 D-klinker
gor en klinkervign ett dekorativi ménster,
dar spelet mellan ljus och skugga gor ytan
livlig och fantasieggande.




"
Miur]m Smiland” och smalspiriga fGrbin-

delser 1 landskapers fagra ostkant har fram-

tvingat inrittandetr av en modern lufthro §
snabbare kontakter med omvirlden

Dagens framsynta min 1 Vistervik —
man, som bekant, ocksd vet mest om hur
slipskiva osv. — har nu ordnar sitr eget heli-
kopterflyg, dock utan art pd nigor sitr ha
blivit inspirerade dirtill av Hoganas® tite och
tite, vitt och brett omskrivna flvgfile. Det ir
stillet si, att en helikopter har visar sig vara
irskilt oumbirlig | denna landsinda, nir det
giller hastigt pikallade snabbresor. Inom
Slip-Naxos vildiga industriomride inrarrade

man dirfor en synnerligen limplig flygplarts,
och i februari kunde n

ingtade helikoprern. Nir det rod- och silver-

skimrande planet syntes diruppe 1 det bld,
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fanns pressfolk, pressfotogr
brandchef, direktor Birger Borjesson, over-
ingenjor Malte Nilsson och representanter
frin staden pa platsen. Etter nigra cleganta
svingar dver fabriksanliggningen — se fotot

, " N - ’ = - £t -
— och efter att ha visat sin formiga tnll hele . ! '

stillastdende i luften gick helikoptern lodri:

ned mot flygplatsen och tog mark mjukt och
smidigt — se¢ foror! Man hilsade plancts f6-  Effer nagra elegania svingar Sver flabriksanlaggningen. ..

SNABBRESOR MED HELIKOPTERFLYG
HOS SLIP-NAXOS | VASTERVIK

rare och dess mekaniker hjirtligt vilkomna, ...gick helikoplern lodréil ned och log mark mjuki och smidigt.
och man hoppades, art de skulle komma art
trivas i vir naturskdna men trafikmissige 1so-
lerade trakt. Kamerorna surrade, pressfolker
intervjuade och gjorde uppstigningar med

planet. Féljande dag lovprisade ortstidningar-

na DIVaeisen av att utanior dorren na nll-
gang tll detra snabba och 1 sanning bekvama
transportmedel, utrustat som det ar aven med

liggplars.

Ja, den dagen kunde Slip-Naxos skriva
historia — det vil forsta industriféretaget i
lander, som hyser en helikopter inom egen
hank och stor. Amerikanskt snobberi, menar
kanske nigon ldsare av "Brinnpunkten” pi
andra orter in Vistervik. Ingalunda — men

nigot lite av a-pril-a-pril, siger EN

Vi har undersikt, om sign. EN verkligen
velar april-skimta med oss. 53 dir emellerud
inte faller. Alle ir riknige 1 arrikeln med det
tilligger, arr Slip-Naxos upplitit "parke-
ringsplats” under vinterminaderna for Lands-
tingets ambulanshelikopter. Nu vintar vi bara
pd nista steg 1 utvecklingen — etr Slip-Naxos’

eget riktiga flvgfile Red.




—Ja; har alltid intresserat mig for gamla
hindelser och med ildre hoganisare resonerat
om saker och ting fran gingna tider, siger Nils
Nilsson. En mvcker god berittare var N P
Grion, den forste vixelpojken och sedermera
lokfirare 1876—1902. Han valde f.6. ate bli
samhallets polisman i stillet f6r are ta tjinsten
som Bolagers andre lokforman.

— Redan innan jag slutade skolan, ingick
jag i der ging pojkar, som under sommar-
manaderna anstilldes att ”luka” utmed jirn-
vigssparen. Vi fick 40 8re om dagen, stora
pengar tyckte vi di. Efter slutad skolging
gick jag med avgingsbetyger i handen il
gruving. Ulffers for ate sdka arbete. Vad gor
din far? var hans friga. Nir han fick vera, att
min fader var kusk, hinvisades jag till inspek-
tor Zetterstrom. Det var nimligen sed, arte
pojken skulle viillja faderns yrke.

— Uvermaskinisten vid gruvans pumphus
behbvde emellertid vid den tidpunkien 13na
en smirjpojke till Owenska pumphuser, och
sa fick jag det jobber. Daglonen var 50 &re.
Nir jag r.ex. borjade pl sondagsmorgonen och
fick stanna till mandag morgon, hade jag si-
lunda gjore skil for en krona under ctt hele
dyvgn. Efter nagon tid togs den ena maskinen i
pumphuser ur drift, och jag kom som vixel-
pojke till lokavdelningen. Dir stannade jag
under min aterstiende tidnstetid fram till 1952,

Férsta Héganis-loket en sensation

I sina anteckningar har N. féljande upp-
gifter om der fisrsta lokets ankomst till Héga-
nis frin Tyskland 1874. Sagesman var cn
sadelmakare Hikan Johnsson.

— Det forsta loker kom sjévigen. Det stod
pa fartygsdicket. Frin hamnen drog ert par
histar loket fram till mekaniska verkstaden
pa Hoiganiis Ovre. Mycker folk hade samlarts
for ace se pa underverker, nir loker skulle ras
1 bruk, Lokforaren N D Wahlquist och vixel-
pojken N P Grion cldade, si ate dir blev
anga. Under oden drog hidsten fram tre
vagnar 1 taget frain Ruuths schakr lastade med
kol. Tolv vagnar kopplades till loker. S3 bir-
jade detra frasa och toéffa dstad med vagnarna
under folkets jubel.

— Lfrerhand som flera lok anskaffades,
forsvann histarna frin jirnvigen, De sista

i

;.f'-"‘" AAE ALt Ul S

. .-—r’,’ﬂﬁ'\

Hoganas museum har blivit dndstation i6r Hoganasbolagets 75-ariga lok "trean”. Det kom
till Hoganas 1883 batledes fran Miinchen, och den sista farden i snévader veckan fére jul
1958 gjordes inte heller {6r egen maskin, Girlangerna har inte kommit till fér att celebrera
nagon triumiard — de tillhérde julskyltningen. Det var nagot av vemod, nar det gamla
loket pa bilden &verst just passerar den plats, dar “lilla banan' ut till gruvan en gang kor-
sade Storgalan. Nederst ser vi loket med vagnar pa sin slulgiltiga plais norr om musei-
byggnaden.

NAR "LILLA TAGET" LASTADE DIREKT PA FARTYG — AV MISSTAG

kuskarna hette Petter String och Johan Win-
eren. Der forsta loket var i drifr 1 60 dr, innan
der skrotades 1934, Flerraler av de 13 loken
har gart samma vig. Kvar av de ildsta ir
endast lok nr 3, som ju nu placeras utanfér
Hogands muscum.

— Jag var lokforare en kort tid och blev
sedan reparatir i lokverkstaden. I gamla tider
var det inte alltid 3 enkelt att kora loken, i
varje fall inte pd vintern 1 snén. Ibland fick vi
koppla ctr par tre lok ithop fér atc firsska
forcera snémassorna. Vi hade inte vira dagars
snoskottare.
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Ur den intervju med 70-arige pensio-
naren Nils Nilsson, som lag till grund
for artikeln om ""Sveriges forsta jérn-
vag' i foregdende nummer, aterger
vi hdr ndgra av dennes personliga
minnen frdn en halvsekellang tjanst
vid Bolagets jarnvag.

— Tillbud till missitden och olyckor rikade
man i titt och tidtt, Det var vagnar, som ur-
sparade, nigon ging err lok, som rutschade

ner frin lerhgen vid schakeer eller frin shig-
higen pd fabriksomrider. Det berittades om
lokforare Martin Thornblad, i tjanst 1883—
1898, atr han var en friskus atr kéra. En géng
gick stoppbommen ute vid hamnpiren av, nir
han med vagnarna fére skjutsade ere tigsice
med lerrdr ut pd kajen. Ete par vagnar gick
over kajkanten men blev hingande i kopp-
lingarna. Réren gick emellertid Péver bord”.
En annan ging blev der rilsbrott pd kajen,
varvid férsta vagnen i tigsicrer gick av sparet
och fortsarte dirckt ut pd dicket pad ett finskt
fartyg. Ragge




Konsinar Lennart Lindberg lalar med in-
levelse om konslen, och froken Marga-
retha Johnston belraklar med storsta {6r-
tjusning sill av Lars Berlle signerade

"Stilleben”.

God konst ar och forblir tidlos

Keonsten sitter trangt i vdr krasst materialistiska tid, framhill konstnir Lennart Lindberg
¢ ett mtressant anférande vid Hogandstjanstemdnnens 14:c konstutlotining. Vi dterger
hir i sammandrag hans utldggning, som slutade med rubricerade deklaration.

—-I Jden krasst materialistiska tid, som vi nu
upplever, betyder det oerhért mycker for
konstnirerna, att det finns minniskor, som
tortfarande dr intresserade av konst, ja, som
r.o.m. offrar tid och pengar i konstens intres-
se. Och det dr i varje fall min personliga upp-
fattning, art hade det inte funnits konstfore-
ningar och klubbar, som gynnat och arbetar
for konsten idag, sd hade der knappast kunnar
existera ndgra konstnirer ) tjugonde drhund-
raders Sverige. Tack vare Ere bistdnd, Er for-
staelse —och Era inkop — ir det som konsten
lever och utvecklas. [ vir férverenskapligade,
rekniskr fantastiska och farliga rid uigdr jusc
Jde mindre, ocgennyvetige arbetande ideclla
sammanslutningar, ull vilka konstféreningar-
na riknas, etr hoppfulle tecken pi att min-
niskan in en gang skall finna sig sjilv och
inte gd under i kamp mot effektiva men
kinslolisa robotar och robotmentalitet, som
hon sjilv skapat.

Den  beromde  verenskapsmannen, nobel-
pristagaren Alexis Carrel, har just pipckar
orsakerna till vir tids stora och vanskliga di-
lemma. Vi har helt enkelt si gripits av be-
undran fior vetenskapons stora framsteg, atu
vi inte lingre tror pi vller virderar det som
inte med vetenskapliga medel kan mitas och
analyseras. Och sd har manga av manniskan
under kamp och mida gjorda andliga erdv-
ringar bérjat betraktas med skepsis for aur
inte siga forakr.

Givetvis har konsten under sidana forhdl-
landen kommit are sitta tringe. Forsok har
ocksd gjorts att slopa konsten i vira hem. Den
ir ju ovetenskaplig, konstkvaliteter kan inte
vigas och miras: Alltsd bort med konsten!

Konst gér hemmel trivsamt

Men slopar vi konsten 1 vira hem, blir det
tomr, otrivsamet och sjillést. T.o.m. de mest
radikala "renhetsivrarna” mirkte derta och
hamnade i ¢n penibel situation. Men dd kom
nigot ljushuvud pd atr den nonfigurativa,
den konkreta konsten kunde anses som intel-
lektuell. Termer som “firgmatematk™ och
“linjeek vationer” lanserades. Och sd kunde
man ater och med bibehillen sjilvakening
képa tavlor och hinga pi vaggarna, det gill-
de bara atr se till are den konst man skaffade
var matematisk och intellekrucll!

— Vad skall man dd siga om den s.k. mo-
derna konsten, t.ex. den konkreta och den
spontanistiska? Och hur skall man i andra
sidan stilla sig till den idldre konsten, baroc-
kens mistare i Holland, impressionisterna i
Frankrike, vira egna Matisse-ldrjungar, sur-
realisterna, for att ta nigra exempel?

Jo, lyckligtvis kan man nog anligga samma
synpunkter pi dem alla. Gudskelov har
konstvirdet inte den begrinsning i tiden, som
t.ex. dammodetr har. Nej, det beror mycket
lite pa tiden och stilen, om en tavla kan anses
virdefull eller inte. Vad som betyder ndgot ir

istiller, om det dr en kunnig konstnir, som
astadkommit verker.

Jag minns bur jag sjilv for mdnga ar sedan
stillde mig inte si lite skeptisk till den dd nya
konkretismen. Jag ansdg, att det rorde sig om
for mycket geometri och for lite kinsla, for
mycket berikning och fér lite engagemang.

I den sinnesstimningen besokte jag en stor-
re konkretistisk utstillning i Stockhoim. Jag
miste erkinna, att jag gick pa den med forut-
fartad mening, men foér mitt samvetes skull
ville jag indd ge den en chans. Och beslor
stanna en timma. Jag blev dir tre! Och nir
jag gick ur, var jag ganska desorienterad.
Visserligen hade vissa saker tyckes mig sterila
och fattiga, men andra hade jag upplevt helt
och dkta. Och jag frigade mig: Ar di konkre-
tismen vad dess utévare pistdr, nimligen den
enda sanna konsten?

Nir jag lugnat ner mig igen och hunmt
smilta intrycken, fann jag svaret. Det utgjor-
de, vad jag redan antytr, och kan tjina som en
sammanfattning av den hir lilla utliggningen.
S4 hir vill jag vttrycka det:

Konkretism, spontanism eller realism?

Det beryder ingenting for konstvirder, om
en tavla ir ny eller gammal, om den ir milad
i en Vism” eller i en annan. Vad som avgor
alle dr, om den besitter konstnarliga kvalite-
ter. Om tex. ¢n milare ir en god konstnir
och med irlighet och inlevelse presterar err
verk, si blir det konst av det. Om det sedan
representerar den ena konstrikeningen eller
den andra, det bir vi inte fista ndgor stbrre
avseende vid. Och tinker vi pd detta, s& kan
vi ocksd med friskt mod studera gammal lika
vil som ultramodern konst. Allesd, vi skall
bortse fran etiketten och fista all var upp-
mirksamhet pd verket, Och komma ihdg ate
god konst ir och forblir nidlos.

20 konsiverk utlottades

Efter sitt anférande presenterade konstnir
Lindberg de kolleger, som var representerade
i de 85 konstverk, tjinstemdnnen hade art
vilja pd. Konstnirerna tillhirde samtliga den
s.k. Oresundsgruppen, och var férutom herr
Lindberg sjilv Lars Bertle, Edvin Jarup,
Thormod Larsen och Ib Tollberg. Konstver-
ken var utforda i olja, akvarell, blyerts, tusch,
trisnitt och ctsning.

S4 sattes Fru Fortunas lyckohjul i rotation,
och ing. Lars Olof Johansson fick vilja forst,
Han tog “Kvinna med handarbete”, en olja
av Edvin Jarup. Turen gick sedan till forval-
tare Gunnar Christenson, och han valde
»Srolfldterska” signerad av samme konstnir,
Lars Bertle hade milar det “Stilleben”, som
frisken Margarera Johnsson tog med sig hem.
Bokforare Nils Anderberg stannade for
»Assissi” av Lennart Lindberg, och friken
Gunvor Sjoberg fann behag i *Sittande mo-
dell”, ett verk av Jarup.

Och si snurrade hjulet runt tjugo ginger,
tills évering. Malte Johansson fastnade for en
“Flicka” — trisnitt av Thormod Larsen.

Ege
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VETERANER som slutat sin tjanst

“¥i frivs i pensiondrshemmet”
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Axel Nylén
Hogands

— De firsta slantarna tjinade jag i jordbru-
ket, berdtrar Axel Nylén, Hogands. Min vag-
ga stod i Norra Vram och fodelsedrer ir 1893.
Jag blev héganisare 1916 och bérjade di vid
Bolagers keramiska drift. Som ugnssitare har
jag arbetat i samtliga tegelfabriker och dven
varit sysselsart vid lastningen och i form-
ladan. Sammanlagda tjinstetiden ir 43 ir.
Min fru och jag ar mycket glada 6ver den
ligenhet vi fitt i nya pensionidrshemmer. Hir
kommer vi art trivas pd dlderdomens host.

| tonernas virld

’
> ‘ Otto Persson

w Héganas

i torde | Hoganis vara mera kinda in Orto
Persson, infodd higanisare 1893, Tnom musi-
kens och singens virld har han varit en popu-
lir person inte bara i sin fodelseort. Hans allc-
ifrin barndomsiren stora kirlek till Fru Mu-
sica lever kvar, och in kan man i musikaliska
sammanhang  fi lvssna till  hans
baryron.

vackra

— Redan i smiskolan fick jag framerida
som sdngsolist, berattar P., och det var som
tenor jag sedan strivade uppdr i tonernas
varld. Kanske var der dirfér, som jag inte i
likhet med min far ville tjina mice levebrod
100-raler meter under jorden. Jag bérjade
visscrligen som 13-3ring pd gamsen vid Schakt
Oscar men fick efter ndgra drs arbere under
jord anstillning i Hogandsbolagets mekaniska
verkstad 1912, Dir utbildades jag sedan rtill
svarvare, och det yrket hade jag under irter-
stoden av mina 52 tjinstedr vid Bolaget.

— For err halvsekel sedan blev jag medlem
i Hoganiis musikkir, dir tenorbasunen varir
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mitt instrument. Med denna musikaliska verk-
samhet slutade jag for tvi ir sedan. Med
singen fortsitter jag emellerrid, sd linge jay
kan.

Orikneliga dr de dllfillen, dd Otto Persson
med sin vackra singrist tolkat stundens stim-
ning, i glidje som i sorg. En god singutbild-
ning fick han genom studier fér singpedago-
gen Ragnar Blennow.

T musikkdren har P. varit en virdefull
kraft, och han har dessutom som bitridande
dirigent varit ¢n god tillging. Han var en av
initiativeagarna till Hoéganis gossorkester och
dess ledare under de sex forsta dren. P. har
betytt mycket for stadens musikliv, och
ingenting gdr upp mot sdng och musik, siger
han sjilv.

Richard Bickstrand
Hégands

— Stora min och hindelser, jubileer ete. cele-
breras ju ofrast med frimirken. Genom artt
samla ere lands frimirken lir man kinna dess
historia. Vill man tringa djupare in i denna,
s3 dr der bara atr ca litteraturen till hjilp. En
kombination som ger mycket stor behdllning.

Det ir pensionerade Richard Bickstrand i
Hbganis, som deklarerar denna uppfartning,
Jag fann honom med lupp och tandningsmi-
tare i fird med att granska ctr frimirke i sin
fornimligt upplagda samling.

Bickstrand ir fodd 1 Sodikra, Kalmar lin,
1893. Efter lantbruksarbete pd fidernegirden
genomgick han lantbruksskola 1918—1920,
Det blev sedan praktik pd Pilsjo och Char-
lottenborgs gardar, innan han anscilldes som
ladugdrdsforestindare pd Steglinge gird 1924,
Hir stannade B. till 1939, och efter sex drs
beredskapstjinst fick han arbete pi Hoganis-
bolagets Centralverkstad i Hoganis som re-
parationssnickare. Vid rtiden fér pensione-
ringen var tjinstetiden vid Bolaget samman-
lage 30 ir.

Tvrig filatelist sedan 15 ir gir han nu helt
upp 1 denna hobby. Férutom pi Norden har
han specialiserar sig pd nigra andra linder,
Hur ménga frimirken hans samling omfattar,
kunde han inte exakr ange, men uppskart-

ningsvis nimndes siffran 50000, Och det var
midnga intressanta saker han kunde beritra.
ndr vi bliddrade i hans fina frimirkssamling.

"Man kan allt vad man vill"”

Ragnar Sjoberg
Héganis

— Svirigheter ir till f6r att Gvervinnas, och
man kan allt vad man vill! Detta har varit
Ragnar Sjobergs levnadsregel. Han ir infodd
higaniisare, drgdng 1893, [ ”Brinnpunkten”
nr 4/1953 presenterade vi i ”Intervjulorteriet”
den dn idag vitale mannen, som i sin raka
hillning redovisar behdliningen av ungdoms-
drens gymnastiska verksamher.

Vi inskrinker oss hir till foljande resumé:
vixelpojke vid lokavdelningen vid 13 drs dl-
der, extra lokférare som 18-iring och sedan
ordinarie forare fram till 1949. Lokreparator
dterstoden av 52 tjinstedr vid Bolaget. Fort-
farande ledamot av styrelsen for Hoganis
Sparbank. Att pyssla med gamla klockor ir
sedan minga ir hans stora hobby.

Att & ta ansvar...

Hjalmar Svird
Hylling:

— Der finns ingenting, som skapar mera ar-
betsglidje dn atr kunna och fi ta ansvar.
framhiller tegelmistare Hjalmar Svird. Han
har under sin mer in halvsekellinga tjinst
vid Bolaget varit en beprivad arbetsledare
inom sdvil gruv- som fabriksdrift vid flera
av foretagets verk,

S. ir t6dd i Ekeby 1890 och birjade som
13-dring vid tabrikerna i Skromberga. Han
kom kort direfrer till den eldfasta regeltill-
verkningen i Hyllinge och arbetade vid den-
na drife ull 1918. Di blev han gruvarbetare



och befordrades till gruviogde 1924. Tre ir
senare flyttade S. fér ete halvir dill Bjuvs
gruva, men sedan finner vi honom som ar-
betsledare 1 rérfabriken i Hoganis under en
6-arsperiod.

Pi foretagsledningens initiativ genomgick
S. sedan tegelmistareskola i Svedala. Efter
ctt mellanspel vid Bjuvs fabriker ett par dr
stod han beredd att ta hand om den dterupp-
tagna tegeltillverkningen i Hyllinge. Nir
denna dter lades ner for ete par ir sedan, var
tillverkning av Askoplattor den sista pro-
duktionsgren han sysslade med.

Svird har varit en stor tillging som arbets-
ledare, och han har som sadan helt gatt upp i
den inte alltid si litta uppgiften. Det rider
inte samma anda pi de olika arbetsplatserna,
sager han. Bist trivdes jag under min hisga-
nistid.

Gymnastik, sing och musik

. Ernst Bjork
- Ekeby
Rak i ryggen som en yngling och med bibe-
hiller gosselynne har Ernst Bjork gdtr in i
pensionirernas led. Man har svirt att fore-
stilla sig 1891 som hans fodelsedr, men B. ir
cte stralande exempel pd gymnastikens och
idrottens betydelse fér bibehdllen spinst
lingt in i ilderdomens sena hést. Nir man
sedan som Bjork har flirtat mycket allvarlige
med Fru Musica, si har vi hiir hela forkla-
ringen till hans ungdomlighet.

B. ir bjuvsing. och han bérjade i pojkiren
i Bjuvs fabriker. Tidigt intresserade han sig
tor musiken och blev medlem i1 Bjuvs musik-
kir. Detta var kanske anledningen till att
han tog virvning som musiker vid Vistgota
Regemente pa Axvall. Pi den uden t)inst-
gjorde regementsmusikerna  endast under
sommarhalviret. Ovriga drstiden arbetade B.
vid Bjuvs-fabrikerna. 1912 dterkom han for
gott till dessa men overgick sedan till gruv-
driften. Det blev 1925 forflyttning till fabri-
kerna i Skromberga, dir han som klinker-
sorterare slutade med pension 1958.

"BRANNPUNKTEN"
Héganaskoncernens
personaltidning

i Ansvarig utgivare: P Eg. Gummeson
Huvudredaktir: B Wallgren
Andre redaktér: R Engberg

Copyright:
Hogands-Billesholms AB, Hoganis

Gymnastik och idrott har i B. haft en hin-
given utdvare. Fotboll idkade han med ndje
som anfallsspelare, och han blev sedan for-
bollsdomare nigon tid. Med innu stérre for-
tjusning dgnade han sig 4t gymnastiken och
uppnidde pa detta omride akrobatiska fir-
digheter. Tillsammans med bjuvsingen Hil-
ding Jonsson reste han Skdne runt och gjorde
uppskattade framtridanden i folkparker och
pa andra néjestillstillningar.

B. har som nimnts ocksd varit en intresse-
rad musiker samt dessutom singarc. Som
tenor medverkade han i sivil mans- som
blandad kér i bide Bjuv och Skromberga.
Redan for et par dr sedan skaffade han sig
en T'V-apparat. Nir han inte soker avkopp-
ling framfor denna, finner man honom ofta
med en bok i handen. Sedan dr ju en egen
fastighet en string husbonde, framhiller han
som avslutning pd det trevliga intervju-
besoket.

Snickare blev gruvarbetare

Gunnar Albibn
Buw

Smilinningen Gunnar Albihn, fodd i Berga,
Kronobergs lin, 1891, hade sysslat med bygg-
nadssnickeri i faderns rorelse, innan han i
sillskap med etr par brider begav sig uill
Skdne 1914, Det var vil ett ovanlige byte av
yrke, nir snickaren blev gruvarbetare. A, ar-
betade i Bjuvs gruva under jord till 1931, di
han blev reparatéir ovan jord. De sista av sina
44 tjinstedr var han sysselsatt som vigmis-
tare. Hans kunskaper inom snickareyrket
har gett rikliga tillfillen till fritidssysselsite-
ning.

Trivdes bist i Nyvdngs gruva

lvar Pdlsson
Billesholm

Inte en enda timme har Ivar Pdlsson varit
borta frin arbetet under sina 39 tjinstedr,
som borjade vid gruvdriften i Billesholm och
avslutades vid Glasullsbolaget.

P. ir fédd i Billesholm och tillhér 1891 drs
min. Hans anstillning vid Bolaget bérjade

1913 vid ler- och chamottelastningen med
sysselsittning i tur och ordning vid schalizen
Ljungsgird, Sonnadam och Oscar, 1931 drub-
bades han av gruvdriftens nedliggning i sam-
hillet. Efter sex drs nodhjilpsarbete blev det
anstillning vid Nyvings gruva under olika
perioder, den langsta i fem ar. 1943 finner vi
honom vid Schakt Malmros fér sju dr fram-
at. Sedan foljde etr dr i Bjuvs tegelfabriker,
och lika linge varade férnyade och sista an-
stillningen vid Malmros-schaktet. Fem &r
vid Glasullsbolaget avslutade hans skiftande
tjinst inom Hoganiskoncernen.

Bist trivdes P. i Nyvings gruva. Till de
trevilgare minnena riknar han de s.k. ”Da-
garna”, och han beklagar, atr de anstillda
sjalva medverkade till att dessa villyckade
fester slopades.

| skliskap med Moberg och Salje

Karl Agren
Gunnarstorp

— Jag kommer att i synnerhet vilja Vilhelm
Mobergs och Sven Edvin Saljes sillskap, nir
jag med licteraturens hjilp séker avkoppling
efter 46 drs tjinst vid Bolager, siger Karl
Agren. Han ir ekebypojke, fodd 1892, och
hans anstillning vid Skrombergaverken da-
terar sig frin 1913. Efter tvd ir i fabrikerna
kom han till gruvdriften, férst i Skromberga
och fr.o.m. 1923 i Gunnarstorp. Friheten och
det goda kamratskapet har medverkar till act
han trives med gruvarbetareyrket.

Dragspel och élfiske

Edvin Jobansson
Gunnarstorp

— Skulle det bli fér wrikigr, fir jag vil
plocka fram mitt dragspel, som jag trakterar
till husbehov. En avkoppling finner jag ocksd
i ate fiska i Rénned, och det har blivit en och
annan il med hem.

Det dr gruvarbetaren Edvin Johansson,
som framhiller dessa mojligheter ate fylla ut
tiden, nir han efter 43 drs tjinst vid Bolaget
dragit sig tillbaka med pension. ]. dr fodd i
Sirekpinge 1892, Han knots till gruvdriften
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i Hyllinge 1911 och kom efter cee ars mellan-
spel 1 Nyvangs gruva till Gunnarstorp 1915.
Twva ar senare lockade dventyret till anstill-
ning pd Spetsberzen, men den varade endast
under Under forsta
virldskriger hade danskarna det biwre be-

sommarm .'fl.l'li'll.‘l'."r]'l A

stalle med hivsmedelsfirsorningen dn i Sve-
vige, och J. provade dirfér pa lantbruket i
Danmark cre ars tid. Hosten 1918 drerkom
har till Gunnarstorps gruva och stannade
dar ull pensioneringen i januari 1959

Bolagssubventionerad ligenhet

. ;‘4(3!}

Ernst Nilsson
Bjuv

— Fidd i Billesholm 1893 borjade jag 14 ir
cammal som gamspojke vid Schake Sonna-
dam. berittar Ernst Nilsson @ Bjuv. Under
jord passerade jag sedan alla graderna il
kolhuggare och fortsatte med der yrket fram
tll 1932, di gruvdrifren lades ner i Billes-
halm. Féljande nio dr utan fast anstillning
var svira med periodvis sysselsitening inom
jordbruket och i skogarna. 1941 fick jag ar-
bete i Bjuvs fabriker och stannade dir fram
ull pensioneringen i december firra dret.
Min sammanlagda tjinstetid blev 41 dr. Nu
har jag med Bolagets subvention en trivsam
Ligenher i Rikshyggen.

“Det kinns pa aftf sluta!”

Gustav Strim
Gunnarstorp

— Det kinns pi att sluta med jobber, som
jag trives mycket med under mina 42 dr vid
Bolaget, siger Gustav Strom 1 Gunnarstorp.
Han foddes i Rebbelberga 1892 och arberade
i lantbruket, innan han provade pid gruv-
arbetarcjobbet i Nyving 1911, Fem dr senare
kom han fior gore till Gunnarstorps gruva,
dir han sedan varit sysselsatt ovan jord, forst
som pahikrare och de senaste 12 dren som
eldare. De dagar, di jag varit borta fran ar-
betet, dr lite riknade, understryker S., som
har kunnat glidja sig it en god hilsa,

Ragge
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P4 Hoganas-lianstemannens julfest for barnen stod gladjen hogt i tak. Har later "fiskarna”
Knut Aronsson och Lennart Sjdberg forvantansfulla smattingar prova sin lycka i den konst-
narligt smyckade fiskdammen. Sjalvfallei blev det napp varje gang. Det blir det som bekant

inte vid vanligt fiske.

Lars Carneheim har férordnacs att jaimece
sin befatening som forsiljningschef for Han-
dls Tiljstens AB leda och verkstilla den in-
tormationsverksamhet rérande Hoganiskon-

Lésning till J Ul k orsor d

Riktigt manga hade skickar in |&sningar
den hir gingen, vilker tvder pd ate uppgifren
var lagom svir. Flera hade tydligen hoppat
Sver ett eller annat ord. 43 de skulle renskriva
losningen, och s3 forsvann prischansen. Synd!

Pristagare blev: herr Gosta Nilsson, Oskars-
lund, Bjuv, kr. 25:—, fru Helga Persson,
Torggatan |1, Higands, kr. 20: —, herr Ro-
land Jonsson, Stromsgatan 2, Vistervik, kr.
15: -—. herr Alvar Alderfors, Dansbanevigen
17. 11, Higersten, kr. 10:—, fru Hertha
Eriksson, Box 628, Soraker, kr. 5: —.

HBG | 953 AQ BOKTRYCK

cernen och dess produkter, som kommer att
bedrivas i samband med koncernens utstill-
ningslokal i Stockholm, Malmrtorgsgatan 6.

Kjell Ehrenstrihle, ingenjor, dr frin den
1 januari chef fér Handdls Tiljstens AB.
Han kvarstir jimsides som platschef for
Trollhitteverken under 1959.

Heino Paim, ingenjir, eftertridde den 1
januari kartograf E Ahlanzberg som chef f6r
kartkontoret, Gruvavdelningen. Den senare
har pensionerats men kvarstdr t.v. i tjinst
for bl.a. rapportering av 1958 drs verksamhert
till vederbérande myndigheter.
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