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Fin arbefaruppfinning eliminerade iungl arbefe

Det tunga manuella arbete, som sittning och tdmning av 15”—24” lerror i kammarugnarna
inneburit, har eliminerats. Forut fordrades fyra man for att lyfta de tyngsta réren, som viger
upp till 200 kg. Nu skoter en gaffelforsedd truck detta kraftarbete tack vare ett forbittrings-
forslag av Sture Ljung pa Centralverkstaden i Hoganis. Han beldnades med 1000 kr., den
hittills hogsta beléningssumman vid Hganisbolaget. P4 bilden pekar Ljung pi en detalj i sin
uppfinning, och pd s. 15 berittar han dirom.

Def ldtfa flyge! — morgondagens fordon

Sedan Hoganisbolagets fygfile 1950 togs i bruk, har en livlig verksamhet utvecklat sig
dir. Bland dem som utnyttjar filtet ir Nordviistra Skines Flygklubb, som i sin flygskola
utbildar motor- och segelflygare. PA 5. 16 Fir Ni veta, hur man blir sportflygare.



En skribent

i LO:is »Tiareragsnimnderna” har observerat
vira smi funderingar for ett par nummer
sedan om “fyrkanter, trekanter och ovaler”,
varmed vi ville iskidliggdra, att saker och
ting, trots samma benimningar,ofta uppfattas
olika av de tre parterna arbetsgivare, tjinste-
miin och arbetare. Han anser liknelsen trif-
fande, och 52 tilligger han: ”Den ekonomiska
politike ir ctt sidant exempel. Den blir

tjinsteminnen och de ovala arbetarna hele
silicrt reagerar”.

Den dsyftade bilden forekom som illustra-
tion till dir. Gummesons artikel ”Nigra
synpunkter pd niringslivets finansieringspro-
blem”. Lites lingre fram i sin uppsats frigar
skribenten: ”Ar personaltidningar till for att
sprida *fyrkantiga’ forenklingar om den eko-
nomiska politiken?”

Om vi fattat

saken ritt, ir det inte s& mycket sjilva for-
enklingen i den 3beropade bilden, som kriti-
scras, som fastmer den omstindigheten, att
den ir “fyrkantig”. Det ligger i sakens natur,
att en illustration av detta slag miste vara
forenklad. For vrigt har vi minga ginger
frin vira lisare fitt den rekommendationen
att forsoka undvika invecklade resonemang,
vilka r allefor svirforstieliga for Poss enkla
arbetare”, som man girna brukar kalla sig.
Med andra ord, kritiken skulle troligen kvar-
stitt, iven om bilden varit komplicerad, sd
linge den ir “fyrkantig”, medan bilden girna
fict vara forenklad, blott den varit tex.
»oval”. Dirmed 6vergir kritiken att bli rik-
tad mot sjilva andan i dir. Gummesons ar-
tikel, den anda for vilken illustrationen bara
var ett bildmissigt uttryck. Frigan kan alltsd
formuleras si: Ar personaltidningar till for
att vara foretagsledningens sprikror?

Frigan ir inte ny. Den har i olika samman-
hang &terkommit bland annat i denna tidning.
Men vi skall girna ta upp den till behandling
innu en ging.

Inom Personaltidningarnas

Redaktorsklubb

definieras en personaltidning som en *perio-
disk foreragspublikation i den interna infor-
mationens tjinst, i vilken hela personalen dr
berittigad att medverka och som i princip

2

distribueras till foretagets samtliga anstillda”.
Personaltidningen ir silunda inte ett sprakror
for nigon viss kategori minniskor inom fore-
taget, utan alla har ritt att ytera sig, frin
verkstillande direktéren och till yngste
springpojken. Att sedan yngste springpojken
mera sillan framtrider med artiklar i perso-
naltidningen beror inte pd att hans bidrag re-
fuseras utan pi att han s sillan Jimnar in
n&gra. Den som f6ljt vir tidning genom dren,
ir sikert villig intyga, att dir férekommit ar-
tiklar och inligg frin de mest skilda h3ll och
att de framférda 3sikterna ingalunda varit
likriktade utan just s3 olikartade, som man
kunnat vénta.

Formodan,

att personaltidningen skulle vara ett foretags-
ledningens sprikror, vore berittigad, om inga
andra isikter finge framforas. Strivan hos en
ansvarsmedveten personaltidningsredaktor ir
emellertid, enligt personaltidningens idé, att
& de ménga att medverka, vilket tyvirr ofta
ir littare sagt dn gjort. Om “Foretagsnimn-
derna” och andra dirfér ville hjilpa oss ate
propagera for okade bidrag frin ldsekretsen,
s4 skulle vi bli mycket tacksamma.

Niir LO:skribenten

antar, att “de trekantiga tjinsteminnen och
de ovala arbetarna® kommer att reagera pi de
fyrkantiga synpunkterna, si méste vi siga, att
vi verkligen hoppas, att s& blir fallet. Hur be-
klimmande skulle det diremot inte vara, om
de av foretagets verkstillande direktdr fram-
forda 3sikterna rérande vitala ekonomiska
problem limnade lisekretsen oberdrd!

I sammanhanget

kan det ha sitt intresse pipeka, att dir. Gum-
meson av Fabriks avd. 66, FCO och Hoganis
arbetarkommun ungefir vid tidpunkten for
sin artikel i ”Brinnpunkten” blev anmodad
att i Folkparken tala 6ver dmnet “Foretaga-
ren och morgondagens industri”. Han fram-
forde dirvid i stort sett samma tankegdngar
som i artikeln. Men oss veterligt har det inte
om Folkparken undrats, huruvida den ir till
for att ge spridning &t “fyrkantiga” &sikter
om den ekonomiska politiken.

For nagra mdanader sedan

itergav vi pi denna sida ett inldgg i en tysk
publikation. ”En god mitare pa hur pass god

eller dilig den minskliga gemenskapen ir in-
om Ert foretag dr det sitt, varpd arbetarna
uppmirksammas, nir Ni visar beskare runt
genom Era anliggningar”, hette det dir. Och
s& gavs det nigra rid, hur man vid sidana be-
sok skulle visa arbetarna sin uppskattning.

Vad siger nu vira anstillda hirom? Vi har
18tic frigan gd vidare till ndgra personer, som
kommer mycket i kontakt med besokare. Hir
ar svaren:

1:c ingenjor vid Centrallaboratoriet:

— Vid en visning av Centrallaboratoriet,
som tar ungefir 45 minuter, stSter man pi
ungefir 25 anstillda. Om nigon av dessa an-
modas att demonstrera sitt arbete, dr det sjilv-
klart, att vederborande presenteras med nigra
uppskattande ord, t.ex.: “Han har minga irs
erfarenhet av sitt arbete, som han behirskar
fullstindigt”. Att nimna varje arbetare, som
passeras vid en maskin eller ett instrument,
skulle innebira, att vederbdrandes uppmirk-
samhet p3 arbetet stordes, dd han miste visa
sig artig tillbaka. Bestkstiden skulle dirige-
nom avsevirt utdkas.

Arbetare vid keramisk fabrik:

— Det ir en utopi!

— Varfor?

— Nir ciceronerna har lirt sig, vad jag an-
ser vara vanlige folkvett, att siga “goddag”,
pir de kommer med en bestksgrupp, d& kan
vi diskutera vidare.

Annan arbetare vid samma fabrik:

— En ciceron bor, di han stannar med sin
besoksgrupp hos nigon arbetare eller arbets-
grupp, dtminstone tala om varifrén bestkarna
ir. Instimmer for Ovrigt med foregdende
talare.

Driftsingenjér vid samma fabrik:

— En presentation innebir, att bdda parter
nimnes vid namn. Som ciceron ir det otdnk-
bart, att jag skall belasta minnet med namnet
pa alla i bessksgruppen och upprepa dessa fér
varje arbetare vi stannar hos.

Overingenjor vid ifrigavarande keramiska
drift:

— Det ir en framtidsvy, som kan realiseras
den dag automationen medfrt, att en till tvd
mannar skoter en hel anliggning. Hur menar
fragestillaren i den tyska tidningen, att man
skall férfara, nir besbkarna t.ex. tittar ini en
kammarugn, dir sju sittare arbetar, eller nir
man passerar forbi en rad slagarbord?

Redan av dessa glimtar

torde ha framgite, att frigan om det limpli-
gaste upptridandet i samband med visningar
inte ir s& enkel i prakriken, som det fér den
vilmenande ridgivaren i teorin kan f6refalla.
Inte minst fir man tinka pd att minniskor
och arbetssituationer ir si olika: det som for
den ene ir ett storande moment i arbetet, kan
for den andre vara ett vilkommet avbrott.
Liksom vid s3 minga andra tillfillen i livet
miste man vil dirfor konstatera, att nigot
universalrecept inte finns. Takt och Smsesidig
forstielse kan dock rekommenderas som all-
mint lenande medel.



Om isolering mot kyla, virme och

ljud samt andra anvindningar fér

glasfiber handlar denna skildring

Glasfibern  forckommer  pa markna-
den i flera olika former. Vid Billes-
holms Glasulls AB har alltsedan 1933
tillverkats och forsalts glasull fér iso-
lering mot kyla, virme och ljiud, och
sedan 1952 bhar vid Aseas glastextil-
fabrik i Robertsfors framstillts s.k.
kontinucrlig glasfiber, vilken tillsam-
mans med importerad sddan frin vdra
utlandska licensforbindelser sdlts ge-
nom Glasullsholaget for isolering av
clektriska motorer, for plastarmering
och dekorationsindamdl, etc. Héir ne-
dan skall ctr férsék goras att speci-
ficera de olika glasfiberprodukterna
och deras anvindning pd marknaden.

Byggnadsisolering

Det kanske vanligaste anvindningsomridet
for glasfibern dr for isolering i byggnader.
Hir anvindes glasull 1 form av mattor, skivor
eller filt, och sirskilt 4r der viggar och tross-
botten som isoleras men dven tak och golv.
Man har ju sirskilt med anledning av krigets
brinslerestriktioner och nu senast i héstas ge-
nom Sucz-krisen fitt upp Sgonen for virme-
soleringens stora betydelse. Typexemplet pd
hur en vigy kan uppbyggas pd det mesc eho-
nomiska och riktiga sitret dr en trivigg med
regelstomme. [ denna fir de birande egen-

skaperna helt <oncentreras till stolparna, och i
mellanrummet monteras glasullsmattor cller
-skivor. Ett annat nvtt betvdande anvind-
ningsomride ir firdiggjumma byggnadsblock
s.k. byggelement, i vilka glasullen dr inlagd
mellan tv3 parallella betongkakor. Glasullens
goda egenskaper genom fiberlingder av ' 2—
1 m gor, att glasullen hiller vil thop i dylika
konstruktioner, den Zsitter” sig inte cller
rasar ner samt ar brandhirdig och har for-
migas att rorka, om den av ndgon anledning
skulle bli fuktig.

Ovan har berérts anvindningen av glasull
som skydd mot i frimsta rummet kyla. Mot-
satsen hirdll 1 form av skydd mot virme
illustreras av 3lasullens anvindning i fryshus
och frysrum. Som exempel hiirpd kan nimnas,
att vid byggandet av Helsingborgs Fryshus
1952 viggar och tak isolerades med ca 40 ton

glasullsfile.  Forutom  glasullens  allminna
cgenskaper — god isoleringsformiga, stor
elasticitet och obrinnbarhet — ralade idven

dess ckonomiska fordelar. De goda resulrat
man hir nddde bidrog tull att man dven for
fryshuset 1 Enskede 1954 valde att kylisolera
med glasull, cch samma ir férhdllander vid
scnaste utbyggnaden av fryshuset 1 Hilsing-
borg, vilken blev fiirdig wnder 1956, och var-
till degick inte mindre in ca 120 ton glasull (-

40 jarnvigsvagnar!) 1 form av sydda mattor.

LKAB:s nya, GLAS

el

LLIT -isolerade sorteringsverk i Kiruna

Minga ir ocksd de proviantfrysrum, som ir
isolerade med glasull. Efter enkla konstruk-
tionsritningar, som vi tillhandahdller, kan
pilsdjursuppfédarna sjilva bygga sina glas-
ullsisolerade frysrum och dirigenom mojlig-
gora ckonomiska inkép av proviant under de
perioder, da tillgdngen ar god och priset lagt.

Tendensen &r tjockare isolering
for rér och apparater

['or teknisk isolering har glasullsprodukter-
na 1 form av mattor, skivor, filt, 16s glasull
cte. vunnit stor marknad. Intressant att notera
ar, hur man under 4rens lopp dvergare till allt
tjockare isoleringar. Siledes var t.ex. fér 10 ar
sedan en isoleringstjocklek av 100 mm mycket
ovanlig, medan man idag inom detta omrdde
kan betrakta en sddan tjocklek som standard.
Man har mer och mer kommit till insikt om
hur viktigt det dr med en fullgod isolering for
att dirigenom hdlla virmckostnaden nere.
Ovannimnda produkter anvindes huvudsak-
ligen for virmeisolering av dngcentraler, ko-
kare, cisterner, ugnar, virmeledningspannor,
clspisar etc. Stindigt framkommer nya an-
vindningsomriden och konstruktioner. Sca-

8y ~
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nia Vabily’ nya lagercistern om 400 m® for
yockolja tex. har sfirisk form for are ge
minsta mijjliga yta och ir isolerad med 100
mm tjock glasullsmatta under en ytbeklidnad
av 1 mm aluminiumpl3t for ate bidsta méjliga
skall uppnds. Lagring av
tjockolja firrutsitter hogvirdig isolering, om
oljan under den kalla &rstiden skall kunna
pumpas utan betydande uppvirmningskost-

nader.

virmeckonomi

Fjirrvirmeverk och panncentraler ir da-
gens )dsen, nir det giller rationalisering av
vira virmekillor. En centralisering av virme-
alstrandet stiller stora fordringar pd distribu-
tionsapparaten, och hir har vira glasullssk-
lar kammit vil till sin rdtt vid isolering av
virmerdren genom sin kraftiga och robusta
konstruktion. Tack vare glasullens 1angfibrig-
het urmirker sig glasullsskdlarna for stor me-
kanisk h2lifasther. Over 1 miljon meter skilar
levereras varje ir fran Billesholm fér isolering
av rorledningar.

Glasull till sj8ss

Aven till sjoss vinner glasullen “terring”,
och 1 allt stérre utstrickning isoleras vira ny-
byggda fartyg for att skapa behaglig rums-
Lomfort £6r folk ombord och for att pd bista

it tekniskt hushilla med dyra virme- och
kylkalorier. Anvindningsomrddena 4r ménga
men giller 1 forsta hand virme- och ljudisole-
ring i hytter och maskinrum, teknisk isolering
pa Jng-, olje- eller vattenrdr samt kylisolering
i lastrum eller proviantkylrum. Sedan glasull
infiirdes inom detta omrade, har den blivit
deminerande, och mer in hundratalet nybygg-
da fartyg har i Sverige utrustats med vért
material i en eller annan form.

Ovan beriirda produkter har alla det ge-
mensamt, att fiherdiametern 4r ca 20 w, dvs.
20 tusendels millimeter. Vi tillverkar dven
glasfiber med mindre fiberdiameter, vilket
hir nedan i korthet skall beroras.

Den sk. stapelfibermattan ir en produke
bestdende av glastrddar med en fiberdiameter
av 10—15 u, som uppsamlas pd ett transport-
band, dir materialet samtidigt besprutas med
bindemedel. Produkten framstilles i tjock-
lekoar £r8n 0,4 mm och upp till ca 1,5 mm, be-
roende pi anvindningsomridet. Detta ir i
forsta hand for separatorer i blyackumulato-
rer, och vira kunder hir ir siledes ackumu-
latorfabrikerna. P2 senare tid har ett nytt av-
sirtningsomride framkommit f6r denna pro-
dukt, nimligen i takpapp, dir stapelfibermat-
tan crsitter tidigare anvind lump och cellu-
losa. Glasfiberns stora fordel 1 detra fall dr,
att den inte ruttnar.

Fér kommunikationsmedel s3som flygplan,
rilsbussar, sovvagnar, restaurangvagnar etc.
levererar vi en glasfiberprodukt med en fiber-
diameter av ca 5 u. Forutom krav pd god
ljudabsorption och temperaturisolation ford-
rar man hir ett litt material, och denna pro-
dukit har en volymvike av endast ca 10 kg/m?.
Oftast levercras den i form av matta i tjock-
lek 15—50 mm och i kombination med vaffel-
papp, vinylfilm eller gasviv.
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Billesholms hérselskydd —
fiberdiamefer '/1¢ av bomullens

Slutligen 3terstir att inom denna fiber-
grupp nimna ”Billesholms hérselskydd”. Fi-
bern hos denna produkt har en diameter av
dast omkring /10 av bomullens, och materialet
mycket om bomull, men fiberdiametern ir en-
dast omkring /10 av bomullens och materialet
har 10 ginger si stor ljudabsorptionsforméga
som bomull. Genom sina goda egenskaper och
sitt 18ga pris har Billesholms hérselskydd fun-
nit stor anvindning inom de typiska buller-
yrkena, dir den pd en del stillen blivit obliga-
torisk.

Glastextil

Vi kommer nu 6ver till en annan typ av
glasfiber in den ovan beskrivna isolerings-
ullen, nimligen glastextil. Det glas, som an-
vindes vid tillverkningen av glastextil, ar i
allminhet ett s.k. alkalifritt glas. Tv3 huvud-
typer av fiber férekommer, nimligen stapel-
fiber och kontinuerlig fiber. Den forstnimnda
typen har en fiberlingd av hogst 50 cm, me-
dan lingden av den kontinuerliga fibern helt
bestimmes av den mingd garn, som man
onskar spola upp. Fiberdiametern hos den
kontinuerliga glasfibern, som hir i fortsitt-
ningen kommer att behandlas, varierar mel-
lan 5 och 10 u.

Baddrikter av glasfiber?

Vad ir d4 utmirkande for denna glasfiber
jamfort med andra textilfibrer? Jo, den har
hog hilifasthet, 1ag vikt, 13g fuktabsorption,
god kemisk bestindighet och goda clektriska
isoleringsegenskaper och ir dessutom obrinn-

Ovan: Frén isoleringsarbetet vid LKAB:s
sovringsverk i Kiruna, beldget éver trad-
gransen. Isolerblock av 100 mm glasull och
1 mm korrugerad aluminiumplat fastskots
med hjalp av bultpistol direkt pd betong-
viaggen. Nedan: Exempel pa villaisolering
med GLASULLIT. Betydelsen av en god iso-
lering framgér av att brénslekostnaden fér
en 1- eller 1'/2-plansvilla utgér ndrmare en
tredjedel av totala drskostnaden.



Upplill: Seania-Vabis’ nya 400 m* lager-
cistern fér ljockolja ar isolerad med
GLASULLIT. Klotformen ger minsla moj-
liga yta. — T.v. Rarledningar isolarade
med GLASULLIT-skalar ar en vanlig syni
kallarlokalerna fill olika slags byggnader.
— T.h. | Halsingbargs Fryshus har vaggar
och lak isolerats med glasullsfilt.

bar. En egenskap diremot, som begrinsat an-
vindningen, ir den diliga notningsbestandig-
heten. Glasfibern kan dirfér idag inte anviin-
das 1 t.ex. klidesplagg. — Att t.ex. gora bad-
drikter av glasfiber vore kanske 1 vissa fall
inspirerande, dd man vet, att glasfibern i fuk-
tigt tillstdnd blir genomskinlig!

Elektrisk isolering

Det forsta anvindningsomridet och fort-
farande ett av de storsta for denna glasfiber
ir elektrisk isolering, betingad av fiberns goda
virmebestindighet och héllfasthet. Inom el-
industrien har det sedan linge varit en strivan
att fi ut si stora effekter som mdjlige vid
givna dimensioner hos maskinerna. Glastiber
har i minga fall ersatt bomull, och det har
visat sig, att med glasisolering erhilles 30 ¢/y
mereffckt jimfért med bomullsisolering vid
samma maskinstorlek. Detta dr viktigt fram-
foralle for traktionira maskiner, sisom 1 ma-
skiner for flygplan och jirnvigsdrift, diir
man cfterstrivar en virmehirdiy isolering,
som medger liten volym och vikt per effeke-
enhet hos maskinerna. Aven for lufthvida
transformatorer har glasfiberisolering fitr
vidstrickt anvindning. Hir erbjuder glasiso-
lering mdjligheter till vikes- och dimensions-
minskning genom den hégre driftstemperatur,
som d3 istillet kan tilldtas. Av den inom lan-
det tillverkade kvantiteten kontinuerlig glas-
fiber dtgdr ungefir 35 %o for ovan nimnda
isoleringsomrdden 1 form av garn, band, viv,
slang och snoren.

Vist av glasfiberarmerad plast
klarar pistolkula frdn 50 m avstind
Det andra stora anvindningsomridet for
denna glasfiber ir inom plastindustrien. I bor-
jan av andra virldskriget utvecklades de
omittade esterplasterna eller polyestrarna,
som var intressanta darigenom, att de 1 mot-
sats till tidigare hirdplaster kunde f&s att
hirda vid rumstemperatur och vid endast
kontakttryck. Detta medforde, att man kunde
tillverka ganska stora detaljer med mycket
enkla och billiga formverktyg s3som tri- ach
gipsformar. Men polyestrarna limnade ifriga
om sina hillfasthetsegenskaper en del Svrigt
att 6nska, och dirfor bérjade man anvinda
glasfiber som armering. Genom att tillfora
glasfiber till plasten erhdlls hillfasthetsegen-
skaper i samma klass som for stdl och en spe-
cifik vikt pd mellan 1,5—1,9 jimfért med
stilets 7,8. Utvecklingsarbetet med de arme-
rade plastprodukterna utfordes 1 Amerika,
och resultatet kom i férsta hand till anvind-
ning inom foérsvaret. S3lunda anvindes i Ko-
reakriget skottsikra vistar av 8 mm glasvidvs-
laminat, som hade férméiga att uppfinga en
pistolkula avlossad frén 50 m avstdnd. Denna
glasfiber anvindes i ett flertal olika former
sisom roving (parallellagda fibrer) garn, viv,
matta etc. Hirigenom blir det méjligt ate er-
hilla hillfasthet i 6nskad riktning. Vilken

form av glasfiber man skall anvinda beror pa

5)



vilka detaljer man skall tllverka och vilka

krav man stiller pa armeringen.

ldag anvindes glasfiber och plast vid ull-
verkning av fordon tex. for lastvagnshytrer,
f6r detaljer 1 busskarosserier och for bilkaros-
serier. Ett annat omrade, dir kraver pd lag
vike, god kemisk resistens och hallfasthet ar
av stor betvdelse, dr olika forvarings- och
transportkirl, tex. tankvagnar for bensin,
olja och mjolk, brinsletankar for flygplan,
olika rtransportlddor for militira dndamal,
rorledningar ete. For forsvaret ulldrar sig
glasfiberarmerade  plastbitar stort intresse,
diarfor ate de dr litta och starka, underhdlls-
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fria och dessutom antimagnetiska.

For byvggnadsindustrin har man bérjat tll-
verka plana och korrugerade genomskinliga
glasfiberplattor. De anvindes i takkonstruk-
tioner, i tridgirdsanliggningar, som skylight i
verkstads- och forrddsbyggnader, som bal-
kongplitar cte. Formpressade stolar  och
bordsskivor rillverkas dven.

Inom den mekaniska industrin kan glas-
fiberarmerad plast ersitta minga formade
produkter av plat och gjuigods. Det fore-
kommer 1 form av “skyddshoéljen” Sver ma-
skiner sisom skriv- och riknemaskiner samt
fliktar.

Ovan: Tillverkning av s.k. roving — paral-
lellagda glasfibrer — vid den med Glasulls-
bolaget samarbetande Aseas glastextilfabrik
i Robertsfors, Vasterbottens lan. Roving an-
vandes huvudsakligen {6r armering av plast-
produkter. Nedan: | elekiriska motorer har
glasfiber i manga fall ersatt bomull vid iso-
leringen, varigenom upp till 30 % mereffekt
kunnat utvinnas. Bilden &r tagen vid Asea i
Vasteras.

Fiskespon av glasfiber

Lt annat anvindningsomrdde ar fiskespon,
antingen massiva, tillverkade av parallellagda
fibrer cller rorbyggda av glasvday och fenol-
harts. Enbart for tillverkning av massiva
fiskespon inom landet dtgdr ungefir 15 ton
glasfiber per ar.

Forutom anvindningen som clektriskt iso-
lermaterial och som armering av plast har
glasfibern fitt en anvindning som rent textilt
material. Hir dr det framforallt kravet pd
cldbestindighet, som ir dominerande, och nu
anvindes glastextilicer 1 form av gardiner, dra-
perier och ridder i offentliga lokaler sdsom
restauranger, teatrar och biografer, dir tex-
tilierna inte utsittes for alltfor stor nétning.
En fordel med glastextilier dr dessutom, att
fibern inte smutsas ned pd samma sitt som
andra fibrer — det enda man behover gora dr
att torka av dem med en fuktig trasa. Glas-
fibergardinerna har ett “tyngre” fall in mot-
svarande gardiner av t.ex. bomull och konst-
silke, vilket gor, att tygytan framtrider battre
in pd vanliga gardiner. Monster och farger
kommer pd ett sirskilt site till sin rdce pi
glasfibertygerna. Glasviven har i sig sjilv en
mycket hdg ljusreflektionsformaga, som ger
den en enastiende vithet och lyster, och de
moderna plastbundna pigmentfirgerna fir pa
glasfibertyg en utomordentlig klarhet och
briljans. Firgerna ligger sig pd ytan av tyget
utan att tringa in i fibrerna, och i férening
med tryckteknik och god kvalitet hos de an-
vinda firgerna erhilles ett vackert tryck med
utmirke hallbarhet. Genom att glasfibern i sig
sydlv ar glatt, har den 1 en vidv en tendens att
glida cller skrida, som textilfolk siger. For att
undvika detra och ge glasviven ett mjukare
fall dr det nddvindigt att lata specialbehandla
viven genom s.k. coronizing. Denna process
ir mycket komplicerad och kriver stora in-
vesteringar. Forutom i Amerika finns en an-
liggning hirfor i Frankrike.

Ovan har i korthet redogjorts for olika
typer av glasfiber och deras anvindning pa
marknaden. Sikerligen finns innu mycket att
tilligga, och stindigt nya omriden dyker upp
med speciella krav pd glasfibern 1 olika av-
scenden. Inom Glasullsbolaget stdr vi vil rus-
tade att mota den fortsatta utvecklingen, och
vi tror oss kunna se framtiden an med till-
forsikt.
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RATIONALISERINGSREVY

L

i Vistervik _J

Sdsom omndmndes i férra numret an-
ordnades i slutet av férra dret en s.k.
rationaliseringsrevy i Vistervik av
samma slag som tvd dr tidigare i Hoga-
nds (Se “Brinnpunkten” nr 2/1955).
Denna gangen wvar tonvikten lagd pd
MTM, Metod-Tid-Mitning. Redogé-
relser limnades emellertid fér mera
pdtagliga rationaliseringsresultat, vare
sig de dstadkommits genom MT M eller
pd annat satt.

I anslutning till sin vilkomsthilsning visade
dir. P Eg. Gummeson forst ndgra kurvor 6ver
effektivitetsutvecklingen inom Hoganiskon-
cernen i jimforelse med utvecklingen inom
hela den svenska industrin. Av dessa framgick
bla., att vissa produktiva avdelningar inom
Hoganisbolaget hade investerat mera i energi-
forbrukning in medeltalet inom svensk indu-
stri, som under dren 1939—1955 3!/2 dubblat
sin totala cnergifdrbrukning. De kurvor, som
belyste utvecklingen av energiférbrukningen
och produktionen per arbetstimme inom olika
av Hoganisbolagets fabriker, visade bl.a., att
produktionsdkningen av jirnsvamp per ar-
betstimme starkt 8kat, medan andra produk-
tionsgrenar dkat relativt mattlige eller r.o.m.
minskat. Nir det giller producerade kg pro-
dukt per arbetstimme, hade slipskivor i Vis-
tervik och jirnsvamp i Hoganis en stegring
hégre in genomsnittet inom svensk industri.

Utvecklingen av MTM
kan jimféras med plasten

Civilingenjor H E Biel-Nielsen, Methods
Engineering Council i Goteborg, holl ett in-
tressant foredrag om “MTM i industriens
tjanst”.

— Ert sitt att beskriva utvecklingen av
MTM, sade ing. Biel-Nielsen, #@r att jimfora
denna med plasten. Det material man for
50 ir sedan kinde som plast, var relativt
enkla saker, som t.ex. bakelitplast. Plastpro-
dukterna av i dag dr hégt utvecklade kemiska
syntetiska produkter, forstirkta med minga
andra material.

Inom MTM-tekniken har de enskilda rorel-
sernas grundelement utvecklats och forfinats
genom forskning och nyskapelse. Nya anvind-
ningsomriden har blivit upptickta. Minga
tidigare arbetsstudietekniker ingdr i dag som
en forstirkning av MTM-metoden. Nya, hogt
utvecklade statistiska mitningsmetoder har
tiltkommir, vilka kan siigas reprosentera glns
fibern i MTM, som idag blivit ett fullt inte-
grerat system inom den industriella ledningen.

Forbittrad rérelseekonomi
skapar 6kad produktion

Under innevarande &r har en pa bred bas
upplagd utbildning i metodteknik igt rum in-
om féretaget, omtalade arbetsstudieing. Knut
Arne Nilsson. De praktiska exempel, som
iven ingick i denna utbildning, visade, att
man med hjilp av modern metodteknik kunde
uppni férvdnansvirt goda resultat pi mycket
kort tid. Fér att i praktiken kunna tillgodo-
gora sig de nya lirdomarna startades Hoga-
nisbolagets férsta metodgrupp i Bjuv i mitten
av iret. Gruppen bestod av 3 personer. Innan
gruppen borjade sitt arbete, gavs information
till arbetarparten, dels genom avdelningens
underhandlare, dels genom representanterna i
foretagsnimnden. Varje arbetare var siledes
vil informerad om gruppens arbete, och nd-
gon irritation eller motvilja har inte for-
mirkts p& arbetsplatsen mot ndgon av grup-
pens undersokningar.

1 gruppens arbetsprogram ingick bla. en
undersdkning av rimaterialvigar och rimate-
rialkostnader. Hirvid framgick, att den to-
tala transportkostnaden for rimaterialen &r-
ligen uppgick till ca 320000 kr. Genom #nd-
rade transportmetoder, minskad lagerldggning
och dirmed minskade mellantransporter, gick
dessa transportkostnader att sinka med ca
10 Y.

Jdmsides med transportproblemen féretogs
vissa understkningar av krossanliggningen.
Varje enskild detalj och maskinenhet under-
soktes noggrant. Man kunde hirvid konsta-
tera, var flaskhalsarna fanns. Dessa produk-
tionshimmande faktorer rittades snabbt till,
och resultatet blev en betydande produktions-
okning.

Samridigt med metodundersskningarna har
gruppen arbetat p3 det arbetsfysiologiska om-
radet. Dir tyngden i den manuella arbetet an-
setts vara alltfor pafrestande, har vissa dyna-
mometer-mitningar gjorts. Atgirder har vid-
tagits i forbittrande syfte, om s§ befunnits
nodvindigt.

Hydrauliska pressar minskar
handslagning av formiegel

— Vid férra rationaliseringskonferensen
berdrde jag de férssk och anordningar vid
Bjuvsverken, som gjordes for att torka lerorna
och i forekommande fall iven chamotten, in-
nan dessa intogs i rimaterialsilos, framholl
Sveringenjdr Bengt Aggeryd inledningsvis i
sin redogdrelse. De anordningar, som dé fanns,
var av mer eller mindre provisorisk karaktir

och har sedan dess byggts ut till en permanent
anliggning.

Systemet ir precis detsamma som d3, bor:-
sett fran sittet att alstra virme. [ den forsgks-
anliggning, som di fanns, alstrades virmen
till stor del i 4ngbatterier, genom vilka frisk
luft bldstes. Tanken pd Sverging till oljeeld-
ning for att dirigenom uppnd bittre ekonomi
uppkom emellertid snart. Gjorda berikningar
visade, att den f6rm3nligaste verkningsgraden
kunde erhillas genom tryckforbrinning, dvs.
samma princip som i reaktionsaggregat.

Vid vira gasgeneratorer utgdr &ngan, som
tillfores den ingdende luften i generatorerna,
en stor kostnadspost. I syfte att sdka ned-
bringa denna umgicks vi med tanken att med
hjilp av ett reaktionsaggregat, som skullc
eldas med tjiran frin gasgeneratorerna, skapa
en mycket het och hastig luftstrém, som skulle
bringas i kontakt med vatten och dirigenom
skapa billig 8nga med hog verkningsgrad.
Man borde hirvid dessutom kunna blanda
vattnet med det frin generatorerna komman-
de fenolhaltiga gasvattnet, som har visat sig
bli ett allt svirare samhillshygieniske pro-
blem. Efter l&ngvariga och ingiende teore-
tiska virmeberikningar och nigra minaders
experimentarbete och provkérningar fram-
kom i princip en l8sning, som nu provas i vir
forsoksanliggning,

Bland &vriga rationaliseringar vid Bjuvs-
verken kan nimnas, att vi tagit bort det atlet-
arbete, som matningen av vira lerbrikor tidi

Tappluckorna vid materialbehéllarna fér kol-
lergéngsbatteriet i Bjuvs fabriker mandvre-
ras numera med tryckluft, varigenom arbetet
vid invégningen avsevirt underlattats. Evald
Johansson uppskatiar arrangemanget.

gare innebar, di lerbitar om cirka 30 kg
manuellt beskickades. Detta sker nu med
rundmatare, som i sin tur beskickas av gaffel-
truckar.

Sedan flera ir tillbaka pdgir en fortgdende
rationalisering av formtegeltillverkningen ge-
nom oGverging frin handslagning till form-
givning i mindre, hydrauliska pressar. Fér 4 &r
sedan handslogs 6 000 ton av 12000 ton form-
tegel, Fon, hands!8s mellan 3 och 4099 ton av
20000 ton formtegel. Problemet ir i stor ut-
strickning ett form- och verktygsproblem.
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Den mmanuclla bedfiningen vid mekaniska
cfrerpressar har dven rationaliserats.

P4 instrumentomridet kan nimnas en ap-
warar for kontinuerlig analys av syrehalten i
jkgaserna frin tunnelugnarna med mdjlighet

till instrumentreglering av lufreillforseln.

Omliggning av yitre transporter
eliminerade 7—8 000 tim. stillestand
— Under 1955 pédbérjad omliggning av
samtliga yttre transporter i Skromberga dr nu
slurfsrd, meddelade 6vering. Walter Cron-
strom. 1 dag arbetar vi ganska friktionsfrite,
sivil sommar som vinter. Tidigare hade vi ca
7 000—8000 timmars stillestdnd i fabrikerna
per &r pd grund av uteblivna transporter vid
orjinlig viderlek.

s

Vid generatorbatterier 1 Skromberga har
fardigerilles elevator, sikt och kolficka for
kolinmatningen. Genom detta arrangemang
kan vi nu dven i Skromberga frinsikta styb-
bien. Detia har medfort en avsevirt bittre ut-
brinning av kolen. Glodférlusten pa askan
har sjunkit frin ca 25 %o till under 10 %o sam-
tidigt som inmatad kolkvantitet har sjunkit
motsvarande 7000 ton kol per ar.

L rationalisering, dir vi patagit oss ett
merarbete i form av Skad arbetsstyrka men

m 1 gengild haft mycket stor kvalitets-
hijande inverkan och samtidigt tagit bort fel
och svirigheter i andra delar av processen och
diirmed hojning av utfallet, dr inférandet av
den sk, v2ra meroden i torrpressavdelningen.

1nom virpressavdelningen har diverse saker
gjorts, speciellt pd transportomrddet, for ate
f3 dessa att flyta bittre inom ramen for de
lokaler och utrustningar, som stir till buds
for dagen, sisom torkstillningar p ugnsvalv
och en platdtruck.

Den storsta och intressantaste rationalise-
ringen pigir dock forsdksvis, nimligen auto-
matisk frintagning av klinker med hjilp av
ett aggregat frin en tysk firma. Konstruktio-
nen Sverensstimmer i stora drag med Keller-
automaten for tegel, men medger betydligt
mjukare rorelser, vilka ir nddvindiga pé
grund av den exaktare produkten och fram-
for alle pd grund av de smd stddytor, som
klinker pd l6pkant har. Denna utrustning tor-
de vara en av de férsta 1 Europa. Kapaciteten
ligger f.n. pd ca 30 klinker per min., men den
ir uteslutande begrinsad av pressbrikans ka-
pacitet. 40 klinker per min. och didrut6ver kan
n%s, dvs. mer in 20000 klinker per aggregat
och 8,5 tim.

1 glasyravdelningen har inférts enkelband
vid bandsprutningen i stillet for tidigare 2-
parsband eller dubbelband. Kapaciteten var
tidigare ca 5600 klinker per 8,5 tim. Férst in-
fordes dubbla sprutboxar for att kunna héja
hastigheten pi bandet och likvil fi samma
glasyrmingd per klinker. Genom ytterligare
arrangemang har kapaciteten okats till 20000
klinker per 8,5 tim. Motsvarande glaserings-
kapacitet finns icke hos ndgra av vira kon-
kurrenter i Tyskland.

En annan pagiende rationalisering dr pake-
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ing av klinker. Vi har hir anskaffat ¢n hel-
sk bandningsmaskin av engelsk till-

automatisk

verkning, vilken kom i marknaden i somras.
Genom en annan utformning av pappembal-
laget och genom att sorteraren, nir han sorte-
rat klinkerna, stoppar dem direkt i emballa-
get, som scdan gdr vidare pi den helautoma-
tiska bandningsmaskinen, fir vi hir en be-
sparing dels i emballagekostnad och dels 1 ar-
betsloner.

Vid rirfabriken 1 Hoganis har i minga ar
det stora problemet varit att hélla pressarna
med tillricklig massakvantiter, speciellt om

| Skromberga fabriker har installerats ett
aggregat fér automatisk fréntagning av klin-
ker, vilket mdjliggér en betydande kapaci-
tetsdkning. Gunnar Mohlin kontrollerar, att
det hela "flyter".

leror eller chamottematerialer dr nigot fuk-
tigt. Genom en systematisk genomgéng av alla
flaskhalsar av massaberedningen har detta
problem kunnat avhjilpas. Bla. har lddma-
tarna forsetts med en maskvidd av ca
120 X 120 mm f5r ate stdrre bitar skail hind-
ras sitta sig i klim i spjillen,

P2 kollergdngen har slitsarnas breddmadrt
uppféljts, och genom en serie forsok har man
gafflat in mittet till en bestimd storlek, som
kontrolleras med jimna mellanrum medelst en
tolk. For ate 6ka genomgingen pd siktrosten
har de tidigare anvinda slipskorna utformats
s§, att flera stycken kan kopplas efter var-
andra medelst kedjor.

P3 kollergdngshjulens lager har insatts en
elektrisk brytare s, att nir massaskikret pd
fatet nir en viss tjocklck och hjulen allesd
kommer i ett hogre lige strommen brytes pa
det band, som tillfér massan pd kollergings-
fatet. Nir sedan skiktet minskar i tjocklek,
sjunker hjulen, varvid bandet startar p nytt.

En viss cnkel kopiering av Mogensen-sikten
har inférts pa siktarna. Over vibrationssikten
har inlagts 2 siktar ovanfér varandra. Dessa
bida extra siktar “ordnar upp trafiken”, si
att inte alla korn trings i maskorna p& den

ordinaric sikten. Resultatet dr 6verraskande
gott.

Roér, speciellt stora ror 18—24”, sittes nu
med truck, forsedd med specialkonstruerad
klimgaffel. Genom detta sparas 1—2 man vid
sittningen, varjimte ett av de tyngsta och
mest svarbesatta arbetena har bortfallic, nim-
ligen storrdrsittning, samtidigt som risken for
smiskador genom stétar och dylike pd de tor-
kade, intc brinda réren fullstindigt bortfallit.

Jarnsvamp, jirnpulver och slipmedel:
ndgra resultat av rationaliseringsarbetet

— Inom Jirnsvampsverket anvinder vi se-
dan ett par ir Laurila-separatorer f6r anrik-
ning av sligen, sade 8vering. Yngve Wahlberg,
och driftserfarenheterna bérjar komma fram.
Det ir klart, att vi inte varit fria frin problem
med separatorerna. Den torkade sligen, som
matas pi separatorerna, kommer med en tem-
peratur av ca 200°C, vilket stillde till besvir-
lighet med lagren trots smorjning med silikon-
fett. Problemet ldstes genom vattenkylning.
En annan svirighet var, att yttermanteln
klimdes mot magnetblocket, om ovidkom-
mande partiklar kom in mellan trumman och
avtagarvalsen. Inmontering av ett galler 16ste
problemet. Gallret tillkom p3 initiativ av en
arbetare, som ocks3 belonades.

Overing. Wahlberg redovisade sedan er-
farenheterna frin snart 2 irs drift med olje-
brinnare i svampugnen. Givetvis kommer be-
sparingarna i fortsittningen att bli ligre ge-
nom de héjda oljepriserna, sade han, men det
ir fortfarande god marginal gentemot gaseld-
ning. Ett par extra rokgasfliktar till jirn-
svampsugnen har givit jimnare dragférhil-
Janden.

Viss automatisering av materialfickor &ver
packmaskinerna har redan godkints for ut-
forande, och arbeten pigdr p& Instrument-
verkstaden. En annan detalj, som kanske mera
indirekt 4r ett resultat av vdra metodstudier,
ir en forbittring av isoleringen av ugns-
valven.

Installationen i Jirnpulververket av Lau-
rila-separatorer, som ersatt tidigare elektro-
magnetiska bandseparatorer, har hojt kvali-
teten pi M-100 pulver, dvs. minskat SiO,-
halten. For hojning av volymvikten pd vissa
pulverkvaliteter och som en féljd hirav dven
héjning av pressbarheten har installerats
bandvalsverk. Genom den valsning, som nu
sker, har volymvikten hojts med ca 20 %o och
mera, vilket dr av betydelse for svetspulvret.
W-100 pulver med forhdjd volymvikt har
ocksi borjat f4 en marknad som s.k. skirpul-
ver. En annan anvindning av valsverken ir
valsning av s.k. flakes, dvs. flagor med en
tjocklek av 10—20 p. Materialet anvindes f6r
drosslar och smirre transformatorer, dir det
tillsammans med plast som isoleringsmedel
pressas till 6nskad form pi kirnan.

Kraven pi svetspulver med 1&g C-halt, dvs.
garanterat under 0,10 %o och i vissa fall under
0,05 /o, har vi klarat av genom efterglédgning
i avkolande atmosfir.

Atervinning av vitgas vid efterreducering



har varit ectt ofta diskuterat problem, men
man har alltid tvekat infér explosionsrisken.
Sedan %4 dr dr cmellertid ett cirkulations-
aggregat i drift, och det fungerar fullstindige
automatiske med /3 minskad vitgaskonsum-
rion gentemot icke-recirkulation.

Overing. Wahlberg redogjorde sd for den
nva tillverkningen av rostfria pulver i en s.k.
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lhalig axel med vattenkylning pa Laurila-
separatorerna {&r anrikning av slig i Jérn-
svampsverket har eliminerat de svérigheter,
som man tidigare haft med lagren till {6ljd
av sligens héga temperatur.

atomiseringsanliggning. Materialet anvindes
dels for ullverkning av rostfria filter, for
vitskor och gaser, friktionsmaterial for clek-
tromagnetiska kopplingar cte. dels for sint-
rade pressdetaljer for tex. mejeriindustrin.

Tillverkningen av vdr slipmedelskvalitet
ALUMO H har tyvirr alltid haft ett synner-
ligen anstringt ckonomiske Iige. En hel del
rationaliseringar har didrfér ansetts nodvin-
diga. Bland de installationer, som fardigstillts
cller blir firdiga vid 3rsskiftet, dr centrifug
och torka. Som kvalitetshdjande dtgird har
installerats starkmagnetisk separator, vilken
mjliggjort en bittre bortseparering av jirn-
tororeningar.

Glodgning av ALUMO-materialet har va-
rit nodvindig for ate ta bort svavelrester. For
denna glodgning har hittills anvints en tun-
nelugn, dir materialet glodgats 1 kapslar.
Denna procedur har varit dyrbar pa grund av
dels kapselkostnaden, dels 8vriga driftskost-
nader for tunnelugnen, som i detta speciella
fall varit ogynnsamma. Vi har dirfér instal-
lerat en vertikal elektriskt upphettad glédg-
ugn, som beriknas ge dtskilliga besparingar.

Rationalisering i samband med reparationer

— I Trollhirtan har vi tidigare hafe stora be-
kymmer, nir det gillt reparationer av ugnar-
na, sade ingenjdr Kjell Ebrenstrdble, nir han
med sin redogorelse belyste mojligheten att
utféra rationaliseringar utan nyinvestering i
samband med forekommandc reparationer.
Vi kunde inte stilla av ugnarna for stdrre
reparationer, t.ex. en omliggning av botcnen.
Dt tog ungefir 1Y/2 dag, men reparationen
kunde inte sittas in just vid det tilifille, d&

den behovdes. Si fick man vinta, tills ugnen
gick ut, blev avstilld och tomd i anslutning
till nigot sondagsdygn och di tillgripa lor-
dagseftermiddagen och séndagen. Vi hade
ocksd att brotras med ett driftstekniske stor-
moment med kiseljirnimpregnering i bottnen
pa grund av sk. tjuvstrommar.

For att kornma ur dessa svarighcter miste
ganska radikala forindringar vidtagas ifrdga
om ugnskonstruktionen. Dessa indringsarbe-
ten maste ocksd goras i samband med fore-
kommande nodvindiga reparationer. Nu ir
samtliga ugnar ombyggda cfter ctt system
med standardiserade byggelement. Fet botten-
byte t.ex. tar nu ungefir bara 1'/2 timme mot
tidigare 1'/» dygn, och reparationen kan ut-
foras just nir den behdvs. Vi har ocksa hele
sluppit  ifrdn  omnimnda kiseljarnimpreg-
nering.

Ugnsgavlarna var tidigare tillverkade 1 ett
block med hi3l for elektroden. Nu byggs ga-
veln upp av tre clement, som hopbultas. Hiri-
genom kan vi byta ut ctt enstaka element,
som blivit sénderbrint. Forut var vi tvungna
att ersitta hela gaveln. Vi har ocksi vunni,
att ugnens dimensioner kan anpassas cfter
olika forhillanden. For nirvarande kor vi
ugnarna tvi meter kortare in tidigare och har
breddat dem motsvarande, silunda samma
ugnsvolym. T dessa avkortade ugnar fir vi
med det material, vi nu arbetar med, ett bittre
utbyte. Kostnaderna fér dessa omindrings-
arbeten ligger praktiskt taget helt inom ramen
for tidigare normala reparationskostnader.

Nytt HABINOL-emballage
gav minga fordelar
— Tidigare HABINOL-emballage utgjor-
des av dunkar med forskruvning och klistrade
ctiketter for det laserande triskyddsmedlet

samt av burkar med trycklock och klistrade
criketter for tiskyddande pigmentfirger,
omtalade 1:e ing. Eric Nilsson. Transport
emballaget bestod av trihidckar. Nu anviinder
vi dekorerade burkar med trycklock fér siviil
HABINOL som HABINOL-firg. Varuslaget
markeras i locket. Transportemballaget bestis
av pappkartonger med reklamtryck.

For konsumenten har uppndits den 10r-
delen, att milning kan bérja omedelbart, se-
dan locket &ppnats: HABINOLEN behiver
inte hillas Sver 1 ett annat kirl. Vi har allrsh
vunnit: 1) Ett bittre och billigare plitcmbal-
lage, 2) Ett bittre och billigare transportem-
ballage, 3) Mindre lager av plitemballage,
4) Frigjort lagerutrymme till filjd av papp
emballaget.

.
Automatisering av gruvspelen

— Ett av de projekt,som visedan linge liil-
lit p& med, sade Svering. M Smedberg, ir auto
matisering av dels sjilva gruvspelen, dels olika
mandveranordningar i anstomning till gruv
vagnarnas pasittning pa hisskorgen och urrag-
ning dirifran. Vi har nu helautomazdska gruv-
spel 1 Billesholm, Bjuv och Skromberga. Tidi-
gare nir en hiss kom upp till gamsplaner med
tva lastade gruvvagnar, skulle pihikraren dra
i ett lufthandrag for tillhérande hisskory Fir
att dirmed sitta igdng det paskjutningsmaski-
neri, som skjuter tvi tomvagnar in i hissen,
varvid samtidigt de lastade trycks ut. Vid
schaktsbottnen #r det givetvis tvdrtom. Dt
har vid upprepade tillfillen hint, att paliik-
taren, sannolikt av trotchet, dragit 1 fel band-
tag, varvid risk férelegat, att vagnarna karis
ned i schaktet. Saken ir numera helavtoma-
tiskt tvingsstyrd av hisskorgarna, som genom
kontakter i hissbanan &ppnar stromlorersen
till just de magnetventiler, som skall vara i

Gruvspelen i Billesholm, Bjuv och Skromberga har helautomatiserats, varigenom spelstyrarna

e — ——— -

kunnal frigbras idr andra uppgifier. Bilden &r frdn Bjuvs gruva,



funktion. Pdhiiktaren har endast att trycka ps
¢n bestimd knapp, och sedan skoter automa-
tiken om resten helt beroende av vilken hiss-
korg, som ir 1 lige. Nista steg blir art lta
hissarna dven sirta iging maskineriet, si artt
mannen inte ens behover trycka pd knappen.

I Hégands gruva har viiavvaktan pi auto-
martisering forbittrat bromssystemet. Tidigare
sick de stora bromsbackarna till med full
kraft under pdverkan av 7 kgs lufreryck, och
nir man littade p8 bromsen, slog den ifrin
med samma kraft. Detta medférde mycket
ryckig inbromsning, som ir obehagligt for de
ikande och dessutom medfér starka pafrest-
ningar pa hisslinan och hisskorgen. Man har
nu konstruerat en steglost varierande broms-
anordning med hjilp av en Kunze-Knorr-
broms och en kamskiva. Med dessa anordning-
ar kan man steglist variera bromstrycket frin
0 dll fullt tryck och behdver inte anvinda
tryckluft for ate ldeta p& bromsen, di ju detta
i niimnda bromssystem sker genom 3terféring
av bromskolven med en fjider.

Hur minska anfalet sméfakturor?

— Den undersskning jag hir skall redogéra
for, sade dir.-ass. Bertil Lundell, har samband
inte endast med det cgentliga forsiljnings-
arbetet utan dven med kontors- och expedi-
tinnsarbetet och i viss min dven med produk-
tionen. T samband med en allmin dversyn av
Bolagets kundrabatter besldts en analys av
kundordernas storlek och sammansittning for
samtliga koparc av Bolagets keramiska pro-
dukter. Varuslagen studerades var for sig.
Kundkretsen indelades dels i ombud, dels i
industrikunder, och dessa indelades 1 sin tur
cfter olika industrigrupper.

Omkring 30 %/ av orderna visade sig falla
pa belopp under 200: — kr., och det samman-
lagda virdet uppgick till knappt 2 %o av hela
omsittningen. Inemot hilften av antalet order
avsdg belopp under 500: — kr., och deras an-
del av omsittningen uppgick till inemot 5 %o.
Om man utgdr frdn de stdrre orderna pd dver
500: — kr. virde, s3 hade de ju den terstden-
de hilften av antalet order men svarade for
omkring 95 % av omsittningen.

Med tanke p3 att det ir antalet order som
ger upphovet till arbetsvolymen inom order-
kontor, planering, expedition etc., ir det ur
Bolagets synpunkt fordelaktigt, om denna vo-
lym av mindre order pa nigot sitt kunde be-
grinsas. D ungefir samma rutin kommer till
anvindning hos Bolagets kunder, borde det
ligga lika mycket i deras intresse som i Bo-
lagets att forsoka begrinsa pappersexercisen.

Efter ingdende diskussioner beslots, att pg
leveranser understigande ett virde av kr.
200: — skulle nigon rabatt inte utgd.*

Differentieringen av rabatterna har haft
foljande konsekvenser: antalet fakturor un-
der kr. 200: — sjonk 1955 till /3 av antalet
dr 1953 och ull Ys—/5 3r 1956. Hirigenom

# TFr.o.m. 1/; 1957 har bestimmelsen utvidgats si
att pd leveranser under kr. 500:— utgdr inte rabatt
pét de forsta 200: — kronorna.
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inbesparas forutom virdet av de indragna ra-
batterna direkta utligg for smisindningar i
form av tilligg till packackord vid packning
i containers, transporter av dessa till och frin
lager, transporter frin lager till jirnvig etc.
Som besparing bor dven anses kostnaden for
papperstutin for order och fakturor pd kon-
tor, expedition och lager fér de bortfallna
fakturorna. En stor del av denna kostnad ut-
gores av [6ner, och di personalen ju dr knapp,
innebir det dven hir férdelar med en minskad
volym smiorder och smdfakturor. Intressant
dr ocksd att 1955 ars med ca 30 Y/o 6kade om-
sattning pad den hir bechandlade keramiska
scktorn kunnat faktureras utan okning av

¥+

Vid "Oresunds” stora nybygge i Malmé har
fértillverkade klinkerelement kommit till an-
vandning for fasadbekladnaden.

fakturornas antal, Det ir giver, att icke enbart
den inforda rabattgrinsen medverkat till den-
na minskning av antalet smafakturor. En for-
bittrad konjunktur, Skade kompletterings-
ink&p etc. verkar i samma riktning.

Elementbygge med Héganlis-klinker

En av oss upptagen film, som visade till-
verkning och uppsittning av klinkerelement
i Kv. Bylgia, Malmé, visades i en provisorisk
arbetskopia. Till denna limnades féljande
kommentarer av ing. L O Jobansson, Héganis:

— I samarbete med AB Skinska Cementgju-
teriet och Pantektor utformade vi ett system
for fortillverkade element med vira klinker-
plattor till Forsikrings AB Oresunds nybygg-
nad i kvarteret Bylgia, Malmé. For byggher-
ren var det angeliget att f3 en sjilvevittande
fasad pa grund av den stora nedsmutsning,
som alla fasader utsittes for i Malmé hamn.
Vir glaserade klinkerplawa nr 440R 1 vit
glasyr visade sig motsvara sdvil byggher-
rens krav som arkitektens 8stundan att 3stad-

komma en ljus, estetiskt tilltalande fasad.
Konstruktéren fann vir idé med klinkerele-
ment attraktiv ur konstruktiv synpunkt, och
resultatet blev en tillverkning av dylika ele-
ment enligt vira anvisningar. I husets killare
utférde tvd man hela elementtillverkningen.
Plattorna lades med glasyrsidan neddt i for-
mar med det dnskade elementets dimensioner.
Gummilister i formens botten 3stadkom fog-
indelningen, och vinkelrdtt hiremot spindes
smala gummislangar for art férhindra ate
cementbruket tringde ut ur fogarna och fast-
nade pi glasyrsidan. Direfter skedde en slam-
ning av plattorna och sedan armering och in-
gjutning. Systemet visade sig fungera vil.
Vissa moment var kanske i denna férsta till-
verkning inte fullt genomtinkta, men erfaren-
heterna frin detta arbete gav goda anvisning-
ar for kommande byggen.

Forbittrad lagerhilining vid Glasullsbolaget

— Genom att inféra sicklastning i ett pro-
visoriskt lager och g& mera i hdjden har kassa-
tion av sondertrampade GLASULLIT-mattor
minskat, sade ing. Yngve Lundgren. Packning
och emballering har flyttats till annan lokal,
varigenom erhillits en ren lagerlokal med
fack for de olika produkterna och de mest
gidngbara placerade nirmast dorrarna. Ett
overskddligare lager med bittre utnyttjad
lagervolym har medfért minskad spilltid, var-
jamte cn del onddigt arbete bortfallit.

P3 stapelmaskinen har hilen i deglarna
gjorts ovala, varigenom det blivit plats for
flera h3l och produktionen kunnat &kas.

Vidare har en fotocellstyrd, komplicerad
inmatningsanordning fér glaset ersatts med cn
tratt och ett ror, som slutar strax ovanfor
glasnivdn. Denna enkla anordning fungerar
sikrare in den tidigare anvinda.

En stor del av férbittringarna pi senare
tiden har gjorts pi initiativ av férmin och
arbetare.

| taket pd en lokal i Véastervik har man pé&
forsék inmonterat armatur fér stralningsvér-
me. Man vantar sig stora besparingar i upp-
varmningskostinaden,




Kritisk granskning av eft
foretags virmeekonomi

— Vid AB Slipmaterial-Naxos har vi bl.a.
foretagit en genomgdng av vart virmesystem
i samband med 6verging till férbrinning av
olja nr 4, rapporterade ing. Lars-Eric Rosen-
gren. Denna 6verging till tjockare brinnolja
fordrade en genomgripande ombyggnad av
oljeanliggningen. Jimsides hirmed har vir-
meproblemet mera allsidige granskats for au
f4 ned kostnaderna, och dirfér gjordes en
uppstillning av de faktorer, som piverkar
denna.

Virmeproduktionen

1) Inkdp av brinsle, 2) Forbrinning samt
pannor, 3) Rorledningar och apparater, 4)
Virmedistribution.

Virmeforbrukningen

1) Byggnadskvalitet, 2) Lokaltemperatur
och uppvirmningssitt, 3) Kontroll av brinsle-
forbrukningen.

Atervinningen granskas frin fall dll fall,

Vid omkonstruktionen av var anliggning
uill tjockare och dirmed billigare olja visade
det sig, att sidan inte kunde erhillas i Vister-
vik utan miste transporteras i virmda tank-
bilar frin Norrkoping. Olja av typ Bunker C,
som oljeanliggningen dr dimensionerad for,
finns dnnu inte att kopa i Sverige, men ndr
din blir tllginglig, torde priset bli omkring
30 kr. Yigre per ton.

Firbranningen i pannorna sker med hel-
automatiska rotationsbrinnare av NAF:s fa-
brikat med instillning efter rokgasanalysator.
Hirigenom har eldaren erhéllit mera tid for
kontroll och underhillsarbeten. Vid gransk-
ning av pannanliggningen i évrigt fann vi, ate
im&ngefSrlusterna var for stora samt att kon-
densvattentanken borde vara annorlunda ut-
formad. Vidare konstaterades att en del kon-
densvattenavledare borde bytas ut.

Virmedistributionen bor hillas under kon-
troll. En grad for hog temperatur kar brins-
lckostnaderna med ca 6 %. Om méjligt bor
lokaltemperaturen regleras automatiskt.

Byggnadskuvaliteten inverkar naturligtvis
kraftigt pa uppvirmningskostnaderna.

U ppvdrmningssitt. Aerotemprar bor endast
undantagsvis anvindas for uppvirmning av
arbetslokaler, Ett nytt sitt f6r lokaluppvirm-
ning, som vi provar, ir strilningsvirmare i
taket. Besparingen uppges bli 30—50 %o.

For att f3 kontroll pd bransleforbrukningen
bor man minad f6r minad jimféra den med
tidigare &rs forbrukning. Hirvid bér man an-
vinda ett diagram och korrigera fér den
varierande yttertemperaturen. Ett exempel:
fsrbrukningen i nov.—dec. 1955 samt jan.—
mars 1956 var for stor. Denna onormala for-
brukning hinfordes d3 till den stringa vintern
men berodde i verkligheten pd fel i anldgg-
ningen och hade ej behéve férckomma, om vi
haft denna kontrollmetod da.

Atervinning av virme befanns vara lénsam
speciellt vid tvd smiltugnar, dir rokgasfor-

insittas.
En kritisk granskning av ett foretags vir-

meekonomi med jimna mellanrum synes vara
nédvindig, ty en industri férdndrar sig oupp-
hérligt. De forhillanden, som ridde for et
par &r sedan, kan ur virmeteknisk synpunkt
vara helt forindrade i dag.

Elbevakning vid Slipmaterial

— I syfte att bringa ned kostnaderna for
elenergi har de faktorer, som paverkar dessa
kostnader, ingdende studerats vid Slipmate-
rial, meddelade ing. Sven Johansson. Sedan
den elektriska anliggningen under de senaste
6 3ren genomgirt en omfattande sanering
samtidigt som elforbrukningen 5-dubblats,
var det en limplig tidpunkt att starta detta

E pn e TR ;O X
| Vastervik har man infért en noggrann be-
vakning, reglering och dirigering av el-
effektuttaget med hjélp av olika instrument,
daribland denna s.k. maximalvakiare.

arbete. 1 stort koncentrerades vira anstring-
ningar p3 féljande punkter: 1) Revidering av
clkontrakt och tariffer, 2) Kartliggning av
forbrukare med dilig utnyttjningstid, 3)
Overforing av energiférbrukning frin dag till
natt, 4) Forbittring av den totala utnyttj-
ningstiden.

Det nya kontraktet innebar ett visentligt
formanligare kWh-pris vid héga utnyttjnings-
tider. Detta gjorde, att vi forcerade véra an-
stringningar att stindige forbittra jamnheten
i effektuttag hos vira ugnar och 6vriga ener-
giférbrukare. Det visade sig dock inte vara
tillrsicklige ate behandla de olika forbrukarna
individuellt. Slumpartade topputtag uppstod,
d3 cnergibehoven hos de anslutna férbrukarna
sammanfdll. Det var dirfér nodvindigt med
en automatik, som kontinuerligt kunde jim-
fora den verkliga belastningen med idealbe-
lastningen. Ett sidant instrument bevakar nu
sedan drygt et §r tillbaka det totala effekt-
uttaget. Principen dr den, att di den verkliga
belastningen med ctt visst virde dverskrider
ideallasten, kopplas i forvig utvalda objekt
bort. En bromsande verkan intrider di pa
energiforbrukningen. Ar denna tillrdcklige
stor 1 forhillande till 6verbelastningen, sam-
manfaller Ater strax verkliga belastningen
med ideallasten, och objektet kopplas dter in.
Ar inte s faller, kopplas med jimna tidsinter-
valler ytterligare objekt bort. Instrumentet dr
kompletterat med registrerande mitare for
momentan- och Ys-timmeseffekt. Man kan
siga, att denna kompletta effektbevakning
inte endast bevakar utan iven reglerar och

vid overbelastning dven dirigerar den dispo-
nibla effekten.

Den slumpmissighet, med vilken kWh-pri-
set tidigare utvecklats, ir pd detta sitt elimi-
nerad. Utnyrtjningstiden har dkat frdn 3500
till 6000 timmar. Den ekonomiska vinsten as
detta ir uppenbar. Av stor ekonomisk bety-
delse ir dessutom, att vi nu med sikerhet kan
bedéma den abonnerade effektens utdkning i
takt med den vixande produktionen.

Den automatiska regulatorn
hjilpmedel f5r rationalisering

Ing. Uno Nilsson redogjorde for ett av
hjilpmedlen f6r rationalisering — den auto-
matiska regulatorn. Han 3skddliggjorde olika
regleringsfunktioner genom att i en serie bil-
der gora jimforelser med enkla maskinele-
ment, frin de enklare regleringsfunktiorcraa
fram till den moderna, kombinerade trefunk-
tionsregulatorn.

Det framgick, att den moderna regulatorn
ir nigot av en clektromekanisk hjirna, som
formir utfora dven de svaraste regleringsupp-
gifter, dir man tidigare ansett att den milinsk-
liga omdomesférmégan varit oersittlig.

Efter en kort jimférelse mellan elektriska
och pneumatiska regleringssystem berdirdes
den framtida utvecklingen inom instrument-
och regulatortekniken. N. férklarade, hur man
p4 elektronisk vig kan ordna ett automatisks
dvervakningssystem f6r samtliga processer i
en stor fabrik och samtidigt f& dnskade vir-
den direkt utskrivna med klartext och siffror.

Till slut gav ing. Nilsson nigra kommen-
tarer till en 6versiktsbild, som visade olika ut-
vecklingsstadier frin den helt manuellt be-
tjinade fabriken till en automatfabrik med de
instrumentella hjilpmedel som f.n. finns. In-
om vissa kemiska industrier har man redan
hunnit till det sistnimnda stadiet i denna ut-
veckling, sade han, men vir industrityp har
inte samma forutsittningar att inom &ver-
skddlig tid ni ett sidant mal.

En s.k. grafisk panel, dér instrumenten pla-
cerals direkt i et flytschema.
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Hb‘ganisbolagct har beslutar att som forsta
foretag i Europa framdeles limna 50 irs ga-
ranti pi alla leveranser av glaserade lerror for
sanitira avloppsledningar.

Garantin ir desto mirkligare, som avlopps-
ledningar av detta slag utsittes for svira pd-
frestningar. Det 4r inte nog med att sjilva
avloppsvattnet i regel innehdller fritande
imnen, bland dem svavelsyra, som bildas av
avloppsgaserna. Ledningarna paverkas dess-
utom utifrén av grundvatten, som i minga
fall ar starkt aggressivt. Alla dessa pakin-
ningar har ofta en forddande inverkan pd
mindre motstindskraftigt ledningsmaterial.

Nir Héganisbolaget nu limnar den nimn-
da garantin p§ Hoganis-ror, s sker det pd
grund av en nira sekelldng erfarenhet av de-
ras hillbarhet. Héganis har nimligen tillver-
kat glaserade lerrdr sedan 1860-talet, och
flera av de ledningar, som lades med dessa
forsta Hoganis-ror, gor fortfarande oklan-
derlig tjdnst.

Frans Lundquist, Hoganés, svensk mastare i
rodd, kraftkarl, ugnséttare pa& Rérfabriken.

Skakrénnor, skopelevatorer, matarbord

for rationella transporter i Riverton

I anslutning till referatet fran Rationa-
liseringsrevyn pd s. 7—11 dterger vi
efter Link-Belt News en del intressanta
uppgifter om transportsystemet i Ri-
verton.

Fﬁr materialhanteringen vid Hoeganaes
Sponge Iron Corporation i Riverton har ska-
pats ett modernt transportsystem, vari ingdr
Gver 150 lopmeter skakrinnor av fabrikat
Link-Belt, typ “Flexmount”, samt bla. 14
skopelevatorer, 6 roterande matarbord med
en diameter av 2,1 m och 7 d:o med en dia-
meter av 0,9 m, ivenledes tillverkade av
Link-Belt. En hel del av skakrinnorna dr pla-
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cerade i tringa passager och pd andra platser,
dir deras sm3 dimensioner 1 forhdllande till
transportkapaciteten ofta varit av avgdrande
betydelse. Minga av dessa skakrinnor ir for-
sedda med flera pimatnings- och utlastnings-
h3l. Skopelevatorer anvindes for att lyfra
materialet till krossar, siktar, magnetsepara-
torer, cgalisatorer och slutligen till sicknings-
anordningar, som kan fylla 3 sickar 3 45 kg
1 minuzen.

Pulvret ir relative tungt, med en vikt av
upp till 2400 kg/m?, och dessutom ytterst fin-
kornigt — en stor del av pulverkornen ir un-
der 325 maskor, dvs. har en diameter mindre
4n 0,044 mm. Trots detta arbetar skakrinnor-

na dammfritt, d3 alla skarvar ir dammtita.
Vid transport i skakrinnor kommer pulvret
aldrig i direkt kontakt med ndgon rorlig del
av transportdren.

I Riverton har ”Flexmount” skakrinnor nu
varit i drift nidstan 3 ir utan stdrre uppehdll.
Hitincills har de inte krivt nigon reparation
att tala om. Inte heller har det behdvts ndgon
annan Gver- eller tillsyn dn smérjning av driv-
anordningarna. Driftsingenjéren, Sture Moss-
berg, siger entusiastiskt: “Hos oss liksom
dverallt utgdr maskiner, som inte kriver till-
syn, en mycket stor fordel for driften i all-
minher, men i synnerhet uppskattar vi, att
dessa anordningar arbetar dammfritt. Nir
man tar hinsyn till att en av de egenskaper,
som utmirker vira produkter, ir en stor be-
nigenhet att damma, dr det tydlige, atr skak-
rinnornas dammfria arbetssitt for oss 4r av
vital betydelse.”



OQtro Blidberg, Nyvidng, dr fodd
i Lheby. Borjade 1903 vid fa-
briksdriften i Skromberga, blev
sedan gruvarbetare och flyttade
1921 1l Nyvdng. Ar intresserad

av fiske.

Lars Larsson, Nyving, ic fodd
i Fleninge 1889. Sedan 1915 knu-
ten till Nyvings gruva. Forsta
ret kusk fér gruvingenjoren och
sedan kolhuggare. P fritiden
»affirsman” med olika agenturer.

Emil Stibl, Nyving, fédd i
Bjornekulla 1890, var med i den
forsta gruvlottningen 1 Nyvéng
1911. Under tre decennier med-
lem i Nyvings musikkdr med te-
norbasun som favoritinstrument.

Gerbard Thomasson, Bjuv, ir
skining, fodd 1 Torrlésa 1889.
Han borjade vid Bjuvsverken
1924, arbetade forst vid lastning-
en och slutade som stenslipare sin
33-3riga anstillning.

Viktor Mdnsson,Bjuv, dr stock-
holmare, fédd 1889. Provade pd
sjpmanslivet och sedan lantbruk
fére Gvergingen till gruvdriften
1910. 45 tjinstedr vid Bolaget. En
ging intresserad schackspelare.

Otto Wendt, Hyllinge, ir fodd
i Kropp 1889. Anstilld vid Bola-
get i 49 4r, sedan 1927 i Nyvings
gruva. En i samhillet mycket be-
trodd man med Atskilliga kom-
munala fértroendeuppdrag.

VETERANER som slutat sin tjanst

Elof Pilsson, Ekeby, hirstam-
mar fran Halmstad 1 Skane, fodd
1887.1 47 ar har han varit knuten
till Rorfabriken 1 Skromberga,
lingsta tiden som pressare. Biod-

ling har varit fritidsintresser.

Charles Agren, Gunmarstorp,
ir bjuvsing, fodd 1889. Gruv-
arbetare sedan 1908. Uppdrag in-
om Folkets Hus, Sjukkassan och
Arbetsformedlingen. Mycket in-
tresserad skytt och hemvirnsman.

PERSONALNYTT

Gunvor Ahlgren heter nyanstillda sekre-
teraren vid AB Héganidsplast 1 Lomma.

Enar Askeroth ir fr.o.m. den 1 mars drifts-
ingenjor vid Skromberguverken.

Birger Hetorp r fr.o.m. s driftsingenjor
fir Ror- och Stengodsfabrikerna i Héganis.

Lennart Ivarsson, tidigare vid AB Héga-
nismetoder, ir fr.o.m. den 1 mars anstilld
som ingenjor pi driftslaboratoriet vid
Skrombergaverken.

Ingvar Jansson flyttade den 1 mars frin
Skrombuergaverken till Hganis som drifts-
ingenjor for Murbruksfabriken.

Knut Arne Nilsson, Hoganis, utnimndes
den 1 februari till 1:e arbetsstudicingenjor.

Kurt Persson har befordrats till gruvfogde
vid Bjuvs gruva fr.o.m. den 1 februari. Han
har varit gruvarbetare i Bjuv sedan 1948.

Lennart Segerbank har anstillts som for-
siljare for varugrupp byggnadsmaterial, For-
siljningsavd., Hoganis.

Bengt Swedberg anstilldes den 1 januari

som forsiljningsingenjor vid Glasullsbolaget
1 Billesholm.
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Héoganiiskoncernens “uppfinnare”

har

U;rptaktcn ull forslagsverksamheten inom
Higanisbolaget var en inbjudan i ”Brinn-
punktens” forsta nummer december 1943, si-
Junda innan avtalet om foretagsnimnder trif-
fades tre &r senare. 1949 blev toppdr inom
Bolaget, di 88 forslag belonades. Sedan sjonk
siffran, och den har under de senaste ren hil-
lit sig omkring 40. Under fjoldret belonades
45 forslag med sammanlage 4 850 kronor. For
Hiiganiskoncernen ir motsvarande siffror 84
forslag och 7050 kronor. Totalt har inom
koncernen beldnats 820 férslag, och samman-
lagda beléningssumman utgdr 61170 kronor.

Inom Hoganisbolaget var det 33 “uppfin-
nare”, som delade pengarna 1956. Reparator
Karl-Erik Johansson i Silikafabriken leder
med 6 belonade frslag, och han ir nu uppe i
sammanlagt 11. Reparatér Arit Johanssons
hoganisrekord 12 forslag kommer troligen
inte att std sig si linge. Hogsta beloningssum-
man 1956 var 500 kronor.

Centralverkstaden dr den avdelning, som
redovisar de flesta forslagen i fjol eller 21.
Sedan foljer Rorfabriken och Silikafabriken
med vardera 6, Angcentralen med 3 och Snic-
kerifabriken, Stengodsfabriken, Jirnsvamps-
verket, Jirnpulververket samt Transportkon-
toret med var sitt forslag. Bjuvsverken och
Skrombergaverken hade i fjol vardera tva be-
l6nade forslagsstillare.

Axel Dahlkvist hdller ledningen i Vistervik

Vid Slip i Vistervik redovisades forra dret
28 forslag av 25 forslagsstillare. Hir hiller
reparatér Axel Dahlkvist ledningen med sam-
manlage 24. Arbetskamraten Karl Pirson lig-
ger som god tvda med 20 forslag.

delat 61000 kronor

I Baskarp hade maskinsk&tarna Edvin Bjor-
nell och Karl Andersson forra ret vardera
fyra forslag. Tillsammans med Karl Karlsson
gjorde de¢ dessutom en femte “uppfinning”.

Vid Glasullsbolaget i Billesholm slutligen
belonades 2 forslag under 1956.

Fsljande tidigare inte redovisade forslag
inom Hégandsbolaget har belénats under dret:

Hégandsverken:

Centralverkstaden: verktygsslipare Walter
Streit — sversningsfixtur for skiv- och sick-
sackfrisar, mellanligg for slipdocka; maskin-
arbetare Gosta Johansson — fixtur for fris-
ning av spar i synilar; elektriker Uno Hans-
son — arbetsdon vid rotorlindning; lirlingen
Bengt Nilsson — fixtur for kippning av “rit-
sare”; lirlingen Bengt Bengtsson — fixtur for
frasning av klyvmejslar; larlingen Georg
Skoogh — mitdon for hdl i gavelring; repara-
tdr Sven G Nilsson — diverse forbittrings-
forslag; montor Arnold Egon Bohlin — fér-
farande vid tubutdragning; ritsare Sture
Bengtsson — don vid bearbetning av slidhus;
reparatir Bertil Svensson — diverse forbitt-
ringsforslag i Jarnverket; verkstadsarb. Bertil
Johansson — sikerhetsanordningar 1 CV,
transportanordning i CV; filare Ragnar Sj5-
berg — verktyg for slipning av hogtrycks-,
ang- och slussventiler.

Snickerifabriken: snickarna Gustaf och Hil-
bert Beijer — arbetsstillning. avsedd att an-
vindas vid murningsarbeten.

Angkraftverket: vattenskdtare John M An-
dersson — diverse férbittringsforslag.

egen idé, som gav honom en exira slani

T.v.: Beskickare Arvid Karlsson vid Slip | Vastervik ritsar brynen efter slallbar mall,

— Han har alltid varit full med goda idéer

Rérfabriken: fasonarbetare Gésta Holm och
clektriker Stig Erlandsson — metod vid press-
ning av stengodsrdr, anordningar vid aut. ror-
putsmaskin; pressare Frank Sjogren — kor-
ningsmetod vid kapselpressning, flins vid ror-
press; ugnsreglerare Hjalmar Paulsson —
sittningsringar med tjockare gods.

Fabrik X1I: montdr Karl-Erik Johansson —
diverse forbittringsforslag, div. forbittringar
pi maskiner i Fabrik XTI.

Jarnpulververket: ugnsskétare Malte Frid-
lund — anordning vid rorskakrinna.

Transportkontoret: kranférare Willy Nilsson
— firningsbroms & kran.

Bjuvsverken:
reparatér Karl Hansson — slitdetaljer till
vakuumpressbrikor;  reparator  Gotthard

Denna ar ingen ny upplinning, men lillampningen av den pa detta omrade ar Karlssons
. | mitien: Georg Skoog, en av de verksiads-
ynalingar i Héganas, som belnals [6r farbatiringsiorslag. T.h.: Reparator Karl Erik Jo-
hansson i Silikalabriken, Hoganas, var Bolagets flitigaste [&rslagsstéllare under fjolarel.
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1000 kronor fér en gaffel

Sedan férslagsverksamheten  borjade vid
Hoganisbolagetr, har genomsnittsbeloningar-
nas storlek oavbrutet hgjts. Ndgon grins upp-
it for de enskilda beloningarna finns inte. |

viss man ir kanske hdjningen en kompensa-
tion for det forsimrade penningvirdet. Detta
var emellertid inte anledningen till att Pro-
duktionskollegict i februari beldnade et for-
slag av Sture Ljung vid Centralverkstaden 1
Hoganis med 1000 kronor, den hogsta bels-
ningssumman hittills vid Bolaget. Hans upp-
finning, gaffel for sittning av 15”7 —24" ror
med truck, var nimligen en mycket god 1dé.

— Torsok har gjorts tidigare, berdttar
Ljung, att fa bort det tunga arbetet, som ma-
nuell sirening av de stora réren innebir. De
viger upp tll ca 200 kg. Sedan Bolaget in-
forde truckar, blev frigan aktuellare. Min idé

ger, som dr ugnssittare. Jag ritade tva forslag
och Limnade in det med gaffel for en truck.
Gaffeln, som hings pi lyfranordningen pd
trucken, klimmer om réret med hydrauliske
tryck. Den idr vidare ledbar i alla Jagen.

Utéver ovannimnda gaffel hade Ljung
ytterligare fyra belonade forslag, av vilka
7siktrensare till desintegrator BAC-400” lig-
ger som nummer tvA inom Bolaget ifréga om
beléningens storlek. Hans andra forslag var
»snoplog for jeep”, “ombyggnad av lastskopa
till traktor” och “sikerhetsanordning pé kant-
maskin”.

Listan 6ver belonade forslagsstillare i arets
forsta rond upptar dessutom clektriker Hans
Folchert — grinsbrytare pa clevator, och fi-
lare Lennart Scring — don for avskiirning av
12” rér, bida pd Centralverkstaden 1 Hoga-

S& har gick det férut fill, nar man satte 247
ror. De fyra starka pojkarna heter Hjalmar
Larsson, "'Krussi’’ Persson, Sven Johansson
och Johdn Leo. Nu skdter Clees Sandberg
ensam med sin truck och den av Sture Ljung,
t.h., konstruerade gaffeln det tunga arbetsl.

gang tvi “uppfinnare”, fasonarberarna bl
Nilsson och Emil Wahlquist, med var site don
for skirning av klyvklinker.

Vid Slip i Vistervik beléaades sex forstag 1
forra minaden. Reparator Karl Pirson hade
tvA — utjimnare samt anordning vid wig.
Reparatérerna Otto och  John
Franklin svarade gemensame for *[orbauering

Svenssnn

av press” och svarvare Gunnar Forsell beliina-
des for putsanordning”. Samtliga dess
»uppfinnare” tillhér Mckaniska Verkstaden.
Pressare Folke Boll och lagerarbetare Thure
Andersson i Slipskivefabriken erhsll beléining
f6r ~héllare for ringar” respektive “anordning

vid silospifyllning”.

tog form efter ”rena kallprater” med en svd-  nids. Vidare hade Skrombergaverken denna R.L.
Forts. fr. foreg. sida
Karlsson — don for aveagande av truck- och  borrfixtur, remspiinnare; hirdare Harry  sike; slipare Gésta Larsson — anordning vid
bildick. Karlsson — hirdfixtur: reparmiir John Roos  hilslipmashin.

— anordning vid press; montér Frnst Anders- . .
. . y - : - Baskarp: maskinskotare Edvin Bjiraell — an-
Skrombergaverken: son — borrfixtur for stdlfaste; slipare Gosta )

cleleriker John Hansson — kondensavledning
vid flikear.

Arcts belonade forslagssiillare vid AB Slip-
material-Naxos ar foljande:

Vistervik: siktare Solve Gustavsson — num-
merbricka vid easbeh8llare; filare Daniel
Karlsson — 3 st. borrjigpar for tillverkning

av PMS 400. Tillsammans med filare Seth
Olsson har han dessutom belonats for diverse
forbiinringar av PMS 400; reparatdor Arne
Tideman — fjidrar vid strémavtagare; repa-

ratdér Karl Pirson — forbittring vid staimpel-
maskin och bandpress, skeapa, styrdon; hyv-
lare Axcl Dahlhvist och Olof Pettersson —
fixtur vid hyvling; filare Gosta Pettersson —

Ericsson — fixtur for distansmitning med in-
dikatorklocka, fastspinningsanordning for
mikrokator i planslipmaskin; slipare Rune
Johansson — skirpningsapparat for skirp-
ning av vinklar; beskickare Arvid Karlsson
— anordning for ritsning av brynen; pressare
Lennart Pettersson — mall for pressning av
Stenax-skivor; svarvare Thelmis Svensson —
anordniny; vid hilupptagning; pressare Robert

Willingsjo — mothdllare vid urpressning;
hilslipare Gustav Karlsson — l3sanordning

for shd, tolk; hilslipare Harry Bengtsson —
samlingslida vid rivmaskin; sittare Solve Jo-
hansson — skrapa vid TU-vagn: pressare
Helge Andersson och Folke Boll — pressverk-
tyg; svarvare Helge Ornfjider — svarvfix-
tur; siktare Arthur Carlsson — anordning vid

ordning vid rullvagn, d:o vid genomfiirning
av papper, d:o vid skrapkniv samt dndring
av utsugning vid stromaskiner; maskinskdrare
Karl Andersson — anordning vid el-stréma-
skin, d:o vid styrning frin stromaskin, mate-
rialuppsamlingsanordning, siktanordning for
skydd mot &verkorn. Bjdrnell och Andersson
har dessutom tillsammans med fabriksarb.
Karl Karlsson belénats for anordning vid cle-
vator och avtappningsror vid densamma.

Vid Billesholms Glasulls AB belénades pla-
tinamakare Malte Herrder fore sin befordran
till férman den t sept. f6r anordning pd degel
for mellanfiberugn. Verkstadsarbetare Gortt-
frid Elmlund ir Glasullsbolagets andre “upp-
finnare” under dret —
slunghuvud.

arrangemang vid

R.E.
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DET
ATTA
FLYGET

Morsgondagens fordon —
redan nu
inom réckhall

for alit tler och fler

Kabinhuvcn trycks ned av en van mekani-
kerhiand, Motorn brummar igdng. SE-AKN
rullar ut pd filtet, och efter ctt par minuter
ligger det orangegula planet i en sving bort
mot Kullaberg. Nordvistra Skdnes Flyg-
klubbs pdlitliga Klemm 35 ir &ter i luften.
Men denna ging sitter en vetgirig nybdrjare
bakom flyglirare Alverstrands trygga rygg-
tavla, det pirrar en smula i maggropen.. ..

For trettio dr sedan var sportflyget en lidel-
s¢ for en skara vaghalsiga pionjirer med vil-
fyllda planbdcker och vidhorisonter i blicken.
Eor tjugo dr sedan hade skaran drygats ut med
cn rad forutseende industriidkare och affirs-
min. Ytterligare tio &r senare vaknade sport-
flyget upp efter krigets drdpslag mot all civil
flygning. Idag ligger flygklubbarna titt dver
hela landet, och pionjirginget har ersatts av
vanligt folk, som fdtt upp tgonen for att
sportflygets siregna tjusning ir en upplevelse
inom ckonomiskt rickhdll fér allt fler och
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fler. I morgon? Sportflyget stir just startklart
att inta sin plats som ett lika samhillsnyttige
fordon som bilen blivit fér var generation och
tdget blev dnnu tidigare. For brandspaning,
sjoriddning, insektsbekimpning, trafikdirige-
ring, malmletning och kustbevakning vintar
de behindiga planen att géra sin tjanst 1 mor-
gondagens alltmer motoriserade samhille —
cller har redan startat.

Medan planet kryper 6ver kustlinjen — pa
400 meters hdjd har man ingen kinsla av fart
— och kommer ut 8ver Sundets sidenbl§, glitt-
rande vattenyta, lutar jag mig tillbaka mot
ryggstodet och bara njuter av vad jag ser.
Utsikten ir fanrastisk! Langt dirnere ligger
det noggrant inrutade skinska landskapet och
bara suger it sig solvirmen. Det dr varmt och
gott i planer ocksd, och det dr en frojd ate
leva. Danmarks huvudstad syns inte for sol-
diset, men vi ser en god bit av det leende
Sjilland. Motorn brummar si tryggt framme

i nosen, och det dir pirrandet i magen har
forsvunnit for linge sedan. Har uppe sitter
man ju minga gdnger tryggare in de stackare,
som flinger omkring i de skalbaggssma bilar-
na nere pd Hilsingborgsvigen.

Jag vicks ur mina makliga funderingar av
Bengt Alverstrands lugna rost 1 talslangen
mellan hans taltratt och min flygarhuva.

— Planet vi sitter 1 dr flygklubbens skol-
plan, en tickt Klemm 35. Det 4r en av de
vanligaste flygplantyperna i Sverige, och ty-
pen anvindes tidigarc som skolplan 1 flyg-
vapnet. Motorstyrkan dr 95 histkrafter och
marschhastigheten 150 km i timman. En ling
rad elever har redan lirt sig flyga i det hir
planet.

For de redan utbildade stdr andra plan till
forfogande. Och det ir en enkel match att {2
hyra ett plan: det dr bara att sticka ut till
flygfiltet, tala med vare allt i allo, Hjalmar
Crona, och ge honom flygrouten. Ak sedan



1. Med flygplansmodell och hander redo-
gor flyglarare Bengt Alverstrand f6r hur
radren styr planel i luften. 2. Hjdlpsamma
kompisar finns alltid till hands st dra igang
propellern, sedan den siolle sleven aniral
planet {6r en saloflygning. 3. Mot ljusnan-
de herisonter lyffer klubbens skolplan fran
det prydliga hdganasfalief. 4. Hir méls mo-
tarflyg och segelllyg dver Kullabygdens
idylliska samhallen. Bakom Kullaberg strac-
ker sig Kattegalls valdiga sidenyla, en vac-
ker men vardaglig favla fér héganas-
flygarna.

5. Den nya generalionan blir mer och mer
hemtfam i flygets varld. Har spanns en lyck-
lig ynaling fast i segelflygplanets sitthrunn.
6. Bogsera mig upp Hil den dar termikblé-
san! siiger segelilygaren hll féraren ay mo-
torplanel. 7. Over den leende Kullabyg-
dens akrar, gardar och vagar svavar har
flygklubbens smackra “Kranich” under en
avningsflyaning.

8. Till "O 56, Segelflygskolan p& Hoganas
Flygplals'” sommaren 1956, samlades eif
stort antal plan. Hir sn imponerande bild
fran uppstallningan. 9. En av de ryska del-
tagarna vid fjolarets VM-tavlingar i modell-
flyg | Hoganas. 10. En grupp "flygande fun-
nor” danar fram Sver Hégands flygplats
med 1000 kilomefers hastighel under upp-
vakiningen fér flygklubben vid dannas 15-
arsjubileum 1954,

ivig — hyran beriknas efter den tid planct
betinnes Si;;: i Jufren!

— Men ir det inte dyre ate lira sig flyga?
Det kostar vil flera tusen kronor, och dut
Yar vil inte minga rdd med?

— Det kastar mellan 2200 och 2300 kro-
nor att nd fram till privatflygarcertifikater.
De som lir sig flyga gér det for ate de ir sd
intresserade — eller ocksi blir de, nir de
Lommer i kontakt med flygning. De blir det
fir sportens skull. T och med att de bérjat
flyea, kan de helt enkelt inte sluta.

I stillet fér cigarreiter

Jag biirjar fundera. Visst dr 2300 pengar,
men det finns deshillige jag skulle avstd frin
ir ate [3 vara med om det hir fler ginger —
ach fir are f3 fora err plan sjilv. Jag blir
plowsligt roksugen. Naturligevis blir det inget
bloss. Man roker inte i ert sportflygplan, det
siger sunda faraufrer. Men en cigarrett, ja.

Den kestar pengar den med. Inte en enda
férstds, men rdker man regelbundet, si blir
det duskilligr. Jag réker i genomsnitt 10 ci-
garrcreer om dan. Det blir ungefir 1: 50 eller
ungefir 540 kronor om aret ... Bara pd fyra
r hade jag ju sparat bide lungor och pengar
och firr ett flygeertifikat i stillet! Och om
jag bLara minskade firbrukningen dll 6—7
stychen . ..

Bengt Alverstrand néjer sig inte med att
beritta. Han visar samtidigt hur han styr
planet med spaken och rodren, och jag kan
syilv se hur osviklizt planet lyder honom.

— Det hir ir elevens forsta bekantskap
med planet... jag gor en vinstersving...
nu en hdgersving i stigning . .. nu en higer-
Vid den sista mandvern
sjunker nosen, och planet borjar glida nedér.
Det hela dr somngingarakuige sikert.

sviing 1 plané...

En stund senare sitter vi och njuter en
Yopp kalfe i der wrevliga klubbhuser, medan

Bengt Alverstrand med en flygplanmodell |
handen visar ett par clever hur rodren pa-
verkar planets lige 1 luften.

— Nir jag for fram vinster pedal, gir
sidorodret pa fenan t vinster, plancts stjirt
svinger it hoger och hela plancer r vinster.
Det kallar vi f6r rodrets primiira verkan.

Under en ”rast” frigar jag eleverna hur
det kinns atc g8 i skolan i lufen”.

— Forsta glngen var det inte alls besyiir-
ligt, skrattar den ene, en medelilders man. 14
fick jag lira mig kinna igen terringen, hita
Kullaberg och Svedberga kulle och mycket
annat. Det gillde ju att skaffa sig Ogonmiir-
ken, for allt ser ju ut pd etr helr annar sic
?lide grann frin onvan”. Men det var enda
gingen under utbildningen jay hade tid au
njuta av utsikten. 1 fortsdttningen var min
uppmirksamber hundraprocentige riktad pi
planer.

Den andra lektionen — om rodrens primira
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och selcundira verkan — blev gruvligt besvir-
lig, och efter den halvtimman trodde jag ald-
rig jag skulle lira mig flyga! Men den kins-
lan forsvann tredje lektionen, di jag larde
mig flyga rakt framit. Det l3ter enkelt men
var inte alls si litt i borjan, f6r man héller
alldeles for hirt i spaken och spinner sig
omedvetet. Det gor att planet vinglar. Nej,
lite skall man vara pd handen, d3 flyger pla-
net bist.

— Trettio flygtimmar fordras for certifi-
katet, fortsitter Alverstrand. Av dem minst
14 i ensamt majestit. Teorilektionerna, som
ir avgifesfria, omfartar en rad dmnen som
flyglira, flygplanslira, flygmotorlira, instru-
mentlira och luftnavigation bland annat.

— De roligaste 8vningarna var flygoriente-
ringen, siger den yngre av de bdda eleverna,
en ung pojke. Och att landa pd Bulltofta!
Det var flera plan i luften, och jag var inte
lite stolt, di jag gjorde en perfekt landning
infor alla som sig p&. Landning hade jag tri-
nat mycket innan dess. Det ger sidan trygghet
att veta, att man kan ta sig ned var som helst.

485 kronor fér segel-C

Vi kommer in pd segelflyg, di klubbens
seyclflyglirare, Lennart Hansson, sldntrar in i
lektionsrummet.

— Sedan en rad &r tillbaka utbildar vi iven
segelflygare, berittar han. Tidigare borjade
vi med glidflygplan, men den blivande segel-
flygaren utbildar sig nu direkt pd C-diplomet
i ett riktigt segelflygplan, dir lararen sitter
balkom ecleven. C-et fordrar 20 starter med
lirare och 10 ensam. Direfter kan eleven dven
ta Silver-C, vartill fordras en strickflygning
med en héjdvinst av tusen meter och en mini-

miflygstricka pd 50 km, allt inom tre timmar.

— Kiinns det inte kusligt ate sitta dir in-
nanfor segelflygplanets tunna skal och inte ha
nigon motor att trygga sig tll? frigar jag
skeptiskr.

— Nej, inte alls. Man kinner inte svindel
diruppe, bara en hirlig frid. Tjusningen med
det motorldsa flyget dr tystnaden, trots att
vinden tjuter 1 vingarna, och spinningen
fascinerar mig.

— Har ni segelflygare ocksi mojlighet ate
ta emot fler elever?

— Javisst. Ett begrinsat antal kan vi alltid
fi plats for. Kursen fram till C-diplomet kos-
tar 485 kronor.

— Visst gir det fortare att flyga med mo-
tor in utan, siger en av cleverna, men vi ir ju
i gengild “riktiga” flygare. Vi tar oss fram
med vira gedigna kunskaper om lufthavets
sammansittning och reaktioner. Motorflygar-
na behéver ju bara veta hur 13ngt dom ska
skjuta fram ett gasreglage. ..

— Men skriv nu inte s att du "lockar” folk
in i klubben, infaller Bengt Alverstrand. Flyg-
ning kriver ansvarskinsla, och vi vill inte
locka nigon som inte kan ta ett ansvar. Men
till den som verkligen funderar pd att borja
flyga, vill jag bara siga: Ta det lugnt i bor-
jan! Kom ut till Héganis Flygplats och se hur
vi har det! Kinn pi véra grejor! Kom som Ni
ir — dock helst inte 1 smutsig overall! Limna
Borsalinon hemma — klubben tillhandahaller
flygarhuva, den enda specialklidsel som be-
hovs for den blivande piloten. Vill ni till-
skriva oss, s3 ir adressen: NSF, Hoganis
Flygplats, Hoganis. Telefonnumret ir Hoga-
nis 651. Nir ni har bestimt er, sitt igdng med
detsamma! Ar ni inte flygbiten redan, s und-
gir ni inte att bli det. Christian

Lite historik kring Hégan¥s Flygplats

1950

Flygfiltet tas i bruk i samband med
stor flygdag.

1951
Den kommersiella flygningen borjar.

1953

Finalen for riksmotorflygtivlingen
forligges till Hoganis flygplats.

1954
Tidningsflyget startar.

Nordvistra Skdnes Flygklubb 15-8rs-
jubilerar. Flygvapnet uppvaktar med
en uppvisning med “flygande tunnor”.

Flygvapnet tar flygplatsen i bruk for
trining i rotelandning.

1955

Stortivling om Nordvistra Skénes
Flygklubbs pokal fér motorflygare.

1956

»056 — Segelflygskolan pd Hoganis
Flygplats” arrangerad av Nordvistra
Skines Flygklubb, Aeroklubben i Mal-
mé och Landskrona Flygklubb med
deltagande av bl.a. tyska segelflygare.

VM fér modellflygplan med gummi-
motorer med deltagande frin 18 natio-
ner.Bl.a. deltar for forsta gingen ryska
modellflygare i en tivling utomlands.

Affirsmin i Hoganis startar flygbolag
och inkdper ett rundeursflygplan frén
England.

1957

P4 arbetsférmedlingen i1 Héganis an-
miles i januari behovet av trafikflyga-
re — en ny epok hiller sitt intride pd
arbetsmarknaden i Hoganis.

gt gavs

e hoppa

g ¢n helt annan
Men mina plan

er ay Skanmn

instrangande tor en 46-arig

Y Y BT
¢ bara ate halla huvoder kallr.

| 1 Gateborg! Han
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HAR VARE LOTTER!

Det dr mdndagen den 25 mars. Vi be-
finner oss ute vid Schakt Carl Cervin
i Nyuing. Inne hos overgruvfogde
Wallerins  MSnsson dr det tringsel
kring tvd tombolahjul — ett rétt och
ett gront. Vad ir det dd som forsiggar?
Jo, gruvarbetarna skall inbérdes lotta
om sina arbetsplatser under jord for en
eller tvd manader framat.

Att Iortuna eller 6det, om man s3 vill, ge-
nom lotten triffat minga avgoranden, kdnner
man till. Men att lotten fir bestimma, var
man skall ha sin arbetsplats for den dagliga
utkomsten, dr vil dock ganska unikt? Vi stil-
ler frigan till 6vergruvfogde Ménsson.

— Art gruvarbetarna lottar om sina arbets-
platser Ar ecte system, som tillimpats sedan
“urminnes tider”, siger dvergruvfogden. Sjilv
drog jag min forsta Pgruvlott” 1916, Det var
1 detta schukzer.

— Anledningen till att lottningssystemet
uppkom var vil orternas olika beskaffenhet.
Vi har bide vita och torra orter. Vidare kan
de vara olika svirarbetade beroende pd skif-
tande takforhillanden och andra faktorer,
wom inverkar pa och gor fortjinstmojligheter-
na varierande. Det lig kanske ocksd nira till
hands att férmoda, att gruvbefilet kunde
misstinkas att gynna en eller annan arbetare
med en bittre placering, vilket 1 sin tur kunde
medfbra irrivation bland de missgynnade.

\
"BRANNPUNKTEN"

H#ganaskoncernens
personaltidning
Ansvarig utgivare: P Eg. Gummeson

Huvudredaktsr: B Wallgren
Andre redaktdr: R Engberg

Convright:

L Hiizanis-Billesholms AB, Higanis

Hog eller lag ort?

— Det ir sillunda orterna som lottas ut.
Hir 1 Nyvang skiljer vi pd ”ldga” orter i
enkelflstsen och ”hoga” orter i dubbelflétsen.
Gruvarbetare med diliga knin eller som av
likare av nigon annan anledning forbjudits
att arbeta i kniistdende stillning hinvisas en-
dast till de higa orterna. Varje minad lottas
for de 1iga orterna, medan man stannar tvd
ménader i strick pd utlottad arbetsplats i de
hoga orterna.

— T dagens lottning skall 40 arbetslag om
fyra man placcras ut. I det réda hjulet finns
36 lotter, och 20 av dem giller orter i enkel-
flotsen. Resten ir s.k. hinvisningslotter, vilket
innebir, atr de lag, som drar cn sidan lott, pd
nytt far forsdka sin tur i det grona tombola-
hjulet, Dir drar ocksd de lag, som endast fir
arbera i stiende stillning, sin lott. Ett lag stir
som reserv, och detta avgor ocksi lotten.
Detta lags fyra mannar fordelas sedan vid be-
hov pa olika lag, som av sjukdom eller av an-
nan anledning inte 4r fulltaliga.

— Nir vi har foretagit vira obligatoriska
lottningar, si ir dirmed lagens olika place-
ringar inte definitiv. Dertta giller i synnerhet
de hoga orterna, dir man arbetar ensam cller
hogst tvd man i varje ort. Detta inncbir, att
4-mannalaget delar upp sig, och det har jag
som vil 4r inte att gora med, siger Minsson.
Hir kommer gruvarbetarna sjilva inbordes
Sverens om, event. genom ny lottning, 1 vilken
ort de skall arbeta. De har endast att till mig
rapportera sin arbetsplats.

Torgglddjen som forsvann

Forr i tiden kunde vid denna slutgiltiga fri-
villiga lottning insatsen vara en “halvpanna”
eller en extra tia, som “mor” inte hade reda
p3, beritcar M. Och s& drar han ur minnet
fram féljande hindelsc, som minga gruvarbe-
tare skrattat hjirtligt 3t. Det var pa den tiden,
48 gruvarbetarna i Niywing var fria tva tors-
dagar i minaden, sedvanliga torgdagar i sam-
hillet. En gruvarbetare, vi kan kalla honom

T.v. Det var ingen nitlott, som Ernst Bengfs-
son tog i tombolahjulet. Han fick en av de
héga orterna, och efter 37 &r som gruvarbe-
tate ar han kapabel att géra elt effekiivi
jobb. Langst t.v. tér évergruviogde Walle-
rius Ménsson protokollet, medan Gasfa Da-
vidsson skdter veven. T.h.: Hér kommer el
strongt gruvlag upp effer dagens varv. Del
ar broderna Ernst och Ebbe Nilsson, Axel
Bengtsson samt Tage Gren. De representerar
sammanlagt 197 levnadsar, och de har job-
bat tillsammans i 15-talet ar. Benglsson ar
aldst i tjansten med 29 fjénsledr. Del skall
vara mycket tungt vigande skal, om nagon
i laget uteblir frén jobbet och darmed, som
han tycker, lamnar kamraterna i shicket.

Anders, hade fitt en extra tia genom lorr-
ningen, och han tinkte sig cn glad torgdag.
Dirfor gémde han vid hemkomsten frin lott-
ningen dagen fére sedeln i potatislander,
Nista morgon var det en bekymrad Anders,
som gick och rotade bland potatisblasten utan
ate hitta sitt, som han trodde, vilplacerade
extrakapital. D4 stack frun ut huvudet genom
fonstret och ropade: ”Ar der tian du letar
efter, s har jag tagit vara pd den”! Foljake-
ligen blev det ingen extra torgglidje for An-
ders den dagen.

Nu sker vil denna frivilliga lotning vian
insats, menar overgruvfogdin. Det ir mijlis-
heten att f3 en bittre ort som lockar, ech der
ir vil lika chansartat som ”jag tar lidan” och
“kvite cller dubbelt”.

S3 sitter vi igdng rulljansen, siger Minsson
till Gosta Davidsson pd sin trygga skinsha
och med sitt erkiint varma leende, Davidsson
har under sina 44 &r vid gruvdrifien snurrar
ménga varv pi tombolahjulen. Cvergruvfog-
den tar fram sin lottlista med lagens nummer
och orternas beteckningar. Det kan kanske be-
traktas som vidskeplighet, siger han, att gruv-
arbetarna ir mycket noga med ar man vid
den ena lotetningen bdrjar dverst pa listan och
sedan nista gdng nedifrdn.

LB 688, 1607 m, 14:e tvo

Fram till det réda hjulet stegar en veteran
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Tov.: Har rader exemensgladje! Dessa fem pojkar har med goda betyg genomgétt en omfattande laborantkurs pa Centrallaboratoriet i Hoga-

ll..-—f i

nas. Langst tv. stér primus Birger Persson, och hans kamrater heter Rune Falkman, Dan Cronquist, Stanley Svensson samt Olle Svensson.
!wilien: Dessa fyra gunnarstorpare fog hem segern i Bolagets bridgeturnering 1956, som avslutades in pa detfa aret. Fr.v. Karl Danielsson,
Ollo Persson, Karl Alm och Viktor Hansson. T.h.: Denna glada kvintett fruar vid Skrombergaverken hade fér en tid sedan en tolva pa stryk-
tipset. Det blev négot éver sex tusenlappar att dela mellan Gelin Knutsson, Ellen Lundstedt, Ella Svensson, Inga Hansson och Ingeborg
Mellby. De svarar for tippningen var sin vecka, och det var fru Svensson, som skrev lyckoraden.

bland gruvarbetarna, 54-3rige Ernst Bengts-
son. Han dr £.6. gruvarbetarnas underhand-
lare och har i1 37 3r varit knuten till gruvdrif-
ten. P4 hans lott stod beteckningen LB 688,
1607 m, 14:¢ tvo. Det later invecklat och be-
tvider, att Bengtsson nista manad skall arbeta
i linjebroet nr 688. Vidare ligger hans arbets-
plats 1607 m in i 14:e tvirorten.

Medan tombolahjulen rullar vidare, knac-
lar vi pi hos gruvingenjér S E Jansson. Finns
der ur produktions- eller annan synpunkt nig-
ciella for- eller nackdelar med lottning-
en? fridgar vi.

— Den huvudsakliga fordelen med lott-
ningen iir, att dec inte behdver uppsti nigot
missudje vid fordelningen av arbetsorterna,
sipger gruvingenjoren. Diremot medfor lott-
ningen cn produktionsminskning de forsta 4
dagarna i lottningsperiodens bérjan, darige-
nom att det tar viss tid att komma in 1 férhil-
lundena pd den nya arbetsplatsen. Frin den
svnpunkeen dr det Snskvire, att lotenings-
periodernas langd Skas och helst att hela lott-
ningsforfarandet kunde slopas.

S4 tar vi ¢illskap med Ernst Bengtsson, nir
han till synes néjd med sin lott, inte enbart
med hinsyn till dagens lottning, traskar hem-
dv. Vi vill gidrna hora gruvarbetarens syn pd
saken.

— Vi gruvarbetare anser lottningen vara en
viktg faktor. Den utesluter varje mdjlighet
ull favorisering vid fordelning av orterna.
Ingen kan silunda p& den grund kinna sig
missgynnad. Skulle det bli en simre arbetsort,
ja, da dr det bara att skylla p& Fru Fortuna.
Och ”fruntimmer” kan man ju inte alltid lita
pa, siger Bengtsson skrattande och kanske inte
s3 allvarligt menat.

Hur ir det di vid vira andra gruvor?

Vi ldter 6vergruvfogde Harry Lindberg
redogora for sitt verksamhetsomride.

— I Schake 111 i Bjuvs gruva, dir vi arbetar
1 underfldrsen med enbart kolbrytning, fore-
kommer ingen forflyttning och dirmed inte
heller nigon lottning.
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I Schakt Olstorp i Bjuvs gruva och Schake
Konsul i Skromberga gruva forflyrias arbets-
styrkan varje minad i en cirkel ungefir som
pi en urtavla. Med f.n. 50-ralet gruvarbetare
i Olstorp och knappt hilfren i Konsul kan
man rikna ut, nir gruvarbetaren terkommer
igen till det file, dir han idag idr placerad.

I Schakt Tornérhjelm i Bjuvs gruva lottas
varje minad for tvd-mannalag. Varje lott
upptar tvd orter, och gruvarbetarna &verens-
kommer sinsemellan om placeringen i dessa.

Vi avslutar vir rond med ctt bessk 1 Schakt
Gustaf Adolf i Hoganis. Hir ir 1:e gruv-
fogde Helge Leonardsson talesman.

— Vi lottar varje manad. och lagen bestir
av tvd man. Det hela l6per smidigt utan irri-
tation. Forr i tiden var gruvarbetarna fria
lottningsdagen, men det idr linge sen dess, si-
ger Leonardsson.

Gruvlotining i Héganis f6r 50 ar sedan

Systemet med Jottningen ir som nimnts
”urgammalt”. Det kan mdhinda ha sitt in-
tresse att veta, hur man gick tillviga i Hoga-
nis gruvor for 50 ir sedan. Hirom stir att
ldsa foljande 1§ 17 1 1907 &rs ”Afral och Pris-
lista m.m. fér arbetare vid Héganis-verken®
under siirskilda bestimmelser f6r gruvdriften:

”Hela antalet kolhuggare delas arligen eller
med lingre tids mellanrum uti tre eller flera
grupper af sinsemellan samma numerir och
sker utjimning hiraf genom lottning vid
hvarje irs slut eller vid behof.

Hvarje grupp arbetar 2 manader § rad 1
samma schakt och flyttar direfter till ctt an-
nat schakt osv., si att samtliga grupperna p&
detta sitt cirkulera emellan schakten. (D3 tre
schakt var i drift, Gustaf Adolf, Siécrona och
Oscar, uppdelades kolhuggarna silunda i tre
grupper. Sign. anm.)

Direst det schake, till hvilket en grupp skall
flytia, ¢j kan emottaga alla till gruppen ho-
rande huggare, bestimmes genom lottning in-
om gruppen, hvilka af dess medlemmar som
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skola forflyttas till annat schake, dir de kvar-
stanna en manad, hvarefter lottning pd nyte
inom hela gruppen iger rum.

Lottning om arbetsrummens fordelning
emellan kolhuggare i hvarje schakt for sig
verkstilles 1 regel den forsta helgfria dagen 1
mainaden kl. 8.30 f.m. Vid 3rsskiftet verkstil-
les 3 en af de sista helgfria dagarne, dels
grupputjimning, dels lottning om arbetsrum-
men inom hvarje grupp samt lottning for fast-
stillande af den ordning, 1 hvilken kolhuggare
under det nya &ret skola hafva skyldighet atc
ligga 1 v3torter och i min af behov kunna be-
ordras till dragning och dagsverkning.

Huggare har skyldighet att i den ordning,
som genom sagda lottning faststillts, under en
arbetstur arbeta i vitort eller fullgra drag-
ning och dagsverkning, som af befilet 3ligges
honom.

Vid arbetets upphtrande sista arbetsdagen i
minaden skola huggarne uttaga, resp. upp-
taga, sina verktyg och andra tillhsrigheter, si
att dessa utan onddigt dréjsmal, nir forsta ar-
betsdag p3 den nya méinaden intriffar, kunna
intagas i de nya arbetsrummen och arbetet dir
silunda omedelbart med full kraft borja.

Transporten af kolhuggares verktyg m.m.
mellan de olika schakten verkstilles af Bo-
laget & 1:sta sockendagen i minaden.

Dragare lotta pd morgonen & forsta arbets-
dagen 1 hvarje rikning. Hvarje minad afgi
cfter behof omkring 4 af de lottdragare, som
varit lingst i schaktet, till ett annat schakt
och cirkulera i samma ordning som kol-
huggare.

Gamsare cirkulera emellan schakten i om-
vind ordning mot kothuggare och dragare pi
sd sirte, att 2 stycken hvarje minad afgi till
annat schakt.”

Mycket har férindrats sedan dess inom
gruvdriften, men lottningen bestir. Tydligen
haller gruvarbetarna styvt pi detta system

vid arbetsorternas férdelning.
Ragge



