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till »Brannpunktens» férsta nummer fram-
holl V. D., att en av tidningens uppgifter
var att sprida upplysning om koncernens
administration, dess ravaror, fardigfabri-
kat och kundkrets.

Om vt forst

haller oss till vad vi skulle kunna kalla
sproduktlinjen», s bestar den salunda av
tre huvuddelar: rdvarorna, vari innefattas
uppgifter om hur dessa brytas etc., vidare
tillverkningen av de firdiga produkterna
ur olika ravaror, och slutligen anvind-
ningen av de fardiga produkterna ute bland
kunderna.

I enlighet héirmed

lagger vi upp 3 artikelserier: Vira ravaror,
vira produkter, vara kunder, och dessa
serier infores vaxelvis.

Alldeles strikt

gar denna uppdelning inte att genomfora,
ty vissa av koncernens produkter ar exem-
pelvis ur en synpunkt rdvaror, ur en annan
synpunkt fardiga produkter eller i vissa
fall »mellanprodukters, men i stort sett
skall vi soka héalla de olika sakerna atskils.

Det lurar en fara,

att »Brinnpunktens» innehall latt kan bli
fér mycket Héganédsbetonat --- eller atmins-
tone Skénebetonat -— med pafoljd att vara
vanner i andra delar av landet kunde
kianna sig missgynnade. Red. &r medveten
om faran. Som ett led i var strivan att
undvika den (har Ni markt, att nastan allt
vad man tar sig for dr sett led i en stra-
van»?), sa liter vi serien »Vara produkter»
bérja med slipmedlen, som tillverkas och

Qs ewneltin
Agz‘?

foradlas pa ett flertal hall dven utanfor
Skane.

MHen innebdllet

skall vara omvéaxlande inte bara ur geogra-
fiska utan aven ur andra synpunkler. For
att nd detta mal har Red. en del uppslag
under overvigande.

Eorst och sist

kommer det dock an pa lasekretsen sjilv,
om vi skall lyckas. »Brannpunkten» ér,
kan man siga, ett kooperativt foretag, dar
allas medverkan ar nédvandig, om tid-
ningen skall kunna fullfélja sitt planerade
program. Det dr icke Red. i forening med
ett fatal drabanter, som ensamma skall
tota ihop tidningen, utan det fordras, att
aven Ni - - ja just Ni -- hjalper till.

Handen pd bjdrtat!

Har Ni utnyttjat tidningen pa det satt
den ar avsedd att utnyttjas pa? Har Ni
begagnat tidningen som ett forum for
diskussion av de spoérsmal, som for just
Eder avdelning ar aktuella?

Kan Ni sara ja

pa den frigan, s ar det bra — och Ni ér
valkommen dven i fortsattningen - - varom
inte, s gar det bra att ta igen det forsum-
made, ty tidningen skall leva dven fram-
deles.

For att dterkomma

till de dar uppslagen, som Red. har for att
gora tidningens innehall mera omvixlande,
sd gar dessa bl. a. ut pa att sdoka med-
verkan av fackman pa skilda omraden,
som hittills ej varit foremal for behandling
i »Brannpunktens» spalter.

1drotten

kommer hiadanefter - enligt tidigare 16fte
- att dgnas vederborlig uppmirksambhet.

IFéor denna speciella  avdelning svarar

fr. o. m. detta nummer Kamrer B Lindquist

pa Orderavdelningen i Hoganis. En borjan

gores med roddsporten.




»BRANNPUNKTEN»

Har Ni ndgot idrottsligt sporsmdl,

som Ni onskar ventilera i vara spalter, sa
skriv till Red. for »Brannpunkten» och méark
kuvertet i nedre vanstra hornet med »Idrotts.

Hemmet

ar ett annat falt, som vi hade tankt skulle
fa sin beskiarda del av tidningens utrymme.
Tidningens distribution ar fran borjan av-
siktligt lagd s&, att tidningen skall komma
till hemmet, och da ar det ju i sin ordning,
att inte bara husfadern utan aven hus-
modern och barnen skall f& vara med.

sUppolag for hemmeb

heter rubriken pa hemmets speciella avdel-
ning, och den startar i detta nummer. For
innehillet svarar en specialredaktion, som
forfogar Over framstdende krafter pd om-
rddet. Men for att avdelningen skall helt

motsvara sitt andamal fordras — som all-
tid — lasekretsens medverkan; i1 det har

fallet blir det val ndrmast husmddrarna,
som far ta fram papper och penna och
satta sig ned for att forfatta sina epistlar.

»Duerse koncernnytt»

har blivit en mycket uppskattad informa-
tionskilla — icke minst i dags- och fack-
pressen, dar »Brinnpunktens» uppgifter
ofta citeras. Avdelningen kommer darfor
att utvidgas — i detta nummer upptar den
fyra sidor mot hittills tva. V. D. har lovat
att sjalv medarbeta, han kommer bl. a. att,
nér tillfiallet ar lampligt, i denna avdelning
lyfta pd den sloja, som doljer ledningens
planer i olika riktningar.

En pekpinne

skymtar alltfor ofta i tidningen — det ar
ett omdome, som Red:s alltid lyhorda ora
uppsnappat. >Vi kidnner oss som en skol-
klass, som bara har att lyssna till och ritta
sig efter vad magistern séger.» Naja, 1at
g for liknelsen. Bade magistern i en

skolklass och »Brinnpunkten» har ju det
gemensamt, att de bl a. vill lara bort
nagonting, och d& &ar det ju ocksad enligt
vedertagna pedagogiska principer tillatet
att anvinda en pekpinne. Nu skall det ju
villigt medges, att en pekpinne av en
energisk magister ocksd kan anvindas till
nagot annat (fast det &r visst forbjudet
nu!). Men den som mest ondgdr sig har-
over idr nog -— den elake gossen Ruda!

I vissa delar av Smdland

och kanske aven i andra delar av landel
siiger man »celse-ror», »celse-krukor» osv.,
nir man menar ror, krukor etc. av Hégands
tillverkning. Ibland heter det »cense-ror»
etc. Stavningen &r osdker. Uttrycket ér
intressant ur spraklig synpunkt, och det
vore roligt, om nigon av »Brinnpunktens»
lasare i Smaland eller annorstides kunde
komma med en forklaring till det dunkla
uttrycket.

De personer,

som rakat ut for olycksfall i Bolagets
tjanst, s att de blivit arbetsodugliga, &t-
njuta i regel pension direkt frAn Bolaget
och dro givetvis liksom 6vriga pensionérer
berittigade till att erhalla »Brannpunkten».
Emellertid far ett mindre antal invalider
sin pension frin Riksforsakringsanstalten,
och dessa forekommer inte i Bolagets pap-
per. De ir emellertid ocksd berittigade
till sBrannpunkten». Ett par av dem har
personligen gett sig till kinna for Red. och
har pa si sdtt kunnat bli registrerade.
Skulle Ni emellertid kdnna till ndgon siddan
invalid, som onskar fa tidningen, sa hjilp
honom tillritta genom att be honom vinda
sig till det ndrmaste av koncernens kontor
och diar uppge namn och adress. Ar veder-
borande sjialv forhindrad att vianda sig till
kontoret, s vill Ni nog hjalpa honom
genom att vidarebefordra namn- och
adressuppgifterna till kontoret.




>SBRANNPUNKTEN>»

Yéara produkter

I. Slipmedelstillverkningen

Genom Héganisbolagets forvdirv av AB Slip-
material, Vistervik, och AB Svenska Naxos,
Lomma och Baskarp, blev Sveriges si gott som
hela slipmedelsindustri samlad »under en hatt».
Chef f6r de pd detta sitt fdrenade industrierna,
vilka numera férvaltas av AB Slipmaterial-Naxos,
Vistervik, dr Disponent Ossian Nilsson, grun-
daren av Visterviksindustrien. Disp. N. skildrar
i efterféljande artikel utvecklingen och den nu-
varande gestaltningen av koncernens slipmedels-
tillverkning.

Konsten att slipa har gamla anor.

I en dunkel forntid, nar efter istidens slut
det skénska landet smaningom hdjde sig
ur havet, betridde vara primitiva forfader
kulturframskridandets vig. Vid den tiden
»uppfanns» slipningen som arbetsmetod
for fullindning av det &ldre stenalders-
folkets grovt tillhuggna flintredskap och
vapen. Den tidsepok, som arkeologerna
benamna den yngre stendldern, hade in-
tratt. Stenhuggarens yrke kéannetecknar
den #ldre stendldern, sliparens den yngre.
Sasom slipmedel anvéndes pa den tiden
och Aartusendena igenom &anda fram pa
1800-talet harda naturliga bergarter siasom
sandsten, granit, vissa skiffrar osv. Under
1860-talet framstilldes de foérsta konst-
gjorda slipskivorna, varvid smirgel kom
till anvandning som slipmedel. Smérgel
ar ett mineral, som i hardhet vida 6ver-
traffar tidigare anvidnda bergarter och
forekommer i stora méangder i Grekland
och Turkiet, framfor allt pd 6n Naxos.
Smiérgeln krossades till korn, vilka sik-
tadas till storre eller mindre finleksgrad.
Sasom bindemedel anviandes vattenglas,
som i tjockflytande konsistens blandades
med smirgelkornen, varefter massan stam-
pades i jarnformar och torkades eller
bakades.

De konstgjorda slipskivorna
utgjorde forutsattningen for en storartad
utveckling pa slipningens omrade, en ut-

av Disponent 0 Nilsson, Vistervik

veckling som stéllt de storsta krav pa allt
mer effektiva slipmedel. Salunda har
adlare naturprodukter sdsom korund, gra-
nat, diamant m. fl. tagits i ansprak i slip-
ningens tjanst, men di dessa dmnen fore-
komma endast i ringa méingd och darfor
stialla sig dyrbara, har minniskan med
konst sokt framstilla vad naturen ej velat
bestd. Vid forsok att framstilla diamant,
det hardaste av alla amnen, pa konstgjord
viag misslvckades val detta, men i stillef
erholls sma kristaller, som i hardhet visser-
ligen ej nadde upp till diamantens men
likval var hardare dn alla andra material.
Detta dmne visade sig bestd av kol och
kisel, kiselkarbid, en férening som saknas
i naturen. Ar 1891 erho6ll amerikanaren
Acheson det féorsta patentet pa framstill-
ning av kiselkarbid, av honom kallad
Carborundum, och kring den uppfinningen

Yxa av slipad flinta 3000—2500 ar f. Kr. funnen i
Térnfalls socken, Tjustbygden.




Slipskivefabriken i Lomma.

vixte virldens nist storsta slipskiveindu-
stri upp.

Hégandsare startade vdrldens stdrsta
slipmedelsindustri — i Amerika.

Ar 1894 uttog tysken Hasslacher det
forsta patentet pa konstgjord framstallning
av korund, kristalliserad aluminiumoxid.

Denna framstiallning utvecklades fram-
for andra av den amerikanska firman
Norton Co., vid vilken firma den frin
Hoganas stammande  svenskamerikanen
John Jeppson hade sin verksamhet. Fore-
taget var ursprungligen en lerkirlsfabrik,
och Jeppson var den forste som kom pa
idén blanda smiirgelkornen med lera samt
gjuta, torka och branna massan till slip-
skivor pa ungefir samma sitt som man
gjorde lerkédrl. Idén var glansande, och
Jeppsons uppfinning av keramiskt bundna
slipskivor innebar ett av de storsta stegen
pé slipskiveteknikens utvecklingsvéag. Efter
hand uppstodo nya slipskivefabriker i
flera industrilander och framfor allt sedan
de amerikanska patenten pa framstéllning
av de konstgjorda slipmedlen utgétt och en
del nya slipmedelsfabriker anlagts, har
slipskiveindustrien varit stadd i rask fram-
marsch. Jamsides hiarmed har slipmaski-
nerna alltmer fullindats och forekomma
nu i en mangfald typer och storlekar. S&
har slipskivan blivit den mekaniska indu-
striens viktigaste verktvg, vilket mojlig-
gjort den moderna massproduktionen, vars
forutsattning ar precision och prisbillighet.

Slipmedelsindustrien i Sverige.

I Sverige tillverkades den forsta kera-
miskt bundna slipskivan ar 1902 vid Norska

Stenkarlsfabriken i Lomma i samma loka-
ler, dir AB Slipmaterial-Naxos Lomma-
fabrik nu driver sin rorelse. Ramaterialet
var hirvid smargel. Visterviksfabriken
startades ar 1913 och denna fabrik base-
rade sin tillverkning pa de konstgjorda
slipmedlen elektrokorund och kiselkarbid.
Den dldsta delen av det nuvarande bolaget
ar Baskarpsfabriken, vilken under namnet
AB Svenska Naxos tillkom ar 1895 och
som driver tillverkning av slipduk och
slippapper. Samtliga dessa fabriker voro
fran bérjan hanvisade till import av dec
som ravaror anvanda slipmedlen. Ar 1919
anlade emellertid Hodganasbolaget ett
sméltverk i Trollhidttan for framstallning
av saval kiselkarbid som elektrokorund,
kanda under respektive namnen SICTO
och ALUMO. Alumotillverkningen nedlades
dock ar 1928 men aterupptogs vid ett nytt
smiltverk i Hoganas ar 1938. Da detta
verk emellertid ¢j ar tillrackligt for att
motsvara det stegrade behovet, hiller ett
nvtt verk pa att uppforas och dess centrala
del, dar sjalva smaltningen forsiggér, togs
i bruk ar 1943.

En viktig bolagsfusion.

Ar 1910 ir for den svenska slipmedels-
industrien ctt méirkesar. Det aret forvar-
vade Hoganisbolaget aktierna i savial AB
Slipmaterial som AB  Svenska Naxos,
vilka bada bolag samordnades och for-
enades under gemensam ledning, som sam-
tidigt évertog kontrollen 6ver sméltverken
i Hoéganids och Trollhidttan. Héarigenom
blev det majligt att tillgodogora sig alla de
vid de olika foretagen var for sig samlade
erfarenheterna, men framfor allt skapades
forutsattningarna for ett fruktbringande
samarbete i de olika stadierna frin ravaror
till fardigprodukt. Betydligt stegrade resur-
ser for forskning och tekniskt vetenskaplig
utveckling blev ocksa en onskvérd foljd av
denna fusion, resurser som i rikt matt
tagits och tagas i ansprak.

Tillverkningsprogrammets omfattning.

1) Kiselkarbid »Sicto».
Smaltningen sker vid Trollhédtteverket;
krossning, efterbehandling och siktning
vid siktverket i Hoganas,




2) Elektrokorund »Alumo>.
Smaltning, efterbehandling och siktning
vid smélt- och krossverken i Hoéganis.

3) Slipskivor, brynstenar och liknande
slipkroppar.
Tillverkas vid fabrikerna i Vastervik
och Lomma.

4) Slipduk och slippapper.
Tillverkas vid fabriken i Baskarp.

5) Slipmaskiner, stensagmaskiner, magnet-
chuckar och lokomotorer.
Tillverkas vid Mek. Verkstaden i Vister-
vik, som for gjutgods och vissa detalj-
arbeten édven utnyttjar Verkstaden i
Hoéganas.

6) Stdlsand.
Tillverkas vid Stalsandsfabriken i Knis-
linge. En nyv fabrik haller pa att upp-
foras i Trollhattan.

Hur kiselkarbid kommer till.

I 10 m langa ugnar, i vars gavelandar
aro infogade grafitelektroder, vilka &aro
anslutna till grova elektriska kopparled-
ningar, inlagges en till sina proportioner
védl berdknad blandning av antracit, eller
for gron karbid petroleumkoks, kvartsgryn
och en mindre miangd koksalt. I centrum
av beskickningen lagges en kirna av grafit,
vilken tjanar som ledare fér den elektriska
strommen, dd ugnen startas. Nir den
clektriska strommen med en effekt av
2.000 kW sliappes péa, alstras pa grund av
ledningsmotstandet i kdrnan och beskick-
ningen en mycket hog vidrme, upp emot
3.000° C. Harvid forangas kvartsen, vars
syre forenar sig med en del av kolet till
koloxid, vilken uttringer genom beskick-

Anliggningen i Baskarp for tillverkning av slippapper
och slipduk.

ningens yttre svalare delar och antandes.
Kiselangorna forena sig med det 6vriga
kolet till kiselkarbid, vilken under bild-
ningen formar sig till stavliknande och
tavelliknande kristaller. Koksaltet tar hand
om vissa fororeningar i ramaterialierna
och bildar med dem flyvktiga klorider, som
i gasform utdrivas ur karbiden. Runt om
karnan utefter hela ugnens lingd bildas
ctt skikt karbid med ett par decimeters
tjocklek. Sedan ugnen svalnat, bryvtes hela
dess innehdll ut och karbiden sorteras ut
fran dels det centrala kirnmaterialet, dels
den vtire oomvandlade delen av beskick-
ningen. Efter sorteringen grovkrossas kar-
biden och séandes till Hoganids for vidare
foradling vid krossverket diar. TvAa typer
kiselkarbid framstallas. Dels svart, vartill
anvandes antracit, och som finner avsatt-
ning som slipmedel och som ramaterial for
vissa hogeldfasta stensorter. Dels gron,
vartill anvindes petroleumkoks, en bipro-
dukt vid raffineringen av mincraloljor.
Den grona kvaliteten tages helt i ansprak
for slipandamal.

Vid krossverket underkastas rakarbiden
Atskilliga procedurer i foriadlingssvfte. Sa-
lunda tvéttas den i syror och alkalier for
att rena den fran de sista resterna av for-
oreningar samt krossas och siktas i en

Tunnelugnsbyggnaden.

Fabriken i Vistervik, didr slipskivor, slipmaskiner,
motorlok m. m. tillverkas.




Smiltverket i Trollhdttan, dar Sicto kiselkarbid
tillverkas.

mangfald kornfraktioner. De finaste av
dessa framstillas genom slamning.

Forutom till slipskivor, -duk och -papper
finner Sicto anvandning i 16s korn- och
pulverform vid bearbetning av sten och
glas samt i slippastor. Sasom desoxida-
tionsmedel anvindes den dven som tillsats-
medel vid stal- och gjutjarnsframstillning
fér erhallande av ett tiatt och blasfritt gods,
varjimte godset dessutom forlinas andra
goda egenskaper. I motsats till andra
elektriskt ledande #amnen minskas hos
kiselkarbiden ledningsmotstandet med sti-
gande temperatur. Denna mirkliga egen-
skap har utnyttjats vid framstillning av
vissa slag av dskskyvdd, s. k. ventilavledare,
i vars motstandskroppar kiselkarbiden in-
gar som viktigaste bestandsdel.

Alumotillverkningen.
Elecktrokorund bestar av smalt och kri-

stalliserad lerjord, dvs. aluminiumoxid,
Al,O,. UtgAngsmaterialet ar mineralet

bauxit, som utom aluminiumoxid innehal-

Smiltverket i Hogands for tillverkning av Alumo
elektrokorund.

Sicto-ugn.

ler en hel del féroreningar sasom oxider
av jarn, titan, kisel m. fl. jamte vatten,
bade anfuktat och kemiskt bundet. Detta
vatten bortdrives forst genom glodgning,
varefter bauxiten blandas med kol. Bland-
ningen inmatas kontinuerligt i de elek-
triska smiltugnarna, som arbeta med en
effekt av 600 kW vardera och giva sméltan
en temperatur av éver 2.000° C. En sidan
ugn bestar av en pa ett vagnsunderrede
uppbyggd hégeldfast botten, pa vilken stal-
les en sig mot bottnen vidgande, upptill
oppen platmantel. Under smiltningen och
den efterfoljande avsvalningen besprutas
manteln utvindigt med vatten for att for-
hindra densammas nedsmiltning. I plat-
manteln nedsinkes tre kolelektroder och
niar dessa nd ner till det relativt tunna
lager av bauxit-kolbeskickning, som forst
tillfores, leder denna strommen, varigenom
den erforderliga varmen Efter
hand som beskickningen péfylles, hojas
elektroderna och sa forfares tills ugnen ar
full. Under smiltningen reduceras de for-
orenande metalloxiderna av kolet, det fri-
gjorda jirnet och kiseln forena sig till
kiseliarn, vilket ansamlar sig till storre
klumpar, och
aluminiumoxid med en
96 a 97 %.

Sedan ugnen blivit full. far den utan
stromlillforsel svalna och innehallet stel-
nar Lill ett block av flera tons vikl, Dir-
efter bortlyftes platmanteln och Dblockel
frigores frin det yvitre osmilta skalet saml

alstras.

huvudmassan  ulgores av

renhetsgrad  av

infores i en springkammare, dar det med
dynamitens hjalp sonderdelas i stiorre stye-




ken. Efter grovkrossning av dessa vidtager
en  svinnerligen noggrann sortering pa
plockband, finkrossning, magnetsepare-
ring, tvatining med syror, glédgning och
uppsiktning i de olika kornfraktionerna.

Huvudparten av Alumon gar till slip-
skivetillverkningen men finner édven an-
vandning i korn- eller pulverform {or
putsnings- och poleringsindamal samt i
viss omfattning som ramaterial till hog-
eldfast sten.

Tillverkningen av slipskivor.

P4 grund av slipskivornas méangsidiga
anvandning samt de hoga krav, som stillas
pa deras effektivitet, framstillas en mang-
fald olika typer, anpassade efter de spe-
ciella anvandningsindamalen. Nistan alla
material med fast konsistens bli féremal
for slipning, fran tra till granit, frin
gummi till stal osv. Som verksamt slip-
medel i skivorna anvindes var for sig
Alumo och Sicto, den forra i storsta om-
fattning, och de viktigaste bindemedlen
aro keramiska, konstharts (bakelit), schel-
lack och silikat (vattenglas). Bindemedlets
andamal ar att sammanhalla slipkornen
och forlinar genom arten och mingden it
skivan specifika egenskaper, t. ex. hallfast-
het, motstandskraft mot nétning, skirfor-
maga osv. Det skulle allt for mycket taga
utrymmet i ansprak att beskriva tillverk-
ningsforloppet foér varje typ av skivor,
varfor hiir endast skall i stora drag beréras
fabrikationen av keramiska. Bindemedlet,
som har porslinskaraktir, bestar av leror,
kaolin, filtspat m. fl. som huvudingredien-
ser. Dessa malas och siktas till hogsta fin-
leksgrad samt blandas vil i sina bestimda
proportioner. Tva tillverkningsmetoder an-

Sicto rakarbid krossas.

Alumo tvdttas . . .

»BRANNPUNKTEN>»

Okrossad Sicto (S) och Alumo (A).

vandas, gjutféorfarandet och pressforfaran-
det, det numera mest anvanda.

Vid gjutférfarandet

beredes av det ifragakommande kornnum-
ret och bindemedlet i séirskilda blandnings-
gryvtor en slamma i konsistens som en grot,
vilken gjutes pa eit keramiskt underlag,
pd vilket placerats en platring. Slammans
viskositet maste avvitgas sa att slipkornen
¢) sjunka till botten utan lagra sig cfler
uppstallda  regler.  Proportionen  mellan
halten slipkorn och bindemedel avviiges
s&, att den fardiga slipskivan erhaller den
avsedda hardheten. Torkningen av  den
uppgjutna massan sker i sirskilt inrittade
torkrum med reglerad fuktighetshalt och
temperatur och fordrar sarskild uppmirk-
samhet for att forhindra att godset blir
behiftat med torksprickor. Den firdig-

. . och siktas.

-



Slipskivor gjutas.

torkade massan ir endast ett raamne, som
fore branningen svarvas till den ungefir-
liga form och storlek, den slutgiltiga slip-
kroppen skall fa. IFardigsvarvningen sker
efter branningen.

Vid pressningsforfarandet

arbetar man med halvtorra massor, endast
sd mycket anfuktade, att massan vid hop-
klimning i handen haller ihop. Sadana
massor bearbetas 1 knadmaskiner, tills
varje slipkorn ar vial omhoéljt av ett binde-

1000-tons hydraulisk press for slipskivor i Véstervik.

medelslager. Efter blandningen fylles mas-
san i stalformar och pressas till skivor
cller andra slipkroppar i hydrauliska pres-
sar under mycket hogt tryck.

Denna procedur forefaller tamligen en-
kel men dr i verkligheten betyvdligt mer
komplicerad. Under tidernas lopp har slip-
skivetillverkningen utvecklats fran ett en-
kelt hantverk till en modern industri, dar
teknikens alla hjalpmedel tagits i ansprak.
Ett intensivt forskningsarbete har nedlagts
av foretaget, vilket resulterat i en obe-
gransad valbarhet i och fér kontroll av
slipkropparnas strukturella uppbyggnad.
dir avvikelser storre an 1/100 % ¢j tillatas.
I'n vid stordrift komplicerande faktor ut-
gor ocksa det forhallandet, att de fram-
stiillda produkterna iro till sin utférande-
olika. Endast vid fabriken i
Vistervik ar det vid varje tidpunkt ca
5.000 olika sorter i arbete, som skilja sig
fran varandra ifridga om slipmaterial,
kornstorlek, bindemedel, hiardhet, struktur,
storlek och form, och antalet kombina-
tioner ror sig sammanlagt om

form sa

hundra-
tusental. Utan tillgang till en i allra hogsta
grad ansvarskinnande, plikttrogen och
skicklig  tjinstemanna- och arbetarkar
skulle det vara ogorligt att driva en s
detaljerad  och  samtidigt s precisions-
betonad fabrikation. Men Ivekligivis kan
forelaget i rikt matt gladja sig at denna
tillgang.

Efter torkningen

brinnas de keramiska skivorna vid ca
1.3007 C temperatur. Della scas innebir
dock inte, all temperaturen dr sid dir etl
ungefir. Det idr endast del, att vi ej bekant-
gora den exakta temperaturen. Mojligen
Brannpunk-
tens» lidsare, att noggrannheten hiller sig

kan del inltressera nagra av

inom 14 segerkiigla, Brinningen forsiggar
i Vistervik for skivor under 700 mm
diameler i tunnelugn men for storre skivor
och samtliga skivor vid Lommafabriken i
runda flamugnar. I tunnelugnen, som eldas
med generatorgas, siittes skivorna pa etage-
under det de i
rundugnarna inkapslas. Under branningen

vagnarna utan kapslar,
smilter eller sintrar nimligen bindemedlet
starkl, sa att skivorna ej tiala nagon storre
tryckbelastning.



Efter brGnningen

underkastas skivorna en nérgiangen kon-
troll i avseende pa deras strukturella upp-
byvggnad och fardigbearbetas, forses i fore-
kommande fall med halbussning samt rus-
ningsprovas. Sedan de slutligen passerat
den sista provande skirselden, hardhels-
provningen for hand eller i en s. k. grado-
meter, aro skivorna eller slipkropparna
efter etikettering eller stampling fardiga
for packning och expedition. Ibland ar det
en lilleputt pd 30 milligram, ibland en
bjasse pa 400 kg.

Baskarpsfabriken.

I Baskarp, Sveriges kanske vackrast be-
lagna fabrik, diar den ligger pa sluttningen
av Hokensdas ca 100 m dver Vitterns yta
mitt emot Visingsé och Granna och invid
Svedan, som i brusande forsar kastar sig
utfor branterna, tillverkas slipduk och
slippapper. Vid tillverkningen komma
sarskilt beredd bomullsvav eller speciellt
framstillt manilla- eller kraftpapper till
anviandning som underlag fér slipmedlet.
Detta dr av mera varierande slag 4n vad
fallet ar ifraga om slipskivor. Allt efter de
material, som skall slipas, komma smérgel,
Alumo, Sicto, granat eller flinta till an-
vindning. Dessa material, antingen de
komma fran de egna verken, sisom Alumo,
eller de importeras, krossas och siktas vid
fabrikens eget krossverk, emedan for dessa
dndamal tarvas speciell kornform. Slip-
medlet fiastes pad underlaget medelst lim.
Tillverkningen tillgar sa, att viv- cller
pappersbanan fran sin rulle passerar en
limmaskin, diar limmet i ell jimnt skilkl
anbringas pA banans ena sida, forlsitler
till en stréomaskin, déir slipkornen stris ul
over den blota limytan och fastna. For atl
kornen skall riktigt trainga ned i limskiktel,
passerar banan over etl virmebord, fort-
siitter genom en fortork, dir limskiktel
torkas sa myckel, all kornen sitta stadigt,
och genomléper ddrefter en efterlimnings-
maskin, dir slipkornen yiterligare over-
dragas med ett tunt limskikt for att sitla
riktigl sikert fast pa sitt underlag, Hing-
ande i vader upp och ned pa vandrande
kiippar passerar sedan banan (ill en sam-
manlagd lingd av 3.000 m torken och ar
fardig for vidare bearbetning. Ur banorna

R
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Sedan slipskivorna torkats,
rundugn . . .

. eller i tunnelugn.

brannas de, antingen i




Herrar Holst och Pettersson kontrollera slipskivor pa
laboratoriet 1 Viastervik,

klippas eller stansas fyrkantiga eller runda
ark ay vixlande storlek, skiiras upp i sma-
lare eller bredare remsor, som saimmantogas
i andlosa band eller formas till en mang-
fald olika foremal, avsedda att tjina jarn-,
tra-, gummi-, lader-, sko- m. fl. industrier
samt i storsta omfattning hantverken.
Emedan limmet ar ett forhallandevis
obestandigt material, som litt tar at sig
fuktighet, sker all forpackning i papper,
som ér ogenomtriingligt for vatten och fukt.

Den mekaniska tillverkningen.
For att medverka till slipskivornas dkade

anviindning anlades ar 1918 en mekanisk
verkstad vid Slipmaterial i Viastervik for

mindre pa att konkurrera med andra slip-
maskinsfabrikanter in pa att skapa nya
tvper. Det dr ocksa ganska manga stan-
dardtyper som framstillts forutom en
mangfald specialmaskiner. Den numera
niistan  allena saliggorande hydrauliska
matningen pa slipmaskiner torde for kom-
mersiellt dindamal hava for forsta gangen
sett dagens ljus i och med planslipmaski-
nen PMS 100, vars forsta exemplar bygg-
des 1918, Inom stenforidlingsindustrien i
vart land idr det knappast nagot foretag,
som ¢j kor med Visterviks maskiner, och
Slipmaterial har varit sa gott som ensam
om att leda utvecklingen (ill rationella och
lonande arbetsmetoder for bearbetning av
det bestindiga och vackra material, som
vara stenarter dr. Da till slipmaskiner ofta
erfordras magnetiska uppspinningsappa-
rater och ingen tillverkning forekom inom
landet, upptogs fabrikation av sadana
redan fran verkstadens start.

Den  depression, som  foljde efter  det
forsta varldskriget, foranledde verkstaden
att upptaga tillverkning av mindre motor-
lokomotiv, s. k. Lokomotorer, som tidigare
¢j framstillts i Sverige och endast i mindre
omfaltning i andra linder. Hirvid anvan-
des i viss omfattning halvfabrikat, sasom
motorerna och tillbehéor for dessa, lophju-
len och en del andra detaljer. Hittills har
tillverkats nagra hundra av varierande
storlekar, varav de flesta gatt tll jarn-
viigarna, dir de i vixlingstjiansten starkt
bidragit till rationaliseringen.

10 bvggande av slipmaskiner. Dirvid siktades

_'W; SR L
- . T. v, Slipskivorna ge-
nomga den slutliga
skirselden, i Vistervik
pfyrad» av Martin An-
dersson, som provar
hardheten i en s. k.
gradometer . . .

T. h. ... i Lomma
av Gunnar Sdderquist,
som [6r hardhetsprov-
ningen begagnar sig
ay handmetoden.




I Vistervik tillverkas dven slipmaskiner . . .

Stalsand.

Till slipmedel riknas dven stalsand. Fore
detta senaste vérldskrig tillgodosag Slip-
material den storsta delen av landets behov
av denna vara genom import. Da mojlig-
heterna till inforsel utifran genom kriget
forhindrades, forvarvade firman en mindre
nvanlagd ej fullt firdig stalsandsfabrik i
Knislinge i Skane for att dven under kriget
kunna tillgodose kundernas behov.

Tillverkningen tillgar sa, atti en kupolugn
en lamplig jarnblandning smiltes, varefter
det flytande jérnet, fordelat i droppform,
gjutes i vatten. Hiarvid erhallas hagel-
liknande hiardade kulor, vilka krossas pa
valsverk och siktas i olika kornfraktioner.

Stalsanden anvéndes till sdgning och
grovslipning av granit och andra harda
stenarter samt till blastring av gjutgods
och stalféremal. De finare numren anvin-
das i fyrverkeripjiser och tomtebloss, dar
de vid forbranningen astadkomma de
blindvita gnistorna.

Ménnen bakom produkterna.

Av denna summariska skildring av till-
komsten av slipmedelsprodukterna inom
Hoganidskoncernen framgar, att det ror sig
om en  ganska mangsidig tillverkning.
IFabrikerna édro spridda over stora delar
av  Gotaland.  Salunda  dro  Malmohus,
Kristianstads, Kalmar, Skaraborgs och
Alvshorgs lan representerade. IFastin fol-
ket pa de olika platserna hava skilda
sirdrag och olika kynnen, ett ar dock
gemensamt vid varje arbetsstitlle. En stark
samhorighetskiinsla med det foretag man

. och motorlok.

tjanar, ansvar for produkten och insikten
om atl foretagets val ar forutsattningen for
eget vil, ar ett nastan undantagslost latt
skonjbart kinnemirke, antingen uttrycks-
siattet sker pa skanska, smalindska eller
vastgotska.

P. S, Just nar jag satt punkt, danar en flvg-
cskader fram under en klarbla sommar-
himmel, och pa avstind hores en traktor
stankande slipa pa sin plog. Med slip-
ningens hjalp har senare tiders barn Ivckats
framstilla ej endast fredens och odlingens
redskap utan édven krigets och férédelsens.
Sa var det ock med vara forfader i sten-
aldern. De slipade ej blott sin vxa, odling-
ens svmbol, utan ocksa sin pilspets och
andra vapen. Tekniken och kulturen har
onckligen gatt framat med jéittesteg. Men
hur édr det med civilisationen?

Precisionsslipad
flygmotoraxzel.

11
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80-arig Carnegiemedaljor berdttar om

arbetet i Viistervik férr och nu.

Gustav Thunstrém, som fyllde 80 ar i
juni, och varit brannare vid Slipmaterial
i Vastervik alltsedan den forsta ugnen
eldades pa, ler litet forlaget, dd vi be om
nagra hagkomster fran gingna tider.

— Ja, vi var bara tvé brinnare da. Jag
hade varit krukmakare i Blackstad i 30 4r,
och disponent Nilsson tyckte darfor, att jag
skulle ta det hir arbetet, eftersom jag hade
sysslat med ugnar forut. Och det har jag
aldrig angrat. I fem &r var jag snickare,
men det trottna’ jag pa.

Bolaget var bildat i oktober 1913 och den
forsta ugnen tinde vi ett par veckor sedan
jag kommit hit i mars 1914. Men dessfor-
innan matte vi halls med svinen ett bra tag.

— Svinen?

— Ja, det var ju svingadrd har med 160
svin, som skulle bort, s& vi fick ordna
svarvhusel.

Och hiilsan har statt bi?

_ Ja, som vl ar. Jag badade i Qvennarn
i juni manad, men sa lig jag och somnade
i hiingmattan efterat och blev litet kall, sa
di blev jag forkvld ett tag.

- Och krafterna ricker dnnu till?

Ja, ibland nir det d&r mycket varml,
kan man ju bli litet tritt, men de blir de
vngre kamraterna da ocksa. och efter etl
par timmar ér jag lika kry igen. Sedan
tunnelugnen kom iging, ha vi ju ocksa fall

enbart storre och tyngre skivor att brianna
i rundugnarna.

— Ja, det har blivit stora forandringar
har under arens lopp. Vad tycker Thun-
strém om tunnelugnen?

— Den éar verkligen finfin och det gar
ju fortare med hela ugnsresan nu. Annars
ha ju rundugnarna gatt bra i méanga ar
efter ombyggnaden. Nu kan man hélla
kéaglorna lika jamna i hela ugnen.

— Och Vistervik har ocksd utvecklats
sedan Thunstréom kom hit?

— Ja, 1 Vistralundsomradet fanns det
bara tvad hus, niar jag kom hit och nu ér
det 230 villor dar. Och dven andra distrikt
i staden har ju vaxt kraftigt.

— Thunstrom tanker inte ta ledigt snart?

-— Nej, jag vill girna halla pa och arbeta
si lange jag orkar och bolagsledningen
tillater. Tiden blir fér lang, nir man gar
utan syssla, och fritid hinner man alltid
fa, om man far leva...

Vad han icke sade: Thunstrém verkar
nigot av gammal hdgrest fura, som statt
kvar genom tiderna. Hans vitalitet ar
enastiende, hans minne oklanderligt. Han
ar icke si helt forankrad i det gamla, att
han for den skull dr blind fér vad som
hiander i tiden. En sidan fysik, som den
Thunstrém én idag besitter, kunde méanga
yngre min avundas honom. Friluftsliv,
fiske och bad ha alltid intresserat Thun-
strom. I sjon Qvennarn rdddade han for
22 ar sedan en flicka frin drunkning. Han
var da 58 ar gammal och fick Carnegiepris
for den bragden.

Gustay Thunstrom, Vistervik, en tjustbygdens son av
prima sort!
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I senaste numret av sBrannpunkten»
forekom en beskrivning 6ver en ny tryck-
rulle fér linbanorna i gruvan, foreslagen av
en gruvarbetare. Denna konstruktion inne-
bar obestridligen en teknisk forbéttring
och har paskyndat en idé, som jag lange
nirt, och som jag hiar nedan nérmare vill
utforma.

Utan tvivel maste vart svenska narings-
liv mobilisera all den framéatanda, som &r
mojlig, och &nnu mera fullkomna véar
industriapparat, om vi vilja bestd i kon-
kurrensen med de stora industrilinderna,
sedan freden kommit, och tillndrmelsevis
fylla de anspridk p& levnadsstandard, som
komma att stillas av landets innevanare.
De krigforande ldnderna hava, under press
av krigsapparatens oerhoérda materiel-
behov, mast utbygga sin industriapparat
utan nagon hénsyn till ekonomiska syn-
punkter, och dirigenom uppnéitt en ytter-
ligt fullindad sddan med kapaciteter, vilka
vi hava svart att férestialla oss. Som ett
enstaka exempel kan namnas, att en fabrik
i Amerika, som for narvarande tillverkar
en maskindetalj, ingdende i alla flygplan,
och darfor sysselsidtter ca 6.000 arbetare,
berdknas att med samma arbetarantal pa
6 timmar om dret kunna tillverka alla de
apparater av denna typ, som erfordras fér
hela varlden under fredliga férhallanden,
och s& ar forhallandet inom ménga om-
raden. Det ar sjalvklart, att de stora indu-
strilinderna med en dylik produktions-
apparat, dartill nedamorterad till noll-
virde, hava en oerhérd slagkraft gentemot
de smdérre industrilinderna och sélunda
kunna och sikerligen ockséd komma att
astadkomma en mérdande konkurrens.

Inom vart land, dar hittills ekonomiska
synpunkter fatt utgora rittesnoret fér pla-
nerandet och utbyggandet av industri-

»BRANNPUNKTEN>»

— ett idéernas forum

apparaten, maste ocksd i fortsdttningen
ekonomiska synpunkter liggas pa produk-
tionen. Den méste arbeta sa billigt, att
produkterna kunna siljas i konkurrensen
pa vérldsmarknaden. For att kompensera
vart ogynnsamma utgdngslige efter freden
och hava méjlighet att bestd finnes endast
en vig, om levnadsstandarden skall kunna
bibehallas, nimligen att producera med
annu stoérre effektivitet dn nu, och péa
allt satt inrikta var uppfinnarforméga pa
detta mal.

Nu ar det ju sd, att goda idéer ej endast
fodas hos den skolade ingenjéren utan
minst lika ofta hos féormén eller den enkle
arbetaren, fastin dessa kanske hava svart
att i bild eller skrift utforma sina idéer och
darfor mera sillan géra sig gillande. Ej
heller aro i regel goda idéer och konstruk-
tioner resultat av en enda persons tanke-
verksamhet, utan oftast framkomma de
som resultat av gemensamma diskussioner,
da ofta den enes uttalande stimulerar
fantasin hos den andre med resultatet, att
idé foder nya idéer. Det ar darfér sa
nyttigt, da for ett och samma problem
intresserade personer i lugn fa satta sig ned
och diskutera detsamma.

Det ar med langvarig erfarenhet av detta
forhallande, som hos mig den tanken nérts,
att vi pa ett eller annat satt skulle mobili-
sera fram alla anstilldas positiva med-
verkan till arbetsprocessens utveckling och
de maskinella hjalpmedlens ytterligare
fullandande. »Gruvarbetares»> ovannimnda
initiativ gav si den slutliga impuls, som
erfordrades for att gd frin tanke till
handling.

Inom foretaget hava arbetsplatsernas
»loneproblem» sitt forum. De behandlas
vid forhandlingsbordet av dartill utsedda
féorhandlingskommittérade. »Sakerhets- och

13



»BRANNPUNKTEN>

14

hygieniska» problem fa likaledes sin be-
handling av sikerhetskommittéerna, men
de »tekniska problemen» sakna &nnu sitt
regelritta forum. For narvarande fa de
tekniska diskussionerna ofta onddigtvis
belasta den tid, som egentligen ar anslagen
till att diskutera léner och avtal vid avtals-
forhandlingarna. For att komma ifrn detta
avse vi att inom foretaget skapa s. k. »tek-
niska kommittéer», vars uppgift skulle vara
att handligga sidana tekniska och orga-
nisatoriska spoérsmél, som berdra arbets-
processen. For varje fabrik eller driftsenhet
skulle salunda organiseras en teknisk kom-
mitté, sammansatt av vederbérande drifts-
ingenjor, 1 4 2 formén samt dartill 3 a 5
arbetare. Kommittén skulle med limpliga
tidsmellanrum, forslagsvis 5 a 6 ginger per
ar, eller sa ofta det befinnes lampligt, sam-
mantriada och darvid dryfta vederborande
fabriks eller avdelnings tekniska och orga-
nisatoriska spérsmaél jamte allt annat, som
kan vara av betydelse for att skapa intresse
for den egna fabriken, och att fora dar-
varande arbetsprocess framét. Ekonomiska
eller hygieniska spérsmél, som under dis-
kussionens ging kunna uppkomma, bora
ej behandlas utan remitteras till sitt réatta
forum.

Sasom arbetarnas representanter komma
att utvaljas sddana, som verkligen bevisat
sig hava tekniskt intresse och dro s& fast
knutna som mojligt till vederborande
driftsavdelning. De bora verka forslagsvis
1 4 2 ar och direfter successivt ersdttas med
nya, dock sa att ej alla skifta pd samma
gng, utan att en viss kontinuitet bibe-
halles. Till kommittéernas sammantriden

skall uppgoras foredragningslista. Denna
kan upptaga idrenden sadsom exempelvis
effektstatistik, orderingang, sysselsittnings-
grad inom avdelningen, maskiners och
verktygs utformning, ramaterial, fardig-
fabrikat, reklamationer, arbetsorganisation
osv. Aven icke kommitterade bora hava
mojlighet att inkomma med forslag till
foredragningsirende samt till dndringar
och forbattringar och fa dem diskuterade
och provade. Vid sddan provning skall
helst vederborande forslagsgivare tillkallas.
Protokoll skall féras och justeras i vanlig
ordning. I detta samband vill jag &nnu en
gang papeka, att inkomna férslag, som
leda till positiva férbattringar, vare sig de
harstamma fran kommitterade eller fran
andra arbetare, komma att honoreras med
belopp, vars storlek avviges efter forslagets
virde.

Vi hava inom ledningen dryftat forslaget
och diarvid varit ense, att ett samarbete i
denna form borde kunna verka till dkad
forstaelse fér vara omsesidiga problem,
leda till ytterligare stirkande av vir pro-
duktionsapparat och s&lunda till allas
batnad och trygghet samt skapa och vid-
makthalla intresset hos de inom foretaget
arbetande for foretaget sjalvt. Det ar ju
en gang si, att »vi sitta alla i samma bét»,
och allt som kan goras bor ocksd goras for
att detta uttryck fran att vara ett slagord,
som tillgripes da och d4, ma bli en verklig
realitetskinsla. Vi aterkomma i handling
och hoppas pé allas medverkan.

Hoganéds den 2 augusti 1944.

P Eqg. Gummeson

Dagens fundering

Nu [érstar jag, varfor sa'n har strand-
badning &r s& hilsosam, Den ar ju
sann-i-tir.

PIETRO ROTHMOOS

Tijdrkokare.
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Stiing duschen efter Er — men automatiskt!

Da mitt forra forslag fick ett sa vilvilligt
mottagande, far jag val komma igen, och
som det nu (aug.) ar i badsdsongen, far det
val bli en badfrdga denna gangen.

Vi o6nska namligen en anordning att
skolja fotterna med, da vi har badat.
Genom arbetstidslagens striktare bestam-
melser har foljden blivit, att vi samlas i
badrummet nistan alla pd en gang, s& att
dar blir ganska tradngt. Nu gar det till sa,
niar man badar, att man forst gar in under
duschen och bléter sig, sedan gar man ut
i badrummet och tvalar in sig, och nir man
gjort detta, gar man in igen och skéljer
sig under duschen. Néar man sedan torkat
sig och ar fardig, aterstar att skolja fot-
terna. D& fir man gé in och trdngas bland
dem, som har smutsigt tvalskum pa krop-
pen, och far pa si siatt endast det smutsiga
vatten, som rinner fran de badandes krop-
par, och det dr ju otrevligt att torka in i
handduken.

Nu onskas det inte ndgra stora anlagg-
ningar t. ex. kar eller hoar foér fotskolj-
ningen, detta dr bade onodigt, opraktiskt
och oestetiskt, utan endast ett vattenrér pa
motsatta sidan med 3 eller 4 kranar
ungefiar 15 cm fran golvet. Hos oss i
Gunnarstorp finns forut en liten sméacker
hylla, som kommer vl till pass att halla
sig i, ndr man torkar sig.

Att ingenting hittills blivit tgjort i denna
sak ar ett forbiseende av ledningen, som &ar
latt forstdeligt, d4 de ju inte badar har.

En annan sak, som nog inte ledningen
har sig bekant, &r hur mycket vatten, som
gar till spillo i onddan. Som jag forut
nidmnde, gar man in under duschen och
bloter sig, och direfter giar man ut péa
golvet och tvalar in sig. Under hela tiden
rinner vattnet. Detta vore latt avhjaipt
med en automatisk stdngningsanordning.

som fungerar si, all niar man gir in under
duschen, s rinner vallnel, och nir man
giar ul slings det av. At vattnet langa
stunder rinner till ingen nytla ar en stor
forlust, som borde avhjilpas.

Jag ser ju saken endast frin Gunnars-

torps horisont, men det ir nog likadant vid

de andra platserna ocksa. Att skissera upp
nagot forslag ar val egentligen onédigt, da
Ni ju forfogar Over de biista resurser, men
jag sdnder likvil denna lilla modell till en
avstingningsanordning. Denna ar enkel
och kan anbringas direkt pa duschroret, si
det behovs inte nagra omfattande ombygg-
nader. Den kan #dven anviandas till mitt
forsta forslag, om Ni vill reflektera pa det.
»Gruvarbetarens.

P. S. Det kan ju for den oinvigde tvckas
enklare, att man stanger av duschen, sedan
man anviéint den, men detta ar praktiskt
omojligt, ty da det kalla och det varma
vattnet kér undan vartannat, s& far man
gora for manga instillningar, och da later
man hellre duschen sti och rinna.

*

Kommentarerna till dessa férslag fa sti
over till ndsta nummer.

Red.

Sa har har [orslagsstillaren tankt sig melanismen |
duschautomaten
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»Undras om flickorna vid Ormig...

Om Ormig-flickor och andra

En av vara hogre militirer holl for en
tid sedan ett uppmarksammat foredrag om
soldatutbildning och soldatvard, i vilket
bl. a. yttrades: »Varje man skall férstd ej
blott de olika évningarna utan dven sam-
manhanget och dndamadlsenligheten 1 syste-
met. Dd mdangdubblas resultatet och effck-
fen.» Denna syn pa saken i en viktig fraga
forefaller vilgorande civil och enkel och
leder tanken till Columbus och hans be-
romda agg.

Vad en sidan detalj som sjialva kontors-
arbetet betraffar, 4r man i det civila som
regel ej bendigen att apa cfter frdn det mili-
tira. Detta hindrar emellertid inte, att det
i andra avseenden faktiskt finnes en hel
del metoder och erfarenheter i det militéara,
som man skulle kunna draga nyvtta av pé
ett civilt verksamhetsfialt. — »Forstd sam-
manhanget och dndamadlsenligheten 1 syste-
met.> Undras om flickorna vid Ormig,
Moon-Hopkins faktureringsmaskin eller
lagerbokskartoteket ha nigon djupare in-
sikt i huru deras arbete verkar i det stora
sammanhanget. Vem arbetar vidare med
mina siffror, och vad éstadkommer ett
eventuellt fel for foljder? Vad anvinder
man ett eldfast tegel till? Om vederborande
sett tegel pa lagerplatsen, hor det nog till
sallsyntheterna, att observationen &tfoljts
av nagon reflexion dver materialets vidare
6den och anvandning.

De till synes helt ratinbetonade och av
mfnga »dver-axeln-seddas sysslorna, som
flickorna ifraga utfora, éro i sitt slag ofant-
ligt viktiga, och eventuella misstag eller
forsumligheter kunna ha vittgiende och
svnnerligen obehagliga foljder. Hir ell
litet exempel, som emellertid méaste fore-

Moon-Hopkins faktureringsmaskin . . .

gis av en kort beskrivning, hur en order
behandlas efter ankomsten till kontoret.
Rekvisitionen fran kunden omskrives pé
en s.k. Ormig-order, som i Ormig-maskinen
genom kopierande skrift duplicerar fram
expeditionshandlingarna. Vissa delar av
ordertexten fa diarvid tickas pa Ormig-
negativet allt efter anvandningen av resp.
blanketter (pa packnotor o. d. skall endast
sta uppgifter sdsom kvantiteter, vagnsnum-
mer etc.).

En kund bestillde vid ett tillfalle en
vagnslast klinker med foreskrift, att mate-
rialet skulle tickas myvcket noga pa vagnen.
Om det var passusen »noggrann och
ordentlig tackning», som foresvivat veder-
boérande Ormig-flicka ar obekant, men hur
som helst s& blevo &tminstone foreskif-
terna om tickning med presenningar
tickta, dvs. overklistrade, nar utlastnings-
kopian duplicerades fram. Dessvirre ra-
kade detta fel slinka igenom &aven sista
kontrollen. Eftersom vi hade instruktioner
fran kunden att endast pd tillsigelse
ticka med presenningar, s& expedierades
vagnen utan sidana. Néar sedan Var Herre
lit det omvaxlande regna och frysa under
upptransporten, bildades is i materialet
med pafoljd, att detta med stora kostnader
maste dngas och spettas fram. Och s& kom
naturligtvis kunden med en skarp reklama-
tion. Liten orsak -— stor verkan! Inga-
lunda anade flickan vid Ormig, att ett s
slitets fel kunde orsaka sd myckel.

Om emellertid de rutinarbetande konto-
risterna finge tillfalle att i nagon man se,
hur deras arbele verkade sule pa faltet»,
inbillar jag mig, att intresse och ansvar
infor uppgiften skulle 6ka avseviart. Presta-

eller lagerbokskartoteket...»



Arbetsstudierna:
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Maskningen — arbetarnas forsvarsvapen

Arbetsstudieproblemet #r verkligen ett problem,
som vil behover skiarskddas fran alla synvinklar.
Det var med verkligt intresse jag i senaste numret
av »Briannpunkten» tog del av dir. G:s instédllning
till ovannamnda problem. M4& det tillitas mig att
i nedanstdende férséka framligga en enkel arbe-
tares syn pa detsamma.

Lat mig fran boérjan sl fast, att denna artikel
inte dr inspirerad av en medfédd motvilja mot
arbetsstudierna som sidana, utan har fastmera,
som forut nimnts, tillkommit som ett forsok att
belysa den arbetsstuderade partens tankar och
instillning till studierna

Jag kan s& vil forsta dir. G:s vilvilliga instill-
ning till arbetsstudierna. Naturligtvis skiinker
en arbetsstudieavdelning foretagsledaren en
kinsla av trygghet. Han, dvs. foretagsledaren,
vet ju, genom att det ir han som finansierar
studieavdelningen, att dess verksamhet ar lagd
pa den bog han vill ha den. Studieavdelningen
gar, om man vill uttrycka sig styggt, foretags-
ledningens #rende.

Men, hur vore instdllningen om exempelvis
arbetsstudierna utférdes av en neutral studie-
avdelning. En studieavdelning, som s. a. s. inte
var bunden av vissa krav frin foéretagsledningens
sida, sddana krav, som alltid instdlla sig, d4& man
bekostar ett arbetes utférande. Eller, for att
trycka dnnu hardare p&4 en 6m punkt, om arbe-
tarnas organisationer hade tagit initiativet till en
arbetsstudieavdelning, som foretog de av arbets-
givaren nu bekostade studierna, skulle d& fore-
tagsledningens instiallning vara lika valvillig? Det
ar sjalvklart att arbetarparten samtidigt hos fore-
tagsledningen framférde en maélsittning avseende
studierna, som talade om »érliga syften samt full
riattvisa».,

Nytt arbetarinlags

Om det i verkligheten vore si, som jag ovan
antytt, tror jag foretagsledarens instéllning nir-
mast vore lik den arbetaren nu har.

Arbetaren begriper ofta inte ackordsférslaget.

Nu bor det vél sd smaningom sippra fram en
strale ljus i det morker, som ir raddande angiende
orsakerna till arbetarsidans misstro mot arbets-
studierna. En av orsakerna ar ocksd detta: att
med hull och har vara Overlamnad &t foretags-
ledningens vetskap om arbetsstudiernas syften
och innebérd. Arbetaren &r s. a. s. helt fran-
kopplad, da det galler ackordsséttning av ett tids-
studerat arbete. Han har bara att godtaga ett
ackordsforslag, som #r sd invivt med sekunder,
facktermer och statistiska uppgifter att man kan
bli konfys fér mindre. Arbetaren star ju helt
frimmande for det framlagda ackordsférslaget,
di han genom avsaknad av utbildning pa omréadet,
inte kan bena upp det framlagda férslaget, siffer-
missigt sett.

"Maskningen” ar arbetarens fdrsvarsvapen.

Att arbetaren darfor reagerar pa ett eller annat
sitt mot arbetsstudierna (spec. tidsstudierna) vet
jag inte om man kan kalla misstro. Jag skulle i
stillet vilja hianfora det till ett utslag av sjilv-
bevarelsedriften. Arbetaren férsoker genom en
eller annan metod skaffa sig ett »vapen» mot
»detta nya» pahitt. Det vanligaste medlet arbe-
taren anvinder som sitt vapen i »kampen» om
ackordet dr maskningen. Hérmed &ir inte sagt att
jag forsvarar all maskning i arbetet. Men jag
kan inte underlata att till den maskande arbe-
tarens forsvar forsoka fa foretagsledaren inse,
att maskningen inte utfores i saboterande syfte

OM ORMIG-FLICKOR OCH ANDRA (forts.)

tionen i det dagliga arbetet skulle sidker-
ligen ej lida pdA om de pa si sétt finge en
liten kontakt med driften och 6kad kanne-
dom om denna. Atminstone tidigare ldra
driftsingenjorerna ha fatt offra ratt mycket
tid pa att visa vara fabriker och tillverk-
ningar fér kunder, turister och skolklasser.
Detta goodwill-arbete torde ej vara bort-
kastal, men vira egna borde nog infor-
meras minst lika myckel som besokande
framlingar. Med siikerhet skulle flertalel
av konloristerna uppskatta att under led-
ning av en sakkunnig ciceron fa vara med
om en dylik suppticktsficrd pid hemma-
plans,

Av sstora rummetss> kvinnliga personal
ar det endast ett litet fatal, som varit ute
vid verken, och av verkens motsvarande
personal ar det icke méanga, som sett
Hoganasorganisationen. Det skulle déarfor
ej vara opékallat att Ateruppliva de tidi-
gare praktiserade resorna verken emellan.
Den nuvarande kontoristgenerationen var
ej med i forelagel, df resorna ifriga fore
kommo. All bolagsledningen redan #dr inne
pa denna linje synes emellertid framgi av
bl. a. den nyligen for viss personal arran-
gerade studieresan ill Stockholm med be-
sok hos dotterforelag och ombud. Samlliva

deltagare frin Hoganis voro enstimmiga
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utan ir, som jag tidigare antytt, mera ett motdrag
som arbetaren foretager for att paverka studiet
till sin forman. Jag kan dirfor inte se nagot
ohederligt i ovanniimnda fall. DA arbetsgivaren
gor allt for att uttaga s& mycken arbetskraft som
mojligt av arbetaren, bor det viil tillatas arbetaren
forsoka komma med nigot motdrag. Ritten att
sld vakt om sina intressen bér vil inte vara
ensidig, eller hur?

Kanske lyckas maskningen, kanske inte. Detta
ir beroende pa arbetsstudiemannen. Och dirmed
ar vi inne pé tidsstudiemannens uppgift. Det &r
ju allom bekant att arbetsstudiemiinnen vid
Hoganidsbolaget rekryteras inom arbetarleden.
Hirvid gor da bolagsledningen vissa pipekanden
om ett modernt och hjilpsamt bolag, som ger
sina arbetare utsikter och tillfille till befordring.
Men handen pa hjirtat! Ar denna shjilpsamhet»
den innersta drivfjidern di det giller besittandet
av platserna inom arbetsstudieavdelningen? Jag
kan faktiskt inte underlata att i stillet betrakta
det som ett utslag av en strategi, som jag trots
allt maste beundra. Foretagsledaren tinker tyd-
ligen som si: »Vem ir vil bittre skickad att be-
doma ett arbete eller en arbetsprestation, in en
studieman, som foérut haft sin plats just i det
arbete han skall studera.» Dylikt resonemang
later for all del foérnuftigt och bra, men darfér
dr det inte sikert att detta haller streck i
praktiken.

Det vare mig fjarran att morkliagga studieman-
nens avsikter i, som V. D. siiger, ssékandet efter
sanningen», men det oaktat har jag en kénsla av
att studiemannens »sokande» vid ett eller annat
tillfdlle i nagon man ir paverkat av >fjider-i-
hatten-mentaliteten», om uttrycket tillites. Natur-
ligtvis dr en sadan instidllning av studiemannen
forlatlig, ty han dr ju inte mer &n ménniska och
har som sddan givetvis dven minskliga fel och
brister. Men just hiri att studiemannen skall for-
sOka framstd i en bittre dager i sin uppdrags-
givares dgon, dr en av avigsidorna inom arbets-

studierna. Det ma vara hint att de uttagna
studiemiinnen underkastas ingdende psykologisk-
psykotekniska prov, men hiirigenom dro de vil
inte hdjda 6ver varje spar av misstanke i sina
goranden och latanden. Det ir synd att inte de
psykotekniska prov studieméinnen genomga visar
utslag for individens karaktir. Ty just karak-
tiaren ar utslagsgivande fér en minniskas handel
och vandel. I detta sammanhang kan jag inte
underlata papeka, att om en studieman har
hederlig och redobogen karaktiar, did kan ocksa
den passus i hans instruktion, som talar om att
»veta att behandla en arbetare som en min-
niska», helt sonika strykas.

Den springande punkten i all tidsstudering av
ett arbete, ir vil virdesiittningen av den presta-
tion, som skall ligga till grund foér ackordet. Jag
avser hirmed arbetsstudiemannens faststillande
av utjaimningsfaktorn. Det ir d& studiemannens
karaktir och #rlighet sittes pa hart prov. Jag
erkinner, att en stackars studieman méste ha det
svart, da han opartiskt, mirk vil opartiskt, skall
faststilla utjaimningsfaktorn, Skulle han till
dventyrs rdka bli en smula partisk i detta av-
seende, kan man lugnt férutsitta att partiskheten
inte blir till arbetarens férman.

Ar inte ocksé det arbetsstuderade ackordet
satt "'p& en hoft"'2

Men det ér inte bara detta! Aven om studie-
mannen bedémer arbetsprestationen ritt och
riktigt efter sin synpunkt, ar problemet dock
innerst inne just detsamma som vid shand-
metoden» av ett ackords sittande. Liksom vid
»handmetoden» kan vid ett tidsstuderat ackord
uppsté diskussion om vad som ir ritt och riktigt
och vad som kan presteras. Och darmed skulle
man ju kunna siga, kvarstar det faktum, att diven
av ett tidsstuderat ackord kan arbetaren fi en
kiinsla av vett pd en hoft satt ackord». Detta
emedan arbetsstudiemannens uppfattning om ar-
betstakten ligger till grund for ackordet.

OM ORMIG-FLICKOR OCH ANDRA (forts.)
1 sitt omdéme om resans klara och kom-
pletta succés, och nyttan dirav har prak-
tiskt taget varje dag kunnat konstateras,
nér man i telefon eller brev talar med per-
soner, som tidigare varit framlingar och
»begrepp» men nu blivit goda vianner och
varelser av kott och blod. Som bekant
brukar alltid ndgon av ett flertal repre-
sentera kritiken; i detta fallet hérdes dock
icke nagot smeny.

»Succés obliges — hoppoms fortsattning

foljer! Proposer.

— Vid lampligt tillfille i hést kan vi
ordna en kurs, siager V. D, som vi vint oss
till 1 saken, och tillagger: — Dylika kurser
borde aterkomma ungefar vart 5:e ar.

Fri-luft-servering

De flesta av Bolagets anstillda begagna sig av
cykel for att komma till arbetsplatsen. Det ir en
imponerande miéngd cyklar, som nyttjas i denna
trafik. Antalet cykelpumpar iir i gengild si myc-
ket mindre. I regel tar man inte pumpen — om
man har nigon -— med sig till arbetsplatsen, ty
man vill inte riskera, att den kommer bort.

Nu bruka ju cykelhandlarna tillhandahalla fri
tryckluft, och det ir ju bara gott och vil. Men
cykelhandlarna éro fa och cyklarna manga. Bola-
get har ju tryckluftledningar vid de flesta av sina
fabriker och gruvor. Det vore ett Gnskemal, att
pé limpliga, centralt beligna punkter cykelpump-
stationer anordnades i anslutning till detta ror-
system. I Hoganis 4r en siddan punkt norra dindan
av stora cykelstallet vid Huvudkontoret.

Mdnga FK-are.

Det skall vi nog kunna ordna. V. D.



Hur skall da arbetsstudieproblemet |6sas,

for att det skall omfattas med samma intresse av
arbetaren som arbetsgivaren? Frigan ar alltfor
svar och vidlyftig for att jag skall vidga mig pé
att besvara den. Men ett steg i ritt riktning vore
onekligen om arbetarnas organisationer inom sig
haft tillging till ett antal studiemin, vilka sam-
tidigt med bolagets dylika utférde samma studie.
Medelvirdet av de bada parternas studier skulle
direfter ligga till grund for ett ackordsforslag,
som arbetaren sikerligen komme att godtaga med
stérre glidje och tillforsikt dn da ackordsforslaget
utarbetats enbart av arbetsgivarparten.

Lekman.

VD:s slutreplik

Med anledning av ovanstidende inlagg av »Lek-
man» och inlaga i férra numret av herr W
Jonsson vill jag gora foljande uttalande.

Provarbeten en féljd av arbetarnas instdllning.

Herr Jonsson ifrigasitter i sitt inligg, om det
kan vara i Overensstimmelse med arbetsstudier-
nas mening och mal att insitta arbetsstudiemiin,
formin eller siarskilda fortroendemin att p& prov
utféra det arbete, som tidsstuderats, och anser
detta vara opsykologiskt. Jag maste dirfor pa-
peka, att provarbete ingalunda &r en primir
atgard utan alltid en f6ljd av arbetarnas ovillig-
het altt taga erbjudna ackord och, jag maéste
tyviarr sfiga, i manga fall bristande é&rlighet. Vi
hava nu bedrivit arbetsstudier under s ménga
a4r, att vi vunnit mycket stor erfarenhet och
sikerhet, och flera hundra ackord, som satts pa
basis av arbetsstudierna, hava idven i resultat
visat, att arbetsstudierna #ro ritt bedrivna och
erbjudna ackord ritt berdknade. Arbetarna och
arbetarorganisationerna maiste sannolikt ocksé
>med handen p# hjirtat» erkdnna, att s ar fallet.

Nir det oaktat vara férslag moétas av motstand,
och alla mdojliga undanflykter och férklaringar
tillgripas for att bevisa, att begirda prestationer
aro omdjliga att uppna, da kunna vi for var del
icke finna nagot béttre sitt dn att i praktisk
handling med provarbete bevisa motsatsen. Vid
alla de tillfillen, diar provarbete genom fdérmin
eller arbetsstudiemén maést tillgripas, innan ackor-
den godtagits, har det ocksa visat sig, att arbe-
tarna inom mycket kort tid prestera bade 10
och 15 % storre effekter eller fortjanster, in vad
som uppnéatts vid provarbetet. Att s& skall bliva
fallet 4r ocksa helt naturligt, ty hur fysiskt vil-
rustade férméinnen och arbetsstudieménnen iin
aro, besitta de ingen vana och kunna darfor icke
heller pa den korta tid, som star till férfogande,
uppnd den prestation, som ar mdojlig for den
erfarne och trinade arbetaren. Till yttermera
visso Aaldggas alltid de provarbetande att arbeta
fullt normalt, idrligt men icke Overdrivet. Det ir
mahiinda e¢j herr Jonsson bekant, att i flera fall
formiinnen  provarbetat i flera minader, och
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resultatet har inda blivit detsamma: efter en kort
tid hava arbetarna Overtriffat provarbetarna.

Att beskylla ledningen for psykologiska miss-
grepp i detta sammanhang &r fel. Provarbetena
hava i alla féorekommande fall framprovocerats
genom arbetarnas egna atgarder och skulle vara
ondédiga, om arbetarna vid forhandlingsbordet
ville vara fullt objektiva och irliga.

Om "driftsblindhet".

Mitt uttryck »den urkonservative svenske arbe-
taren» har tydligtvis herr Jonsson missforstatt.
Detta har icke sammanhang med arbetsstudierna
direkt utan ar uttalat sisom en erfarenhet, vun-
nen under méanga ars umginge med arbetarna
vid forhandlingsbordet. Foéridndringar i arbets-
sittet, motiverade av maskinella framsteg eller
organisatoriska omliggningar, méaste stindigt ske
pd en arbetsplats. Att dven grunderna for ackor-
den under sidana forhallanden stindigt rubbas
ir sjialvklart, men att vid sidana tillfillen fa
arbetarna med pa& en ackordsomliggning &ar
utomordentligt svart. Vore ej arbetarna si kon-
servativa, kunde sikerligen maéanga ackordsom-
liggningar i sddana sammanhang ske utan fore-
gang av arbetsstudier och lidngdragna diskus-
sioner. Detta fenomen kommer till synes icke
endast hos arbetarna, man finner det i rikt maétt
hos saval férman som ingenjorer. Man kan
sikert i manga fall inrangera det under rubriken
»driftsblindhet», varmed jag forstar det forhal-
lande, som intrider, dd4 en minniska dag efter
dag, ar efter ar, skott ett arbete eller en drift pa
ett visst sitt. Han har svart att tinka sig niagon
annan form for arbetets eller driftens bedrivande,
och foljaktligen opponerar han sig mot forslag
till omliggningar av vad slag de vara ma.
Denna reaktion ar mycket minsklig och kriver
stor objektivitet hos vederbdrande for att over-
vinnas.

Existerar maskning 2

Vad angidr »Lekmans» inligg finner jag det-
samma anméirkningsviirt, och jag ifragasiitter om
ej manga av »Briannpunktens» lidsare uppfatta det
som mindre allvarligt menat. Vad jag sarskilt
tryckte pa i min artikel var, att foretagsledningen
méaste hava ett entydigt mal fér 6gonen, niimligen
»att alla syftemal skola vara i#rliga och riktiga
samt att full réittvisa skall vederfaras». sLekman»
forutsitter tydligen, att detta mitt uttalande icke
dr arligt menat. Han skriver sdlunda, att efter-
som foretagsledningen finansierar arbetsstudie-
avdelningen, sd vill den ocksa driva studierna
i viss riktning, arbetsstudieminnen skola gi
foretagsledningens érenden, och si uppstiller
han som en motfraga, »huru féretagsledningen
skulle stilla sig, om arbetarna hekostade arbets-
studierna». Ja, pd denna punkt vill jag svara:
»Gédrna, dock endast under forutsidttning att
arbetarorganisationens arbetsstudiemin Aaliggas
full &rlishet och objektivitet». »Lekman» for-
svarnr maskningen sfisom ett fullt legalt férsvars-
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M‘;‘“‘?ﬁ::m,.w - Hégandsbolagets
o 0083 mass-stimningar
et vicka sensation.
e Skota Eurcpas bista gruvarbetare

st \ avkriivas skadestind?

Hoganiisholagets atgird att in-
stimma tjugo arbetare i Gumnare-
torp jimte Grov- och T abrikaarbe-
tarforbundet samt dess avdelning
pr 11 1l arbetsdomstolen med yr-
kande om skadestind fir avtals-
brott, besthende | minskning v
arbetsprestationerna, har viickt
den storsta Gverraskning och for-
trytelse inmom gruvarbetariciren.
'Att ett foretag under dylila for-
mer soker stilla sina anstillda
till gvars for sabotage Hr ju ndgot
fullstindigt unikt.

— Vi ha aldrig tidigare varil
med om nigot dylikt och vi hade
heller aldrig tinkt oss, att Hioga-
nis-Billesholmg A.-B. skulle lun-
na gi till arbetsdomstolen i eit si-
dant Hrende, siger en av avdel-
mingens talesmin, med wilken
Skanska Social-Deme-
kraten haftett samtal. Skulle
det verkligen forhélla sig pi det
gittet, att en arbetsgivare kan
tvinga sina arbetare att arbetn sd
mycket han bestimmer och till
den ackordssats han faststillt, d&
Br vi sannerligen olyekligt ute 1
fackligt avseende. Higandsbola-
gets representanter ho sjilva  vid
= tidigare underhandlin

#rp. Buropas bs
dock att g [6r lingt, nidr man nu
kammer och vill ha oss bitfiillda
fir att vi sl

D& ir det

ulle ha maskst.
Att bemdty alla de anllagelser,
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som bolaget riktar mot oss, skulle
bl en Yng historia, siger den vi
talat med vidare, S& mychet kan!
jag emuliertid siga, tilligger han,}
att gruvarbetet &r mycket komphi-
cerat och dirtill - til sin natur
higst variabelt, Ait som bolaget
giir 1 stimningen jémféra de pre-
stutioner, som en ung gruvfogde i
sin bésta alder, uttagen bland de
hiiget kvalificerade arbetarna, kan i
presan sig fram till under en rela-

gar medgi-|ons
wit, ntt de skinska gruvarbetmrnm|r

tivt lort tid, kanske dirtill under '
sirskit gynmsamma frhidlanden,
med vad en medeldlders man, som
jobbat i gruvan ett trettiotal &r’
wlier mer, genomsnittligt kommer
upp | dr fullstindigt orimligt. Allt
det dir &r emellertid saker, som vi
punkt for punkt komma att be-
méta i de svaromal, som om nig-
ru dagar skall tillstillas arbets-
domstolen. )
Grov- och fabriksarbetarférbun-
dets lodning, med vilken vi ocksd
varit i kontakt, ha i inte hun-
nit tn stdllning 2

gen inte glra
dennan. Man

ellertid, att del &r
rena  beskyliningen for obstruk-
tlan och att man inte kan erinra
gig nagot liknande fsll frin den

fackhga rittsldpningen,

S TS WA E A O T

N arbetare
stamda for [attja.

Unik kontlikt vid arbets-
domstolen.
Ea lLouflikt, wsom lorde voara ehi

stiends | sdit sbig, hehandindes ny ar
tetndomatolen ph (rodugen.




Konflikten vid Gunnarstorpsgruvorna har vackt
ett stort uppseende i pressem, varom klippen
pa detta uppslag bédra vittne. Att man i manga
fall latit kinslor och politiska lidelser skymma
blicken vid bedémandet &r uppenbart. Nu da
avtalet 4r i hamn, biér det intressera nBrinn-
punktens» ldsare att fa en saklig redogérelse for
hindelseutvecklingen. Lis dirfir artikeln nEtt
ackords fodslovandorn, som bérjar pa niista sida!
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Ett ackords fodslovandor

Hur besvirligt det kan vara att tréaffa 6verens-
kommelse om ett ackord, nir ondédiga hinder
laggas i viigen, torde nedanstidende redogorelse
giva belidgg for.

I slutet av ar 1942 hade lagren av eldfast lera
nedgatt sa att for att kunna forsorja fabrikerna
med material for deras tillverkning, kraftiga at-
girder miste vidtagas. En av dessa atgérder var
Aterupptagandet av brytningen i dvre flots vid en
av vara gruvor. Arbetena sattes i gang i slutet av
oktober 1942, och ett antal lampliga mannar ut-
valdes hirfér. Anledningen till att arbetarna icke,
sasom eljest dr brukligt, uttogos genom lottning,
var dels nodviandigheten att s& fort som mojligt fa
fram en tillricklig lerkvantitet, dels inkallelser pa
Arbetsbyran, vilka omdéjliggjorde arbetsstudier,
dels slutligen en oOnskan att utexperimentera
lamplig arbetsmetod. De silunda uttagna arbe-
tarna betalades med den genomsnittsfértjanst
de haft 1 det arbete de uttagits ifrdn, varvid
driftsledningen givetvis forutsatte ett fullgott ar-
bete pd den nya arbetsplatsen. Det visade sig, att
arbetseffekten kom att variera fran 8,5 till 11,5
lass kol och lera pr man och skift med genom-
snittet 9,5 lass. Det blev andra effekter sedermera.

av Bergsingenjir G Ljungberg, Gunnarstorp

Kolhuggarna i undre fléts borja knorra.

I slutet av maj 1943 dgde pa arbetarpartens be-
giran ett sammantriade rum, varvid bl. a. dven
férbundsombudsmannen var nédrvarande. Anled-
ningen till sammantridet var, att kolhuggarna i
undre flots kridvde, att de nya arbetena i Ovre
flots skulle siittas pa lott. Motiveringen till detta
krav var, att enligt arbetarpartens uppfattning
dessa nya Ovre-flotsarbeten voro si lindriga, att de
kunde betecknas som »semesterarbeten» och att
det dérfor vore orittvist forbehalla dessa arbeten
endast en liten grupp av kolhuggarkiren. De
skulle i stillet genom lottning i vanlig ordning
fordelas mellan dem alla. Fragan avskrevs
emellertid. '

Under tiden den 1—17/7 1943 insattes ackords-
studier med tvenne gruvfogdar som provarbetare.
I oktober 1943 foérhandlades om dessa ackord.
Arbetarna kunde vid detta tillfille icke god-
kidnna det erbjudna ackordet, och arbetsgivar-
parten forklarade sig icke lingre vilja sta for det
laimnade forslaget, dd arbetsmetoden pa grund av
nyss vunna erfarenheter skulle omliggas och nya
ackordsstudier i samband med gruvfogdeprov
verkstiillas.

ARBETSSTUDIERNA — V.D:S SLUTREPLIK (forts.)

medel gentemot arbetsstudierna. Jag blev verk-
ligen forbluffad 6ver detta uttalande. Under alla
de ar jag diskuterat ackord och l6ner med arbe-
tarna, har det nimligen alltid vid férhandlings-
bordet bestritts, att »maskning» pagatt, iven om
det i manga, manga fall varit uppenbart, att si
varit fallet. »Lekman» icke bara talar om, att s&
sker, utan han till och med forsvarar »mask-
ningen» sdsom en fullt legal &tgird och kan icke
se nigot ohederligt i densamma.

Bolagsledningen énskar goda

arbetsfdrhallanden.

I sjdalva sittet for arbetsstudieméinnens rekry-
tering vill »Lekman» se nagot sirskilt utstuderat
gentemot arbetarna, men ir det dd icke samma
forhadllande med alla avancemang inom fore-
taget, vare sig det gilller formin eller ingenjorer,
vilka som »Lekman» torde hava sig bekant i en
del fall utbildats och rekryterats ur arbetarnas
led? Uppenbart torde vil vara att ledningen ut-
villjer och utbildar sddana adepter, som visat sig
hava de anlag, man maéaste kriva hos ett befil,
och déiri ingir formégan att kunna intaga en fri
hallning gentemot sina gamla kamrater. Jag ar
ocksa tamligen siker, att bland den férmans- och
arbetsstudiemannakar, som fér narvarande arbe-
tar vid Hoganisholaget, sLekman» skulle f4 myc-
ket svart att framdraga konkreta exempel pa att
de vunnit sin fortroendemannastillning darfor,
att de iro besmittade med nagon »fjader i hatten»-

mentalitet, dvs. dro strebrar. Jag vill ocksd for-
sikra »Lekman», att bolagsledningen p& denna
punkt ir alldeles sirskilt vaken och uppmaérk-
sam. Vi maste i dnnu hogre grad dn arbetarna
vara besjilade av en oOnskan, att forhallandena
pa arbetsplatsen i alla avseenden skola vara till-
fredsstdllande, och om skilig anledning finnes
till misstanke, att motsatsen beror pa karaktirs-
fel hos nagon av arbetsbefélet, vare sig det giiller
formén eller ingenjorer, komma vi utan initiativ
fran arbetarnas sida att vidtaga de atgirder som
kunna befinnas nédvéandiga.

Ma arbetarorganisationerna gérna ha egna
arbetsstudiemdn|
Till slut forklarar jag mig girna beredd att 1ata
arbetarnas organisationer med egna arbetsstudie-
mén folja arbetsstudierna. Detta bor di ske s,
att vara och arbetarnas representanter utfora
studierna pa samma géng i intimt samarbete och
ej fritt fran varandra vid olika tillfdllen. Jag ir
emellertid 6vertygad om, att resultatet d& kom-
mer att bliva exakt detsamma som nu. Kan
emellertid en s&dan ordning underlitta for-
troendet mellan arbetarna och foretagsledningen,
s& har jag ingenting daremot.
Hoganis den 19 juli 1944.
P Eg. Gummeson
Hirmed avlyses tillsvidare diskussionen om ar-
betsstudieproblemet frian »Brinnpunktens» spalter.
Red.




I november samt delvis i december méanad verk-
stilldes dessa provarbeten, varvid resultat upp
till 14,5 lass pr man och skift uppniddes. I
januari 1944 o6verlimnades det nya ackordsfor-
slaget. Samma ménad inlimnade arbetarparten
ett motforslag.

. Fran Fran
FOFSlagen voro: bolaget arbetarparten
Per lass A-kol ........ kr 0.92 1.25

> » C-kol ........ »  0.53 0.53

> » Lera ......... > 0.78 1.25

Till grund fér Bolagets forslag 1ag den av gruv-
fogdarna uppnidda timfortjinsten, som varierat
mellan kr 1.60 och kr 1.70 exkl. dyrtidstilligg.
Arbetarnas forslag skulle, omriknat i fogdarnas
prestationer, motsvara ca 2.35 kr/tim., som synes
en avsevird skillnad.

De arbetare, som dittills legat i dessa arbeten,
hade efter Bolagets forslag haft en fortjinst av
ca 1.20 kr/tim.

Nir Bolaget i juli 1943 meddelade arbetarna, att
provarbeten med gruvfogdar skulle verkstillas,
forklarade arbetarparten, att de ej voro ridda for
den prestation, som fogdarna skulle kunna uppn4,
utan att de ansigo — och det med ritta — att
de sjidlva skulle kunna prestera minst samma
effekt. Detta ir ritt naturligt. En gruvfogde, som
i manga ar varit borta fran direkt dagligt tyngre
kroppsarbete, kan icke ha sina muskler trinade
pa samma sitt som den, som dagligen ligger i
trining. Under den forsta tiden maste foljakt-
ligen fogdarnas arbetsférméga ligga avsevirt un-
der vad de skulle kunna prestera efter t. ex. en
manads trining. Inte vid nagot fall av de prov-
arbeten, som hir #gt rum, har arbetet pagitt sa
lange, att provarbetarna blivit fullt intrimmade.
Det ar darfér naturligt, att sunt tinkande arbe-
tare, som vaga siga sin drliga mening, skola ha
den instillningen, att ett pa ritt sitt utfort prov-
arbete med formin icke dr nagot, som arbetarna
behdva vara riadda foér. Sadana synpunkter ha
dven tidigare framforts vid andra provarbeten.

Grammofonplattans baksida.

Detta dr den ur samarbetssynpunkt angenima
sidan av grammofonplattan. Synd bara att in-
spelningen p& den sidan &r sa kort. Foér nu kom-
mer vi till féorhandlingarna, och dér spelas den
andra sidan upp, och den torde de flesta, som
deltagit i ackordsférhandlingar, kunna utantill.

I detta fall inleddes férhandlingarna lokalt be-
triffande férslag och motforslag den 27/1 1944,
Baksidan av grammofonplattan, som nu spelades
upp, innehaller féljande med mycket sma varia-
tioner.

— Vi trodde inte, att Ni skulle plocka ut de
starkaste formin, som gick att fa tag i.

— Dom har arbetat med en flatakt, som ingen
minniska kan std ut med en lidngre tid.

— Det ar ingen konst att halla pa pa det siittet
i en vecka eller 14 dagar, framfor allt som dom
ir utvilade nir dom borjar. (Hur kénns det
forsta dagen efter semestern?)

»BRANNPUNKTEN>

— Arbetet har varit ovanligt latt och foljakt-
ligen inte normalt under provlassningen, och det
kommer att bli en massa trassel och svarigheter
sedan osv. Vi kan foljaktligen inte godkinna
formansproven sisom riktiga, for arbetarna kan
aldrig komma upp till samma effekt och fortjinst.

S4 brukar det lata, och si lat det diven denna
gang, och féljaktligen kunde icke nagot resultat
uppnés vid denna férhandling.

Bolaget meddelade d4, att fr.o.m. den 1 februari
1944 skulle det nya av Bolaget framlagda ackords-
forslaget komma att tillimpas, dock si att arbe-
tarna ligst finge den i avtalet faststéllda timlonen.
Lottning hade tidigare inférts, varfor alla kol-
huggare kunde komma till dessa arbeten. Bolagets
ackordserbjudande var som alltid &rligt och, som
det senare skulle visa sig, ocksa riktigt, men trots
detta vidtog nu arbetarparten atgirder, som icke
endast maste anses som oliampliga utan #ven
rent oriktiga, icke minst frin deras egen syn-
punkt.

Arbetstakten gér ned.

Fr. o. m. den 1 februari nedsattes arbetstakten
i de berérda arbetena pa ett sddant sitt, att det
ur enbart forhandlingssynpunkt var rent ofor-
svarligt. I de »semesterarbeten», dar arbetarna
tidigare haft en effekt av i genomsnitt 9,5 lass pr
man och skift, kunde nu ej presteras mer dn 6,5
lass, och vid upprepade péatryckningar forkla-
rades fran arbetarsidan endast, att man ej orkade
mera. Det #r vil bra mycket begirt, att arbets-
ledningen skall kunna dvertygas om riktigheten
av pastiendet, att det var omdjligt att Oka en
sddan prestation, niar bade Bolaget och arbetarna
visste, att det icke var vad som menas med ett
drligt arbete.

Den 4/3 1944 upptogos foérhandlingar mellan
Svenska Arbetsgivareforeningen och Svenska
Grov- och Fabriksarbetareforbundet. Bolaget an-
sig sig nimligen icke lingre kunna tolerera den
laga arbetseffekten.

Under dessa férhandlingar framlade Bolaget
forslag om att nytt provarbete skulle igdngsittas
och nya ackordspriser baseras pa de vunna resul-
taten, om arbetarna voro villiga godtaga dem, men
detta forslag forkastades av arbetarparten efter
omrostning.

Vid dessa forhandlingar framkom for ovrigt
fran arbetarsidan icke nagonting nytt i sak, men
ombuden forklarade, att en méjlig prestation for
dessa arbeten skulle vara 8,5 lass pr man och
skift i stillet for presterade 6,5 lass. Jamfor
tidigare effekter enligt ovan!

Efter denna férklaring fran arbetarparten lim-
nades fran Bolaget det bestimda beskedet, att
darest arbetarna icke fére mars méinads utging
avsevirt komme att 6ka sin effekt, Bolaget komme
att instimma dem till Arbetsdomstolen foér olaga
stridsatgird.

Under mars méanad varierade arbetseffekten
mellan lagst 6,0 lass och hogst 7,2 lass pr man
och skift, siledes icke nigon fordndring till det
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Loss per

mon/skift
15 1
14 - -
13 1
Arbetseffektens
12 - u . L.
variationer
1 4
Ackords- Att arbetsprestationens storlek
10 1 - overenskommelie | star i intimt samband med fér-
handlingsldget har ldnge varit
9 1 en offentlig hemlighet. Vidsta-
! : ende diagram &ar ett nytt synner-
8 1 : : i ligen belysande exempel pa
| X ! St&mning till denna sak.
7 X } 1 arbetsdomstolen
I |
6 ! ! )
! ! | |
. ]
Betalning: R |
51 tidigare genom- — Betalning: |
snittsfortianst l | bologets ackords- I Den 28 juni A&terupptogos
1 frslog tilldimpas } A .
41 | \ 1 , ackordsférhandlingarna i Hil-
] ' 1 singborg. Hirvid modifierade
3 :;:,:;::"' —+ ‘:‘ Za orbers: : arbetarparten sitt forslag, me-
2] : X I | dan Bolaget vidholl sitt. Fér-
1 .
1 } handlingarna strandade.
Utteget folk . Lottot arbete ! Efter grbetarsemesterns slut
1 T olottat arbete ] pé allo man T o
! i 7 ' den 3 juli Aterupptogs ar-
" | 1 - . . _
Juni M Juli ' Aug. N Sepr.' Okt. N Nov.' Dec. N Jan. ! Fehr.' Mars' ApriI' Maj ’ Juni d Juli i Avg. betet. Den underj. ]un.1 upp
1943 nidda effekten holl sig natt
- Kothe me“ek'f“ och jimnt med en tendens att,
Beteckningar: 99 bortsett frdn 3 dagar, Aater
bittre. Detta nedsldende resultat maéste till stor vilja g& ned. Bolaget meddelade nu, att mélet ater
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del tillskrivas arbetarpartens foérhandlare, vilka
icke klargjort ligets allvar for sina arbetskam-
rater, och vilka icke, trots péastétning fran
arbetsledningen, gjort nigot fér att uppmana over-
flotsarbetarna att prestera den av dem utlovade
mycket 1aga effekten av 8,5 lass pr man.

Bolaget stdmmer till Arbetsdomstolen.

Under april manad var férhallandet exakt det-
samma. D& vidtog Bolaget den vid sammantridet
i mars bebddade atgirden och stimde till Arbets-
domstolen, dit parterna kallades den 16 juni.
Dagarna omedelbart fore denna dag hade arbe-
tarna emellertid 6kat sin effekt till 9—10 lass pr
man och skift, varfor Bolaget forklarade sig villigt
begira malet vilande for att fa tillfalle undersoka,
om denna Okning endast var tillfallig, eller om
fran arbetarsidan en verklig vilja till en sund
uppgorelse forefanns.

skulle anmailas till behandling i Arbetsdomstolen.

Avtalet i hamn.

Arbetarparten begarde d& nya forhandlingar,
och parterna mdottes ater den 4 augusti i Hilsing-
borg. Bolaget gick hir med pi en omriikning av
sitt forslag sd att for A-kolen skulle betalas ett
pris av kr 1.06 pr lass, varvid emellertid priset
pr lerlass istillet skulle bli endast kr 0.63. For
att tillmotesgd forhandlarna, som denna géang
visade god vilja till forstielse och uppgorelse i
godo, medgav Bolaget en hojning av lerpriset till
kr 0.70 pr lass. Detta godkindes av arbetardele-
gaterna under forutsittning att ett tillagg av
kr 1.— pr man och skift skulle utgad till arets
slut. Detta i sin tur godkindes av Bolaget. Vid
omrostning bland arbetarna den 6 augusti god-
kiandes uppgorelsen, och sd var denna segslitna
ackordsuppgorelse klar.

Kan Ni ligga ett forsta forband?

Vid varje arbetsplats finns det en forbandslada.
Men finns det nigon, som ir kompetent att hand-
hava dessa forbandslidor? 1 de MNesta fall tror
jag det ej. Det fir nog i pi en hoft manga
ganger. Sjalv har jag forbandsldda p& min
arbetsplats, och nii 1 giang hinder, att
en arbetare skad:r &8 ymmer och ber om
ett litet forband, si sti ¢ fliir ganska tafatt och
bortkommen. Mitt forslag dr darfor, att det till
varje forbandsldda utses minst tvd personer (av
dessa dr formannen eller hans nédrmaste man pi
arbetsplatsen sjialvskrivna), som frivilligt genom-
gar en kurs i hur man anligger ett férsta férband
och behandlar mindre skador.

For oss i Hoégands tror jag nog Hoganis
Roédakorskar stiller sig till forfogande att an-

ordna just en sfidan kurs. P2 fivriga platser kan
nog Hoganisholagels sjuksvstrar anordna dylika
kurser.

Genomgér man ¢ irs, s4 vinner man
ej endast tilllredss { kunna hjédlpa en
medménniska vid et ‘ksfall, utan man far

ockséd en inblick i att pa ett sparsamt men #ndé
effektivt sitt anvianda forbandsladdans innehéll,
vilket ej 4r minst viktigt i dessa tider med dess
knappa tillgdng p& dessa materialier. Det skulle
vara roligt att hora, vad forminnen och arbe-
tarna sjilva tycka om detta forslag. »>K»,




Svensk industriell verksamhet har sedan
lang tid tillbaka forstatt att pd ett utom-
ordentligt sitt skapa bade at sig sjalv och
at landet i stort ett fortroende och en
respekt 6ver snart sagt hela vérlden, som
maste vicka beundran. Hogt uppdriven
ingenjorsvetenskap i forening med en till
synes pa tekniska anlag grundad arbetar-
skicklighet har givit de svenska industri-
produkterna en kvalitetsprigel och ddrmed
ocksd en goodwill, som mer #&n nigot
annat gjort Sverige kidnt och aktat.

Har emellertid svensk industri utdt for-
méatt visa sin sarklass, sd ar detta i icke
mindre grad fallet inom det egna landets
grinser. Den utveckling och den expan-
sion, som kéannetecknat svensk industri
under det senaste halvseklet, ar anméark-
ningsvird. Resultatet ar frukten av revolu-
tionerande tekniska uppfinningar men
ocksd av ett milmedvetet och segt arbete
hos industriens ledande méan. Sdsom fram-
stiende tekniker men lika mycket sdsom
vidsynta och praktiskt fornuftiga affars-
man ha de pa ett tidigt stadium insett
organisationens betydelse. Detta galler
sadval organisationen inom det enskilda
foretaget som planliggningen av gemen-
samma produktions- och férsidljningspro-
blem.

Framgangarna ha ej vunnits utan arbete.
Minutiésa, hallbara kalkyler, spekulativt
forutseende och icke minst en viss risk-
tagande djarvhet éro alla egenskaper, som
praglat de svenska industriféretagens verk-
samhet.

>BRANNPUNKTEN>»

Industriens kraftprov

av Kassor Erik Andersson, Hoganis

Nir det senaste stormaktskriget utbrot,
torande med sig en s& gott som fullstindig
avsparrning, trodde man ganska allmant,
att den svenska industrien, beroende som
den var av de utlindska marknaderna och
de utlindska ravarorna, skulle g& en svar
depression tillmétes. Dylika farhigor ha
emellertid icke besannats. Med sérdeles
beromvird kraft och snabbhet har i stallet
den industriella produktionen lagts om
med ett enda syfte fér ogonen: landets
sjalvforsorjning. Vetenskapsmin, tekniker
och skickliga arbetare, handens och hjar-
nans, i industriens tjinst ha outtréttligt
arbetat pa framstidllningen av nya, livs-
viktiga ersittningsprodukter i avsikt att
lata vart folk behalla en relativt hog kris-
standard och att giva hela niringslivet
okade arbetsmojligheter. En uppriakning
av dessa produkter skulle visa, att alla
branscher p& nagot sitt beroras av dessa
den svenska industriens kraftanstriang-
ningar, vilka méhinda icke annu kunna
tillrackligt vardesittas.

Icke mindre blir ansvaret och péafrest-
ningarna fér den svenska industrien efter
kriget. Planeringen for denna kommande
epok ir sedan linge i ging i syfte att vid-
makthalla gamla och skapa nya arbets-
tillfillen till landets, foretagens och de
enskilda arbetstagarnas gagn. Genom-
forandet av och framgingen i detta freds-
program kommer antagligen att stélla
stora krav pad de inom foretaget verk-
samma arbetande enheterna — saval led-
lingen som arbetare och tjinstemén —
vilka pa olika sitt (en uppgift for bl. a. en
personaltidning) béra informeras om fére-
tagets malsittning, problem och svérig-
heter. Enbart genom intimt samarbete och
omsesidigt fortroende kommer det enskilda
foretaget att framgangsrikt kunna genomga
det den svenska industriens kraftprov, som
ofelbart star i beredskap efter kriget.
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»Sina klidder placerar man pa olika sitt. Jag gar i tur Som vi ser, dr apparatskdpet ocksd mycket anvindbart
och ordning. Det enklaste dr, att man kastar rocken som rockhingare. Nir jag stillde upp kameran for
ifran sig p& nirmaste lediga plats som hir. Nista steg att ta den hir bilden, kom #dgaren till rocken fram och
ir, att man hinger upp rocken pa nidrmaste spik. Ett fragade, om det gjorde n&’t, att rocken hingde i vdgen.
exempel pa det har vi i samma bild. "Visst inte’, svarade jag. Det var fdrstis inte riktigt

vackert gjort, men vad skulle jag gora. Jag var ju pd
jakt just efter si'na bilder.

Kladhingare anvindas ibland att hdnga kldder pa. Har Men tegelstenarna kan ocksa komma till mera direkt
ser vi en sadan. Nu ligger det som synes en massa anviandning som hér t. ex,, ddr man lagt 4 tegelstenar
tegelstenar under klidhangaren, sa att den dr svarat- under vardera dndan pa en brida, och pa sa satt [att
komlig. Denna svarighet har man ldst pa sa satt, att en riktigt fin bank,

man anbragt en bridda pa stenhSgen, och pa den ligger
man kldderna.




S4 hir kan man ocksd anvinda en klidhidngare. Det
ser ju sa enkelt ut, men det dr nog inte sd enkeltfsom
det ser ut.

Skorna kan man antingen sldnga ner i sd’na hédr lador
eller ocksa sticka under.

>BRANNPUNKTEN>»

\

2 )

Nista led i utvecklingen dr klidhidngare + hatthylla.
Hyllan har ibland missforstitts, som har t. ex., ddr den
anvindes som forvaringsplats for lador med frukt och
svampar, de senare dock inte atliga.

Man kan ocksd stdlla dom solo som har. Mot knarr i
halsen och i skorna tar man LAKEROL.»
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| dessa tider . ..

Hon (vaknar mitt 1 natten vid eft for-
skriackligt ovisen utanfor) : — John, vakna,
jag ar sa radd, dom bombar vissi grannens
hus!

Han (sémnigt, sedan han blivit klar 6ver
situationen): — Lugna dej, Lisa, det var

bara blixten, som slog ner...
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Sag det tydligt . . .

Rummen i stora kontorsbyggnaden i Hé-
gands dro numrerade. Men det &r ibland
and4 svart att hitta rétt ...

Den besokande: — Ursiakta, men var ar
rum nr 96? .
Tjanstemannen: — Det ar ju det, som

froken star framfor.
Den besékande: — Ja, visst ja, nu ser jag
det tydligt!

Gruvligt

Den gamle brukslikaren Dr A—g ringer
till en gruvingenjor och siger:

Hir kommer en karl, som har fatt
en blanagel. Han skall ha nagot lindrigl
arbete.

Det ar viildigt svirt all fa lag i nagot
lindrigt arbete 1 gruvorna.

— Men han kunde vil bli ingenjor.
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Idrott: Roddsporten

Hoganis har sedan gammalt ett gott namn inom
svensk roddsport. Eftersom den livaktiga och
framgangsrika »Hogands Roddférening» till allra
stérsta delen dr rekryterad fran Bolaget, kan
det kanske intressera »Brinnpunktens» lisare
med litet prat om hur vara roddintresserade
kolleger ha ordnat fér sig och for sin trevliga
fritidshobby.

Tegelslagare Einar Olausson i Fabrik V
far bli vart intervjuoffer i hans egenskap
av gammal roddare och sekreterare i Rodd-
foreningen sedan ar 1937.

-—— Rodden ar en hiarlig sport for vem
som helst men kanske sarskilt for dem,
som ha ensidigt eller stillasittande arbete.
Den kraver ett allsidigt utnyttjande av
kroppens muskler och beframjar god lag-
anda, kansla fér samspelthet och gott kam-
ratskap. En prima roddare méste ha dessa
moraliska egenskaper i minst lika hog grad
som de fysiska forutsdttningarna. Kan man
nigonstans tala om vikten av enighet »nar
man sitter i samma bét», s ar det vil hir.

— T &rets S. M. i Vistervik gick det ju
stralande?

— Ja, vi var mycket glada 6ver den lyck-
liga utgdngen, men innan vi kom s& langt,
lag det mycket arbete bakom inte minst
med att finansiera besoket med resor, bat-
transporter etc. Det ekonomiska stéd, som
vi alltid erhallit av bolagets ledning genom
direktor Gummeson, vet vi att satta
viarde pa. Till konsul Sjostrom, éveringen-
jor Tuschhoff, ingenjor Edlund m. fl. st& vi
dven i tacksamhetsskuld for deras vid flera
tillfallen visade intresse for var sport. Vi
kom i alla fall till Vistervik och reste dar-
ifran med ett svenskt miisterskap i junior-
klassen samt en tredjeplacering i senior-
klassen.

Arets mistarlag var hundraprocentigt ett
sholagslags. Pa folol hiarbredvid, som togs
i Viistervik fore starten, se vi besattningen.
Vi be att fa presentera herrar mistare fran
for till akter:

Nr 1 »plikts Artur Tuvesson, Jarn-
verkel
Nr 2 Sten Sjogren, Schakt Gu-

staf Adolf

Nr 3 Harry Jonsson, Diverse-
avdelningen

Nr 4 s»strokes Helge Hansson, Jarn-
verket

»Cox» (styrman) Martin Andersson, Verk-
stadsavdelningen

Som en mirklighet kan namnas, att Sten
Sjogren och Harry Jonsson borjade sin
roddtraning forst pad hosten 1943. Att dret
dirpa vara med och taga ett S. M. dr som
man forstar en svnnerligen férnamlig pres-
tation.

Vid 1944 ars S. M., som gick av stapeln
den 30 juli, sindes seniorklassens lag forst
i elden. Det var egentligen ett nyborjarlag,
som genom sina goda trdningsresultat an-
setts bora f& dran att representera stadens
firger. Sjogren och Jonsson fran junior-
laget ingick aven i besittningen, som f{. 6.
bestod av brodraparet Carl Nilsson —
vixelpojk vid loken — och Allan Nilsson
— Rorfabriken — med »cox» fran férening-
en. Laget belade som sagt tredjeplatsen
bland nio svenska elitlag — det storsta falt
som samtidigt startat i ett svenskt rodd-
S. M. Har kunde resultatet ha blivit bittre
med litet tur vid lottningen av banorna.
Hoéganéslaget, som fick en bra start, ledde
namligen hela loppet till ett par hundra
meter fran mal. Dar rdkade de pa sin andra
hana in i strommar, vilka det var omdojligt
att komma ur, trots att roddarna togo ut
sig till det yttersta. Segerplaner farval!

Fyrtio minuter efter detta harda lopp
gick starten for juniorloppet, och tvd av
roddarna maste for andra gingen fatta

Gianget, som »rodde hem» segern

.
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arorna. Laget pressade sig tamligen genast
fram i ledningen, och sedan var det ingen
av de fem konkurrenterna, som forméadde
gé forbi, utan hoganaspojkarna halade hem
sitt svenska misterskap. Sarskilt stiligt
gjort av de tva, som strax innan varit med
att avverka seniorloppet.

— Vasterviksbesoket var givande for oss
icke blott ur sportsynpunkt, siger Einar
Olausson, ty sedan vi pa lérdagsformidda-
gen forsoksrott banan, gjordes pd inbjudan
av direktor Borjesson ett besok pa AB
Slipmaterial-Naxos. Dér togos vi emot
mycket vil och fingo tillfille att bese an-
laggningarna. Nér detta var gjort, samlades
vi pa kontoret och dryftade vara intryck,
varefter det bjods pa kaffe. Med tanke pa
sondagens betydelse, var det icke att tanka
pa nagra som helst »utsvdvningar», utan
det kojades tidigt pa lordagskvillen.

Hoganias Roddférening har ett modernt
bat- och klubbhus samt goda batar, och
kollegan Olausson ber att fa hilsa alla in-
tresserade hjartligt vdlkomna till sporten.
Plats kommer att finnas for alla, och det
ar skont att med Aran i nadven fa stracka ut
ett slag och vidra lungorna, antingen man
arbetar i fabriker, gruvor eller pa kontor.
— Den dag kanske inte ar alltfor avligsen,
d& vi fa bevitina en bolagets egen korpora-
tionstavling i rodd, liksom férut varit fallet
i fotboll och bordtennis. Klubben ordnar

bade med batar, instruktérer och styrmén.
Foér tjanstemdnnen ville hr Olausson re-
kommendera morgnarna for roddturer, och
nog skulle det kunna mobiliseras upp till-
rackligt intresse for att fa ihop en bétbe-
sattning!

Vid gott hostviader rdknar man med att
kunna ro oktober méanad ut, och sedan
borjar man igen s& snart vidret tilliter.
Ibland har detta kunnat bli i mars men
ibland inte forran i maj manad. Under
tiden ligga inte roddarna pa latsidan utan
gymnastisera, springa terrang och hélla
f. 6. spansten uppe i avvaktan pa rodd-
sdasongen.

Det ar de langa roddturerna, som ge sam-
rodden och tekniken, och under fredstid
strackte man pa trining ofta ivég till dans-
ka landet, en resa som vid gott vader kun-
de avverkas pa en timme. Ocksd pé tav-
lingar hilsade héganias-roddarna pa da och
da hos sina danska kolleger. Vi hoppas alla,
alt den tiden inte ar lingt borta, da dessa
traditioner kunna aterupplivas. Nu ar det
mest Mélle och Viken, som f& péhélsningar
under traningsturerna.

Roddsporten har ju naturliga forutsatt-
ningar i en stad som Hoganids och ar ett
falt, som borde kunna odlas battre. Pa
de vigar, dir inget damm ryker, finns det
gott om plats. Einar Olausson i V:an &r be-
redd att gora roddare av alla, som ha in-
tresse for denna fornamliga motionsidrott.
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Kulturskymning?

En 7:e klassens komiker, som pa en dans-
hana féorgiaves ansirangt sig att vara rolig
men endast Ivekals gora kviallen sur, fragar
(i1l sist halvl fortvivlad:

Vet Ni var jag ar ifran?

Rost bland publiken:

Du ar ifran forstandel.



Gara ott

Fast enligt konstens regler gjord av lera

jag dr fér all del ej precis nd’n pryd-
nadspjds.

Det dr sa gott att genast presentera:

Jag dr ett vanligt avloppsrér frdn
Hégandis.

Av fadsel dr jag rysligt tom i magen,

men skalet — skalet det dr prima som
sig bor.

Ja sddant hor forstds till arvsanlagen,

man har vdl anor fast man bara dr ett rér.

Jag djupt féraktar keramikens snobbar
och stdtar aldrig pad fdfdngans piedestal.
Och fast i ledningen jag alltid jobbar,

i{ det fordolda fann jag dock mitt ideal.

Stromlinjen har jag genast acceplerat.

Man dr vdl med sin tid och féljer
modet. — Hm,

jag borde sannerligen proteslerat,

att inre diamelern dnnu mdlts i tum.

»BRANNPUNKTE N»

Av Evald Johansson, Bjuv

Min mat dr allskéns smuts, min dryck dr
vatten.

Jag gillur vdarens smdlta sno och regnfylld
host.

Men varma sommardar, ne tvi for katlen,

dd tycker jag mitt liv dr tomt och
meningsldst.

Ett ganska sdllsamt éde dr mig givet,
fast det hér inte alls thop med religion.
Men férst i graven kan jag borja livet
och ndr jag stupar dr jag redo for aktion.

Trots min tillvaro dr jag aldrig lessen.
Jag gdr ju in och ut i varje ldgenhet,
men hdller vildigt styvt pd sekrelessen
och vad jag hér och ser forblir min
hemlighet.

Om dn jag legat manga dar begraven,
bdad’ dag och natt min plikt jag troget gor.
Jag hijdlper floderna att fylla haven,
vad kan man mer begdra av ett avloppsrér.

Omfattningsmanéver?

Han (blvgt):
— Forlat, froken. Jag dansar infe,
men skulle jag inte kunna fi
ligga armen om Ert liv ungefir
si linge, som dansen varar?
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kropparna sd ndra in pd livet som méjligt.

.

Kan Ni besvara ovanstdende [raga med >jue,
nagra rader och tala om, hur Ni bedriver Er hobby.

I nedanstdende artikel berdttar forfattaren, hur han redan i
tondren fattade intresse for de celesta fenomenen i sd hog grad,
att han sjilv konstruerade en kikare for att komma himla-

For dem, som sjdlva i fantasin skulle vilja géra ett besék
pd mdanen, ndgon planet eller annan himlakropp eller férligga
kvdllspromenaden till Vintergatan, limnas i slutet av artikeln
en beskrivning pd hur vem som helst med mycket enkla medel
kan tillverka den i artikeln omndmnda kikaren.

s skriv ned

y

EN UTFLYRWT

Finns det levande varelser pA méanen?

Varje minniska med en smula fantasi och sinne
for det ovanliga skulle bra girna 6nska fi denna
fraga sanningsenligt besvarad — och helst
jakande! Tanken pa en helt annan virld 4n den
vi lever i, skild frdn oss genom ett lufttomt rum
av ungefir 38.000 mils bredd, O6ppnar oanade
perspektiv: hur kunna vil dessa varelser se ut,
likna de oss minniskor, vad fér slags sprik tala
de, ha de 6ver huvud taget nagot sitt att meddela
sig med varandra, bira de klider eller gi de
nakna som djuren, kunna de tinka och ha de i
sd fall nigonsin funderat 6ver om det finns liv
pad var jord och kanske rent av forsékt ge sig
tillkdnna for oss, fast vi aldrig lagt mérke déartill?

Om Ni sjilv ville férséka utréna, om ménniskor
finnas p4 manen, hur skulle Ni d& gi till viga?
Att stiga upp pa ett hiégt berg skulle inte forsla
langt, dartill dro #dven vara hogsta berg alltfor
obetydliga i jimfoérelse med det svindlande av-
stdndet till var nirmaste drabant i rymden. Men
om vi ta en vanlig teaterkikare till hjalp, krymper
avstindet strax ihop ganska betydligt, och vi se
nu ménen, som om vi befunne oss p& ungefir
8.000 mils avstdind — ett bra kliv uppat i jam-
forelse med de nyssnidmnda 38.000 milen!

Men in hogre vilja vi komma, ty nigra levande
varelser lyckas vi inte uppticka pa detta avstand,
hur mycket vi &n anstringa oss. Diremot se vi

TILL MANEN

Féirdledare: Fréd-éric

manbergen ganska bra. De flesta iiro ringberg,
bestdende av en centralsldtt omgiven av en hog,
rund vall. Ha vi tidigare ej haft tillfille se
exempelvis Vesuvius i verkligheten, fa vi hir en
ganska god uppfattning om, hur en vulkankrater
ser ut frdn ovan. Tyvirr dro kraterhdlen svarta
och dbéda i sina innandémen, ur vilka ingen eld
sprutat och ingen lava flutit p4 Aartusenden.

Aven om manytan till synes dr dod och stilla,
fangas vi omedvetet av tjusningen i detta oGver-
givna landskap. Kanske, nér allt kommer om-
kring, det dnd& finns liv av nagot sireget slag
dar nere i de morkaste skrymslena, dit vart 6ga
annu ej nar. Vi maste niirmare!

Hur skall det ga till?

Ja, denna fraga stilllde sig artikelférfattaren
redan som femtondring. Problemet syntes vid
ytligt pastdende vara enkelt nog: att skaffa en
astronomisk tub. Men en sidan visade sig vara
alltfér dyrbar for femtondringens kassa, och da
aterstod inget annat in att tillverka en kikare
sjalv.

Néiar den omsider blev firdig, var det med
oerhord spinning, som jag en ljum varnatt rik-
tade den mot den glansande vita manskivan.
Enligt de optiska lagarna skulle forstoringen vara
50 ganger, och redan pa forhand hade jag réknat
ut, att jag med kikarens hjilp skulle forflyttas
till ett avstand fran méinen av endast 800 mil —




en stricka mindre in avstindet fran nordpolen
till ekvatorn!

Vilka under skulle jag vil nu fa skada? Jag
kinde mig som en ny Minchhausen, som i sin
langkikare far se de vidunderligaste ting.

Ja, sanningen att siga, nigra levande varelser
lyckades jag forifarande inte uppticka. Min
fantasi hade tydligen skenat iviig med mig. Men
vad jag sig, da efter litet sbkande mdnskivan
kom in i synfiiltet, var intressant nog, nistan en
sensation.

Hir utbredde sig i sanning en helt ny virld
féor mina forskande 6gon. Med blotta 6gat upp-
fatta vi manen i allminhet som en platt skiva,
en blank tiooring eller dylikt, men nu framtridde
manens klotform tydligt och bara detta var en
upplevelse. Jag hade nu for forsta gingen ett
starkt intryck av denna himlakropps vildiga
volym och dirmed ocksd dess tyngd. Tanken
pa, att denna efter vara jordiska forestéllningar
gigantiska massa sviivar fritt i den tomma rym-
den, tringde sig pd mig pa ett alldeles sarskilt
sitt. Det gatfulla i detta sakernas tillstdind in-
spirerade mig till fortsatta observationer.

Lat oss alltsd Aterviinda till den skrovliga maén-
yvtan, Vart man riktar blicken, ligga vulkan-
liknande kratrar utstrodda som halen i ett sall.
En del av dessa kratrar édro troligen ej av vul-
kaniskt ursprung. Manga forskare anse niamligen,
att de bildats vid nedslag av meteorer under den
tid, d4d manens yta dnnu ej stelnat. De stora morka
flickar, vilka i dagligt tal kallas hav och vilka
ge upphov till 6gon, nisa och mun i »gubben i
manen», visa sig i stiallet vara jamforelsevis jimna
sliitter, hir och var genomdragna av breda
sprickor. Endast pa nagot enstaka stille hojer
sig hir ett berg éver den annars slita ytan och
kastar sin skugga ut Over slitten. Man kan séga,
att bergen rdja sin nirvaro just genom de skug-
gor, de kasta, och man har ocksid miitt méin-
bergens hojd med hjalp av slagskuggorna. De
storsta bergen n& en hojd av ca 8.000 meter och
overtriffa i genomsnitt vara jordiska berg. Tar
man i betraktande, att manens diameter ar endast
en fjardedel av jordens, bli bergen relativt sett
innu mer imponerande.

Den stérsta behdllningen av ett »kikarbesok»
pa méanen har man mellan halv- och fullméne,
da skuggorna framhiva manytans ritta karaktir
och ge kraftigare relief at ojimnheterna, diremot
ej vid fullmane, ty da star ju solen mitt 6ver den
frin oss synliga ménytan, varvid strilarna, som
falla lodrit ned, ej ge upphov till ndgra skuggor.

Har Ni tinkt p&, att manen alltid viinder
samma sida mot jorden? »Gubben i mdinen»
blickar ju stindigt rakt ned p& oss, och vi se
honom aldrig i profil eller bakifran. Att vi ibland
bara ser en del av ansiktet, beror ju pa att det
belyses fran olika hall, allteftersom ménen {or-
flyttar sig i forhallande till ljuskallan, solen.

Vore det inte naturligare, att var drabant i sin
niira nog cirkelformiga bana runt jorden fran
natt till natt visade sig i ett stiindigt ndgot for-
skjutet lige. s att manansiktel efter jimnl en

>BRANNPUNKTEN»

manad ater skulle rikta blicken mot oss efter att
ha vridit sig ett helt varv? Att si icke ér fallet,
beror pa det egendomliga forhallandet, att ménen
roterar kring sin axel pa precis samma tid, som
den beskriver ett varv runt jorden, dvs. en manad.
Kalla det precision, om Ni vill!

Foljaktligen vet vi ej, hur manens baksida ser
ut. Finns ddr levande varelser? Ar dir ocksé ett
ansikte? Har méangubben nackbena? Vem kon-
struerar ett teleskop, med vars hjilp vi kunna
skada dven den |ittills okiinda manhalvan?
Nobelpriset hiigrar for den uppfinningsrike.

I stillet for att forsoka besvara dessa frigor,
gora vi till slut helt enkelt en utflykt till var
niirmaste granne i virldsrymden for att pa ort
och stille foretaga en okularbesiktning av méin-
virlden — naturligtvis med fantasins hjilp.

Vi tianka oss att vi fara med ett snilltags
hastighet, Forst efter 240 dagar skulle vi nd
malet! Nej, ett snabbare fortskaffningsmedel bora
vi vilja. Biist att ta till en raket pa en ging. 1
hela 9 dygn skulle den resan riicka, Ln gevirs-
kula? Sex dyvgn! Till slut bestimma vi oss {or
en ljusstrale, sd blir resan inte si trittande —
strapatser viinta oss nog dnda bland ménbergen.
Pa drygt en seckund #ro vi framme, yra i huvudet
efter den hisnande snabba fiirden.

Som tur var, togo vi med oss syrgasapparater,
ty hiir finns ej ett spar av atmosfir. Blicka vi
upp mot himlen, finna vi, att den ej ir bl som
pa jorden utan helt svart. I stillet lysa alla
himlens stjirnor ovanligt praktfullt samtidigt
med solen och — vad fér en stor tingest sviivar
dir uppe, till synes fyra ganger storre dn solen?
Ett gigantiskt klot!

Men strax kinna vi igen en hel del karakteris-
tiska drag i dess yta: blaa hav, bruna och grina
kontinenter, nigra vita flickar hir och dir. Del
dr var egen jord, som vi nyss limnade!

Men vi hinna aldrig forsjunka i ndgra drom-
merier, ty marken brinner som eld under vira
fotter. Ingen luft diampar solstrdlningen och
hettan #ar darfor olidlig. Vi se oss om efter en
skuggig plats. Ett gigantiskt stenblock ligger i
niirheten och vi bege oss skyndsamt dit. Vid

... denna {drstelnade vérld...
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framkomsten uppticka vi, att skuggan dr kolsvart
och isande kall., Orsaken ir den, att ingen luft
hir sprider ljuset eller leder virmen och utjam-
nar temperaturskillnaden.

Var forskningsiver bjuder oss att ta upp en
sten fran marken fér nirmare undersokning. Det
ir med en viss vordnad vi vidréra den, ty dir
den nu ligger, har den legat i artusenden! Den
ar foérvillande lik en jordisk sten, och i missrik-
ningen 6ver denna upptickt kasta vi den med
full kraft ifran oss. Till vir foérvaning forsvinner
den som genom ett trollslag Gver nirmaste bergs-
kam — ett jattekast! Ha vi blivit starkare? I
gladjen 6ver denna férmodan gora vi ett sprang
upp i »luften». Det blev hela 6 meter. Ha vi
blivit lattare? Ja, sa ar faktiskt fallet. Ménen,
som till rymdinnehéllet bara ar 1/50 av jorden,
har en dragningskraft som bara dr 1/6 av jordens.
Alla foremil pa manen viga siledes sex ganger
mindre an pa var egen planet. Hir skulle alla
jordiska idrottsprestationer kunna vida G&ver-
traffas.

Nir den 30 dagar langa man-dagen borjar lida
mot sitt slut, kinna vi, hur en isande kyla breder
ut sig omkring oss. Skulle vi stanna har, tills
full natt rader, kunde vi uppmita temperaturer
pa minus 200 grader och diarunder! Vi forsta nu,
hur omdjligt det vore for levande varelser att bo
pa denna ogastvanliga himlakropp. Med en rys-
ning skynda vi oss att limna denna forstelnade
viarld, som ddden for linge sedan tagit i besitt-
ning, och Atervinda till vart eget — trots allt —
sa kiira gamla jordklot, med alla dess sorger och
glidjeimnen.

Arbetsbeskrivning for astronomisk tub.

For tillverkningen behovs endast si enkelt och
lattatkomligt material som papp, tri, linneviv och
lim. Dessutom iro givetvis linser nodvindiga, i
detta fall tva stycken.

Sedan dessa senare inkopts i nagon optisk
affir — den ena (objektivet) med en brannvidd
av 100 cm, diameter 4 cm, den andra (okularet)
med brinnvidden 2 cm, diameter 3 cm — an-
skaffas ett pappstycke av ca 2 mm tjocklek samt

en cylinderformad triklots med en diameter
4 mm mindre dn objektivets samt forsedd med
ett hal, vars diameter dr 4 mm mindre #n
okularets. De hir uppgivna métten »4 mm>» aro
beriknade lika med 2 ganger papptjockleken och
fa naturligtvis varieras efter denna.

Av pappstycket tillverkas nu tva ror enligt
figur 1. Detta tillgar si, att pappen forst mjukas
upp i vatten, varpa den rullas runt en stav, kring
vilken den far sitta kvar, tills den torkat. Dirpi
limmas kanterna ihop med hjilp av en smal tyg-
remsa, varvid tillses, att de ej ligga Over var-
andra. For att ge stadga &t det hela limmas
pappstrimlor pa utsidan av roren pa lampligt
avstind.

I ena i#nden av rér A placeras si objektivet,
som fistes medelst tvd pappstrimlor, vilka lim-
mas fast pa insidan, se figuren. Vidare placeras
triklotsen i B-rorets ena dinde och i dess hal ett
mindre roér av nagot tunnare papp. Slutligen
fastsiittes okularet i det minsta roret enligt samma
princip som objektivet. Arrangemanget framgar
av figur 2.

Kikarens insida bér maélas svart, for att sto-
rande reflexer skola undvikas. Vill man till sist
gora instrumentet riktigt prydligt, kan man
limpligen mala det i exempelvis rott eller gult
med svarta beslag (pappstrimlorna) samt fernissa
det, vilket okar stabiliteten och hallbarheten.

Kikaren ar nu firdig att tagas i bruk. Den for-
storar 50 ganger. De angivna matten dro unge-
farliga och ansluta sig efter linsernas storlek i
detta fall. Objekliv och okular med andra brinn-
vidder kunna givetvis idven anvindas. Forsto-
ringen #r alltid férhallandet mellan objektivets
och okularets brinnvidder (i detta fall 100:2
= 50). Med den storlek hos linserna, som ovan
angivits, bér man dock ej forsoka uppna storre
forstoringar #n 50 ganger, emedan linser av
denna storleksordning ej samla tillrickligt med
ljus. Foremalen bli med andra ord ljussvaga och
mindre tilltalande att beskada.

Och sa har Red. bara att onska den hiindige
amatorastronomen en lyckosam resa genom
viirldsrymden!
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YRKESMAN PA SOMMARNOJE

Ritmanadsfantasier av Fréd-éric

Under sin semester kom tecknaren i kontakt med olika  slita sig frén sina invanda sysselsittningar utan sleto i sitt
yrkesmin, vilka tillbringade semestern pa ett mycket origi- anletes svett helt utan ersittning. Konstiga varelser ! Eller
nellt sitt: trots den goda rétmanadsvirmen kunde de inte  hdrde de endast hemma i tecknarens éverhettade hjirna ?

ART ISTEN MODERNISTEN

f

e

vk
BETJANTEN

SKONHETS cpeciauisten

1 AFRIKA
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Byggnadstillstand har dnnu inte beviljats
for den (i férra numret omndmnda) pla-
nerade badhus- och matsalsbyggnaden vid
silikafabriken § Hogands och icke heller
for vissa ombyggnads- och utvidgnings-
arbeten vid Glasullsbolaget, vilka skulle
mdéjliggora en storre och modernare bad-
och omklidnadsavdelning. Sedan repre-
sentanter for Statens Arbetsmarknadskom-
mission (SAK) och Industrikommissionen
(IK) for nagon tid sedan besokt de aktuella
arbetsplatserna, finnes emellertid hopp
om att byggnadstillstinden sd smdaningom
skola komma.

*

Byggnadstillstand har erhdllits [or om-
byggnad av pressavdelningen i rérfabriken
i Hogands. Vissa lokaler ddr skola in-
redas till omklidnads- och badrum samt
matsal och avses beljina personalen inom
det dstra fabriksomrdadet.

Skérmbildsfotograferingen «av  de  an-
stdllda har i mitten av augusti pabérjats i
Hégands. Efterhand kommer turen dven
till vriga verk. Den utlovade redogérelsen
for denna omfattande procedur berdknas
inflyta i ndista nummer av Brdnnpunkten.

*

I Héganiis kommer kranbanan mellan
jarnverket och nya smdltverket alt snarast
utforas, sedan noggranna grundundersik-
ningar faststdlli Ilampligt grundldggnings-
forfarande.

*

I Hégandis har under vdaren och som-
maren firdigstdllts en ny dngcenlral, som
bl. «. forser fabriker och kontor med het-
vatten [ér uppvdrmning. En ulfirlig redo-
gorelse [or anldggningen hoppas vl kunna
limna 1 ndgot kommande nummer v
sBrinnpunktens.

Fran nya angcentralen i Hogands: t. v. en av hogtrycks-
pannorna, t. h. den imponerande instrumentutrustningen.




Kolutlimningen i Hogands till enskilda
forbrukare har hittills skett pd ett mycket
primitivt sditt genom lastning fér hand i
korgar frdn kolhégar pd marken. I vinter
kommer emellertid en modern silokon-
struktion [ betong att uppforas i férling-
ningen «v kranbanan vid silikafabriken.
Det dr meningen, att densamma sd smda-
ningom skall betjinas av Ilépkranen pd
kranbanan, men tills kranbanan blir sd
lingt utbyggd, komma tubbarna med kol
aft lyftas med en telferanordning. Utminu-
teringen av kol kommer att ske genom
lappgluggar till mdtkdrl pa vagvagn, var-
efter en telfer vidarebefordrar del hela
upp pd vdintande fordon.

*

I Hégands pdgdr uppforandet av tva
asksilos invid gasgeneratorerna.

*

Tillbyggnaden for pulversvamptillverk-
ningen i Hégands dr nu firdig och ma-
skinerna hdlla pd att installeras.

*

For transport av Hégandsbolugets egna
produkter, huvudsakligen kvartsit, har
bolaget inkipt tvd motorseglare om var-
dera 100 bruttoregisterton, vilka berdiknas
vara leveransklara, den ena, som bygges
av Spillersboda Varv, omkring den 1
oktober [ dr, och den andra — pd Holms
Skeppsvarv, Rad - - omkring den 1 april
1945. Bdda dro utrustade med 130 hkr
Skandiamotorer, vilka inga i en serietill-
verkning, speciellt limpad fér vdra egna
oljor 1 ligsta kvaliteten HB 20. Bdtarna
beriknas kunna lasta 170 ton och dro
nirmast avsedda for traden Hégands—-
Goteborg - - Vinerhamnar — Nedre  Kilane
- -Hégands. Dimensioner: Léingd 26 m,
bredd 6,85 m, djupgdende pa last 2,9 m.

*

Pa det administrativa omradet kan ndm-
nas, all f. n. firarbeten paga for uppligg-
ning av ny kontoplan.

-

Ombyggnad planeras av Gamla Angeen-
tralen i B juwv, { vilken skall inredas bad-
hus och maltsal for arbelare, kompressor-
hall (utokad kompressorkapacitel), verk-
stad och féorrad.

De tva asksilos, som halla pad att uppféras vid gasgene-
ratorerna i Hogands.

Snart klar foér stapelavlopningen: av bolaget bestilld
100 tons motorseglare pa sin bddd vid Spillersboda
varv.
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Nya tunnelugnsbyggnaden i Bjuv har
kommit sd ldngt, att murning av sjdlva
ugnen paborjats varjimte overflytining av
slagaravdelningen pdgdr.

*

I Gunnarstorp ha verkstad och fir-
rdd moderniserats | samband med den
ombyggnad, som nu dr fullbordad.

*

Den nya omkldidnads- och tvagnings-
avdelningen i Skromberga kommer att
tagas i bruk under september. 1 denna
byggnad inrymmes dven en matsal, som
dppnas vid samma tid. En hégtalaranlégg-
ning fér radio och grammofon d{r inmon-
terad i matsalen.

Utbyggnaden av torrpressningsavdel-
ningen i Skromberga har fortskridit sda
ldngt, att yttermurarna dro uppe och jdrn-
konstruktionen fiér taket under montering.

*

Vid Glasullsbolaget har i sommar
utforts betongarbeten for en ny gasgene-
rator, typ Keula. Symaskinssalen har fdir-
digstillts och inflyttning delvis skeltt.

Denna byggnad skall inrym-
ma den nya tunnelugnen i
Bjuv, vilken nu bérjat upp-
muras.

I torkavdelningen vid Glasullsbola-
get har en ny konsttorka monterats.

*

Den sedan dtskilliga dr pagdaende moder-
niseringen av arbetarbostdderna har nu ndtt
till Billesholm. Under sommaren har
hela husbestdindet inventerats och planer
uppgjorts for varje fastighet. De skola
emellertid forst understdllas SAK:s prév-
ning fér erhdllande av byggnadstillstand.

*

Omklidnads- och duschrum fér lant-
bruksarbetare och mjolkerskor! Ett bygg-
nadsprogram, som man hoppas skall vinna
livlig genklang. Byggnadstillstand har sikts
for mjélkstandardiseringslokal jimte om-
klddnads- och duschrum vid Hyllinge och
Ekdalen samt fér enbart det senare vid
Gustavsborg. Ritningsarbetet pdgar dven
for Steglinge men har dnnu inte avanceral
sa ldngt att byggnadstillstand kan sékas.
Dd mjélicerskorna och lantarbetarna ha
sina arbetstider forskjutna i férhallande Ll
varandra, dr avsikten alt for dem inreda
gemensamt dusch- och omklddningsrum,
varigenom detsamma kan géras rymligare
och ljusare. Om var och en iakttager fére-
skrivna badtider, torde inga komplika-
tioner behéva intriffa. ..




Likt cellerna i en
honungskaka: dusch-
bésen i nya tvagnings-
avdelningen i Skrom-
berga. Skiarmvidggar-
na éro uppférda av va-
ra glaserade skdrm-
klinker nr 850 — natur-
ligtvis.

Under sommarmdnaderna har AB Hdoga-
nésarbeten avslutat nagra stiorre entrepre-
nadarbeten, som kanske kunna intressera
ldsarna. — Vid AB Forenade Superfosfat-
fabrikerna i Landskrona ha inkldidnader
med syrafasta tegel utfirts i en mdngd
apparater [ den nya svavelsyrefabriken.

*

Redan 1943 utférde Hogandsarbelen
syrafast inklidnad «v en del kdrl i Pro-
fessor The Svedbergs lilla gummifabrik i
Uppsala.  Sedan filjde under vinlern
1943-—44 samma entreprenadarbelen oid

den storre gummifabriken i Ljungaverk.
Nu har driften varit igang ddr en tid, och
pi ha fatt bestillning pa motsvarande be-
kldidnader till den nyaste gummifabriken,
som byggs [ Stockvik.

*

I pressen har det skrivits en hel del om
de nya punkt-highusen pd Danviksklippan
[ Stockholm, som byggus «v Dr Hast. Ddr
utféra vi platisditining och fuktisolering pd
alla balkonger och i «lla badrum, etl om-
[attande arbete som mdsle forceras sa att
inflyliningen kan ske den 1 okfober i ar.

Nagra bilder fran AB Hogandsarbetens entreprenader vid
AB Forenade Superfosfatfabrikers anldggningar i Landskrona:

Syrabehallare

Filtrerapparat

Absorptionstorn
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smi bland familjens medlemmar.

Uppslag for hemmet heter »Brannpunktens» nya forum for fragor, som ror
hemmet och familjen. PA dessa sidor kommer i varje nummer att ges
aktuella rad och upplysningar samt idéer och férstrielse for bade stora och
Hemvard, triadgardsskotsel, sémnad
lekar etc. kommer att beréras, och vi skall striava efter att géra avdelningen
s& virdefull och omvaxlande, att den sprider dubbel trevnad, forst vid
lasningen och sedan vid tillimpningen av de tips som limnas.

Red.

SVAMPEN UTE | BACKARNA STAR...

& =Y Nu #r den arstid
— J inne, da man plockar
T - svamp -— om det

finns ndgon och man
vet var den stér! I
ar har det nistan
6verallt varit for
torrt for att svampen
skall ha visat sig i
storre mingder, men
den kommer nog
. med hdstregnen.
Aven om det ar aldrig sa torrt brukar
det dock finnas kremlor i skogarna och
det ir inga daliga svampar, fast de oftast
blir foérbigdngna. Detta beror vil mest
pa att de inte har néagra sa dir iégon-
fallande kinnetecken, som sirskiljer de
olika sorterna frén varandra. Som grupp
betraktade ar de emellertid litta att
kanna igen, och detta fir det enda man be-

héver kunna ur matnyttighetssynpunkt.
Om man tar en hattsvamp, vilken som
helst, t.ex. en champinjon, en fjillskivling

eller den svenska standardsvampen: kan-
tarellen, och bryter itu foten, skall man
i allminhet finna, att den har en tydligt
tradig struktur, dvs. den spjilkar sig
i tradar eller tradknippen, och de sénder-
brutna delarna forblir oftast samman-
hangande med varandra. Men alla svam-
par tillhérande gruppen kremlor och
riskor har som gemensamt kinnetecken,
att fotens konsistens dr ostartat sprod
och vid brytning omedelbart delar sig i
stycken, vars brottytor inte uppvisar né-
gon tradighet alls. Det iar sa tydligt och
latt att iakttaga, att nir man en ging
sett det, finns det inga mdjligheter att
ta fel. Om en svamp alltsa har den van-
liga hattformen med skivor pi hattens
undersida och vid brytning uppvisar
denna spridhet, sa ir det en kremla eller
en riska. Skillnaden dem emellan ar att
riskan har mjolksaft under det att krem-
Jan #ér torr. Och om hela denna grupp
av svampar giller den enkla regeln, att
om den raa svampen inte har bitter eller
brannande smak ar det en ypperlig mat-
svamp. Man har bara — sedan man
p konstaterat att man

har med en kremla

att gbra — att stoppa

- en Jiten biti munnen
- (helst en bit av ski-
vorna pé hattunder-
sidan) och om den

inte smakar nagot
sirskilt stoppar man
svampen i svamp-
korgen. Det ar full-

stiandigt ofarligt att provsmaka. Om man
fatt tag pa en skarp kremla behaller man
nog inte biten lange i munnen, men dven
om man skulle rika svilja den gor det
ingenting. Nagra egentliga giftsvampar
finns inte bland kremlorna, utan den
enda risken man léper med dem ér, att
anrittningen kan bli odtbar, om man
rakat f3 med litet for manga skarpsma-
kande. Kremlor limpa sig f. 6. utmirkt
for inlaggning i saltlake och dari for-
svinner den skarpa smaken #dven hos
sadana arter, som man maste undvika
vid direkt tillagning.

Flugsvampar har linge haft namn om
sig som det farligaste
av allt farligt i
svamparnas mang-
skiftande virld. Flug-
svamparna far dock
icke skiras dver en
kam. I sjilva verket
finns bland dem ett
par av véara biasta
matsvampar. Det
giller i synnerhet
ringlos flugsvamp, en
art som inte ar ovanlig 1 skogarna. Till
skillnad fran alla andra flugsvampar har
den inte nagon ring kring foten, diremot
en stor och kraftigt utbildad slida eller
»strumpa» kring fotens nedre del. Hat-
ten ir gra eller gulbrun och tydligt och
vackert refflad lingst ute i kanten. Aven
rodnande flugsvamp &r en god matsvamp,
men man far vara en smula forsiktig nar
man plockar sddan, ty det finns ett par
giftiga flugsvampsarter, som kan bli ratt
lika. Som namnet anger rodnar svampen
vid brytning, och #ldre svampar blir
ofta aven rida utvindigt pa fot och ski-
vor. Nar rodnaden framtrider tydligt
behéver man inte vara ridd for forviax-
ling med gift-lugsvamparna, di dessa
aldrig andrar farg. Mdjligen kan for-
vixling ske med rodnande fjillskivling,
men i sa fall ar det bara bra, ty den
svampen #r anda finare att stoppa i
grytan.

En svamp, som ibland férekommer
i stora mingder, men som ofta fir std
i fred foér svampplockare, ér den lilla
goda mjélskivlingen. Den har nagot kan-
tarellartat i vixten med pa foten langt
nedlopande skivor, men ir till firgen gra
eller vitgul. Skivorna #r till att bérja
med graa men blir pa ildre svampar
smaningom réda. Om man blott ger akt
pé de nedlépande skivorna ér nigon riska-
bel férvaxling inte giarna mojlig. For
den som ir begavad med gott luktsinne ar

SY SJALV
BARNENS GARDEROB

Gammal vinterkappa blir ny
hostklanning dt Lillan

Niar man skall idndra ett gammalt
plagg maste man alltid spritta isar och
tvatta det vil forst. Ju omsorgsfullare
man gar till viiga, desto stérre blir gladjen
over resultatet.

Spritta alltsd forst isir kappan och
tvitta den. Pressa styckena vil, si ser
man lattare hur man skall utnyttja dem.
Kop en bit rutigt ylletyg i lagom storlek
for kappan. Det skall ricka till ett ok
och snedremsor. (Pa forslaget kar an-
vénts 30 cm till en 5-aring.)

Tag okets lingd tva ganger och klipp
sedan ett rakt ok for fram-och bakstycke.
Sy sedan ihop kappans bada framstycken
med ett motveck i mitten. Till detta
tages slagstafferingen. Sticka ned vecket
en bit. Ligg direfter tyget pa oket och
sticka fast enmligt forslaget. Axlar och
sidor sys ihop, krage, skirp och ficka
klippes av kappans tyg och kantas med
snedremsor av det rutiga tyget. Nagra
sma knappar, slagna av kappans tyg,
sittes i sprundet.

ocksa den starka och inte direkt ange-
nima mjéllukten ett gott igenkidnnings-
tecken.

En sak, som det ofta syndas mot, ar
att all svamp bér iordninggoras s snart
som mojligt efter plockandet. Helst bor
man gora grovrensningen samtidigt som
man skordar, Dels ér det ju onédigt att

#ra hem en massa svamp, som sedan
maste kasseras, dels haller sig aterstoden
biattre, om man omedelbart skir bort
maskitna partier och rensar undan skrip
av olika slag, som girna vill folja med.
Svamp ar latt forginglig vara och man
bér inte girna lita den std dver natten,
innan den beredes, vare sig den skall till-
lagas omedelbart eller konserveras. 0. P,




PAPPERSDRAKAR

Hosten e pappersdrakarnas tid, Gor din deske sjialy och tivin med apdea barn
vank - vemns deake, som kKan gh

Dralen fr Inle ulls svir otl gorn. Vil] at en fingertjock Kapp oy 18100 ted, 75 cm
Wng, Ungefar 25 cm fron kippens enn fnda fasthindes en tviiceribba, soam faest il
skurits myekel tunn och latt. Gor obelydlign Inskimingar | tviieribbons och kippens
Andar ocl spiinn ettt snove tud om som Bilden visar., Lagg sa ol stilllningen pooett
stort puj wersark och rilta upp _\fh-r]-,--nllu" n. sedoan 1.I1p'|:r rodu ul pappery sl o CEn
utamfor den ritade Hnjen och Klipp | den utskjutande kanten Fde vur teedje e,
HResteyk de hilevid bildede (HRarna med Klister, vik dem dver snorel och tryek 1l

O du sedon abalar dranken glndn fArger,

Fill svans tar dy ettt Hang 1 du fastbondit olik de pappeesremsog
s oatl o seoul spim sl < oeh vid dndan en slorre Lo bind sedan foast ell
aridhee, soim e tredjedelen lingee o kippen, nira dess bagdn Sedan later duo
draken hangny vid snoret och tillser, att du hadler s, olt den ger jimmt, Vid dettn
spore Tasteor du et annod myveketl lngt, sturkt s o si, atl del Inte a@lider. Ju
langre snd du har, de hogre knn du sliippn draken

Nt i desken ir fird wh du skall slippa upp den | Juften, springer du mot
vinden nch slipper st smanlogom elter pl o snoeel,  N§r dd £800 bonom ek

higt, sa att du Inte Lingre hehdver sprin
du till och med sinda upp sindebud i

hal pa mitten tridas app  pa sndeel och dansar dpp © laften, tills de slutligen
nar draken,
En dnnu elegnotnre drake kon du naturligtvis itlkomima, om  da Jstiiller 10

papper anvander magot tail, Liokigl (8. Sall nu I

voutin endoast sliippn efter pa soor
mony smd puapperslappar, som

den noturligivis dubbelt so treviig.
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52y Vi vill

veta

1 detta nummer ger Red. nigra aktu-
ella rad efter eget val, men i fortsitt-
ningen #r det meningen, att denna spalt
«<kall bli en fragespalt, dit lisarna sjalva
kan vidnda sig angdende allt som ror
hem och hushall och niraliggande om-
raden, och vi skall gora vart basta for
att limna tillfredsstillande svar. Ar
det nagot ni vill veta, s& vilkommen
med er fraga till »Brinnpunktens» redak-
tion och mirk kuvertet i nedre vinstra
hérnet »Vi vill veta».

Pdron och dpplen blir girna bruna, nir
man skalar dem, genom att de paverkas
av luftens syre. Detta forhindras, om man
allteftersom’ de skalas ligger dem i en skal
med kallt vatten, tillsatt med litet citron-
saflt cller éttika, och haller frukten nere i
lagen med en duk eller tallrik.

Rdidbetor ir ibland svara att skala. Om
man, nir de ar fiardigkokta, spolar dem i
kallt vatten, kan skalet sedan litt flas av.

Ndr man rensar seamp, blir man brun
om fingrarna. Om man emellertid tvittar
hiinderna i hart saltat  vatten, innan
svampslemmet hunnit torka, gar det bort.

Da frukten plockas ned, bor man vara
rorsiktig, sa att man ¢j skadar frukttriden.

Helst bor man naturligtvis inte klittra
alls i triden, men om det nagon gang sker,
bor man ha gummiskor pa fotterna. Det
dr allra bist att anvinda stege cller

trappa. Fruktskorden bor ske innan frost-
nittterna borjar, i torrt, klart, helst soligt
viider, och si langt fram pa dagen, att
daggen torkat upp.

Kdaldolmar behover ej bindas om med
snore for att halla ihop vid stekningen.
Pensla i stillet den yttersta delen av bla-
den med dggvita, da dolmarna rullas ihop.

Rotfraktskdilluren skall vara iordning-
stitlld innan skordearbetet tar sin bhérjan.
Sedan den tomts foljer en grundlig ren-
goring av tak, viggar och golv under fritt
Iufttilitride.  Eventuellt rokes den med
svavel.  Saknar Kkiillaren inredning. gor
man klokt i att atminstone snickra ihop
et spjitlgolv, sa att de inlagda triadgards-
alstren inte vilar direkt pa go Man
bor iven ha ctt par Lirar eller tritador {or
forvaring av rotfrukterna.

~

HEMMETS HANDBOCKER

Vi skall denna gang tala om ett par kon-
serveringshandbocker, som bada har for-
tjiinsten att vara synnerligen tillforlitliga,
villskrivina och viilillustrerade och dess-
utom billiga och éverkomliga f{or envar.

HEMKONSERVERING,
Modern handbok i kon-
servering av bir, frukt
och gronsaker, dr re-
dan vilkind av minga
husmaodrar. Den dr
niamligen utkommen i
590.000 ex. Men den for-
har dnda att fram-
hallas for dem, som
ej har den. Utom en
miingd utprovade re-
cept pa alla tinkbara sorters Kkonserver
innehaller den sirskilda kapitel, som redo-
gor for hur man gar till viga vid olika
slag av konservering sasom syltning, saft-
ning, mos- och marmelad- samt gelébered-
ning, hermetisk inkokning, rakonservering,
attiksinliaggning, saltning, torkning osv.
Den talar ocksa om vilka bar-, frukt- och
gronsakssorter, som dir limpliga for kon-
servering och hur ravarans vitaminhalt
skall kunna bevaras. Dessutom ges i sir-
skilt kapitel en miéngd praktiska rad an-
gaende konserveringsutrustning samt be-
handling och férvaring av Konserverna.
Arbetsmetoder och handgrepp illustreras
i ett stort antal bilder i svart och firg.
Boken iir utarbetad av skolkokslirarin-
norna Edith Jonsson-Ekegardh och Brita
Hallman-Haggren och kostar med sina 170
sidor i praktiskt kartongband endast 1: 25,

KROTT- och FISKKON-
SERVERING  komplet-
terar Hemkonservering
for bir, frukt och gron-
saker pa sitt som nam-
net anger. Den star i
samma klass vad inne-

hall och utsty be-
triaffar och dér var enda
illustrerade handhbok
pa omradet. Vid kon-
servering av  kott och
fisk omtaliga varor, som fort blir
skiimda - - @r snabbhet, renlighet och ritt

behandling om moéjligt dnnu viktigare én
vid konservering av  vegetabiliska  fodo-
iimnen. Den  som skall fi ka sig pa
sadan konservering, har darfor det allra
storsta behov av en god viigledning for
behandlingen av de virdefulla produkter
man handskas med. For Kott- och Fisk-
konservering svarar icke mindre din tre
lanthushéllslirarinnor,  Greta  Nordlund,
Greta  Karlberg och  Anna  Benjaminson.
Den kostar kr. 2:—-

Bada bockerna

antagna av  Statens
Liroboksniamnd ror anviindning vid hus-
hallsskolor, konserveringskurser ete., vil-
ket ju i och fér sig dr det biista betyg at
bickerna. De séitljes dverallt i bokhandeln,

Deltag i var
tdvlan om

ARETg

1o B4

Har ni fatt en god skord i er triadgard
i ar? Star alltjamt en del av triden dig-
nande av vinterfrukt, och har ni fort-
farande rotsaker och annat som skall
tas vara pd i kokstridgarden? Passa dé pa
att ta &rets bista skoérdebild, om ni
inte redan har tagit den vid birgningen
av de tidigare produkterna. Skérdetiden
erbjuder s& manga tacksamma motiv,
som ger nagot av héstens fullhet och 6ver-
fiéd, av skordens gladje och vilsignelse
och odlarens 16n for modan. Och arets
rekordpumpa eller den genom naturens
nyck lustigt utformade potatisen eller
moroten kan #ven vara roliga att ha
pa bild.

Skicka in ett bidrag eller giirna flera
till Red. for »Brinnpunkten», senast den
31 okt., och mirk kuvertet 1 vinstra
hérnet »Skérdebild». Ni har alla mdéj-
ligheter att vinna nagot av féljande
priser:

L:a pris kr. 25: 2:a pris kr. 15: —,
3:e pris kr. 10: --. 4 pris »Hemtrad-
gardens frukter och biar», Sveriges Po-
mologiska Forenings nya handbok i
fruktodling. 5:e pris »Bittre bilder»,

den utmirkta handboken 1 fotografering.
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